KRAFT&DELE - PROFESSIONAL SERIES AIRLESS PAINT SPRAYER 1500 W

PROFESIONALNi VYSOKOTLAKA STRIiKACi TECHNIKA - KRAFT&DELE

PISTOVY BEZVZDUCHOVY STRIKACi AGREGAT AIRLESS

Model: KD1747 - Max. pracovni tlak: 206 bar (3 000 PSI) - Reverzni tryska RAC #517

%

1500 W 206 bar #517 7,5m
PRIKON MOTORU MAX. TLAK (3 000 PSI) REVERZNI TRYSKA (0,43 TLAKOVA HADICE
MM)

Klicové technologické prednosti & konstrukéni standardy:

Bezvzduchova pistova technologie Airless: Barva je stlacovana pistem az na 206 bar a rozprasovana bez stlaceného
vzduchu, coz minimalizuje prestiik a mlhu az o 55 %.

Vykonny elektricky pohon 1500 W: Trvaly pracovni proud 7 A zarucuje plynulé ¢erpani vysoce viskéznich malifskych i
fasadnich natérovych hmot.

Rychlé odvzdusnéni a plnéni (Prime / Clean): Dvoupolohovy tlakovy prepoustéci ventil pro okamzité odvzdusnéni
Cerpadla a rychly proplach po ukonceni prace.

Profesionalni tryska RAC 517: Tryska s Ghlem rozstfiku 50° a otvorem 0,017" (0,43 mm) s moZnosti okamzitého otoceni o
180° pro samocisténi pfi ucpani.

Plynula regulace vystupniho tlaku: Pfesny otocny reguldtor umozZznujici citlivé nastaveni tlaku od nizkého rozsttiku po
plny tlak 206 bar.

Kompaktni pfenosny ram: Nizka celkova hmotnost 6,7 kg s integrovanym madlem a stabilnimi nozkami pro snadné
prenaseni v interiéru i exteriéru.

OFICIALNi CESKY PREKLAD A DISTRIBUCNi DOKUMENTACE KRAFT&DELE POLSKA

Vyvinuto pro profesionalni malife, fasadniky a stavebni firmy. Uréeno pro ndstfik stén, stropd, dievostaveb i kovovych konstrukci.
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KRAFT&DELE - KD1747 BEZPECNOSTNi POKYNY PRO VYSOKOTLAKE SYSTEMY

1.

KRITICKE VAROVANI: RIZIKO VSTRIKNUTI KAPALINY POD KUZI (INJEKENi TRAUMA)

Vysokotlaky stfikaci agregat KD1747 pracuje s kapalinou pod extrémnim tlakem aZz 206 bar (3 000 PSI [/ 20,6 MPa).
Kapalina vystupujici z trysky, netésnosti hadice nebo spojky ma dostatec¢nou energii k propichnuti kiize, svalové tkané i
ochrannych rukavic.

2.

NEBEZPECi VYSOKOTLAKEHO INJEKENIHO PORANENI — OKAMZITE OHROZENI ZIVOTA A KONCETIN:

- NIKDY nemifte stfikaci pistoli na sebe, jiné osoby ani zvirata.

- NIKDY nepfikladejte prsty, dlané ani jinou ¢ast téla k trysce nebo netésnicim spojim.

- Vstriknuta barva, redidlo ¢i rozpoustédlo vypadaji zpocatku jako nepatrny vpich nebo fiznuti, avS§ak v podkozi dochazi k
rychlé chemické nekréze a zanétu.

- PRVNIi POMOC: Pi sebemensim zasazeni kiize vysokotlakym paprskem OKAMZITE VYHLEDEJTE LEKARSKOU
POHOTOVOST NA CHIRURGICKEM ODDELENI! Informujte o$etfujiciho lékate, Ze do$lo k injek&nimu poranéni toxickou
natérovou hmotou pod tlakem 206 bar. VyZzaduje okamzitou chirurgickou drenaz a dekompresi fascii.

BEZPECNOSTNi POSTUP ODTLAKOVANi SYSTEMU (PRESSURE RELIEF PROCEDURE)

Tento bezpeénostni postup MUSI BYT PROVEDEN VZDY pied &iéténim, kontrolou, vyménou trysky, demontaZi hadic nebo
pfi jakémkoliv prerudeni prace:

A W N -

. Vypnéte hlavni spinac: Pfepnéte spina¢ motoru do polohy ,0" (OFF) a odpojte pfivodni kabel ze zasuvky 230 V.

. Zajistéte spoust pistole: Aktivujte mechanickou bezpecnostni pojistku spousté pistole.

. Otocte regulator tlaku: Pfepnéte otoény voli¢ regulace tlaku do polohy minimainiho tlaku (Clean / Prime).

. Odtlakujte vystupni vétev: Odjistéte pojistku pistole, namifte trysku do kovového uzemnéného odpadniho kbeliku a

pevné stisknéte spoust, dokud tlak zcela neklesne. Znovu pistoli zajistéte.

. Pfepnéte prepoustéci ventil: OtoCte paku prepoustéciho ventilu z polohy ,SPRAY" (néstfik) do polohy ,PRIME"

(pInénifodvzdusnéni). Zbytkovy tlak v Cerpadle se bezpeéné uvolni pfepadovou hadi¢kou.

. PROTIPOZARNI OPATRENI A ELEKTROSTATICKE UZEMNENi

Hoflavé vypary a vétrani: P¥i aplikaci rozpou$tédlovych natérl, syntetik a lakl vznika vybusna smés tékavych latek se
vzduchem. Pracujte vyhradné v dobfe vétranych prostorech. Umistéte télo agregatu nejméné 6 metrli od mista stfikani a
v dobfe vétraném prostoru.

Zakaz otevieného ohné: V celém pracovnim prostoru prisné plati zakaz koufeni, pouzivani otevieného ohné, svarecek a
spinacll jiskficich spotfebicd.

Staticka elektfina: Rychlé proudéni kapaliny hadici vytvari elektrostaticky naboj. Pouzivejte vyhradné originalni
antistatickou vysokotlakou hadici s integrovanym uzemnovacim vodi¢em. Odpadni nadoba musi byt kovova a vodivé
spojena se zemi.

Varovani pro osoby s kardiostimulatorem: Silna elektromagnetickd pole vznikajici v okoli elektromotoru a spinac
mohou ovlivnit funkci implantovanych kardiostimulator(. Osoby s kardiostimulatorem by mély konzultovat pouziti zaFizeni
s lékafem.
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KRAFT&DELE « KD1747

TECHNICKE SPECIFIKACE A POPIS AGREGATU

1. TECHNICKE PARAMETRY STRIKACIiHO AGREGATU

Vysokotlaky stfikaci agregat KD1747 je navrzen pro nasttik vnitfnich stén, fasad, dfevénych obkladd, plotl, kovovych
konstrukci a stfech vodou feditelnymi i rozpoustédlovymi materidly stfedni az vy$si viskozity.

Parametr [ Technicka charakteristika

Jmenovité napajeci napéti [ Frekvence

Jmenovity prikon motoru
Jmenovity provozni proud
Jmenovité otacky cerpadla
Maximalni pracovni tlak kapaliny
Typ stiikaci trysky (v baleni)
Priimér otvoru trysky / Uhel rozst¥iku
Maximalni pritok materialu

Délka vysokotlaké pfivodni hadice
Zavit hadicovych spojek

Cista hmotnost zafizeni (Netto)
Trida elektrické ochrany [ Kryti

Hladina akustického tlaku L

Hladina akustického vykonu L,

Hodnota / Specifikace

230 V AC /50 Hz

1500 W

7,0 A

1500 ot./min

206 bar (3 000 PSI /20,6 MPa)
Reverzni tryska RAC #517
0,017" (0,43 mm) / 50°

cca 1,5 I/min (dle viskozity)

7,5 m (24,5 ft) - max. 250 bar
1/4" NPSM

6,7 kg

Trida | / IP20

82 dB(A) - nejistota K = 3 dB(A)

93 dB(A) - nejistota K = 3 dB(A)

2. PREHLED KONSTRUKCE A USPORADANiIi KOMPONENT

Agregat KD1747 se vyznacuje prehlednym uspofadanim a vysokou

mechanickou odolnosti:

1. Saci hadice se sitem: Flexibilni hadice se zdvazim a nerezovym

hrubym filtrem pro pfimé sani barvy z kbeliku.

. Pfepadova (odvzdusnovaci) hadicka: Vraci kapalinu do kbeliku pfi

rezimu plnéni a odvzdusnovani (Prime).

. Pistova pumpa z nerezové oceli: Vytvari vysoky hydraulicky tlak

pomoci tvrzeného pistu a kuli¢kovych ventild.

. Paka ventilu Prime [ Spray: Prepina okruh mezi recirkulaci zpét do

nadrze a vystupem do sttikaci hadice.

. Regulaéni knoflik tlaku: Plynulé nastaveni tlaku od proplachu po

maximalni rozstrik.

. Vysokotlaky vystupni konektor 1/4": Zavitové hrdlo pro pfipojeni

vysokotlaké hadice k pistoli.

. Ergonomické transportni madlo: Pro pohodIné prenaseni

celého agregatu.

. Kolébkovy spina¢ ON/OFF: Prachotésné zapouzdieny hlavni

vypinac stroje.

2170

Obr. 1: Usporadani hydraulické a ovladaci ¢ésti stiikaciho
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KRAFT&DELE - KD1747 SESTAVENI A PRiPRAVA NATEROVYCH HMOT

1. SESTAVENI STRIKACIHO SYSTEMU A PRIPOJENIi HADIC

Pred uvedenim do provozu sestavte vSechny komponenty a peclivé dotdhnéte spoje klic¢em. PFi vysokém tlaku 206 bar
zpUsobi i drobna netésnost nebezpedény Unik kapaliny:

1. PFipojeni vysokotlaké hadice k ¢erpadlu: Nasroubujte koncovku hadice na vystupni hrdlo ¢erpadla. Spoj pevné
dotahnéte stranovym kli¢em odpovidajici velikosti (nepouzivejte klesté ani teflonovou pasku na kuzelové sedlo NPSM).

2. Pripojeni hadice ke stfikaci pistoli: Druhy konec hadice nasroubujte na spodni vstup rukojeti pistole. Drzte rukojet
jednim klicem a druhym klicem matici hadice pevné dotahnéte.

3. Montaz drzaku trysky (ochranného chraniée): Nasroubujte drzak trysky na Celni zavit pistole 7/8". Do drzaku vlozte
tésnici sedlo a zasurite reverzni trysku 517 se Sipkou sméfujici dopfedu (pracovni poloha). Rukou pevné dotahnéte
pfevle¢nou matici chranice.

4. Instalace saci a prepadové sestavy: Pripojte saci hadici na spodni Sroubeni pumpy a zajistéte sponou. Malou
pfepadovou hadi¢ku zacvaknéte do prichytek podél saci hadice.

2. PRIPRAVA A FILTRACE NATEROVYCH HMOT

Systém Airless je schopen zpracovdvat Siroké spektrum béZnych stavebnich natérovych hmot bez fedéni nebo pouze s
mirnym nafedénim (obvykle 5-10 % vody &i fedidla dle pokyn( vyrobce barvy):

Druh natérové hmoty Doporucené redéni Doporucena tryska

Vnitfni disperzni a

koo Xierd . . " "
akrylétové barvy 0 - 5 % Cisté vody (dle viskozity) #517 (0,017") [ #515 (0,015")

Fasadni akrylatové a

. . 0 - 10 % vody (konzultujte technicky list) #517 (0,017") | #519 (0,019")
silikonové natéry

Syntetické a polyuretanové

R 5 - 10 % pfislusného fedidla #413 (0,013") / #515 (0,015")
emaily
Lazury, moridla a e s o " "
impregnace na dfevo Nefedit (pfipraveno k aplikaci) #311 (0,011") / #413 (0,013")
Penetracéni a adhezni natéry  Nefedit, stfikat pfi snizeném tlaku #413 (0,013") / #515 (0,015")

ZAKAZ POUZITi NEVHODNYCH MATERIALU: Agregat se nesmi pouZivat pro barvy s hrubymi plnivy (strukturované omitky,
barvy s piskem Ci vlakny), natéry s obsahem kyselin, silnych zasad nebo vysoce korozivnich chemikalii. Pfed nalitim barvy do
pracovni nadoby barvu VZDY PRECEDTE PRES JEMNE MALIRSKE SiTKO (100-120 MESH)! Zabranite tim ucpavani filtrd a
trysky.

3. PRIPRAVA PRACOVNIHO PROSTREDI

VSechny povrchy, které nemaiji byt zasazeny barvou (okna, dvefe, podlahy, vypinace, ndbytek), peclivé zakryjte kryci folii a
maskovaci paskou. | pfes minimalni tvorbu mlhy technologie Airless mlze vznikat drobny spad barvy, zejména pfi vy$sim
nastaveném tlaku a privanu.
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KRAFT&DELE - KD1747 UVEDENi DO CHODU A TECHNIKA NASTRIKU

1. POSTUP PLNENi A ODVZDUSNENI (REZIM PRIME)

Pred zahdjenim stfikani musi byt hydraulicky systém dokonale naplnén materidlem a zbaven ve$kerych vzduchovych bublin:

1. Umistéte prepadovou hadi¢ku do prazdné odpadni nadoby. Saci hadici se sitem ponoite do kbeliku s nafedénou a
pfrecezenou barvou (pfi prvnim spusténi do vody nebo fedidla).

. OtocCte ventil do polohy PRIME (odvzdusnéni /[ pInéni).
. Otocte knoflik regulatoru tlaku na nizky tlak (znacka Clean/Prime).
. Zapnéte hlavni vypina¢ (poloha ON). Motor se rozb&hne a ¢erpadlo za¢ne nasavat tekutinu.

. Sledujte vytok z prepadové hadicky. Jakmile z ni za¢ne stabilné vytékat barva bez vzduchovych bublin, otocte ventil do
polohy SPRAY. Motor po natlakovani systému automaticky vypne nebo zpomali.

6. Ponorte prepadovou hadi¢ku zpét do kbeliku s barvou a zajistéte ji k saci trubici.

a b~ 0N

POMOCNY UVOLNOVACI VENTIL KULIEGKY (PUSH BUTTON): Pokud po del$im stani ¢erpadlo nenasava tekutinu, méze
byt spodni saci kuli¢ka prilepena zaschlou barvou. Stisknéte ¢ervené uvolfiovaci tlac¢itko na spodku saci komory (Push
Valve), ¢imz kulicku mechanicky uvolnite bez nutnosti demontaze.

2. SERIZENi PRACOVNIHO TLAKU

ev v

e Zacnéte s nizkym tlakem a provedte zkuSebni néstfik na kus kartonu nebo zakryvaciho papiru.

o Pokud véjit vykazuje na hornim a spodnim okraji tmavé, husté pruhy (,ocasy"), tlak je pfili$ nizky. Pomalu pootacejte
reguldtorem tlaku doprava a opakujte zkousku.

e Jakmile pruhy zmizi a vznikne jednolity, jemné atomizovany véjit, tlak je optimalni. Zbyte¢né vysoky tlak vede k
nadmérnému opotiebeni trysky, vySsi spotfebé barvy a tvorbé nezddouci mihy.

3. PROFESIONALNIi TECHNIKA VEDENI STRIKACI PISTOLE

o Konstantni vzdalenost: Pistoli drite ve stalé vzdalenosti  Casovani stisku spousté: Zaénéte pohyb paZe pred

pfiblizné 25 az 30 cm kolmo k natiranému povrchu po stisknutim spousté. Spoust stisknéte v pohybu a uvolnéte
celou dobu tahu. ji tésné pred koncem tahu paze. Zabranite tim vytvoreni

o Pohyb celou pazi: Pohybujte celou paZi, nikoliv tlustych kaluzi barvy na koncich tahd.
zapéstim! Ohybani zapésti méni Uhel pistole a vede k o KFizovy nast¥ik: U naro&nych povrchi aplikujte dvé
nanosu tlusté vrstvy uprostied a tenké na okrajich. tendi vrstvy kfizem (prvni horizontalng, druhou po

o Pravidlo pfekryvu 50 %: KaZdy nasledujici tah musi zaschnuti vertikalng).

prekryvat predchozi stopu zhruba o 50 %, ¢imzZ se
dosahne perfektné slitych a homogennich vrstev.
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KRAFT&DELE - KD1747 CISTENi, PROPLACH A ROZLOZENY STAV

1. BEZPODMINECNE CISTENi PO KAZDEM POUZITi (OKAMZITY PROPLACH)

Zaschla barva uvnitf pistového Cerpadla, hadice nebo stiikaci pistole predstavuje nejcastéjsi pric¢inu poskozeni stroje a
neuznani zarucni reklamace. Zarizeni musi byt vycisténo ihned po dokonéeni prace!

DUSLEDNY POSTUP CISTENI (FLUSHING):

1. Provedte bezpecnostni postup odtlakovani systému (kroky 1-5 na str. 2).

2. Vyjméte saci kos z kbeliku s barvou a otrete jej hadrem. Vlozte saci trubici do kbeliku s vhodnym cisticim médiem (tepla
mydlova voda pro disperze; minerdlni fedidlo/syntetické fedidlo pro emaily).

3. Prepadovou hadi¢ku namifte do odpadni nadoby na Spinavou barvu.

4. Prepnéte na PRIME, zapnéte motor a nechte agregat cirkulovat, dokud z prepadové hadic¢ky nevytéka dokonale
Cista kapalina.

5. Pfepnéte na SPRAY, namiite odjiSténou pistoli (s demontovanou tryskou) do kovového kbeliku a tisknéte spoust, dokud z
hadice a pistole nevytéka pouze Cista proplachovaci kapalina.

6. Vypnéte agregat, odtlakujte systém a vyjméte filtr z rukojeti pistole a saci sito. V8e dlkladné vyperte mékkym kartackem.

2. CISTENIi TRYSKY A SAMOCISTICi FUNKCE RAC

Pokud se tryska béhem stfikani ucpe, neni nutné ji demontovat:

o Zajistéte spoust pojistkou. Pootodte trysku o 180° tak, aby Sipka sméfovala dozadu (poloha ¢Cisténi).
o Odjistéte pojistku, namifte do kbeliku a kratce stisknéte spoust. Tlak barvy vystreli pfekazku ven.

o Pistoli opét zajistéte, otocte trysku zpét do pracovni polohy (Sipka dopfedu) a pokracujte v praci.

3. SCHEMA ROZLOZENEHO STAVU A CERPADLOVA SESTAVA

Vnitfni hydraulicky blok tvofi precizné lapované komponenty:

W0
G
"

e Po0z.10-60: Zakladovy stojanovy ram, gumové tlumici patky, Vil
montazni Srouby a kryt prevodovky. R

o Poz.70-230: Téleso hydraulické pumpy, pouzdra pistu, tésnici V-
manzety a Cep pistu.

e Poz. 610-810: Pohonny elektromotor 1 500 W s redukéni planetovou
prevodovkou a ventilatorem.

« Poz.1090-1220: Ridici tlakovy blok, pfepoustéci ventil Prime/Spray
a oto¢ny regulator.

o Po0z.1500-1930: Zpétny ventil sani, kalena ocelova kuli¢ka ventilu,
sedlo z karbidu wolframu a uvolfovaci trn.

1860
L

1670

2270,
¥
Q

oo 2240
30
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Obr. 2: Konstrukéni schéma cerpadlové a mechanické jednotky
KD1747
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KRAFT&DELE « KD1747

DIAGNOSTIKA ZAVAD A KONZERVACE

1. TABULKA ODSTRANOVANIi PROVOZNIiCH ZAVAD

P¥i vzniku provoznich anomalii nahlédnéte do niZe uvedené tabulky FeSeni problém:

Projev poruchy

Motor se nerozbéhne po
zapnuti spinace

Motor bézi, ale cerpadlo
nenasava barvu

Cerpadlo natlakuje, ale pfi
stisku pistole tlak ihned
spadne

Nepravidelny obrazec
nastfiku (,,chvosty” a pruhy)

Z pfepoustéciho ventilu
trvale unika barva

Barva stéka po stfikaném
povrchu

Pravdépodobna pFi¢ina

Chybi sitové napéti; pferuseny kabel;
prehtati a sepnuti tepelné pojistky motoru;
reguldtor tlaku nastaven na nulu.

Saci kuli¢kovy ventil je pfilepeny zbytky
barvy; netésnost na Sroubeni saci hadice
(pfisdva vzduch); ucpané saci sito.

Ucpany filtr v rukojeti pistole; ucpana
tryska; pfili$ husta natérovad hmota;
opotiebované tésnéni pistu Cerpadla.

Ptilis nizky pracovni tlak; poskozeny Ci
opotifebovany bfit trysky; pfilis vysoka
viskozita materialu.

Necistota na sedle prepoustéciho ventilu;
opotiebovana tésnici kuli¢ka ventilu
Prime/Spray.

Ptili$ silnd vrstva; pistole vedena pfilis
pomalu; pistole drzena pfilis blizko stény
(méné nez 25 cm).

2. DLOUHODOBE SKLADOVANI A ZIMNi KONZERVACE

Doporucéené reseni

Zkontrolujte napajeni 230 V a kabel; pootocte
regulator tlaku doprava; v pripadé prehrati nechte
stroj 20 minut vychladnout.

Stisknéte tladitko uvolnéni kulicky (Push valve);
dotahnéte prevle¢nou matici sani; vycistéte saci
filtr v kbeliku.

Vyjméte a vyperte filtr pistole; profouknéte trysku
(poloha otoceni 0 180°); nafedte natér dle
specifikace; vyménte tésnéni pumpy.

Zvyste pracovni tlak regulatorem; vymeénte trysku
za novou (bfit se otryskanim rozs$ifuje); mirné
nafedte barvu.

Prepnéte nékolikrat ventil pod tlakem mezi Prime a
Spray pro vyplaveni necistot; v pfipadé opotiebeni
ventil vyménte.

Zrychlete pohyb paZe; udrzujte konstantni odstup
25-30 cm; aplikujte natér ve dvou tencich

vrstvach.

V &erpadle NIKDY NENECHAVEJTE CISTOU VODU p#i uskladnéni v chladném prostiedi nebo pfi odstaveni na vice ne? 2
dny. Voda zpUsobuje vnitini korozi ocelovych ventil( a pfi poklesu teploty pod 0 °C roztrhne mraz blok pumpy!

KONZERVACNI POSTUP (PUMP ARMOR [ TSL OLEJ): Po dokonalém vy&iéténi a proplachu nasajte do systému specialni
konzervacni kapalinu pro stfikaci agregaty (napr. Pump Armor nebo roztok 50 % cistého glycerinu a vody / lehkého
hydraulického oleje). Nechte kapalinu projit ¢erpadlem do prepadové hadicky, poté stroj vypnéte a ponechte naplnény. Tim

zajistite promazani tésnéni a 100% ochranu pfed korozi a pfilepenim ventild.
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KRAFT&DELE - KD1747 DOKUMENTACE A ZARUCNi PODMINKY

ES /| EU PROHLASENi O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)

podle smérnice pro strojni zafizeni 2006/42/ES - Originalni dokumentace vyrobce

Zplnomocnény dovozce: FOREINTRADE Sp. z 0.0., Grochowska 341 lok. 174, 03-822 Warszawa, Polsko
Nazev a popis vyrobku: Pistovy bezvzduchovy malifsky stiikaci agregat (Agregat malarski Airless KRAFT&DELE)
Modelové oznaceni (Typ): KD1747

Pfikon: 1 500 W - 230 V ~ 50 Hz - Max. tlak: 206 bar (3 000 PSI) - Tryska #517 - Hadice

Technické parametry: 75m

Timto prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze vySe specifikovany strojni vyrobek spliiuje veskera prislusna ustanoveni
harmonizaénich pravnich predpisd Evropské unie:

« Smeérnice pro strojni zafizeni 2006/42/ES: Bezpecnost strojnich zafizeni.

« Smérnice EMC 2014/30/EU: Elektromagneticka kompatibilita zafizeni.

« Smeérnice Nizké napéti 2014/35/EU: Elektricka bezpecnost nizkonapétovych zafizeni.

« Smérnice RoHS 2 2011/65/EU: Omezeni nebezpecnych latek v elektrozatizenich.

Harmonizované technické normy pouzité pfi posuzovani shody:

EN ISO 12100:2010; EN 62841-1:2015; EN 1953:2013; EN 60204-1:2018; EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013; EN 50581:2012

Misto a datum vydani: Warszawa, 15.04.2021 FOREINTRADE Sp. z 0.0.
Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace: Ma Dong Hui Podepséano jménem dovozce
ZARUCENI PODMINKY (CZ / SK) DOVOZCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE

Na zafizeni je poskytovana standardni zdkonnd zaruka 24 Vyhradni distribuce a autorizovany zaruéni servis:

mésicl pro spotfebitele (fyzické osoby nepodnikajici dle 0Z) a FOREINTRADE Sp. z 0.0., Grochowska 341 lok. 174, 03-822

12 mésict pro podnikatelské subjekty (ndkup na IC0). Zaruka Warszawa, Polsko.

se vztahuje na vady materidlu a vyrobni vady prokdzané v Likvidace elektroodpadu: Zafizeni a akumulatory nesmi byt
zaruéni dobé. Zaruka se nevztahuje na béZzné opotiebeni vyhazovany do smésného komunalniho odpadu (smérnice WEEE
spottebnich dild (uhliky, t&snéni, filtry, hadice, trysky, listy), 2012/19/EU). Odevzdejte je na uréenych sbérnych mistech k
Skody vzniklé neodbornou montazi, pretizenim stroje nebo recyklaci druhotnych surovin.

zanedbanim pfedepsané udrzby.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi
Datum Typ ukonu (Revize [ Servis) Zjistény stav | Provedené vymény dila Razitko a podpis servisu

Kompletnost baleni, vizualni stav, zkouska

Pfedprodejni kontrol
fedprodejni kontrola funkce

Garancni prohlidka

Pravidelna revize
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