KRAFT&DELE « Profesionalni stfikaci KD1746 - Kompaktni bezvzduchovy stiikaci agregat Airless 1
technika 450 W

PORTABLE AIRLESS CONTRACTOR SERIES - 3 000 PSI - TRYSKA 517

PRENOSNY AIRLESS STRIKACi AGREGAT
Pfikon 1450 W . Pracovni tlak 207 bar (3 000 PSI) - Model KD1746

Kompaktni vysokotlaké zafizeni pro precizni nanaseni malifskych natéra, emaill a penetraci

TLAK 207 BAR (3 000 PSI) KOMPAKTNIi MOTOR 1450 W

Vysokotlakd mechanicka atomizace bez kompresoru pro hladky Spolehlivy jednofazovy elektromotor s optimalizovanym
celistvy nastfik bez pomerancové kary. odbérem proudu 2,0-4,5 A a tichym chodem.

PRENOSNA HMOTNOST 6,1 KG REVERZNI TRYSKA 517 RAC

Extrémné lehka a snadno prenosnd konstrukce s integrovanym Otocny systém trysky umoZnuje okamzité odstranéni necistot
madlem idedlni pro bytové rekonstrukce. béhem sekundy pouhym otocenim o 180°.

KLICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKENi STANDARDY

o PFimé Cerpani natérové hmoty pfimo z originalniho kbeliku ohebnou saci trubici s nerezovym filtrem.

o Plynuly regulator tlaku s automatickym tlakovym spinacem Setii motor a energii pfi preruseni strikani.

« Prepoustéci pakovy ventil Prime/Spray pro rychlé odvzdusnéni soustavy a snadné vyplachovani.

« Kompletni dodéavka vcetné tlakové hadice 7,6 m (1/4" NPSM), stiikaci pistole s filtrem a oto¢né trysky 517.
« Stabilni podstavec z ocelovych trubek s pryZovymi nozkami tlumicimi vibrace na citlivych podlahach.

« Spliiuje prisné bezpecnostni normy EN 62841-1:2015 a normu pro sttikaci zafizeni EN 1953:2013.

Autorizovana ¢eska technickd dokumentace Dokument ¢.: KD1746-MAN-CZ-REV2026
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KRAFT&DELE « Profesionalni stfikaci KD1746 - Kompaktni bezvzduchovy stiikaci agregat Airless 1
technika 450 W

1. VSEOBECNA BEZPECNOST & PREVENCE VSTRIKNUTI KAPALINY POD KUZI

Vysokotlaky stfikaci agregat KRAFT&DELE KD1746 pracuje pod tlakem 20,68 MPa (207 bar [ 3 000 PSI). Pfi této rychlosti
ma proud barvy fezny Ucinek. Prostudujte si nasledujici bezpenostni pokyny pro ochranu zdravi.

ZIVOTNi NEBEZPECI « RIZIKO VSTRIKNUTI POD KUZI (SKIN INJECTION):

« NIKDY NEMIRTE PISTOLi NA OSOBY: Paprsek barvy vystupujici z trysky pod tlakem 207 bar okamZité prorazi k(izi a pronika
do hlubokych tkani!

o NIKDY NEBLOKUJTE TRYSKU PRSTEM: Zakaz zkou$eni tésnosti pfilozenim ruky! Vstfiknuta kapalina zplsobi toxickou
nekrézu tkani vyzadujici okamzity chirurgicky zékrok.

. OKAMZITA LEKARSKA POMOC: Pfi nahodném zasaZeni k(Ze paprskem OKAMZITE VYHLEDEJTE CHIRURGICKOU
POHOTOVOST! Lékari sdélte, ze doslo k vysokotlakému vstiiknuti barvy.

. POJISTKA SPOUSTE: Kdykoli nesttikate, ihned zajistéte spoust pistole mechanickou pojistkou!

1.1 Upozornéni pro osoby se zdravotnim omezenim

DULEZITE UPOZORNEN{ PRO KARDIOVASKULARNI PACIENTY: Osoby s kardiostimulatorem (pacemakerem) nebo vaznym
onemocnénim srdce NESMi TOTO ZARIZENi OBSLUHOVAT. Silna elektromagneticka pole komutatorového motoru mohou
ovlivnit funkci implantovanych kardiostimulatord!

1.2 Prevence pozaru a elektrostatického vyboje

¢ Uzemnéni zafizeni: Proudénim kapaliny hadici vznika staticka elektfina. Zatizeni musi byt pfipojeno k fadné uzemnéné
zasuvce 230 V. Kovové nadoby s rozpoustédly musi byt pfi proplachu uzemnény.

e Vétrani pracovisté: Vypary barev a fedidel jsou téZsi neZ vzduch. Zajistéte intenzivni vétrani. Zakaz koureni a prace s
otevienym ohném v zéné nastfiku.

e Vzdalenost agregatu: Samotny agregat umistéte minimalné 5 metrt od stfikané plochy, aby ventilator motoru
nenasaval aerosol barvy.

1.3 Osobni ochranné pracovni prostiedky (OOPP)

e Ochrana dychacich cest: Respirator nebo polomaska s kombinovanym filtrem A2P3 dle EN 14387 chranici pred
organickymi vypary i jemnym aerosolem.

e Ochrana zraku: Tésné bryle odolné proti stfikajici barvé dle EN 166.

e Ochranny odév: Celotélova malitska kombinéza s kapuci a chemicky odolné nitrilové rukavice.
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KRAFT&DELE - Profesionalni strikaci
technika

KD1746 - Kompaktni bezvzduchovy stfikaci agregat Airless 1
450 W

2. TECHNICKE PARAMETRY & POPIS KONSTRUKCNICH UzLU

KRAFT&DELE KD1746 je moderni pfenosny stfikaci agregat typu Airless uréeny pro bytové malite, kutily a montazni firmy

pozadujici $pi¢kovou kvalitu povrchu v kompaktnim baleni.

Technicky parametr

Jmenovité napajeci napéti [ frekvence
Jmenovity pfikon motoru

Maximalni pracovni tlak kapaliny
Maximalni erpaci vykon (pruiitok)
Standardné dodavana tryska

Délka a pripojeni hadice

Hmotnost samotného zafizeni
Hladina akustického tlaku / vibrace
Rozsah provoznich teplot [ vihkosti

Skladovaci teploty

Obr. 1: Celkové uspofadani agregatu, saciho koSe a ovladadu

KRAFT&DELE e KD1746 ¢ CZ NAVOD K OBSLUZE

Specifikace - KRAFT&DELE KD1746

230V +10 % ~50 Hz + 1THz

1450 W (odbér proudu 2,0 - 4,5 A)

20,68 MPa [ 207 bar (3 000 PSI)

AZ 1,1 litru za minutu

Reverzni tryska 517 (uhel 50°, otvor 0,017")

7,6 m (tlakova hadice 3 000 PSI, zavit 1/4-18 NPSM)
6,1 kg (snadno pfenosné v jedné ruce)

LpA: 97 dB(A) - Vibrace ah: 0,715 m/s?

+5 °C az +40 °C - vlhkost 30 % az 95 %

-25 °C az +55 °C (v suchu, bez vody v soustavé)

2.1 Konstrukeéni prvky (Obr. 1)

1

. Trubkovy rdam s madlem: Stabilni ocelova konstrukce

chranici motor.

.Saci hadice s filtrem: Ohebnd trubice s jemnym
nerezovym sitem.
. Pfepadova hadice: Odvadi barvu zpét pfi

odvzdusnovani (PRIME).

4. Otoc¢ny ventil Prime [ Spray: Piepina okruh obéhu a sttikani.

. Regulator vystupniho tlaku: Plynula volba
optimalniho rozpraseni.
.Vystupni port hadice: Sroubeni 1/4" NPSM k
pfipojeni pistole.
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KRAFT&DELE ¢ Profesionalni stfikaci KD1746 - Kompaktni bezvzduchovy stiikaci agregat Airless 1
technika 450 W

3. STRIKACI PISTOLE & VOLBA A UDRZBA TRYSEK RAC

Stiikaci pistole dodavana k modelu KD1746 je osazena otoénym drzdkem trysky systému RAC (Reverse-A-Clean) a jemnym
filtrem v rukojeti.

3.1 Funkce reverzibilni trysky RAC

Dojde-li béhem prace k ucpani trysky pevnou mikro¢astici z barvy:

e Uvolnéte spoust pistole a zajistéte spoust pojistkou.

o Otocte Sipku na téle trysky o 180° smérem dozadu (poloha CLEAN).

o Odjistéte spoust, namifte pistoli do odpadni nddoby a kratce stisknéte spoust. Tlak barvy vytla¢i necCistotu ven.
e Znovu zajistéte spoust, otolte trysku zpét do polohy SPRAY (Sipka dopfedu) a pokracdujte v praci.

3.2 Vyznam tfimistného znaceni trysek (Napf. 517)

e Prvni Cislice (5): Urcuje Sitku stfikaného véjite. Vynasobenim Cisla 5 ziskate uhel rozstfiku: 5 x 5 = 25°
vzdalenosti 30 cm vytvari pruh sSi¥e cca 25-30 cm).

(pri

e Druhé a treti Cislo (17): Udava velikost vystupniho otvoru v tisicindach palce: 0,017" (0,43 mm). Tryska 517 je
univerzalni standard pro vnitini malitské a fasadni barvy.

3.3 Doporucena tabulka volby trysek dle viskozity barvy

Kod trysky Vhodné natérové hmoty Typické pouziti

311/ 411 Motidla, lazury, syntetické laky, penetrace. Drevéné konstrukce, ploty, nabytek.

415 [ 515 Olejové barvy, syntetické emaily, antikorozni laky.  Plechové stifechy, ocelova vrata, zarubné.
517 (V baleni) Interiérové disperzni, vinylové a akrylatové barvy. Malovani bytd, sadrokartonl, omitek.

519 Husté latexové natéry, venkovni fasadni barvy. Fasady rodinnych domd, sokly.

CISTENI FILTRU V RUKOJETI: V rukojeti pistole je umistén jemny nerezovy filtr. Pokud pistole zaéne pulzovat nebo se tryska
Casto ucpava, odSroubujte rukojet a filtr dikladné vyplachnéte kartackem.
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KRAFT&DELE ¢ Profesionalni stfikaci KD1746 - Kompaktni bezvzduchovy stiikaci agregat Airless 1
technika 450 W

4. POSTUP UVEDENi DO PROVOZU, ODVZDUSNENI & TECHNIKA NASTRIKU

Pred kazdym spusténim musi byt zafizeni fadné odvzdusSnéno. Nikdy nespoustéjte ¢erpadlo nasucho bez kapaliny!

4.1 Postup odvzdusnéni soustavy (Rezim PRIME)

1. Pevné dotahnéte Sroubeni hadice k agregatu a pistoli pomoci montazniho klice.

. Ponorte saci hadici s filtracnim koSem do kbeliku s barvou (nebo vodou pfi zkousce).

. Pfrepadovou tenkou hadici nasmérujte do prazdné odpadni nadoby.

. Oto&te ventil Prime/Spray dold do polohy PRIME.

. Otocte regulator tlaku na minimum a zapnéte spina¢ do polohy ON.

. Pomalu zvySujte tlak regulatorem, dokud z pfepadové hadice plynule nevytéka barva bez vzduchovych bublin.

. Premistéte pfepadovou hadici do kbeliku s barvou a otoc¢te ventil Prime/Spray vodorovné do polohy SPRAY. Agregat natlakuje
hadici na pracovni tlak a automaticky se vypne. Zafizeni je pfipraveno ke sttikani.

N O o b~ wWwN

4.2 Spravna profesionalni technika strikani
e Vzdalenost pistole: Drzte pistoli ve stalé vzdalenosti ptiblizné 25 az 30 cm kolmo k plose. Vétsi vzdalenost zvysuje
prasnost (prestfik); mensi vzdalenost vede ke stékani barvy.

o Kolmy uhel k ploSe: Pistoli vedte vzdy ptisné kolmo (90°) k povrchu. Nekyvejte zapéstim — pohyb musi vychazet z
celého ramene, aby byla vrstva rovhomérna.

o Stisk spousté: Stisknéte spoust aZ po zahajeni pohybu ruky a uvolnéte ji pred dokonéenim tahu. Tim zabranite nanosim
tlustych vrstev na okrajich drahy.

o 50% prekryv: Kazdy nasledujici pruh prekryvejte z 50 % pfes predchozi pruh pro jednolity natérovy film.

SERIZENi TLAKU NA MINIMALNIi POTREBNY: Sttikejte na zku$ebni karton a zvySujte tlak pouze do chvile, kdy se ztrati
"ocasky" (pruhy na hornim a dolnim okraji véjire). PFiliS vysoky tlak zbyte¢né zvySuje spotiebu barvy a opotrebeni trysky!
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KRAFT&DELE ¢ Profesionalni stfikaci KD1746 - Kompaktni bezvzduchovy stiikaci agregat Airless 1
technika 450 W

5. CISTENi PO KAZDEM POUZITi, KONZERVACE & PRAVIDELNA UDRZBA

Zaschnuti barvy uvnitf ventild a erpadla vede k téZzkému posgkozeni agregatu. Cisténi musi prob&hnout okamzité po
ukonéeni prace!

VOLBA CISTICIHO MEDIA:
« Vodou feditelné barvy (akryl, latex): Cistéte vyhradné &istou vlaznou vodou se saponatem.

. Syntetické natéry a emaily: PouZivejte predepsané redidlo (S6006 / technicky benzin). Nikdy nepouzivejte vodu k Cisténi
syntetiky — dojde ke srazeni barvy!

5.1 Kompletni postup proplachovani agregatu
1. Odtlakujte soustavu (ventil do polohy PRIME).
. Ponofte saci hadici do kbeliku s ¢istou vodou nebo fedidlem.

2
3. V rezimu PRIME nechte ¢erpadlo bézet na nizky tlak, dokud z prepadové hadice nevytéka zcela Cira kapalina.
4

. Otocte ventil do polohy SPRAY, odmontujte trysku z pistole a namifte pistoli do kovové odpadni nadoby. Stisknéte spoust a
proplachujte hadici a pistoli, dokud z pistole nestfika absolutné cista kapalina.

5. Vypnéte Cerpadlo, odtlakujte systém a vycistéte filtr v rukojeti pistole a saci sito kartackem.

5.2 Dlouhodobé skladovani & Ochrana proti mrazu

o Konzervacni olej TSL: Kapnéte 2-3 kapky specialniho oleje TSL do otvoru pistu pro ochranu ucpavek.

e Nemrznouci smés: Pokud hrozi skladovani v teplotach pod bodem mrazu, nasajte do agregatu nemrznouci smés
(propylenglykol). Zmrzla voda v &erpadle roztrhne ocelovy blok ventil(!

o Skladovaci podminky: Skladujte v suchém, vétraném prostoru pfi teplotach nad +5 °C.

KRAFT&DELE e KD1746 ¢ CZ NAVOD K OBSLUZE Strana 6z 8
« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE - Profesionalni strikaci

technika

KD1746 - Kompaktni bezvzduchovy stfikaci agregat Airless 1
450 W

6. SCHEMA SESTAVY DiLU (EXPLODED VIEW) & DIAGNOSTIKA ZAVAD

Obr. 2: Schéma sestavy agregatu KD1746

6.2 Diagnosticka tabulka moZnych poruch

Problém

Motor bézi, ale nenasava
barvu v PRIME.

Tlak pfi stfikani okamzité
spadne.

Nestejnomérny rozstiik
(ocasky na okrajich).

Z pistole kape barva po
pusténi spousté.

PFicina

6.1 Konstrukéni komponenty sestavy

Kompaktni motorova jednotka: 1 450 W s nucenym chlazenim.

Excentricky pistovy prevod: Kovany mechanismus s
kalenou oceli.

Blok saciho a vytlacného ventilu: Karbidova kulicka a
nerezové sedlo.

Tlakovy regulator s mikrospinacem: Automatické
zastaveni motoru.

PFivodni trubkovy ram: Integrované drzaky kabelu a pistole.

Reseni

1. Zaseknuta spodni saci kulicka vlivem 1. Poklepejte dfevénou nasadou na spodni ventil k

zaschlé barvy.

uvolnéni kuli¢ky, pfipadné vycistéte.

2. Uvolnéna saci matice (pfisava vzduch). 2. Dotahnéte prevle¢nou matici.

3. Zaneseny saci kos.

1. Zaneseny filtr v rukojeti pistole.

2. PFili§ hustd barva pro trysku 517.

w

. Castedné ucpana tryska.

JEEN

. Nizky pracovni tlak.
. Opotiebovana tryska.

w N

Znecisténé sedlo jehly v pistoli.
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. Zaschla barva na vystupu trysky.

3. Vycistéte saci sito.

1. Vycistéte filtr v pistoli.
2. Mirné barvu nafedte vodou (max. 5 %).
3. OtocCte trysku o 180° a prostiiknéte ji.

1. Pootocte regulator tlaku doprava pro zvyseni
tlaku.

2. Vyménte trysku za novou.

3. Ocistéte trysku kartackem.

Vycistéte téleso jehly v pistoli a zkontrolujte
tésnéni.
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KRAFT&DELE ¢ Profesionalni stfikaci KD1746 - Kompaktni bezvzduchovy stiikaci agregat Airless 1
technika 450 W

7. ES /| EU PROHLASENi O SHODE

ES | EU PROHLASENI O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)

podle smérnice pro strojni zafizeni 2006/42/ES - Origindlni dokumentace vyrobce
Zplnomocnény dovozce: FOREINTRADE Sp. z 0.0., Janowek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko

Pfenosny bezvzduchovy stiikaci agregat (Agregat natryskowy do malowania

Nazev a popis vyrobku: KRAFT&DELE)

Modelové oznaceni: KD1746

Pfikon: 1 450 W - Napéjeni: 230 V / 50 Hz - Max. tlak: 207 bar (3 000 PSI) - Pratok: 1,1

Technické parametry: i

- Smérnice pro strojni zarizeni 2006/42[ES
- Smérnice o omezeni nebezpedénych latek 2011/65/EU (RoHS 2)
« Smérnice o emisich hluku ve venkovnim prostoru 2000/14/ES

PFislusné smérnice Evropského
spoleéenstvi:

Pouzité harmonizované normy: EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022 - EN 1953:2013
Misto a datum vydani: Tarczyn, 15.03.2023 Ma Dong Hui
Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace: Ma Dong Hui, statutarni zastupce Podpis a razitko dovozce
ZARUENIi PODMINKY (CZ | SK) DOVOZCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE
Na zafizeni je poskytovana standardni zdkonnd zaruka 24 Vyhradni distribuce a autorizovany zaruéni servis:
mésicl pro spotfebitele (fyzické osoby nepodnikajici dle 0Z) a FOREINTRADE Sp. z 0.0., Grochowska 341 lok. 174, 03-822
12 mésict pro podnikatelské subjekty (ndkup na IC0O). Zaruka Warszawa, Polsko.
se vztahuje na vady materidlu a vyrobni vady prokdzané v Likvidace elektroodpadu: Zafizeni a akumulatory nesmi byt
zaruéni dobé. Zaruka se nevztahuje na béZzné opotfebeni vyhazovany do smésného komundiniho odpadu (smérnice WEEE
spotifebnich dild (uhliky, t&snéni, filtry, hadice, trysky, listy), 2012/19/EU). Odevzdejte je na uréenych sbérnych mistech k
Skody vzniklé neodbornou montazi, pretizenim stroje nebo recyklaci druhotnych surovin.

zanedbanim pfedepsané udrzby.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi
Datum Typ ukonu (Revize [ Servis) Zjistény stav [ Provedené vymény dila Razitko a podpis servisu

Kompletnost baleni, vizudlni stav, zkouska

Pfedprodejni kontrola funkce

Garancni prohlidka

Pravidelna revize
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