KRAFT&DELE - Profesionalni stiikaci KD1745 (DF330) - Pistovy stfikaci agregat Airless 1500 W | 225
technika bar

PROFESSIONAL AIRLESS SERIES « TLAK DO 225 BAR - CERPANIi AZ 4 L/MIN

PiSTOVY AIRLESS STRIKACi AGREGAT
Pfikon 1 500 W « Pracovni tlak az 225 bar - Model KD1745 (DF330)

Vysokotlaké stfikaci zafizeni na podvozku pro velkoobjemové nanaseni barev, lak( a fasadnich natérd

TLAK AZ 225 BAR VYKONNY MOTOR 1500 W

Vysokotlaky hydraulicky pistovy systém pro dokonalou Pramyslovy elektromotor s tichym chodem a vysokym to&ivym
atomizaci natérovych hmot bez fedéni. momentem pro staly tlak bez kolisani.

PRUTOK AZ 4,0 L/MIN MOBILNi POJEZDOVY RAM

Vysoka Cerpaci kapacita umoziuje plynulé stfikani velkych ploch Ergonomicky vozik s koly usnadriuje manipulaci po stavenisti a
stén, fasdd a ocelovych hal. pfimé sani ze sudl &i velkych kbelikd.

KLICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKCNi STANDARDY

Pistové Cerpadlo z kalené nerezové oceli s dlouhou Zivotnosti tésnéni a minimalnim opotrebenim.
Plynula regulace pracovniho tlaku s presnym odec¢tem na kapalinou tlumeném manometru.

Prepoustéci ventil Prime/Spray pro bleskové odvzdusnéni soustavy a snadné Cisténi po praci.

Podpora reverznich samodisticich trysek RAC (standardné tryska 517) s okamzitym vyfouknutim ucpani.
Vysokotlaka hadice 15 m s vnitfnim prdmérem 1/4" a tlakovou odolnosti do 250 bar souéasti dodavky.
Spliiuje pozadavky evropskych bezpecnostnich smérnic 2006/42/ES, 2014/35/EU a 2014/30/EU.

Autorizovana ¢eska technickd dokumentace Dokument ¢.: KD1745-MAN-CZ-REV2026
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KRAFT&DELE - Profesionalni stiikaci KD1745 (DF330) - Pistovy stfikaci agregat Airless 1500 W | 225
technika bar

1. VSEOBECNA BEZPECNOST & PREVENCE VSTRIKNUTI KAPALINY POD KUZI

Vysokotlaké stfikaci zafizeni Airless KRAFT&DELE KD1745 generuje extrémni hydraulicky tlak az 22,5 MPa (225 bar).
Nedodrzeni bezpe&nostnich pokyn( mizZe vést ke smrtelnym zranénim, amputacim, toxické otravé &i poZaru.

ZIVOTNi NEBEZPECI « RIZIKO VSTRIKNUTI POD KUZI (SKIN INJECTION):

« NIKDY NEMIRTE PISTOLi NA OSOBY: Paprsek barvy vystupujici z trysky pod tlakem 225 bar pisobi jako skalpel a okamZité
prorazi lidskou kizi a svalstvo!

« NIKDY NEBLOKUJTE TRYSKU PRSTEM: Zakaz zkousSeni tlaku pfilozenim ruky k trysce! Vstfiknutd barva, fedidlo ¢i vzduch
zpUsobi hlubokou toxickou nekrézu tkani.

« OKAMZITA LEKARSKA POMOC: V pfipadé zasaZeni kdZe vysokotlakym paprskem OKAMZITE VYHLEDEJTE
CHIRURGICKOU POHOTOVOST! Lékari sdélte, Ze doslo k injektazi barvy pod tlakem pres 200 bar. Zranéni zpocatku vypada
jako nevinny vpich, ale bez okamzitého chirurgického otevieni a vyplachu hrozi amputace zasazené koncetiny!

« POJISTKA SPOUSTE: Kdykoli nesttikate, ihned zajistéte spoust pistole mechanickou pojistkou!

1.1 Prevence pozaru a elektrostatického vyboje

e Uzemnéni zafizeni: Proudénim natérovych hmot vysokou rychlosti v hadici vznika elektrostaticky naboj. Agregat musi
byt pfipojen k fadné uzemnéné zasuvce 230 V. PF¥i stfikani hoflavych syntetickych nété&r( propojte kovovou nadobu s
barvou zemnicim vodi¢em.

e Veétrani pracovisté: Vypary organickych fedidel jsou t€ZSi nez vzduch a hromadi se u podlahy. Zajistéte ucinné kfiZzové
vétrani. Zakaz koureni a prace s otevienym ohném v zéné nastfiku.

e Bezpeéné umisténi agregatu: Samotny agregat musi byt umistén v dobfe vétraném prostoru minimalné 6 metrd od
stiikané plochy, aby elektromotor nenasaval hotlavou mlhovinu barvy.

1.2 Osobni ochranné pracovni prostiedky (OOPP)

e Ochrana dychacich cest: PouZivejte respirator nebo polomasku s kombinovanym filtrem proti organickym param (A) a
prachovym aerosoliim (P3) dle EN 14387.

e Ochrana zraku: Tésné ochranné bryle odolné proti stfikajici barvé dle EN 166.

e Ochranny odév: Celotélova antistatickd malifska kombinéza s kapuci a chemicky odolné nitrilové rukavice.

POSTUP BEZPEENEHO ODTLAKOVANI: Pfed vyménou trysky, &isténim filtr(i nebo odpojenim hadice vzdy: 1. Vypnéte spinaé
motoru (OFF). 2. Zajistéte spoust pistole. 3. Otocte regulacni ventil tlaku na minimum. 4. Otocte ventil Prime/Spray do polohy
PRIME. 5. Odjistéte spoust a stiiknéte do nadoby k uvolnéni zbytkového tlaku v hadici.
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KRAFT&DELE - Profesionalni strikaci

technika

KD1745 (DF330) - Pistovy stiikaci agregat Airless 1 500 W [ 225
bar

2. TECHNICKE PARAMETRY & POPIS KONSTRUKCNICH UzLU

KRAFT&DELE KD1745 (tovarni typ DF330) je vysoce vykonné pistové sttikaci zafizeni typu Airless navrzené pro profesionaini

nasazeni na stavbach a v primyslu.

Technicky parametr

Jmenovité napajeci napéti [ frekvence
Jmenovity pfikon motoru

Maximalni pracovni tlak kapaliny
Maximalni erpaci vykon (pruiitok)
Podporované velikosti trysek

Délka a parametry vysokotlaké hadice
PFipojovaci zavit hadice [ pistole
Hmotnost zafizeni

Podporovana natérova média

Hladina akustického vykonu LwA

Specifikace - KRAFT&DELE KD1745

230 V ~ 50 Hz

1500 W (vysokozatéZovy elektromotor)

Do 22,5 MPa [ 225 bar (cca 3 260 PSI)

Az 4,0 litru za minutu

0,015" (515), 0,017" (517), max. 0,021"

15 m, vnitfni pramér 1/4", tlakova odolnost do 250 bar

1/4" NPSM (standardizovany zavit pro stfikaci techniku)

5,9 kg (agregat) / cca 18 kg véetné mobilniho podvozku

Akrylové, emulzni, latexové barvy, syntetické emaily, fasadni natéry

89 dB(A), nejistota k = 3 dB(A)

2.1 Konstrukéni komponenty (Obr. 1)

1. Saci hadice se sitem: Ohebnd hadice s jemnym nerezovym
sacim koSem.

2. Zpétna prepadova hadice: Odvadi barvu zpét pfi
odvzdus$néni v rezimu PRIME.

3. Ventil Prime [ Spray: Masivni pfepinaci ventil mezi obéhem
a nastiikem.

4. Regulacni ventil tlaku: Plynulé nastaveni vystupniho
hydraulického tlaku.

5. Glycerinovy manometr: Presné mérfeni tlaku s
tlumenim vibraci.

6. Vystupni port 1/4": Rychlé Sroubeni pro pfipojeni

Obr. 1: Cerpaci skupina a regulaéni panel KD1745 vysokotlaké hadice.
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KRAFT&DELE - Profesionalni stfikaci KD1745 (DF330) - Pistovy stfikaci agregat Airless 1500 W | 225
technika bar

3. PROFESIONALNI STRIKACIi PISTOLE & VOLBA REVERZIBILNICH TRYSEK

Stiikaci pistole systému Airless je vysoce presny ventil pracujici pfi extrémnich tlacich. Barva je rozpraSovana mechanickym
protlacovanim pres tvrdokovovou trysku bez pfidavného vzduchu.

3.1 Funkce reverzibilni trysky (Oto¢ny systém RAC)

Pistole je osazena samocistici oto¢nou tryskou RAC (Reverse-A-Clean):

o Poloha SPRAY (Sipka dopiedu): Normalni pracovni poloha pro nastfik.

e Poloha CLEAN (Sipka dozadu / otoéeni o 180°): V pfipadé ucpani trysky nedistotou otoéte trysku o 180° namifte
do odpadni nadoby a stisknéte spoust. Tlak barvy neclistotu okamzité vystiikne ven! Nasledné otocte trysku zpét do
polohy SPRAY.

3.2 Vyznam znaceni trysek (Napr. 515, 517, 521)

Kod trysky specifikuje Ghel rozstiiku a primér otvoru:

e Prvni &islice (Uhel paprsku): Vynasobenim &isla 5 ziskate uhel rozstfiku. Napt. tryska 517 ma Ghel 5 x 5 = 25°
(vzdalenost 30 cm vytvari pruh $ife cca 25-30 cm). Tryska 415 vytvafi pruh cca 20 cm.

o Druhé a tfeti &islo (Velikost otvoru): Udava primér trysky v tisicindch palce. Nap¥. 517 méa otvor 0,017" (0,43 mm).
Tryska 521 ma otvor 0,021" (0,53 mm) pro tézké fasadni natéry.

3.3 Doporucéena tabulka volby trysek dle materialu

Doporucena tryska Vhodny typ materialu Typické pouziti
3117411/ 413 Mvor|dla, lazury, laky, fermeze, penetrace na Dlrevene obklady, nabytek, ploty, okenni
dfevo. ramy.
415515 Olejové emaily, syntetické barvy, antikorozni Kovové konstrukce, plechové stfechy,
natéry. vrata.
Vnitfni disperzni, akrylatové a vinylové malifské Malovani interiér(, sadrokarton, stény a
517 (Standard)
barvy. stropy.

519 /521 Fasadni barvy, silikatové natéry, elastomery. Vepkovnl f:flsady, FRAETEE Bl
prumyslové haly.

FILTR V RUKOJETI PISTOLE: Uvnitf rukojeti stfikaci pistole je umistén jemny trubkovy filtr (bily 50 mesh pro latex / zluty 100
mesh pro laky). PoSkozeny nebo zaneseny filtr zplsobuje pulzaci tlaku a rychlé ucpavani trysky. Pravidelné jej kontrolujte a
proplachujte.
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KRAFT&DELE - Profesionalni stfikaci KD1745 (DF330) - Pistovy stfikaci agregat Airless 1500 W | 225
technika bar
4. POSTUP UVEDENi DO PROVOZU, ODVZDUSNENI & TECHNIKA NASTRIKU

Pred kazdym nastfikem barvy musi byt agregat fadné odvzdusnén a proplachnut. Nikdy nespoustéjte Cerpadlo nasucho!

4.1 Postup odvzdusnéni soustavy (Rezim PRIME)

1.
. Ponorte silnou saci hadici se sitem do kbeliku s barvou (nebo vodou pfi zkousce).

N O o b~ wWwN

Zkontrolujte tésnost vedkerych zavitovych spoji hadice a pistole (dotdhnéte klicem).

. Tenkou prepadovou hadici vloZte do prazdné odpadni nadoby.

. Oto&te ventil Prime/Spray dold do polohy PRIME.

. Otocte regulator tlaku na nizkou hodnotu (proti sméru hodinovych rucicek).

. Zapnéte hlavni vypina¢ do polohy ON. Cerpadlo za&ne pracovat.

. Pomalu zvysSujte tlak otacenim regulatoru ve sméru hodinovych ruci¢ek, dokud z prepadové hadice nezacne plynule vytékat

barva bez vzduchovych bublin.

.V tomto okamziku premistéte prepadovou hadici do kbeliku s barvou a otocte ventil Prime/Spray do vodorovné polohy SPRAY.

Cerpadlo dotlaé&i hadici a natlakuje se na nastavenou hodnotu, nade? se automaticky zastavi. ZaFizeni je pfipraveno ke stfikani.

4.2 Spravna profesionalni technika st¥ikani

Vzdalenost od povrchu: Drzte pistoli ve stalé vzdalenosti pfiblizné 25 aZz 30 cm od stfikané stény. Vétsi vzdalenost
zvySuje prasnost a tvorbu suchého prestiiku; mensi vzdalenost vede ke stékani barvy.

Kolmy uhel k ploSe: Pistoli vedte vzdy pfisné kolmo (90°) k povrchu. Nikdy nekyvejte zapéstim do oblouku - to
zpUsobuje nestejnomérnou tloustku natéru na okrajich pruhu! Pohyb musi vychazet z celého ramene.

CGasovani stisku spousté: Zaénéte pohyb paZe pied stisknutim spousté a uvolnéte spoust pfed ukonéenim tahu paZe na
konci drahy. Tim zabranite nanosim tlusté vrstvy na zacatku a konci stfikaného pruhu.

Pfekryvani pruhl: Kazdy nasledujici stfikany pruh ptekryvejte zhruba z 50 % pfes pfedchozi pruh. Tim dosahnete
dokonale homogenni tloudtky natérového filmu bez viditelnych spoj.

SERIZENi SPRAVNEHO TLAKU: Zaénéte stiikat na kus kartonu pfi nejniz$im mozném tlaku a postupné tlak zvy$ujte. Nastavte
tlak pouze tak vysoko, aby okraje stfikaného véjite byly mékkeé a sliti plynulé. P¥ili§ vysoky tlak zbytec¢né zvysuje tvorbu
mlhoviny (overspray), opotfebeni trysky a spotiebu barvy!
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5. CISTENi PO KAZDEM POUZITi, KONZERVACE & PRAVIDELNA UDRZBA

Zaschnuti barvy uvnitf Serpadla, hadice nebo ventil(l je nejéastéjsi pfi¢inou nevratného poékozeni agregatu. Cisténi musi byt
provedeno ihned po ukonceni stfikani bez odkladu!

ZASADY VOLBY CISTICIHO MEDIA:

« Pro vodou feditelné barvy (akrylat, latex, disperze): Cistéte vyhradné &istou vlaZnou vodou, pfipadné s pFidavkem
neutralniho Cisticiho saponatu.

. Pro syntetické, olejové a polyuretanové natéry: PouZivejte predepsané fedidlo (napf. lakovy benzin, fedidlo S6006
/ S6001). Nikdy nepouZivejte Cistou vodu k proplachu syntetiky — barva se okamzité srazi do nerozpustnych hrudek a
znici pist!

5.1 Kompletni postup proplachovani agregatu

1. Provedte bezpecné odtlakovani soustavy (ventil do polohy PRIME).

2. Vyjméte saci hadici z barvy a ponoftte ji do kbeliku s odpovidajicim Cisticim médiem (voda / fedidlo).

3. Pfepnéte ventil do polohy PRIME a nechte Cerpadlo bézet na nizky tlak, dokud z prepadové hadice do odpadni nddoby nevytéka
zcela €iré médium.

4. Otocte ventil do polohy SPRAY, odmontujte trysku z pistole a namifte pistoli do kovové odpadni nadoby. Stisknéte spoust a
proplachujte hadici a pistoli, dokud z pistole nesttika absolutné Cista kapalina.

5. Vypnéte Cerpadlo, odtlakujte systém a demontuijte filtr z rukojeti pistole a saci sito. VSechny filtry peclivé vycCistéte kartackem.

5.2 Dlouhodobé skladovani & Ochrana pistnich tésnéni (TSL olej)

e Konzervaéni kapalina (Pump Armor [ Nemrznouci smés): Po dikladném vyc&i$téni nasajte do agregatu malé mnozstvi
specialniho konzervacniho oleje pro stiikaci Cerpadla nebo smési vody s propylenglykolem (nemrznouci kapalina).
Zabranite tim pfilepeni kuli¢kovych ventil(l a korozi nerezového valce.

e Mazaci olej pistnich ucpavek (TSL): Pred kazdym zahdajenim prace a po Cisténi kdpnéte 2-3 kapky speciadlniho oleje
TSL do otvoru v horni ¢asti pistni skiiné. Olej zabrafiuje zasychani mikrofilmu barvy na chromovaném diiku pistu.

e Ochrana pfed mrazem: Zbytkovd voda v Cerpadle pfi zmrznuti roztrhne ocelovy blok ventild! Skladujte agregéat v
suchém prostredi s teplotou nad +5 °C.
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6. SCHEMA SESTAVY CERPADLA & DIAGNOSTIKA ZAVAD

6.1 Konstrukéni komponenty sestavy

« Pistnice z chromované oceli:
tvrdym chromem.

« Sada ucpavkovych té&snéni: Specialni V-krouzky z kiize a PTFE.

« Saci a vytlaény kulickovy ventil: Karbidové kulicky v
nerezovych sedlech.

« Pohonny prevodovy mechanismus: Kalend ocelova ozubena
kola s excentrem.

Vysoce leStény povrch s

« Regulacni tlakovy snima¢  tlaku

s autostopem.

spinaé: Elektronicky

Obr. 2: Vykres sestavy — pistové ¢erpadlo a blok ventilil KD1745

6.2 Prehled FfeSeni moZnych provoznich poruch

ZjisStény problém

Motor bézi, ale cerpadlo
nenasava barvu v rezimu
PRIME.

Cerpadlo natlakuje, ale pfi
stisku pistole tlak okamzité
spadne.

Nestejnomérny tvar paprsku
(vytvari pruhy nebo kapky
na okrajich).

Z pistole kape barva i po
uvolnéni spousté.

Mozna pric¢ina

1. Zaseknuta spodni saci kulicka ventilu
vlivem zaschlé barvy.

2. Uvolnéné Sroubeni saci hadice (prisava

faleSny vzduch).
3. Zanesené vstupni filtraéni sito.

1. Zaneseny filtr v rukojeti stfikaci pistole.
2. Prili§ husta barva pro zvolenou trysku.

3. Caste&né ucpana reverzni tryska.

1. PFili§ nizky pracovni tlak.

2. Opottebovana tryska (erodovany otvor).

3. Nedistota na hrané ovalného otvoru
trysky.

Znecisténé sedlo jehly v pistoli nebo
unavena uzaviraci pruzina.

KRAFT&DELE e KD1745 e CZ NAVOD K OBSLUZE

Napravné opatieni

1. Poklepejte zlehka dfevénou nasadou na télo
spodniho saciho ventilu, aby se kulicka uvolnila,
nebo ventil demontujte a oCistéte.

2. Dotdhnéte prevle¢nou matici saci hadice.

3. Ocistéte saci kos.

1. Demontujte a vycCistéte filtr v pistoli.

2. Barvu mirné naredte (max. 5-10 %) nebo
pouzijte vétsi trysku (napf. 519).

3. Otocte trysku o 180° a prostiiknéte ji.

1. Pootocte regulator tlaku doprava pro zvyseni
tlaku.

2. Opotifebovanou trysku vymeénte za novou.

3. Otocte trysku do polohy CLEAN a vyfouknéte ji.

Demontujte predni téleso pistole, oCistéte jehlu a
vyménte tésnéni sedla pistole.
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7. ES /| EU PROHLASENi O SHODE

ES | EU PROHLASENI O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)
podle ISO/IEC Guide 22 a EN 45014 - Originalni dokumentace vyrobce

Zplnomocnény dovozce: FOREINTRADE Sp. z 0.0., Grochowska 341 lok. 174, 03-822 Warszawa, Polsko
Nazev a popis vyrobku: Pistovy bezvzduchovy stiikaci agregat Airless (Agregat malarski KRAFT&DELE)
Modelové oznaceni (Typ): KD1745 (Tovarni model: DF330)

Technické parametry: Pfikon: 1 500 W - Napéti: 230 V / 50 Hz - Max. tlak: do 225 bar - Pratok: az 4 |/min

- Smérnice pro strojni zarizeni 2006/42[ES
- Smérnice pro nizké napéti 2014/35/EU (LVD)
- Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU (EMC)

Prislu§né smérnice Evropského
spolecéenstvi:

EN ISO 12100:2010; EN 60204-1:2006+A1:2009+AC:2010; EN 61000-6-1:2007;

Pouzité harmonizované normy: EN 61000-6-3:2007+A1:2011+AC:2012; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013

Misto a datum vydani: Warszawa, 05.01.2020 Ma Dong Hui
Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace: Ma Dong Hui, statutarni zastupce Podpis a razitko dovozce
ZARUCENI PODMINKY (CZ [ SK) DOVOZCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE

Na zafizeni je poskytovana standardni zdkonnda zaruka 24 Vyhradni distribuce a autorizovany zaruéni servis:

mésicl pro spotiebitele (fyzické osoby nepodnikajici dle 0Z) a FOREINTRADE Sp. z 0.0., Grochowska 341 lok. 174, 03-822

12 mésict pro podnikatelské subjekty (ndkup na ICO). Zaruka Warszawa, Polsko.

se vztahuje na vady materidlu a vyrobni vady prokdzané v Likvidace elektroodpadu: Zafizeni a akumulatory nesmi byt
zaruéni dobé. Zaruka se nevztahuje na bézné opotiebeni vyhazovany do smésného komunalniho odpadu (smérnice WEEE
spottebnich dild (uhliky, t&snéni, filtry, hadice, trysky, listy), 2012/19/EU). Odevzdejte je na uréenych sbérnych mistech k
Skody vzniklé neodbornou montazi, pretizenim stroje nebo recyklaci druhotnych surovin.

zanedbanim pfedepsané udrzby.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi
Datum Typ ukonu (Revize [ Servis) Zjistény stav [ Provedené vymény dila Razitko a podpis servisu

Kompletnost baleni, vizualni stav, zkouska

Ptredprodejni kontrola funkee

Garanéni prohlidka

Pravidelna revize
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