KRAFT&DELE - Profesionalni stfikaci  kD1744 (PTJ-HD2100) - Pistovy bezvzduchovy stfikaci agregat
technika Airless 1500 W

PROFESSIONAL AIRLESS PISTON SERIES - MAX 207 BAR - TUV SUD GS

PiSTOVY AIRLESS STRIKACi AGREGAT
Pfikon 1500 W - Tlak 20,68 MPa (3 000 PSI) - Model KD1744

Vysokotlaké bezvzduchové nandseni interiérovych, fasadnich, latexovych a syntetickych barev

PRACOVNI TLAK AZ 207 BAR PiSTOVE CERPADLO 1 500 W

Vysokotlaka atomizace barvy bez nutnosti stlaceného vzduchu Robustni kované pistové Ustroji s nerezovym valcem pro stabilni
pro dokonale hladky povrch bez kapek. davkovani hustych natérovych hmot.

REVERZNI TRYSKA 515 [ 517 PREPOUSTECI VENTIL PRIME | SPRAY

Rychlé odstranéni ucpani prostym pootocenim trysky o 180° bez Snadné odvzdusnéni soustavy a bleskové proplachnuti Cisticim

nutnosti demontdaZze pistole. médiem po ukonceni malifskych praci.

KLICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKENi STANDARDY

o AZ 4x rychlejsi aplikace barvy ve srovnani s klasickymi valecky s minimalni prasnosti v mistnosti.

« PFimé nasavani barvy z originalniho kbeliku flexibilni saci hadici s jemnym kovovym filtracnim kosem.

o Plynula regulace vystupniho tlaku oto¢nym ventilem s odec¢tem na kapalinou tlumeném manometru.

« Kompletni sestava obsahuje: vysokotlakou hadici 15 m (3 000 PSI), stfikaci pistoli, trysku a prodluzovaci nastavec.
« Kompaktni trubkovy ram s antivibraénimi gumovymi nozkami a integrovanym drzakem hadice a pistole.

« Certifikace nédmecké notifikované zkugebny TUV SUD Product Service GmbH dle smérnic 2006/42/ES.

Autorizovana ¢eska technickd dokumentace Dokument ¢.: KD1744-MAN-CZ-REV2026
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KRAFT&DELE - Profesionalni stfikaci  kD1744 (PTJ-HD2100) - Pistovy bezvzduchovy stfikaci agregat
technika Airless 1500 W

1. VSEOBECNA BEZPECNOST & PREVENCE VSTRIKNUTI KAPALINY POD KUZI

Vysokotlaky bezvzduchovy stfikaci agregat KRAFT&DELE KD1744 vyviji extrémni hydraulicky tlak az 20,68 MPa (207 bar /
3 000 PSI). Zanedbani bezpecnostnich zasad mlze vést k fatalnim zranénim, popaleninam, pozaru &i amputacim.

ZIVOTNi NEBEZPECI « RIZIKO VSTRIKNUTI POD KUZI (SKIN INJECTION):

« NIKDY NEMIRTE PISTOLi NA OSOBY ANI ZVIiRATA: Paprsek kapaliny vystupuijici z trysky pod tlakem 207 bar ma fezny
ucinek a okamzité pronika kizi a svalovou tkani!

« NIKDY NEBLOKUJTE USTi TRYSKY PRSTEM ANI DLANI: Zakaz zkou$eni tlaku pfiloZenim ruky k trysce! Vstfiknuta barva,
fedidlo &i vzduch zpUsobi hlubokou toxickou nekrézu tkani.

. OKAMZITA LEKARSKA POMOC: V pfipadé =zasaZeni kiize vysokotlakym paprskem OKAMZITE VYHLEDEJTE
CHIRURGICKOU POHOTOVOST! Lékafi sdélte, ze doslo k injektaZi barvy pod tlakem 200 bar. Zranéni zpocatku vypada jako
nevinny vpich, ale bez okamzitého chirurgického otevieni a vyplachu hrozi amputace zasazené koncetiny!

« POJISTKA SPOUSTE: Kdykoli nesttikate, ihned zajistéte spoust pistole mechanickou pojistkou!

1.1 Prevence pozaru a elektrostatického vyboje

e Uzemnéni soustavy: Trenim barvy v hadici vznika elektrostaticky naboj. Agregat musi byt pfipojen k fadné uzemnéné
zasuvce 230 V. PFi stiikani hoflavych syntetickych natéri propojte kovovou nadobu s barvou zemnicim vodi¢em.

e Vétrani prostoru: Vypary fedidel jsou téz$i nez vzduch a drzi se u podlahy. Zajistéte ucinné kfiZzové vétrani. Zakaz
koufeni, manipulace s otevienym ohném a pouzivani spinac¢l vyvolavajicich jiskieni v zéné sttikani.

e Vzdalenost agregatu: Samotny agregat musi byt umistén v dobfe vétraném prostoru minimalné 6 metrt od stfikané
plochy, aby ventildtor motoru nenasaval hoflavou mlhovinu barvy.

1.2 Osobni ochranné pracovni prostifedky (OOPP)

e Ochrana dychacich organt: Pouzivejte respirator nebo polomasku s kombinovanym filtrem proti organickym vypardim
(typ A) a aerosolim (tfida P2 / P3) dle EN 14387.

e Ochrana zraku: Tésné ochranné bryle odolné proti stfikajici barvé dle EN 166.

e Ochranny odév: Jednorazova celotélova malifska kombinéza s kapuci a chemicky odolné nitrilové rukavice.

POSTUP BEZPEENEHO ODTLAKOVANI: Pfed jakoukoli vyménou trysky, &isténim filtrd nebo odpojenim hadice vZdy: 1. Vypnéte
spina¢ motoru (OFF). 2. Zajistéte spoust pistole. 3. OtocCte regulaéni ventil tlaku na minimum. 4. Otocte ventil Prime/Spray do
polohy PRIME (pfepusténi). 5. Odjistéte spoust a stfiknéte do nadoby k uvolnéni zbytkového tlaku v hadici.

KRAFT&DELE e KD1744 o CZ NAVOD K OBSLUZE Strana2z8
« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE - Profesionalni strikaci

technika

KD1744 (PTJ-HD2100) - Pistovy bezvzduchovy stfikaci agregat
Airless 1500 W

2. TECHNICKE PARAMETRY & POPIS KONSTRUKCNICH UzLU

KRAFT&DELE KD1744 je kompaktni pistovy stfikaci agregat typu Airless ureny pro poloprofesionalni a profesionaini
malifské, lakyrnické a fasadni prace velkého rozsahu.

Technicky parametr

Jmenovité napajeci napéti [ frekvence
Jmenovity pfikon motoru

Maximalni pracovni tlak kapaliny
Maximalni erpaci vykon (pruiitok)
Podporované velikosti trysek

Délka a parametry vysokotlaké hadice
PFipojovaci zavit hadice [ pistole
Hmotnost celého agregatu

Akusticky vykon LwA

Doporucena viskozita médii

Specifikace « KRAFT&DELE KD1744

220 -240V ~50Hz

1500 W (univerzalni komutatorovy motor s vysokym momentem)

20,68 MPa [ 207 bar (3 000 PSI)

Az 2,0 litru za minutu

0,015" (515), 0,017" (517), max. 0,019"

15 m, vnitfni pramér 1/4", tlakova odolnost min. 3 000 PSI

1/4" NPSM (standardizovany zavit pro stfikaci techniku)

Cca 14,5 kg (snadno ptenosné na trubkovém ramu)

89 dB(A), nejistota k = 3 dB(A)

Natéry bez nutnosti fedéni (az do cca 110 DIN-s)

1

Obr. 1: Hlavni komponenty — erpaci jednotka, saci systém a ovladace

KRAFT&DELE ¢ KD1744 ¢ CZ NAVOD K OBSLUZE

2.1 Konstrukéni komponenty (Obr. 1)

. Saci hadice se sitem: Pruzna hadice s hrubym nerezovym

filtrem pro ptfimé Cerpani z kbeliku.

. Zpétna prepadova hadice: Odvadi barvu zpét do nadoby pfi

odvzdusnovani (rezim PRIME).

. Pfepoustéci ventil (Prime | Spray): Pakovy voli¢ mezi

cirkulaci a vysokotlakym néstfikem.

. Regulator vystupniho tlaku: Otoény knoflik pro plynulé

nastaveni tlaku od 0 do 207 bar.

. Hydraulicky manometr: Presny ukazatel provozniho tlaku s

glycerinovou naplni.

. Vysokotlaky vystupni port: Sroubeni 1/4" pro ptipojeni

hadice k pistoli.
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KRAFT&DELE - Profesionalni stfikaci  kD1744 (PTJ-HD2100) - Pistovy bezvzduchovy stfikaci agregat
technika Airless 1500 W

3. PROFESIONALNI STRIKACIi PISTOLE & VOLBA REVERZIBILNICH TRYSEK

Stiikaci pistole systému Airless je vysoce presny ventil pracujici pfi extrémnich tlacich. Na rozdil od vzduchovych pistoli
barva neprochazi smésovanim se vzduchem, ale je vytlacovana mikroskopickym otvorem trysky z tvrdokovu.

3.1 Funkce reverzibilni trysky (Otoény systém RAC)

Pistole je vybavena samodistici otocnou tryskou (Reverse-

A-Clean):

. Poloha SPRAY (Sipka doptedu): Pracovni poloha pro stfikani.

« Poloha CLEAN (Sipka dozadu / otoéeni o 180°): V pfipadé
ucpani trysky necistotou otoCte trysku o 180° namifte do
odpadni nadoby a stisknéte spoust. Tlak barvy necistotu

okamzité vystfikne ven! Nasledné otoCte trysku zpét do
polohy SPRAY.

Obr. 2: Vysokotlaka pistole Airless s otoénym drzakem trysky RAC
3.2 Vyznam tfimistného znaceni trysek (Napf. 515, 517, 415)
Cislovani trysek specifikuje Ghel rozsttiku a priimér otvoru:

o Prvni éislice (Uhel paprsku): Vynasobenim &isla 5 ziskate thel rozstfiku ve stupnich. Napt. tryska 517 ma thel 5 x 5 =

25° (ve vzdalenosti 30 cm vytva¥i pruh §i¥e cca 25-30 cm). Tryska 415 vytvafi pruh cca 20 cm.

e Druhé a tieti islo (Velikost otvoru): Udava prdmér trysky v tisicinach palce. Napf. 517 ma otvor 0,017" (0,43 mm).
Vétsi Cislo znamena vy$§i pratok a schopnost stiikat hustsi barvy.

3.3 Doporucéena tabulka volby trysek dle natérové hmoty

Doporucena tryska Vhodny typ materialu Typické pouziti
Motidla, lazury, laky, fermeZe, penetrace na Drevéné obklady, nabytek, ploty, okenni
311/411/ 413 5 ' A Vi P ! Vi ytek, ploty,
dfevo. ramy.
415/ 515 Olejové emaily, syntetické barvy, antikorozni Kovové konstrukce, plechové strechy,
natéry. vrata.
517 (Standard) Vnitini disperzni, akrylatové a vinylové malifské Malovani interiér(, sadrokarton, stény a
barvy. stropy.

Venkovni fasady, betonové sokly,

519 /619 Fasadni barvy, husté latexové natéry, elastomery. 3 B}
primyslové haly.

FILTR V RUKOJETI PISTOLE: Uvnitf rukojeti stfikaci pistole je umistén jemny trubkovy filtr (bily 50 mesh pro latex / Zluty 100
mesh pro laky). PoSkozeny nebo zaneseny filtr zplsobuje pulzaci tlaku a rychlé ucpavani trysky. Pravidelné jej kontrolujte a
proplachujte.
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KRAFT&DELE - Profesionalni stfikaci  kD1744 (PTJ-HD2100) - Pistovy bezvzduchovy stfikaci agregat
technika Airless 1500 W
4. POSTUP UVEDENi DO PROVOZU, ODVZDUSNENI & TECHNIKA NASTRIKU

Pred kazdym nastfikem barvy musi byt agregat fadné odvzdusnén a proplachnut. Nikdy nespoustéjte Cerpadlo nasucho!

4.1 Postup odvzdusnéni soustavy (Rezim PRIME)

1.
. Ponorte silnou saci hadici se sitem do kbeliku s barvou (nebo vodou pfi zkousce).

N O o b~ wWwN

Zkontrolujte tésnost vedkerych zavitovych spoji hadice a pistole (dotdhnéte klicem).

. Tenkou prepadovou hadici vloZte do prazdné odpadni nadoby.

. Oto&te ventil Prime/Spray dold do polohy PRIME.

. Otocte regulator tlaku na nizkou hodnotu (proti sméru hodinovych rucicek).

. Zapnéte hlavni vypina¢ do polohy ON. Cerpadlo za&ne pracovat.

. Pomalu zvysSujte tlak otacenim regulatoru ve sméru hodinovych ruci¢ek, dokud z prepadové hadice nezacne plynule vytékat

barva bez vzduchovych bublin.

.V tomto okamziku premistéte prepadovou hadici do kbeliku s barvou a otocte ventil Prime/Spray do vodorovné polohy SPRAY.

Cerpadlo dotlaé&i hadici a natlakuje se na nastavenou hodnotu, nade? se automaticky zastavi. ZaFizeni je pfipraveno ke stfikani.

4.2 Spravna profesionalni technika st¥ikani

Vzdalenost od povrchu: Drzte pistoli ve stalé vzdalenosti pfiblizné 25 aZz 30 cm od stfikané stény. Vétsi vzdalenost
zvySuje prasnost a tvorbu suchého prestiiku; mensi vzdalenost vede ke stékani barvy.

Kolmy uhel k ploSe: Pistoli vedte vzdy pfisné kolmo (90°) k povrchu. Nikdy nekyvejte zapéstim do oblouku - to
zpUsobuje nestejnomérnou tloustku natéru na okrajich pruhu! Pohyb musi vychazet z celého ramene.

CGasovani stisku spousté: Zaénéte pohyb paZe pied stisknutim spousté a uvolnéte spoust pfed ukonéenim tahu paZe na
konci drahy. Tim zabranite nanosim tlusté vrstvy na zacatku a konci stfikaného pruhu.

Pfekryvani pruhl: Kazdy nasledujici stfikany pruh ptekryvejte zhruba z 50 % pfes pfedchozi pruh. Tim dosahnete
dokonale homogenni tloudtky natérového filmu bez viditelnych spoj.

SERIZENi SPRAVNEHO TLAKU: Zaénéte stiikat na kus kartonu pfi nejniz$im mozném tlaku a postupné tlak zvy$ujte. Nastavte
tlak pouze tak vysoko, aby okraje stfikaného véjite byly mékkeé a sliti plynulé. P¥ili§ vysoky tlak zbytec¢né zvysuje tvorbu
mlhoviny (overspray), opotfebeni trysky a spotiebu barvy!
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KRAFT&DELE - Profesionalni stfikaci  kD1744 (PTJ-HD2100) - Pistovy bezvzduchovy stfikaci agregat
technika Airless 1500 W

5. CISTENi PO KAZDEM POUZITi, KONZERVACE & PRAVIDELNA UDRZBA

Zaschnuti barvy uvnitf Serpadla, hadice nebo ventil(l je nejéastéjsi pfi¢inou nevratného poékozeni agregatu. Cisténi musi byt
provedeno ihned po ukonceni stfikani bez odkladu!

ZASADY VOLBY CISTICIHO MEDIA:

« Pro vodou feditelné barvy (akrylat, latex, disperze): Cistéte vyhradné &istou vlaZnou vodou, pfipadné s pFidavkem
neutralniho Cisticiho saponatu.

. Pro syntetické, olejové a polyuretanové natéry: PouZivejte predepsané fedidlo (napf. lakovy benzin, fedidlo S6006
/ S6001). Nikdy nepouZivejte Cistou vodu k proplachu syntetiky — barva se okamzité srazi do nerozpustnych hrudek a
znici pist!

5.1 Kompletni postup proplachovani agregatu

1. Provedte bezpecné odtlakovani soustavy (ventil do polohy PRIME).

2. Vyjméte saci hadici z barvy a ponoftte ji do kbeliku s odpovidajicim Cisticim médiem (voda / fedidlo).

3. Pfepnéte ventil do polohy PRIME a nechte Cerpadlo bézet na nizky tlak, dokud z prepadové hadice do odpadni nddoby nevytéka
zcela €iré médium.

4. Otocte ventil do polohy SPRAY, odmontujte trysku z pistole a namifte pistoli do kovové odpadni nadoby. Stisknéte spoust a
proplachujte hadici a pistoli, dokud z pistole nesttika absolutné Cista kapalina.

5. Vypnéte Cerpadlo, odtlakujte systém a demontuijte filtr z rukojeti pistole a saci sito. VSechny filtry peclivé vycCistéte kartackem.

5.2 Dlouhodobé skladovani & Ochrana pistnich tésnéni (TSL olej)

e Konzervaéni kapalina (Pump Armor [ Nemrznouci smés): Po dikladném vyc&i$téni nasajte do agregatu malé mnozstvi
specialniho konzervacniho oleje pro stiikaci Cerpadla nebo smési vody s propylenglykolem (nemrznouci kapalina).
Zabranite tim pfilepeni kuli¢kovych ventil(l a korozi nerezového valce.

e Mazaci olej pistnich ucpavek (TSL): Pred kazdym zahdajenim prace a po Cisténi kdpnéte 2-3 kapky speciadlniho oleje
TSL do otvoru v horni ¢asti pistni skiiné. Olej zabrafiuje zasychani mikrofilmu barvy na chromovaném diiku pistu.

e Ochrana pfed mrazem: Zbytkovd voda v Cerpadle pfi zmrznuti roztrhne ocelovy blok ventild! Skladujte agregéat v
suchém prostredi s teplotou nad +5 °C.
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KRAFT&DELE - Profesionalni strikaci

technika

Airless 1500 W

KD1744 (PTJ-HD2100) - Pistovy bezvzduchovy stfikaci agregat

6. DIAGNOSTIKA, RESENi MOZNYCH ZAVAD & SERVISNi ZASAHY

Néasledujici tabulka pokryva nejcast&j$i provozni anomdlie vysokotlakych pistovych stfikacich agregatd a jejich

efektivni reseni.

Problém

Motor bézi, ale cerpadlo
nenasava barvu v rezimu
PRIME.

Cerpadlo natlakuje, ale pfi
stisku pistole tlak okamzité
spadne.

Nestejnomérny tvar paprsku
(vytvafi pruhy nebo kapky
na okrajich).

Z pistole kape barvai po
uvolnéni spousté.

Pravdépodobna pfi¢ina

1. Zaseknuta spodni saci kuli¢ka ventilu v
sedle vlivem zaschlé barvy.

2. Uvolnéné Sroubeni saci hadice (pfisava
falesny vzduch).

3. Zanesené vstupni filtracni sito.

1. Zaneseny filtr v rukojeti stfikaci pistole.
2. PYili$ hustd barva pro zvolenou trysku.

3. Castedéné ucpana reverzni tryska.

1. PFili$ nizky pracovni tlak.

2. Opottebovana tryska (erodovany otvor).

3. Necistota na hrané ovalného otvoru
trysky.

Znecisténé sedlo jehly v pistoli nebo
unavena uzaviraci pruzina.

Reseni

1. Poklepejte zlehka dfevénou nasadou na télo
spodniho saciho ventilu, aby se kuli¢ka uvolnila,
nebo ventil demontujte a oCistéte.

2. Dotahnéte prevle¢nou matici saci hadice.

3. Ocistéte saci kos.

1. Demontujte a vycCistéte filtr v pistoli.

2. Barvu mirné nafredte (max. 5-10 %) nebo
pouzijte vétsi trysku (napf. 519).

3. OtocCte trysku o 180° a prostiiknéte ji.

1. Pootocte regulator tlaku doprava pro zvyseni
tlaku.

2. Opottebovanou trysku vymérte za novou.

3. Otocte trysku do polohy CLEAN a vyfouknéte ji.

Demontujte predni téleso pistole, oCistéte jehlu a
vyménte tésnéni sedla pistole.

KONTROLA OPOTREBENI TRYSKY: B&hem provozu dochazi vlivem vysokého tlaku a abrazivnich pigmentd k postupnému
zvétSovani otvoru trysky. Po nasttikani cca 1 000-1 500 litr(l barvy se tryska opotfebuje — paprsek se zUzZi a ¢erpadlo musi
dodavat vy38i pratok. Pravidelnd vyména trysky Setii az 20 % nakladd na barvu!
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KRAFT&DELE - Profesionalni stfikaci  kD1744 (PTJ-HD2100) - Pistovy bezvzduchovy stfikaci agregat

technika

Airless 1500 W

7. ES /| EU PROHLASENi O SHODE

Zplnomocnény dovozce:
Nazev a popis vyrobku:
Modelové oznaceni (Typ):

Technické parametry:

Prislu§né smérnice Evropského
spolecéenstvi:

Pouzité harmonizované normy:

Certifikat zkousky typu &
Notifikovany organ:

ES | EU PROHLASENI O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)

podle smérnice pro strojni zafizeni 2006/42/ES - Origindlni dokumentace vyrobce

Misto a datum vydani: Warszawa, 18.06.2019 Ma Dong Hui
Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace: Ma Dong Hui, statutarni zastupce Podpis a razitko dovozce

FOREINTRADE Sp. z 0.0., Grochowska 341 lok. 174, 03-822 Warszawa, Polsko

Pistovy bezvzduchovy malifsky stiikaci agregat (Agregat malarski ttokowy KRAFT&DELE)
KD1744 (Tovarni model: PTJ-HD2100)

Pfikon: 1 500 W - Napajeni: 230 V / 50 Hz - Max. tlak: 20,68 MPa (3 000 PSI)

- Smérnice pro strojni zarizeni 2006/42[ES
- Smérnice o omezeni nebezpecénych latek 2011/65/EU (RoHS 2)
- Smérnice o emisich hluku ve venkovnim prostoru 2000/14/ES

EN 60204-1:2006/A1:2009; EN ISO 12100:2010; EN 50581:2012;
EN ISO 3744:2011

Certifikat ¢. M8A 070333 027 Rev. 00 ze dne 15.03.2019, vydal:
TUV SUD Product Service GmbH (Ridlerstrasse 65, 80339 Mnichov, Némecko)

ZARUCNIi PODMINKY (CZ [ SK)

DOVOZCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE

Na zafizeni je poskytovana standardni zakonna zaruka 24 Vyhradni distribuce a autorizovany zaruéni servis:

mésicll pro spotfebitele (fyzické osoby nepodnikajici dle OZ) a FOREINTRADE Sp. z 0.0., Grochowska 341 lok. 174, 03-822

12 mésicu pro podnikatelské subjekty (ndkup na ICO). Zaruka Warszawa, Polsko.

se vztahuje na vady materidlu a vyrobni vady prokdzané v Likvidace elektroodpadu: Zafizeni a akumulatory nesmi byt
zaruéni dobé. Zaruka se nevztahuje na béZzné opotfebeni vyhazovany do smésného komunalniho odpadu (smérnice WEEE
spotiebnich dilG (uhliky, tésnéni, filtry, hadice, trysky, listy), 2012/19/EU). Odevzdejte je na urcenych sbérnych mistech k
Skody vzniklé neodbornou montazi, pretizenim stroje nebo recyklaci druhotnych surovin.

zanedbanim predepsané udrzby.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

Datum Typ ukonu (Revize [ Servis) Zjistény stav [/ Provedené vymény dila Razitko a podpis servisu

Ptredprodejni kontrola

Garan¢ni prohlidka

Pravidelna revize

Kompletnost baleni, vizualni stav, zkouska
funkce
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