KRAFT&DELE Digitalni synergicka invertorova technologie IGBT - Rada KD1678- [

z

PROFESIONALNIi MULTIFUNKCNI
RADA

DIGITALNi SYNERGICKA MULTIFUNKCNIi INVERTOROVA SVARECKA MIG | MAG
| MMA | TIG LIFT IGBT

Model: KD1678-Z - Mikroprocesorovy synergicky invertor IGBT paté generace « 4v1: MIG [ MAG | MMA [ TIG Lift - 230 V ~ 50 Hz - Plynula
regulace proudu MIG 40-250 A /| MMA 20-210 A / TIG Lift 15-210 A - Vysoky zatézovatel 60 % pfi 250 A / 100 % pfi 193 A - Celokovovy
2kladkovy podavac dratu (2-13 m/min) - Podpora dratu 0,6-1,0 mm (civka 1-5 kg) - Tfida F, kryti IP21S

SZLIFIERKA MIMOSRODOWA

KD1678-z
INSTRUKCJA OBSLUGI
Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

IGBT invertor
TECHNOLOGIE ZDROJE
U&innost 85 %, nizkad hmotnost

40-250 A
SVARECIi PROUD
Zatézovatel 60 % pti 250 A

MIG/MAG/MMA/TIG
REZIMY 4 V 1
Multifunkéni synergicky proces

0,6-1,0 mm
PODPORA DRATU
Civka 1-5 kg (D100 / D200)

KLiCOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI + KRAFT&DELE KD1678-Z

Pokrodila technologie IGBT paté generace: Vykonové bipolarni
tranzistory s izolovanym hradlem zajistuji precizni dynamickou odezvu,
dokonalou stabilitu oblouku s minimalnim rozstfikem a uc¢innost 85 % pfi
hmotnosti pouhych 13 kg.

Svarovani s plynem i bez plynu (FLUX): Rychld zména polarity na
¢elnim panelu umoZiuje okamzitou volbu mezi plnym dratem v atmosfére
CO, | Ar+CO, a samoochrannym trubi¢kovym dratem bez tlakové lahve.

Komplexni dynamické funkce MMA (Hot Start, Arc Force, Anti-
Stick): Bleskové zapaleni oblouku zvy$enym proudem, automaticka
stabilizace hofeni v [azni a okamzité sniZeni proudu pfi hrozbé pfilepeni
elektrody.

Inteligentni synergické mikroprocesorové fizeni: Invertor automaticky
dopocitava a synchronizuje svafovaci napéti s optimalni rychlosti
podavani dratu na zakladé nastaveného proudu, coZ vyrazné
zjednodusuje obsluhu.

Robustni celokovovy 2kladkovy podavac: Masivni kovovy
mechanismus zajistuje spolehlivy posuv dratu rychlosti 2-13 m/min bez
prokluzovani, pIné kompatibilni s civkami 1 kg (D100) i velkymi civkami 5
kg (D200).

Vysoka bezpeénost a nucené chlazeni: Tunelové chlazeni ventiladtorem,
elektronicka tepelna ochrana proti pretiZzeni (zluta kontrolka O.C.),
odolna konstrukce s krytim IP21S a izola¢ni tfidou F.

BEZPECNOSTNIi UPOZORNEN:I: Elektrické obloukové svafovani generuje intenzivni ultrafialové (UV) a infracervené (IR) zareni, toxické zplodiny a
Zhavy rozsttik kovu. Obsluha musi bezpodmineéné pouzivat certifikovanou samostmivaci svare¢skou kuklu (CSN EN 379, DIN 9-13), suché kozené
svarecCské rukavice (CSN EN 12477) a nehoflavy odév. Zajistéte Gcinné odsavani zplodin a nehoflavé prostredi!
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KRAFT&DELE - Professional BEZPECNOSTNIi PREDPISY « OBLOUKOVE SVAROVANI

1. ZAKLADNi BEZPEENOSTNi NORMY A SMERNICE EU

Provoz multifunkéniho invertorového svafovaciho zdroje KRAFT&DELE KD1678-Z podléhévpf'isn)’/m bezpeénostnim standarddm v souladu s
evropskymi smérnicemi 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC) a harmonizovanou normou CSN EN 60974-1 (Zafizeni pro obloukové svafovani
- Zdroje svafovaciho proudu). Obsluha je povinna se pfed uvedenim do provozu dikladné seznamit s timto ndvodem a dodrzovat vSechny zdsady
ochrany zdravi.

Elektricka bezpecnost a napéti naprazdno: Pozarni bezpecénost a nehoflavé prostredi:

e Svarecka pracuje se sekundarnim napétim naprazdno U, = 60 V DC. e Svarovaci oblouk produkuje kapky roztaveného kovu a jiskry odlétajici
Nikdy se nedotykejte neizolovanych ¢asti hotaku, elektrody ani do vzdalenosti az 10 metrd. Pracovi$té musi byt zbaveno hoflavych
svarence holyma rukama. latek.

¢ Pracujte vyhradné v suchych koZenych svafeéskych rukavicich a eV dosahu 10 metrd nesmi byt uloZzeny 24dné tékavé chemikalie,
suché pracovni obuvi s nevodivou pryZovou podrazkou. fedidla, dfevéné piliny, tlakové spreje ani hoflavé textilie.

e Svafovaci zdroj pfipojujte vyhradné do fadné uzemnéné sitové * Méjte na pracovisti vzdy k dispozici revidovany praskovy nebo
zasuvky 230 V ~ 50 Hz jisténé 16A jistiCem s charakteristikou C. snéhovy hasici pristroj CO,. Po ukonceni prace zkontrolujte prostor na

e Je pfisné zakazano pracovat ve vihkém prostiedi, za desté nebo s skryta ohniska.
poskozenou izolaci svafovacich a sitovych kabeld. ¢ Nikdy nesvarujte nadrze, sudy a potrubi, které obsahovaly hoflaviny

nebo neznamé latky, bez jejich dokonalého proplachnuti a odplynéni!

2. OCHRANA ZRAKU A OBLICEJE - SVARECSKA KUKLA DIN 9-13

Elektricky oblouk vyzafuje intenzivni ultrafialové (UV) a infracervené (IR) spektrum zéfeni, které mlzZe jiz pfi nékolikasekundovém piimém pohledu
zpUsobit akutni zanét rohovky a spojivek ("opalit o&i") a p¥i dlouhodobém plsobeni trvaly zékal o&ni Eodky:

Certifikovana kukla (ESN EN 379): Ochrana osob v okoli:

PouZivejte vyhradné samostmivaci svafec¢skou kuklu s optickou tfidou Ostatni osoby v dilné chrafite pfed odrazenym zafenim neprisvitnymi
1/1/1/1 a nastavitelnym stupném ztmaveni: pro proudy 40-150 A volte svareCskymi zasténami nebo lamelovymi zavésy spliiujicimi normu CSN
stupen DIN 9-11, pro proudy 150-250 A bezpodmine¢né DIN 11-13. EN ISO 25980. Osoby bez ochrany zraku se nesmi divat do oblouku!

3. OCHRANA DYCHACICH CEST - JEDOVATE ZPLODINY A DYMY

Béhem taveni oceli a tavidla vznikaji jemné aerosolové dymy obsahujici oxidy Zeleza, manganu, chromu a ozon. Vdechovani téchto zplodin je zdravi
Skodlivé a karcinogenni:

o U&inné nucené vétrani: Na pevném pracoviéti vzdy instalujte lokaIni bodové odsavani s hubici umisténou pfimo nad svafovaci lazni.

e Respiratory pro svareée: V uzavienych nebo hife yétram’/ch prostorach noste filtraéni polomasku tfidy FFP3 (€SN EN 149) s vrstvou aktivniho uhli,
nebo kuklu s ptetlakovou filtraéni jednotkou PAPR (CSN EN 12941).

e Zakaz svaFovani pozinkovanych plechl bez ochrany: Zinkové dymy zplsobuji téZkou "horedku svarecd". Zinkovou vrstvu v mist& svaru pfedem
obruste!

4. BEZPECNA MANIPULACE S TLAKOVYMI PLYNOVYMI LAHVEMI CO, A ARGON

Mechanické zajisténi fetézem proti padu: Redukéni ventil a kontrola tésnosti:

Tlakové lahve CO, a Argonu jsou pod tlakem aZz 200 bard. Pad lahve a PouZivejte pouze certifikovany redukéni ventil uréeny pro dany plyn.
urazeni ventilu vytvofi nefizenou raketu s fatalnimi nasledky! Lahev musi Zavity dotahujte maticovym klicem, nikdy nepouzivejte klesté. Tésnost
byt vidy spolehlivé ukotvena ocelovym Fetézem nebo pevnym spoji ové&fujte detek&nim sprejem nebo mydlovou pénou - nikdy
popruhem ke sténé ¢i pojizdnému podvozku ve svislé poloze. otevienym ohném! Teplota ldhve nesmi prekrocit +50 °C.

ELEKTROMAGNETICKA POLE - ZAKAZ PRO OSOBY S KARDIOSTIMULATORY: Spinaci proudy invertoru IGBT dosahujici 250 A generuji intenzivni
nizkofrekvenéni magneticka pole. Osoby s kardiostimulatory, defibrilatory nebo kovovymi implantaty se nesmi zdrZovat v blizkosti pracujici svarecky
ani jejich kabeld!
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KRAFT&DELE - Professional

TECHNICKA SPECIFIKACE - OVLADACI A ZADNi PANEL

1. NORMOVANE TECHNICKE PARAMETRY INVERTORU KD1678-Z

Multifunkéni invertorova svarecka KD1678-Z kombinuje pokrocilou vykonovou elektroniku IGBT paté generace s presnym digitalnim Fizenim pro

naroéné dilenské, zamecnické a udrzbové prace. Kompletni pfehled normovanych technickych dat:

Technicky parametr [ Vlastnost
Jmenovité napajeci napéti / frekvence
Rozsah svareciho proudu + MIG/MAG

Rozsah svateciho proudu - MMA (elektroda)

Rozsah svareciho proudu - TIG Lift

Pracovni cyklus | ZatéZovatel (pfi 40 °C)

Typ a provedeni podavace dratu

Rychlost podavani dratu
Podporovany pramér drétu
Podporované velikosti civky dratu
Primér elektrod MMA

Napéti naprazdno U,
Energeticka u&innost / Uginik
Stupen kryti pouzdra a tfida izolace

Hmotnost zafizeni (bez civky dratu)

Hodnota

230 VAC +10 % | 50 Hz

40 az 250 A

20az210A

15az210 A

60 % pii 250 A /100 % p¥Fi 193 A

2kladkovy celokovovy mechanismus

2,0 az 13,0 m/min

0,6 mm-+ 0,8 mm- 1,0 mm
D100 (1 kg) a D200 (5 kg)
1,6 az 4,0 mm

60V DC

85 % [cos ¢ =0,93

IP21S - TFida izolace F (155 °C)

13,0 kg

2. ANATOMIE CELNIHO A ZADNiHO PANELU KD1678-Z

Poznamka [ Zku$ebni norma

Jednofdzova sit s pomalym jisténim 16 A (C)
Plynula regulace s digitalni synergii

Pro rutilové i bazické elektrody 1,6-4,0 mm
Dotykové zapalovani oblouku (Cisty argon)
Méfeno dle CSN EN 60974-1 (cyklus 10 min)

Vnitfni integrovana jednotka s nastavitelnym
pritlakem

Elektronicky synchronizovana s napétim oblouku
Drazka V pro plny drat, ryhovana drazka pro FLUX
Standardni trn s nastavitelnou tfeci brzdou
Dynamické funkce Hot Start, Arc Force, Anti-Stick
Bezpecné zapaleni oblouku a ochrana obsluhy

Technologie spinacich tranzistorl IGBT paté
generace

Nucené chlazeni ventilatorem s tepelnou
ochranou

Ocelové robustni Sasi s integrovanym madlem

1 - Digitalni LED displej napéti (V): Zobrazeni aktudlniho a nastaveného

pracovniho napéti oblouku a korekce.

2 « Digitalni LED displej proudu (A): Pfesna indikace svafeciho proudu a

rychlosti posuvu dratu v m/min.

3 . Pfepinaé pracovnich rezimu: Tla&itko volby metody svafovani:
MIG/MAG Synergic, MMA elektroda, TIG Lift.

4 « Hlavni regulacni otoény enkodér: Plynulé nastaveni svafovaciho
proudu (A) a primarni rychlosti posuvu dratu.

5 « Korekéni otoény enkodér: Jemna korekce délky oblouku, napéti (+20

%) a elektronické indukénosti.

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace
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6 - Kontrolky Power a O.C.: Zelend LED indikuje zapnuti sité; Zlutd LED

(Over Current) signalizuje prehfati zdroje.

7 « Centralni Eurozasuvka hofaku: Standardizovany konektor pro pfipojeni

hordku MB15 véetné plynu a spousté.

8 « Kladna zasuvka Dinse (+): Pfipojeni kabelu s elektrodovymi klestémi

MMA nebo pFepojeni polarity MIG (DC+).

9 . Zaporna zasuvka Dinse (-): Pfipojeni zemniciho kabelu obrobku nebo

prepojeni polarity pro FLUX (DC-).

10 - Zadni panel a chlazeni: Kolébkovy sitovy vypinac I/O, vstupni natrubek

plynu (8 mm), ventilator a zemnici $roub.

Model: KD1678-Z
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KRAFT&DELE - Professional PRIPRAVA K PROVOZU - INSTALACE DRATU A PLYNU

1. INSTALACE CiVKY DRATU DO VNITRNiIHO PROSTORU ZDROJE
PFed jakoukoliv manipulaci s podavadem dratu VYPNETE HLAVNI VYPINAC SVARECKY ZE SITE 230 V! DodrZujte nasledujici technologicky postup:

Montaz civky na brzdény trn: Zavedeni dratu pfes 2kladkovy mechanismus:
1. Oteviete boéni plechovy kryt uvolnénim mechanické zapadky. 1. Odklopte pfitlacnou paku s pruzinou nahoru a uvolnéte hornf
2. Odéroubujte pfitladnou plastovou matici z hiidele civky a sejméte pfitlacnou kladku.
distan¢ni pruzinu. 2. Zkontrolujte, zda spodni hnaci kladka odpovida priméru dratu (napf.
3. Nasad'te civku dratu D100 (1 kg) nebo D200 (5 kg) tak, aby se drat 0,8 mm). Pro ocel pouZijte draZku V, pro FLUX draZku ryhovanou.
odvijel ze spodni strany civky pfimo do vstupni vodici trubicky. 3. Konec dratu odstfihnéte kle$témi (odstrafite zahnuty hrot bez otfep()
4. Nasad'te pruzinu a za$roubujte matici. Sefidte tfeci brzdu: civka se a prostréte jej vodici trubickou ptes drazku kladky do Eurokonektoru.
musi odvijet plynule, ale po zastaveni se nesmi setrvacnosti rozmotat! 4. Zaklopte pritlacné raménko a nastavte mirny pfitlak oto¢nou matici.

2. ZMENA POLARITY NA CELNiM PANELU: PLNY DRAT VS. TRUBICKOVY DRAT FLUX

Invertor KD1678-Z umoziiuje snadnou zménu polarity pomoci silové kabelové propojky vyvedené na ¢elnim panelu nad zasuvkami Dinse:

Kladna polarita (DC+) « Plny drat s plynem: Zaporna polarita (DC-) - Samoochranny drat FLUX:

- Propojka hofaku: Zapojena do kladné zasuvky (+). - Propojka hofaku: Zapojena do zaporné zasuvky (-).

« Zemnici kabel: Zapojen do zaporné zasuvky (-). « Zemnici kabel: Zapojen do kladné zasuvky (+).

- Pouziti: Standardni svafovani oceli, nerezu a hliniku s ochrannym - Pouziti: Svafovani bez plynové lahve. Tavidlo uvniti dratu vytvaFi
plynem (CO, nebo smés Ar+CO,). Zajistuje hluboky zéavar a ochrannou atmosféru. Idedlni pro venkovni montaze, kde vitr
nizky rozstfik. rozfoukava plyn.

3. PRIPOJENi OCHRANNEHO PLYNU PRES ZADNi NATRUBEK S PRUTOKOMEREM

Na zadnim panelu svéafeCky je umistén mosazny hadicovy natrubek o pridméru 8 mm pro pfivod ochranné atmosféry k internimu
elektromagnetickému ventilu:

Druh plynu [ Smési Doporuéeny prutok na trysce Technologické pouziti a charakteristika

Konstrukéni nelegované oceli, hluboky zavar, ekonomicky

100% Oxid uhligity (CO;) 8 az 12 litrd / minutu provoz, hrubsi kresba

Smés Argon + 18 % CO, 10 az 14 litri [ minutu Ur'm_/erlzallm smes pro jemne plechy i profily, stabilni oblouk,
minimalni rozstfik

100% Gisty Argon (Ar 4.8) 6 a% 10 litrd / minutu Svarquanl nerezovych oceli metodou TIG Lift a svafovani hliniku
v rezimu MIG

SPRAVNY POSTUP ZAVEDENi DRATU DO EUROHORAKU MB15: Pfed zavedenim dratu od$roubujte z Usti hotaku plynovou hubici a vy$roubujte

kontaktni §pi¢ku M6. Narovnejte kabelovy svazek hofaku v celé délce 3 m bez ostrych ohybl. Zapnéte svafecku a stisknéte tladitko manuainiho

posuvu dratu (Wire Check) nebo stisknéte spoust. Jakmile drat vyjede cca 20 mm z trubice hofaku, uvolnéte spoust, naSroubujte zpét kontaktni

$picku M6 odpovidajiciho priméru a nasadte hubici.
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KRAFT&DELE - Professional POSTUPY SVAROVANI « SYNERGIE « MMA « TIG LIFT

1. NASTAVENIi SYNERGICKYCH PARAMETRU V REZIMU MIG/MAG

Mikroprocesorové Fizeni modelu KD1678-Z automaticky dopocitdva pracovni napéti oblouku a rychlost posuvu dratu na zakladé zvoleného svareciho
proudu. Tim odpadéa zdlouhavé empirické ladéni obou parametrd:

Princip synergické regulace: Volba rezimu spousté 2T [ 4T:

¢ Jediny hlavni parametr: Ota¢enim hlavniho enkodéru nastavite e Dvoutakt (2T): Stisknutim spousté hofaku za¢ne proudit plyn a zapali
pozadovany svatovaci proud (40-250 A) podle tloustky materialu. se oblouk. Uvolnénim spousté se svatfovani ukonéi. Vhodné pro kratké

e Automaticka koordinace: Procesor okamZité nastavi odpovidajici svary a stehovani.
rychlost posuvu dratu (2-13 m/min) a napéti na oblouku. o Ctyftakt (4T): Stisknete a pustite spoust — oblouk hofi trvale bez

e Jemna korekce napéti: Pomoci druhého enkodéru mézete doladit nutnosti drzet spoust. DalSim stiskem a puSténim proces ukoncite.
délku oblouku v rozsahu +20 % dle polohy svaru a mezery. Eliminuje Unavu prstu pfi dlouhych svarech.

2. SVAROVANi OCELOVYCH PROFILU A PLECHU METODOU MIG/MAG

Pfed svafovanim odistéte material Ghlovou bruskou od rzi, mastnoty a natér na &isty kov. U plechd tlou$tky nad 3 mm vytvofte V-ukos s Uhlem 60°.
Zemnici svorku pFipojte co nejblize mistu svaru:

Tloustka plechu Prumér dratu Svarovaci proud Svarovaci napéti Ochranny plyn [ Pratok
0,8 az 1,5 mm 0,6 mm /0,8 mm 40 az 80 A 16,0 az 175V Ar +18 % CO, « 8 |/min
2,0 a2 4,0 mm 0,8 mm /1,0 mm 90 az 150 A 18,0 a2 21,6 V I’;r:;nw % C0./CO. - 10
5,0 az 8,0 mm 1,0 mm 160 az 220 A 22,0z 250V CO, [ Smés « 12 |/min
8,0 az12,0 mm 1,0 mm 220 az 250 A 25,0 a2 26,5V CO, [/ Smés + 12-14 |/min

3. SVAROVANi OBALENOU ELEKTRODOU MMA - ASISTENCNi FUNKCE

V rezimu MMA zapojte elektrodové klesté do kladné zasuvky (+) a zemnici kabel do zdporné zasuvky (-) (pro bazické elektrody). KD1678-Z je vybaven
tfemi automatickymi dynamickymi funkcemi:

HOT START: ARC FORCE: ANTI-STICK:

Automatické  kratkodobé navySeni proudu Dynamicka stabilizace hofeni oblouku. P¥i V  ptipadé zkratu elektrody k materidlu
pfi dotyku elektrody. Zajistuje okamzité a zkraceni oblouku v lazni procesor zvysi proud a okamzité snizi proud na minimalni hodnotu.
hladké zapdleni oblouku bez pfilepeni i u zabrani zhasnuti oblouku a ztuhnuti 1dzné. Zabranuje rozzhaveni elektrody a umozni jeji
studenych elektrod. snadné odtrzeni.

4. SVAROVANIi METODOU TIG LIFT (DOTYKOVE ZAPALENI)

Pro jemné svary nerezu a uhlikové oceli pfepnéte stroj do rezimu TIG. Pfipojte volitelny TIG hofdk s plynovym ventilkem do zaporné svorky (-) a
zemnici klesté do kladné svorky (+). PouZivejte vyhradné Cisty argon (Ar 4.8). Oblouk se zapaluje lehkym dotykem nabrousené wolframové elektrody o
materidl a jejim naslednym zvednutim o 2-3 mm. Tato technologie eliminuje riziko vysokofrekvenéniho ruseni a znecisténi 1azné wolframem.
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KRAFT&DELE - Professional PRAVIDELNA UDRZBA - CISTENi - PECE O HORAK

1. UDRZBA SVAROVACIHO HORAKU MB15, HUBICE, KONTAKTNi SPICKY A BOWDENU
Zivotnost hotaku, plynulost poddvani dratu a kvalita svarové housenky jsou p¥imo z&vislé na kazdodenni &istoté spotiebnich diléi na hlavé hotaku:

Ci$téni plynové hubice a kontaktni $pi¢ky M6: Udrzba vodiciho bowdenu v hotaku:

e Odstranéni kulicek rozstfiku: Béhem svafovani se v hubici usazuji ¢ Profukovani ocelového bowdenu: Po spotiebovani kazdé civky dratu
kapky roztaveného kovu, které mohou zkratovat hubici na Spicku a vyjméte drat a profouknéte ocelovy bowden suchym vzduchem z
narusit proud&ni plynu. Cistéte je specidlnimi svare&skymi kle$témi. predni strany pro odstranéni kovovych a médénych Supinek.

* Separacni sprej a pasta: Pied zahajenim prace oSetfete vnitfek ¢ Teflonovy bowden pro hlinik: Pro podavani mékkého hlinikového
predehfaté hubice keramickym separaénim sprejem nebo pastou dratu (AIMg5 / AISi5) je nezbytné ocelovy bowden nahradit teflonovym
KRAFT&DELE. Rozstfik neulpiva a odpadne lehkym poklepem. (PTFE) a pouzit $pi¢ku s oznacenim Al.

¢ Kontrola a vyména $piéky M6: Otvor kontaktni $pi¢ky se prichodem e Zakaz ostrych ohybi: Kabelovy svazek hotaku pfi praci neohybejte v
dratu obru3uje do ovélu. Opotfebena $pi¢ka zplsobuje kolisani proudu poloméru mensim nez 30 cm, aby nedoslo k trvalé deformaci vodici
a rozstfik. Pravidelné ji mérite! spiraly.

2. KONTROLA A SERIZENi PRITLAKU PODAVACICH KLADEK
Spravny pritlak celokovového 2kladkového mechanismu je kli¢ovy pro stabilitu procesu:

Sefizeni pFitlacné pruziny: Cisténi podavaci komory:
¢ P¥ili$ silny pFitlak: Deformuje prifez dratu do ovalu, drat drhne v * V prostoru podavace se postupné hromadi jemny otér médéného
kontaktni §pi¢ce a nadmérné se opotiebovavaji loZiska motoru povlaku dratu.
podavace. * Pfi kazdé vyméné civky mechanismus vycistéte §tétcem a jemné
* P¥ili§ slaby pfitlak: ZpUsobuje prokluzovani kladky, kolisani posuvu vyfoukejte vzduchem.
dratu a propalovani $picky obloukem. e Zkontrolujte stav drazky kladky (&istota profilu V a absence rzi).
e Zkous$ka spravného pfritlaku: PFidrzte drat vychazejici z hofaku mezi o Ovéfte souosost vodici trubiky a drazky kladky pro hladky nab&h
dvéma prsty v koZené rukavici. Kladka musi pfi mirném odporu dréatu.
proklouznout, aniz by se drat zvinil pfed eurokoncovkou.

3. PERIODICKE PROFUKOVANI VNITRKU INVERTORU STLAGENYM VZDUCHEM

Vykonové chladi¢e polovodi¢ovych tranzistorG IGBT a transforméator jsou chlazeny nucenym proudem vzduchu. V dilné nasavaji vodivy kovovy a brusny
prach, ktery mize zpUsobit fatélni zkrat:

POSTUP BEZPECNEHO CISTENI VNITRNICH CASTI:

1. Odpojte svarecku ze sité 230 V a vyékejte minimalné 15 minut, aby se vybily vysokonapétové elektrolytické kondenzatory zdroje!

2. OdSroubujte upeviiovaci Srouby a opatrné sejméte plechovy plast stroje.

3. Dukladné vyfoukejte chladici tunely, zebra IGBT modull a desky ploSnych spoji suchym stlaéenym vzduchem o tlaku max. 2 bary. Zabrante
pfimému mechanickému kontaktu trysky se soucastkami.

4. Zkontrolujte dotazeni silovych roubovych spojli a stav bajonetovych pouzder Dinse. Uvolné&né spoje zpUsobuji pfechodovy odpor a taveni svorek.
5. Nasad'te zpét kryt a pevné dotahnéte v8echny Srouby pfed daldim pfFipojenim k siti. Provadé&jte 1x za 3-6 mésica.
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KRAFT&DELE - Professional DIAGNOSTIKA ZAVAD - NAHRADNI DiLY

1. TABULKA DIAGNOSTIKY PROVOZNiCH PROBLEMU A VAD SVARU

PFi vzniku provoznich anomdlii postupujte podle ndsledujici prehledné diagnostické tabulky. Pfed provadénim jakychkoliv oprav uvniti sk¥iné vzdy
odpojte stroj od elektrické sité 230 V!

Projev zavady

Pfehfati invertoru « Sviti Zluta
kontrolka O.C.

Drat se v podavaci prokluzuje

Porovitost svaru (bubliny ve
svaru)

Nestabilni oblouk a nadmérny
rozstrik

Mozna pFi¢ina

- Pfekroceni dovoleného zatéZovatele (60 % pfi 250 A)
- Zanesena chladici Zebra IGBT prachem

- Zablokovany nebo vadny ventilator chlazeni

- Nedostate¢ny odstup od stény (méné nez 30 cm)

- Nedostatecny pfritlak kladky podavace

- Opotfebovana nebo nevhodnd drazka kladky

- Zaneseny vodici bowden nebo ucpana $picka M6
- PFili§ dotaZena tfeci brzda na trnu civky dratu

- Nedostate&ny pratok plynu (< 8 I/min) nebo préazdna
lahev

- PrQivan na pracovisti rozfoukdva ochrannou atmosféru
« Znedisténa hubice kuli¢kami rozstfiku

- Zrezly, mastny, mokry nebo lakovany povrch kovu

- Nesprévné nastaveni napéti a rychlosti podavani dratu
- Spatny elektricky kontakt zemnici svorky na obrobku

- Opotfebovana kontaktni $picka M6 s nadmérnou vali

« Chybna polarita vzhledem k pouzitému dratu

Napravné opatieni [ ReSeni

« Nevypinejte zdroj! Ponechte ventildtor béZet cca 10—
15 min, dokud kontrolka O.C. nezhasne

- Vyfoukejte chladi¢e stlacenym vzduchem (max. 2
bary)

- Zkontrolujte volnost otaceni ventilatoru a zajistéte
volny prostor pro proudéni vzduchu

- Mirné dotahnéte stavéci matici pfitlacného raménka
- Otoéte kladku na spravny pramér drazky (0,8 mm)

- VycCistéte bowden vzduchem a nasroubujte novou
$picku M6

- Povolte sefizovaci matici brzdy na htideli civky

. Zkontrolujte tlakomér lahve a sefidte pritok na 8-12
I/min

- Pouzijte zasténu proti vétru nebo prejdéte na FLUX
drat

- Vycistéte hubici kle$témi a aplikujte separaéni pastu
- Misto svaru dikladné obruste na ¢&isty leskly kov

- Upravte synergické parametry a doladte napéti
oblouku

« Ocistéte stycnou plochu zemnicich klesti od barvy a
rzi

- Nasroubujte novou origindlni $pi¢ku M6 CuCrZr

« Zkontrolujte polaritu (DC+ plny drat / DC- FLUX)

2. PREHLED ORIGINALNiCH NAHRADNICH DiLU A SPOTREBNiHO MATERIALU

Pro zachovani deklarovanych parametrl a zaruky pouzivejte vyhradné originalni dily dodavané spoleé¢nosti FOREINTRADE S.A.:

Spotiebni dily hofaku MB15:

Dily podavace a elektrické vystroje:

e KD1678-NDO01: Kontaktni proudova $picka M6 ¢ 0,6 mm CuCrZr .
¢ KD1678-ND02: Kontaktni proudova $picka M6 ¢ 0,8 mm CuCrZr .
e KD1678-NDO03: Kontaktni proudova $picka M6 8 1,0 mm CuCrZr o
e KD1678-NDO04: Kénicka plynova hubice MB15 niklovana ocel .
e KD1678-NDO05: Mezikus hofaku MB15 s pruZinou hubice M6 .
e KD1678-ND06: Ocelovy vodici bowden modry ¢ 0,8 mm /3 m 50)
e KD1678-NDO07: Teflonovy bowden PTFE pro hlinik ¢ 1,0 mm /3 m °

KD1678-ND08: Podavaci kladka celokovovéa V-drazka 0,6 / 0,8 mm
KD1678-ND09: Podavaci kladka celokovova V-drazka 0,8 / 1,0 mm
KD1678-ND10: Podavaci kladka vroubkovana pro FLUX 0,8 / 1,0 mm
KD1678-ND11: Kompletni svafovaci Eurohofdk MB15 3 m
KD1678-ND12: Zemnici kabel 25 mm? se svorkou 300 A (Dinse 35—

KD1678-ND13: Drzak elektrod MMA 300 A s kabelem 25 mm? (Dinse)

HARMONOGRAM PREVENTIVNICH KONTROL: Pred kaZdym svafovanim zkontrolujte &istotu hubice, stav kontaktni $pi¢ky M6 a pevnost dotazeni
kabelovych spoju Dinse. Jednou mésiéné provéite tésnost plynové hadice a istotu podavacich kladek. Kazdych 3-6 mésicl provedte profouknuti
vnittku invertoru suchym stlacenym vzduchem (max. 2 bary).
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KRAFT&DELE - Professional

ES PROHLASENi O SHODE - ZARUCNi PODMINKY

1. ES PROHLASENi O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)

ES PROHLASENi O SHODE - EC DECLARATION OF CONFORMITY

Vydané v souladu se smérnicemi Evropského parlamentu a Rady a harmonizacnim zakonodarstvim Evropské unie

Dovozce [ Zplnomocnény zastupce vyrobce v EU:

FOREINTRADE S.A., Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polska republika, IC / NIP: PL1231284450.
Timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze niZze uvedené strojni elektrické zatizeni:

Vyrobek: Digitalni synergicka multifunkéni invertorova svarecka MIG | MAG /| MMA [ TIG Lift IGBT

Obchodni znacka: KRAFT&DELE - Professional Series
Modelové oznaceni: KD1678-Z (fada KD1678-2)

Technicka data: 230 V ~ 50 Hz - MIG 40-250 A, MMA 20-210 A, TIG Lift 15-210 A - ZatéZovatel 60 % / 250 A - Kryti IP21S - Tfida F

je v plné shodé se véemi pfislu§nymi ustanovenimi nasledujicich evropskych harmonizaénich smérnic:

e Smérnice 2014/35/EU (LVD): Zafizeni nizkého napéti
* Smeérnice 2014/30/EU (EMC): Elektromagneticka kompatibilita

* Smeérnice 2011/65/EU (RoHS 2): Omezeni pouzivani nebezpecénych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich
a bylo navrzeno, vyrobeno a testovano podle nasledujicich harmonizovanych evropskych norem:

. (::SN EN 60974-1:2012 (Zatizeni pro obloukové svafovani — Cast 1: Svarovaci zdroje)
e CSN EN 60974-10:2014+A1:2015 (Zafizeni pro obloukové svarovani — Cast 10: PozZadavky na EMC)

¢ EN 61000-3-11:2000 ¢ EN 61000-3-12:2011 ¢ EN IEC 63000:2018

Misto a datum vydani: Tarczyn, 15. 05. 2024
Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace: Krzysztof Forein

2. ZARUCNi PODMIiNKY « DISTRIBUCE + LIKVIDACE WEEE

FOREINTRADE S.A.
Zarzad / Reditel jakosti a technické shody

ZARUCNi PODMINKY V CESKE REPUBLICE

1. Na zafizeni KD1678-Z se poskytuje standardni zaruéni Ihata 24
mésicl pro spotfebitele (dle ob&anského zakoniku) a 12 mésicl pro
podnikatelské subjekty (ICO).

2. Zaruka se vztahuje na skryté vady materidlu, vyrobni vady a
nefunk&nost pfi dodrZeni véech pokynd tohoto navodu.

3. Ze zaruky jsou vyjmuty spotiebni dily podléhajici bé&Zznému

AUTORIZOVANA DISTRIBUCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE
Vyrobce | Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul.
Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.

Elektronicky ndvod a technickd podpora: www.kraftdele.info
| obsluha@kraftdele.cz.

Elektrickd a elektronickd zarizeni (WEEE) nesmi byt vyhazovana do
smésného komunalniho odpadu. Odevzdejte je na sbérnych dvorech

opotfebeni, mechanicka poskozeni, pretizeni a neodborné zasahy. k recyklaci.

3. EVIDENCNI LIST SERVISNiICH PROHLIDEK A REVIZi

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

Datum Druh servisniho Gkonu [ Revize Razitko a podpis servisu

ZjisStény stav & Vyménéné dily

Vstupni kontrola pfed predanim Kompletni sestava, funkéni zkouska Autorizovany prodejce

Pravidelna roéni revize / Udrzba
Pozaruéni servis [ Oprava
AUTORIZOVANA TECHNICKA PODPORA A OBJEDNAVKY NAHRADNICH DiLU: Potiebujete-li originalni nahradni dily KRAFT&DELE (kontaktni

$picky M6, plynové hubice MB15, podavaci kladky, bowdeny, hotaky TIG Lift) nebo odbornou konzultaci, kontaktujte autorizovany servis
FOREINTRADE S.A. Pfi kontaktu uvadéjte model KD1678-Z a vyrobni ¢islo ze Stitku.
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