KRAFT&DELE - PROFESSIONAL DILENSKE ELEKTRICKE NARADI « VRTACi SROUBOVAKY

UZIVATELSKY NAVOD K OBSLUZE - PREKLAD ORIGINALNiIHO NAVODU

ELEKTRICKY DVOURYCHLOSTNI VRTACi SROUBOVAK 880 W

KRAFT&DELE PROFESSIONAL - Model KD1673 (J1Z-KT07-10T) - Rychloupinaci skli¢idlo @ 10 mm - 2 rychlosti -
Moment 18/30 Nm - Sklic¢idlo @ 10 mm

KRAFT&DELE

880 W 30 Nm 210 mm 2 RYCHLOSTI

JMENOVITY PRIKON MAX. TOCIVY MOMENT SKLiGIDLO RYCHLOUPINACI 0-450 / 0-1 350 MIN™"

KLICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKCNi STANDARDY:

« Vykonny motor 880 W na sit 230 V: ZajiStuje nepretrzitou praci s plnym to¢ivym momentem bez nutnosti nabijeni
akumulatord a ztraty vykonu.

. Dvourychlostni kovova pfevodovka: 1. pfevodovy stuperi (0-450 ot./min) pro silové Sroubovéni velkych vrutd, 2. stupefi
(0-1 350 ot./min) pro vrtani.

. Vicestupnova regulace to¢ivého momentu: Nastavitelnd momentova spojka zabranuje poskozeni hlavy Sroubu a strzeni
zavith v mékkém dievé.

« Rychloupinaci skli¢idlo do @ 10 mm: Umozriuje rychlou vyménu vrtakl a bitl bez pouziti nafadi pouhym pootoenim
objimky rukou.

« Plynula elektronicka regulace otacek: Otacky jsou citlivé fizeny mirou stlaceni spousté pro presné navrtavani bez
uklouznuti vrtaku.

. Prepina¢ sméru chodu L/P s aretaci: Snadna zména sméru otaceni pro Sroubovani i vySroubovani se stfedovou
transportni blokaci spousté.

L. . Pfed prvnim spuétépl’m stroje peclivé prostudujte tento navod k obsluze. Pfrepinani rychlostvnl'ch stupid
UPOZORNENI PRO UZIVATELE: (1/2) provadéjte VYHRADNE pfi zcela zastaveném vietenu! Pfed vyménou vrtakl &i bitd VZDY odpojte
vidlici ze sité 230 V.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL BEZPECNOSTNi POKYNY A PRACOVNi PROSTREDI

1. VSEOBECNE BEZPECNOSTNIi PREDPISY PRO VRTACi SROUBOVAKY

Elektricky sitovy Sroubovak kombinuje vysoky tolivy moment a otacky pro vrtani i Sroubovani. Béhem prace striktné
dodrzujte tyto bezpecnostni zdsady:

NEBEZPECi ZRANENI ROTUJICiM NASTROJEM A ZPETNYM MOMENTEM:

- PFi zaseknuti vrtaku ve vyvrtdvaném otvoru vznika silny protibéZny reakéni moment, ktery mdze vytrhnout nafadi z rukou
obsluhy!

- Néradi drzte vzdy pevné za ergonomickou rukojet a budte pfipraveni na moznou reakci stroje pfi dovrtavani prichoziho
otvoru.

- Mens$i obrobky VZDY upnéte do svéraku nebo svérkou. Nikdy nedrZte vrtany predmét v dlanich ani na kolenou!

- Pfed vyménou vrtaku, sefizovanim momentu nebo &i$ténim VZDY odpojte vidlici ze sité 230 V.

OCHRANA PRED SKRYTYMI VEDENIMI: P¥i vrtani do stén a stroptl vZdy pouZijte detektor kovl a vedeni, abyste predesli
navrtani elektrickych kabell pod proudem, plynovych nebo vodovodnich trubek! Pfi pochybnostech drZte nafadi vyhradné
za izolované Uchopové plochy.

2. OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

e Ochrana zraku: Ochranné bryle dle normy EN 166 chranici pfed odletujicimi kovovymi a dfevénymi $ponami.

e Ochrana dychacich cest: Protiprachovy respirator tfidy FFP2 pfi vrtani do zdiva, pérobetonu, sadrokartonu nebo
lakovaného dreva.

e Ochrana sluchu: Chranice sluchu dle EN 352-1 pfi del$i nepretrzité praci v dilné.

e Pracovni odév: Pfiléhavy odév bez visicich tkanic a volnych rukavd; svazte dlouhé vlasy, aby nedo$lo k jejich zachyceni
rotujicim sklic¢idlem.

3. PROVOZNi PROSTREDI A ELEKTRICKA BEZPECNOST

e Suché prostiedi: Naradi je uréeno pouze pro vnitfni pouZziti v suchych prostorach. Nepracujte za desté, ve vlhkych
sklepech ani v blizkosti hoflavin.

¢ Vedeni kabelu: Sitovy kabel vedte vzdy za naradim. Chrarite jej pfed ostrymi kovovymi tfiskami, olejem a
horkymi povrchy.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL

TECHNICKA SPECIFIKACE A POPIS ZARIZENI

3. TECHNICKE PARAMETRY ZARIZENI

Modelové oznadeni

Jmenovité napajeci napéti [ frekvence
Jmenovity pfikon motoru

Otacky naprazdno - 1. rychlostni stupen
Otacky naprazdno - 2. rychlostni stupen
Maximalni to¢ivy moment (mékky / tvrdy)
Typ sklicidla

Rozsah upinani skli¢idla

Maximalni pramér vrtani — dievo
Maximalni prdmér vrtani — ocel

Trida elektrické ochrany

Hladina akustického tlaku LpA

Hladina akustického vykonu LwA

Hmotnost stroje bez kabelu

KRAFT&DELE KD1673 (J1Z-KT07-10T)
230V ~50Hz

880 W

0 — 450 ot./min (vysoky kroutici moment)
0 =1 350 ot./min (vysoka rychlost vrtani)
18 Nm /30 Nm

Dvouobjimkové rychloupinaci bezklicové
30,8-10 mm

@ 20 mm

@10 mm

Ttida Il (dvojita izolace « bez ochranného vodice)
76 dB(A) - nejistota méreni K = 3 dB(A)
79 dB(A) - nejistota méreni K = 3 dB(A)

cca 1,5 kg

4. PREHLED HLAVNICH KONSTRUKCNICH PRVKU SROUBOVAKU

1. Rychloupinaci skli¢idlo 10 mm: T¥icelistové skli¢idlo pro

bleskové upnuti stopky.
spojky + symbol vrtani.

. Dvoustupriovy voli¢ rychlosti: Mechanicky posuvny
prepinac stupnid 1a 2.

KRAFT&DELE - KD1673 - CZ NAVOD K OBSLUZE

. Krouzek nastaveni momentu: Volba vypinaciho momentu

. Vétraci $térbiny: Vstupni otvory pro chlazeni elektromotoru.

5.

Prepina¢ sméru L/P: Smérova packa chodu s aretaci ve

stfedové poloze.
6. Elektronicky spinaé¢ (spoust): Plynulad regulace otacek
stiskem + aretacni tlacitko.
. Ergonomicka rukojet: Protiskluzovy pryZovy potah pro
pevny uchop.
8. Privodni kabel s vyvodkou: Zesileny flexibilni kabel 230 V o

délce 2 m.
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL UPINANi NASTROJU A NASTAVENI

5. UPINANIi A VYMENA VRTAKU A SROUBOVACICH BITU

Rychloupinaci skli¢idlo umoZfiuje rychlou vyménu pracovnich nastroji bez pouziti klicky:

1. Odpojeni od sité: Pfed vyménou nastroje VZDY vytahnéte vidlici ze zasuvky 230 V nebo pfrepnéte pfepinaé chodu do
stifedové polohy.

2. Otevreni Celisti sklié¢idla: Uchopte predni prstenec skli¢idla a otaCejte jim proti sméru hodinovych ruci¢ek, dokud se
Celisti neoteviou na pozadovany pramér stopky nastroje.

3. VloZeni nastroje: Vlozte stopku vrtaku nebo drzak bitl co nejhloubéji mezi Celisti skliidla a vystfedte jej.

4. Dotazeni skli¢idla: Otacejte prednim prstencem ve sméru hodinovych ruci¢ek a pevné jej rukou dotahnéte. Zkontrolujte,
zda nastroj nehaze.

6. NASTAVENi TOCIVEHO MOMENTU (MOMENTOVA SPOJKA)

OCHRANA MATERIALU A SPOJE: Nastavovaci krouZek za skli¢idlem slouZi k volbé& maximalniho utahovaciho momentu. P¥i
dosazeni nastavené sily zacne spojka prokluzovat (charakteristicky cvakavy zvuk), ¢imz zamezi strzeni zavitu nebo pretrzeni
vrutu.

Doporuc¢ené nastaveni momentu: Volba rychlostniho stupné:

e Polohy 1-5: Drobné Srouby a vruty v mékkém drevé o Stupeii 1 (0-450 ot./min): Sroubovani véech primér(
a sadrokartonu. vrutl, vrtani otvor( vétsSich priméra.

e Polohy 6-10: B&Zné vruty stfednich priamért do dfeva e Stupen 2 (0-1 350 ot./min): Rychlé vrtani mensich
a plastd. otvord do dfeva a oceli.

e Polohy 11-16: Velké vruty a prace v tvrdém dievé.

e Symbol vrtaku: Vrtani bez omezeni to¢ivého momentu
(spojka je vyrazena).

POZOR: Piepinad rychlosti pfepinejte VYHRADNE pfi zcela
zastaveném motoru!
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL OBSLUHA A PRACOVNI POSTUPY

7. ZAPNUTI, VYPNUTIi A REGULACE OTACEK

Elektronicky spina¢ umoziuje jemné a citlivé davkovani otacek podle potieby:

e Spusténi a regulace otacek: Stisknéte spoust spinace. Rychlost otd¢eni motoru se plynule zvysuje v zavislosti na
hloubce stlaceni spousté od nulovych otacek az po maximum zvoleného prevodového stupné.

e Zastaveni: Uvolnénim spousté se motor okamzité zastavi.

e Aretace trvalého chodu: Pfi pIné stisknuté spousti zatlacte aretacni tlacitko na boku rukojeti. Pro vypnuti trvalého
chodu znovu kratce stisknéte a uvolnéte spoust.

e Prepinani sméru chodu:
o Paéka vpravo (pfi pohledu zezadu): Chod vpravo (vrtani a zaSroubovani vrut().
o Paéka vlevo: Chod vlevo (vy$roubovani vrutd a uvolnéni uviznutého vrtaku).
o Stfedova poloha: Transportni zamek blokujici spoust proti ndhodnému sepnuti.

8. TECHNIKA VRTANi DO RUZNYCH MATERIALU

BEZPECNE POSTUPY PRI VRTANI:

- Vrtani do dieva: PouZivejte spirdlové nebo ploché frézovaci vrtaky do dieva se stfedicim hrotem. Pfed dovrtanim skrz
material snizte tlak na vrtacku, abyste zabranili vysStipnuti vldken na zadni strané obrobku.

. Vrtani do oceli a kovu: PouZivejte kvalitni vrtdky HSS. Misto vrtani vzdy ozna&te dal&ikem. P¥i vrtani kovd chladte vrtak
feznym olejem a pracujte pfi nizSich otackach, aby nedos$lo ke spaleni britd.

- Vrtak prikladejte kolmo k materialu a tlacte plynule v ose vrtani bez paceni do stran.

9. TECHNIKA SROUBOVANI

Pro efektivni a bezpecné Sroubovani:
e Pouzivejte pouze kvalitni bity pfesné odpovidajici drazce hlavy vrutu (PH, PZ, Torx, ploché). Opotiebeny bit sklouzne a
poskodi hlavu vrutu.

e VZdy zacinejte s niz§im nastavenim momentové spojky a postupné zvysSujte stupen, dokud hlava vrutu nesedi v roviné s
povrchem obrobku.

e Do tvrdého dfeva vzdy predvrtejte vodici otvor o priiméru odpovidajicim jadru zavitu vrutu.
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL UDRZBA A PECE O ZARIZENi

10. PRAVIDELNA UDRZBA A CISTENIi NARADI

Pravidelna udrzba zajistuje dlouhou provozni spolehlivost a pfesnost chodu vietena:

o Cisténi sklicidla: Pravidelné vyfoukejte vnitiek skli¢idla stlaenym vzduchem a vyd&istéte Gelisti od usazeného prachu z
vrtani. Naneste lehky film silikonového oleje na zavity mechanismu sklicidla.

o Cisténi chladicich otvora: Po praci s dfevotiiskou a stavebnimi materialy vyfoukeijte ventilaéni otvory motoru suchym
stlacenym vzduchem.

¢ Kontrola kabelu: Provérte privodni kabel a vidlici 230 V na mechanické poskozeni izolace.

11. KONTROLA A VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Elektromotor Sroubovadku ma dva uhlikové kartd¢e napdjejici komutator rotoru:

P¥iznaky opotfebeni kartaéu: Postup vymény uhlikovych kartaéu:
e ZvysSené jiskieni na komutatoru viditelné pres Stérbiny. 1. Odpojte naradi ze zasuvky 230 V.
e Pokles vykonu motoru nebo nepravidelny béh. 2. Plochym Sroubovéakem vySroubuijte servisni krytky na
o Minimélni povolend délka uhliku: 5 mm. Vymé&fujte vZdy bocich krytu motoru.
oba kartace soucasné! 3. Vyjméte opotiebené uhliky s vodicimi pruzinami.

4. Vlozte novou sadu originalnich uhlik
odpovidajicich rozmérd.

5. Krytky zasroubujte zpét a nechte stroj 3 minuty bézet
naprazdno pro zabéhnuti kontaktu.

12. VYMENA RYCHLOUPINACIHO SKLIiCIDLA
V pfipadé opotfebeni nebo poskozeni Celisti skli¢idla:

1. Otevrete Celisti skli¢idla na maximum. Uvnitf na dné skli¢idla se nachazi pojistny Sroub (pozor: ma levy zavit!). Povolte
jej Sroubovakem ve sméru hodinovych rucicek.
2. Upnéte do Celisti skli¢idla kratké rameno velkého imbusového kli¢e (napf. 8 mm nebo 10 mm).

3. Podeprete télo vrtacky o dievény Spalek a iderem dfevéné palice na dels$i rameno imbusu povolte skli¢idlo z vietena
(standardni pravy zavit — proti sméru hodinovych ruci¢ek).

13. SKLADOVANiI NARADI

o Sroubovak uchovavejte na suchém misté chranéném pred mrazem, prachem a p¥imym sluncem.
o Pred uskladnénim vyjméte vrtak ze sklicidla a Celisti lehce sevrete.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL

DIAGNOSTIKA ZAVAD A EKOLOGICKA LIKVIDACE

14. TABULKA DIAGNOSTIKY A RESENi MOZNYCH ZAVAD

PFiznak poruchy

Motor po stisknuti spousté
nebézi

Sklicidlo se netoéi, ale
motor bézi

Spojka prokluzuje pfi
nizkém zatizeni

Vrtak haze p¥i rotaci

Nadmeérné jiskieni na
komutatoru

Mozna pricina

- Vypadek napajeni v zasuvce 230 V.

- Pfepinac¢ chodu L/P ve stfedové poloze
(zdmek).

- Opottebené uhlikové kartace pod mezni limit.
- Poskozeny privodni kabel.

- Voli¢ pfevodovych stupiiti (1/2) je v
mezipoloze.
- PoSkozené ozubeni prevodovky.

- KrouZzek momentu nastaven na pfili$ nizkou
hodnotu.

- Unavena pfitlacna pruzina momentové spojky.

- Vrtak je kfivy nebo Spatné vystfedény v
Celistech.
- Zanesené skli¢idlo necistotami.

- Znecistény komutator uhlikovym prachem.
- Opotrebené uhliky.

15. ZBYTKOVA PROVOZNI RIZIKA

Napravné opatieni

« Zkontrolujte zasuvku a jisti¢ v dilné.
- Pfepnéte packu L/P zcela vlevo nebo
vpravo.

- Vyménte sadu uhlikovych kartaéa.

- Vyména kabelu v odborném servisu.

- Pfesunite voli¢ rychlosti do krajni polohy 1
nebo 2.

- Oprava prevodovky v autorizovaném
servisu.

- Nastavte vyssi stupenn momentu na krouzku.
- Servisni sefizeni spojky.

- Znovu peclivé usadte vrtadk do osy, vyméiite
kFivy vrtak.

- Vydcistit a promazat sklicidlo.

- Vyfoukejte motor stlacenym vzduchem.

- Vyménte uhlikové kartaCe za nové.

| pfi spravném pouziti vrtacky pretrvavaji zbytkova rizika spojend s rotaci nastroje:

¢ Riziko zachyceni odévu a vlast: Rotujici skli¢idlo a vrtdk mohou zachytit volné rukévy, $perky nebo dlouhé vlasy.

¢ Riziko zranéni o€i: Odletujici Spony a tfisky z vyvrtavaného otvoru. Vzdy pouzivejte bryle.
o Riziko popaleni: Vrtak se tfenim v materialu zahtiva na vysoké teploty. Nedotykejte se bfitu bezprostfedné po vrtani.

16. EKOLOGICKA LIKVIDACE ELEKTROODPADU

Elektrické nafadi, prisluSenstvi i obaly podléhaji smérnici WEEE 2012/19/EU a nesmi byt vyhazovany do smésného
komunalniho odpadu. Odevzdejte vyfazeny Sroubovak na uréeném sbérném dvore k recyklaci druhotnych surovin.
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL ES PROHLASENi O SHODE A ZARUCNi PODMINKY

ES PROHLASENI O SHODE « EC DECLARATION OF CONFORMITY
podle ISO/IEC Guide 22 a EN 45014 - podle smérnic Evropského parlamentu a Rady

Zplnomocnény zastupce vyrobce: FOREINTRADE S.A.

Adresa zplnomocnéného zastupce: Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko

Timto prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze vyrobek:

Nazev vyrobku: Elektricky vrtaci Sroubovéak (Wkretarka elektryczna)

Obchodni znacka: KRAFT&DELE PROFESSIONAL

Model / Obchodni oznaéeni: KD1673 (tovarni typové oznaceni J1Z-KT07-10T)

Zakladni technické parametry: 230 V ~ 50 Hz, pfikon 880 W, skli¢idlo @ 10 mm, 0-450 / 0-1 350 min™’
Pfedmét vySe uvedeného prohlaseni spliiuje pfislusné harmonizacni pravni predpisy Evropské unie:
- 2006/42/ES Smérnice o strojnich zafizenich (Machinery Directive)

- 2014/30/EU Smérnice o elektromagnetické kompatibilité (EMC Directive)

- 2011/65/EU Smérnice o omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek v EEZ (RoHS 2)

- 2000/14/ES Smérnice o emisich hluku zafizeni uréenych k pouziti ve venkovnim prostoru
Harmonizované evropské technické normy a specifikace:

EN 60745-1:2009+A11:2010 -« EN 60745-2-1:2010 - EN 60745-2-2:2010 « EN 55014-1:2017 -« EN 55014-2:2015 « EN 50581:2012

Certifikat pfezkouSeni typu €.: 1770300526HZH-V1 ze dne 17. 04. 2017 vydany notifikovanou zkuSebnou Intertek Testing Services
Hangzhou (16 No. 1 Ave., Xiasha Economic Development District, Hangzhou 310018, Cina).
Osoba povérena sestavenim a kompletaci technické dokumentace: Ma Dong Hui, Jandéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn,

Polsko.
Ma Dong Hui
Misto a datum vydani: Tarczyn, 05. 09. 2023 Podpis a razitko opravnéné osoby
ZARUCNIi PODMINKY (CZ [ SK) DOVOZCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE
Na zafizeni je poskytovana standardni zakonna zaruka 24 Vyhradni distribuce a autorizovany zarucni servis:
mésicii pro spotfebitele (fyzické osoby nepodnikajici dle OZ) a FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555
12 mésicl pro podnikatelské subjekty (ndkup na ICO). Zaruka Tarczyn, Polsko.
se vztahuje na vady materidlu a vyrobni vady prokazané v Likvidace elektroodpadu: Zafizeni nesmi byt vyhazovano do
zaruéni dobé. Zaruka se nevztahuje na béZné opotfebeni smésného komunalniho odpadu (smérnice WEEE 2012/19/EU).
spotfebnich dilG (uhlikové kartaée, pilové kotouce a platky, Odevzdejte jej na ur¢enych sbérnych mistech k ekologické
noze, fetézy, pilové pasy, vodici listy, loZiska, tésnéni), Skody recyklaci druhotnych surovin. Opotfebené kovové ¢asti a
vzniklé neodbornou montazi, nespravnym napajenim nebo emulze odevzdejte k odborné likvidaci.
zanedbanim pfedepsané udrzby.
EVIDENCNI LIST SERVISNiICH PROHLIDEK A REVIZi

Datum Typ ukonu (Revize [ Servis) Zjistény stav [ Provedené vymény dila Razitko a podpis servisu

Predprodejni kontrola Kompletnost baleni, vizuaini stav, zkouska

chodu
Garanéni prohlidka
Pravidelna revize
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