KRAFT&DELE - PROFESSIONAL PROFESIONALNI ELEKTRICKE NARADI

UZIVATELSKY NAVOD K OBSLUZE - PREKLAD ORIGINALNiIHO NAVODU

ELEKTRICKY SiTOVY VRTACi SROUBOVAK 900 W

KRAFT&DELE PROFESSIONAL - Model KD1666 - Skli¢idlo 10 mm « Moment 18 Nm - 0-750 min™

200w 18 Nm 0-750 210 mm

JMENOVITY PRIKON MAX. TOCIVY MOMENT OTACKY NAPRAZDNO (MIN™") RYCHLOUPINACI SKLIiGIDLO

KLICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKCNI STANDARDY:

« Vykonny 900W sitovy elektromotor: Trvaly, neomezeny pracovni vykon bez nutnosti dobijeni akumulator( pro celodenni
montéaZe sadrokartont a dfevostaveb.

« Vicestupnova regulace to¢ivého momentu: Precizni nastaveni utahovaciho momentu s aretovanou polohou pro vrtani
brani strzeni zavitd a hlav vrutd.

« Dvouobjimkové rychloupinaci sklié¢idlo 10 mm: Rychla vyména Sroubovacich bitl i vrtakd do dieva, kovu a plastl bez
pouziti jakéhokoli klice.

- Elektronicka regulace otacek ve spinaci: Plynuly ndbéh ota¢ek od 0 do 750 min™ umoznuje citlivé zahajeni zasroubovani
vrutu do materialu.

« Prepinac pravého a levého chodu: Ergonomicky umistény prepina¢ pro okamzitou zménu sméru otaceni (zasroubovani
/ vySroubovani).

. Dvojita izolace (TFida Il) & SoftGrip: Maximalni elektrickad bezpecénost a tlumici protiskluzovy povrch rukojeti pro praci v
dilné i na stavbé.

Dovozce: FOREINTRADE Sp. z 0.0., Grochowska 341 lok. 174, 03-822 Warszawa, Polsko - Certifikat SGS SHEM200100034701
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL VSEOBECNE A SPECIALNi BEZPECNOSTNi POKYNY

1. BEZPECNOSTNI PREDPISY PRO ELEKTRICKE SROUBOVAKY

Elektricky sitovy Sroubovak KRAFT&DELE KD1666 je vysoce vykonné natradi uréené pro Sroubovani a vrtani do dfeva, kovu,
sadrokartonovych desek a plast(. Pfed zahdjenim montaznich praci si ddkladné prostudujte tento navod k obsluze a
dodrZujte veskera bezpecnostni varovani.

OCHRANA PRED SKRYTYMI ELEKTRICKYMI VODICI: P¥i provadéni praci, kde m(ize spojovaci prvek nebo vrtak zasdhnout

skryté elektrické vedeni nebo vlastni pfivodni kabel, drZzte naradi vyhradné za izolované Gchopové plochy rukojeti. Kontakt s
vodiéem pod napétim zplsobi pfenos napéti na kovové ¢asti stroje a Uraz obsluhy!

1.1 Osobni bezpecnost obsluhy

e Ochrana zraku: P¥i vrtani i roubovani vzdy noste certifikované ochranné bryle. Odletujici Spony, tlomky bitl nebo
spojovaciho materidlu predstavuji vazné riziko poranéni oka.

e Pracovni odév: Nenoste volny odév, $atky, kravaty ani visici Sperky. Dlouhé vlasy spolehlivé sepnéte, aby nedoslo k
jejich navinuti na rotujici sklic¢idlo.

e Pevny a stabilni postoj: UdrZujte rovnovahu a pevny postoj po celou dobu prace. Pfi zablokovani vrtaku nebo dotaZeni
vrutu na doraz vznika reakéni to¢ivy moment.

e Ochrana sluchu: Pfi dlouhodobé sériové montdZi pouzivejte chrani¢e sluchu k ochrané pred akustickym hlukem naradi.

1.2 Elektricka bezpec€nost a pracovisté

« Privodni sitovy kabel: Dbejte na to, aby byl napéajeci kabel veden vZdy za strojem a nemohl byt zachycen Sroubovacim
hrotem nebo poskozen ostrymi hranami obrobku.

o VIhké prostiedi: Nevystavujte stroj desti ani stfikajici vodé. P¥i praci v exteriéru nebo vihkém prostiedi zapojujte naradi
vyhradné pres proudovy chrani¢ (RCD 30 mA).

e Bezpecné upnuti obrobku: Nikdy nepfidrzujte malé dily volné v ruce. Pouzijte svérak nebo montazni svérky, coz uvolni
obé ruce pro bezpecéné vedeni Sroubovaku.

VOLBA SPRAVNEHO BITU: Vzdy pouzivejte $roubovaci bity presné odpovidajici drazce hlavy vrutu (PH, PZ, Torx, plochy) a
spravné velikosti (1, 2, 3). Opotfebovany nebo nespravny bit zplsobi vyskodeni ze zabéru (cam-out), podkozeni hlavy vrutu
a mlze vést ke zranéni ruky.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL

TECHNICKA SPECIFIKACE A PREHLED SOUCASTI

2. TECHNICKE PARAMETRY

Typ a model vyrobku

Jmenovité napajeci napéti [ frekvence
Jmenovity pfikon motoru
Rozsah otacek naprazdno
Maximalni to¢ivy moment

Typ upinaciho sklicidla

Rozsah upinani sklicidla
Regulace utahovaciho momentu
Smér otaceni vietena

Trida elektrické izolace

Hladina akustického tlaku LpA
Hladina akustického vykonu LwA
Uroven vibraci na rukojeti ah
Délka pfivodniho kabelu

Hmotnost naradi

KRAFT&DELE KD1666

230V ~50Hz

900 W

0 - 750 ot./min (min™)

18 Nm

Rychloupinaci dvouobjimkové skli¢idlo (Keyless Chuck)
0,8 =10 mm

Vicestupriovy momentovy prstenec + rezim primého vrtani
Obousmérny: Pravy chod (utahovani) / Levy chod (povolovani)
Ttida Il (dvojita izolace), kryti IP20

76 dB(A); nejistota méfeni K = 3,0 dB(A)

79 dB(A); nejistota méreni K = 3,0 dB(A)

2,15 m/s?; nejistota méreni K = 1,5 m/s?

cca 2,0 m (odolny plast HO5VV-F)

cca 1,60 kg

3. SCHEMA OVLADACICH PRVKU A DETAILU

1. Rychloupinaci skli¢idlo 10 mm bez klice

2. Oto¢ny prstenec nastaveni to¢ivého momentu

3. Ventilaéni praduchy chlazeni motoru
4. Prepina¢ sméru chodu (Pravy / Levy)

KRAFT&DELE - KD1666 - CZ NAVOD K OBSLUZE

5. Spoustovy spinac s plynulou elektronickou regulaci
6. Bo¢ni aretac¢ni tlacitko pro trvaly chod

7. Ergonomicka rukojet s protiskluzovou vrstvou

8. Zesilena vyvodka pfivodniho sitového kabelu
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL UPINANi NASTROJU A NASTAVENi MOMENTU

4. MONTAZ PRACOVNICH NASTROJU DO RYCHLOUPINACIHO SKLIiCIDLA

Pfed upinanim nebo vyjimanim bit( a vrtakd, nastavovanim tocivého momentu nebo jakoukoli idrzbou vzdy vytdhnéte vidlici
sitového kabelu ze zasuvky 230 V!

4.1 Pouziti rychloupinaciho skli¢idla

Rozevreni Celisti: Uchopte pevné zadni krouzek sklicidla jednou rukou a druhou rukou otacejte predni objimkou proti
sméru hodinovych rudiéek, dokud se &elisti nerozevfou na pozadovany primér stopky.

VloZeni nastroje: Zasurite Sroubovaci bit (s magnetickym drzakem bitd) nebo stopku vrtaku co nejhloubégji mezi Eelisti
skli¢idla. Dbejte na pfesné vycentrovani nastroje v ose vietena.

DotazZeni sklicidla: Otacejte predni objimkou ve sméru hodinovych rucic¢ek, dokud nejsou Celisti pevné sevieny kolem
stopky néastroje. Pfekontrolujte pevnost upnuti rukou.

Vyjmuti nastroje: PootoCenim predni objimky proti sméru hodinovych ruciek celisti uvolnéte a nastroj vytahnéte.

5. NASTAVENiI TOCIVEHO MOMENTU A VOLBA REZIMU

Sroubovak KD1666 je vybaven nastavitelnou kluznou spojkou (momentovym prstencem), kterd pti dosaZeni nastavené sily
proklouzne a zabrani dalSimu otadceni bitu:

5.1 Volba utahovaciho momentu 5.2 ReZim pfimého vrtani

o Nizké stupné (1-4): Pro zasroubovani malych a jemnych OtoCte prstenec tak, aby Sipka na téle stroje ukazovala na
vrutd do mékkého dfeva a plastu. symbol vrtaku. V této poloze je kluzna spojka zablokovéana a

. Stfedni stupné (5-10): Pro standardni vruty a spojovaci motor pFenasi piny tocivy moment (18 Nm) na skli¢idlo. ReZim je
material do dfevottisky a sadrokartonu. uréen vyhradné pro vrtani otvord do dfeva, kovu a plastu.

Vysoké stupné (11-16+): Pro dlouhé vruty do tvrdého dreva
a montaz do hmozdinek.

SPRAVNA VOLBA MOMENTU SETRi SPOJOVACI MATERIAL: Za&néte vzdy nastavenim niz$iho stupné to¢ivého momentu
a postupné jej zvysujte, dokud hlava vrutu nedosedne presné do pozadované hloubky bez propadnuti do saddrokartonu nebo
strzeni drazky.
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL PROVOZNi POKYNY A PRACOVNi POSTUPY

6. PROVOZNi METODIKA A PRACOVNIi POSTUPY

Diky sitovému napajeni 230 V a stabilnimu pfikonu 900 W je Sroubovak KD1666 idealni pro sériové montaze, instalace
suchych staveb (sddrokartony) a dfevénych konstrukci bez rizika vybiti akumuldtoru.

6.1 Spusténi, regulace otacek a reverzace
e Plynula regulace spousti: Otacky vietena se plynule méni od 0 do 750 min™ podle hloubky stlaceni spinace. Citlivy
rozbéh umozfiuje pfesné nasazeni vrutu na linii bez ptedvrtani.

o Aretace trvalého chodu: Pro dlouhé Sroubovaci série stisknéte spoust a zatladte bo&ni aretaéni tladitko. Spoust mlzete
uvolnit, motor béZi trvale. Opétovnym kratkym stiskem spinace aretaci okamzité vypnete.

e Prepinani sméru otacek: Packa nad spousti voli pravy chod (R — Sroubovani/vrtani) nebo levy chod (L - vytahovani
vrutd/vrtdkd). Pfepinejte vyhradné pti zcela zastaveném vietenu!

6.2 Technologické zasady Sroubovani a vrtani

Pracovni operace Doporuceny postup obsluhy Bezpecnostni doporuceni

Drzte Sroubovak presné v ose vrutu. Aplikujte staly
Sroubovani vrutd axialni pfitlak na rukojet, aby bit nevyskodil z drazky. PFi
proklouznuti spojky ihned uvolnéte spoust.

Pouzivejte magneticky drzék bitl pro
stabilni drzeni vrutu jednou rukou.

Nastavte symbol vrtdku. Pouzivejte spirdlové vrtaky. Na
Vrtani do dieva a plastu vystupu z obrobku sniZte pfitlak, aby nedoslo k vytrzeni
vldken dfeva na spodni strané.

Pravidelné vysunujte vrtak z otvoru k
odstranéni nahromadénych pilin.

Pouzivejte HSS vrtaky s pfedvrtanim duléikem. Udrzujte
Vrtani do oceli a plechi nizké otacky a aplikujte kapku fezného oleje na hrot
vrtaku pro chlazeni.

P¥i dovrtavani pevné drzte stroj,
hrozi zakousnuti nastroje do otfepu.

NEPRETEZUJTE MOTOR NiZKYMI OTACKAMI PRI VYSOKEM ODPORU: Dlouhodoby chod p¥i tém&F zastaveném vietenu s
plnym stiskem spinace vede k extrémnimu nérlstu proudu a hrozi spéleni statorového vinuti. Pokud se vieteno zastavi,
okamzité uvolnéte spinac!
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL ROZPAD DiLU A TECHNICKE SCHEMA

7. ROZPAD SOUCASTI ELEKTRICKEHO SROUBOVAKU KD1666

Pfehled hlavnich dilt a sestav: 8. Hnaci ozubeny pastorek rotoru - 9. Pfedni loZisko rotoru 608RS -
1. Rychloupinaci skli¢idlo 10 mm - 2. Stfedici Sroub skliidla s levym  10. Rotor elektromotoru 900 W s ventilatorem - 11. Stator

zavitem -« 3. Vieteno s kulickovym loziskem 6001RS - 4. Prstenec elektromotoru - 12. Zadni loZisko rotoru 607RS v gumovém pouzdru
nastaveni to¢ivého momentu - 5. Pfitla¢nd pruZina momentové - 13. Sestava drzak( uhlik( - 14. Uhlikové kartace - 15. Elektronicky
spojky « 6. Ocelové kulicky momentové spojky - 7. Dvoustupriova spinac s reverzaci

planetova prevodovka
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL

UDRZBA, KONTROLA A ODSTRANOVANI ZAVAD

8. PRAVIDELNA UDRZBA, CISTENI A SERVIS

Pred provadénim jakékoli udrzby, cisténim nebo vymeénou pfisluSenstvi vzdy bezpodmineéné odpojte vidlici pfivodniho

kabelu ze sité 230 V!

8.1 Cisténi a kontrola pfivodniho kabelu

o Ventilaéni $térbiny: Vétraci prdduchy v téle Sroubovaku udrzujte trvale volné a &isté. Prach od sadrokartonu je silné
abrazivni a mlzZe zpUsobit probiti vinuti. Pravidelné profukujte motor suchym stladenym vzduchem.

o Skliéidlo: Rychloupinaci skli¢idlo zbavujte nedistot. Do rozevienych &elisti mGzZete jednou mésiéné aplikovat malé
mnoZstvi PTFE suchého mazaciho spreje.
o Kabel a vidlice: Pravidelné kontrolujte, zda na kabelu nejsou trhliny, profiznuti nebo poskozeni u prichodky. Pfi zavadé
zajistéte vymeénu v odborném servisu.

8.2 Kontrola a vyména uhlikovych kartacéa

Uhlikové kartace kontrolujte po kazdych 60 hodinach provozu. Pokud je délka uhlikd mensi neZ 6 mm nebo pozorujete silné
kruhové jiskfeni kolem komutatoru, vyménte oba uhliky soucasné za originalni nahradni dily KRAFT&DELE. Po vyméné
nechte Sroubovék béZet 10 minut naprazdno pro spravny zabrus kontaktnich plosek.

9. DIAGNOSTIKA A RESENi PROVOZNICH ZAVAD

Pfiznak zavady

Motor po stisku spinace
nereaguje

PFi Sroubovani spojka
neustale prokluzuje

Skli¢idlo se protaéi na hf¥ideli

ZvysSené jiskieni a zapach
spaleniny

Mozna pficina

Vypadek sitového napajeni; poskozeny pfivodni

kabel; opotfebované uhliky; spina¢ v mezipoloze.

Nastaven pfili$ nizky stuperi to¢ivého momentu
na prstenci pro danou velikost vrutu.

Uvolnény vnitini stfedici Sroub skli¢idla (pozor:

ma levy zavit!).

Znecisténé lamely komutatoru sadrokartonovym
prachem; opotfebené kartace; pretizeni vinuti.

Napravné opatreni

Zkontrolujte zdsuvku 230 V; nechte proméfit
kabel; vyménte uhlikové kartace; prepnéte
smér chodu na doraz.

nebo do polohy vrtani pro maximalni zabér.

Rozevrete Celisti nadoraz a dotdhnéte vnitini
Sroub proti sméru hodinovych rucicek.

lhned zastavte praci, profouknéte motor
vzduchem; pfi pfetrvavani zajistéte servisni
revizi rotoru.

BEZPECNOSTNIi UPOZORNENI PRO OPRAVY: Veskeré zasahy do elektrické instalace, spina¢e, motoru nebo planetové
prevodovky smi provadét pouze kvalifikovany servisni technik.
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL ES PROHLASENIi O SHODE & ZARUCNi PODMINKY

ES PROHLASENi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Podle smérnic Evropského parlamentu a Rady a mezinarodnich norem ISO/IEC Guide 22 a EN 45014

Zplnomocnény zastupce: FOREINTRADE Sp. z 0.0., ul. Grochowska 341 lok. 174, 03-822 Warszawa, Polsko
Popis a uréeni vyrobku: Elektricky sitovy vrtaci Sroubovak 900 W
Obchodni znacka [ Model: KRAFT&DELE - Model KD1666

VySe popsany predmét prohlaseni spliuje veskeré prislusné harmonizacni pravni predpisy Evropské unie:

¢ 2006/42[ES (MD): Smérnice Evropského parlamentu a Rady o strojnich zafizenich.

« 2014/30/EU (EMC): Smérnice o elektromagnetické kompatibilité.

« 2011/65/EU & 2015/863/EU (ROHS): Smérnice o omezeni pouzivani nebezpednych latek v EEZ.

Harmonizované technické normy a specifikace aplikované pfi posuzovani shody:
EN 60745-1:2009+A11:2010 * EN 60745-2-1:2010 ¢ EN 60745-2-2:2010  EN 55014-1:2017 e EN 55014-2:2015 ¢ EN 61000-3-
2:2014 ¢ EN 61000-3-3:2013 ¢ EN 50581:2012

Oznameny subjekt provadéjici posouzeni shody: SGS-CSTC Standards Technical Services Co., Ltd. (Songjiang District, Shanghai,

CLR).

Cislo certifikatu typu: SHEM200100034701

Misto a datum vydani: VarSava, 10.02.2020 FOREINTRADE Sp. z 0.0.
Jméno a funkce odpovédné osoby: Krzysztof Forein, Jednatel spoleé¢nosti (podpis a razitko opravnéné osoby)
ZARUCNI PODMINKY (CZ [ SK) DOVOZCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE

Na zafizeni je poskytovana standardni zakonna zaruka 24 Vyhradni distribuce a autorizovany zaruéni servis:

mésicll pro spotfebitele (fyzické osoby nepodnikajici dle OZ) a FOREINTRADE Sp. z 0.0., Grochowska 341 lok. 174, 03-822

12 mésicu pro podnikatelské subjekty (ndkup na ICO). Zaruka Warszawa, Polsko.

se vztahuje na vady materidlu a vyrobni vady prokazané v Likvidace elektroodpadu: Zafizeni a akumulatory nesmi byt
zaruéni dobé. Zaruka se nevztahuje na béZzné opotrebeni vyhazovany do smésného komunélniho odpadu (smérnice WEEE
spotiebnich dilG (uhliky, tésnéni, vrtaky, pilové platky, brusné 2012/19/EU). Odevzdejte je na urcenych sbérnych mistech k
kotouce, skli¢idla a akumulatory), Skody vzniklé neodbornou ekologické recyklaci druhotnych surovin.

montazi, pretizenim stroje nebo zanedbanim predepsané

udrzby.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi
Datum Typ ukonu (Revize [ Servis) Zjistény stav [ Provedené vymény dila Razitko a podpis servisu

Kompletnost baleni, vizualni stav, zkouska

Predprodejni kontrola chodu

Garancni prohlidka

Pravidelna revize
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