KRAFT&DELE - PROFESSIONAL DILENSKE A MALIRSKE NARADI « SYSTEMY NASTRIKU BAREV

UZIVATELSKY NAVOD K OBSLUZE - PREKLAD ORIGINALNiIHO NAVODU

ELEKTRICKA STRIKACI PISTOLE HVLP 550 W S REGULACI

KRAFT&DELE PROFESSIONAL - Model KD1656 - Vykon 550 W « Tryska @ 1,8 mm - Nadobka 1 000 ml « 3 tvary
paprsku - Viskozita 80 DIN-s

550 W 91,8 mm 1000 mli 80 DIN-s
PRIKON TURBINY MOSAZNA TRYSKA OBJEM NADOBKY MAX. VISKOZITA

KLICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKCNi STANDARDY:

« Vykonna turbina HVLP 550 W: Vysoky objem vzduchu pfi nizkém tlaku zarucuje minimalni prestfik (mlzeni), jemny rozptyl
kapének a Usporu barvy az o 35 %.

. 3 nastavitelné geometrie stfikaciho paprsku: Vodorovny oval (pro svisly posuv), svisly oval (pro vodorovny posuv) a
kruhovy paprsek (pro rohy, hrany a bodové nastriky).

« Plynula regulace mnozstvi barvy: Sroubovy regulator s dorazem pfimo na spousti umoZiiuje jemné davkovani od lehkého
poprasku az po syté kryti.

. Objemna spodni nadobka 1 000 ml: UmoZiuje dlouhodobou praci na rozsahlych sténach, plotech a konstrukcich bez
neustalého doplriovani materialu.

« Univerzalni pouziti pro laky i emaily: Vhodna pro akrylaty, syntetické emaily, lazury na dfevo, laky, penetrace, natéry kovi
i dezinfekce.

« Rychle rozebiratelna konstrukce: Snadné oddéleni stfikaci hlavy od motoru jedinym stiskem tlacitka pro bleskové a
dikladné propladchnuti po préaci.

L. . Pfed prvnim spusténim stroje peclivé prostudujte tento r]évod k obsluze. Pistole nesmi byt pouZita pro
UPOZORNENI PRO UZIVATELE: hoflavé kapaliny s bodem vzplanuti pod 21 °C. Po KAZDEM pouZiti je nutné stfikaci systém ihned
dikladné proplachnout vhodnym Fedidlem nebo &istou vodou!
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL BEZPECNOSTNi POKYNY A PRACOVNi PROSTREDI

1. VSEOBECNE BEZPECNOSTNIi PREDPISY PRO STRIKACI PISTOLE

Elektricka stfikaci pistole HVLP rozprasuje natérové hmoty na jemny aerosol za pomoci proudu stlateného vzduchu. Pfi
praci je nutné striktné dodrzovat nasledujici bezpecnostni zasady:

NEBEZPECi POZARU, VYBUCHU A VDECHOVANI VYPARU:

- PFisny zakaz strikani hoflavych latek s bodem vzplanuti niz§im nez 21 °C (napr. Cisty aceton, technicky benzin,
nitrofedidla)!

- Zarizeni nikdy neprovozujte v prostiedi s nebezpecim vybuchu (lakovaci komory bez certifikace ATEX, uzaviené nevétrané
sklepy).

- V pracovnim prostoru je pfisné zakazano koufit, pouzivat otevieny ohen a vytvaret jiskry!

- Nikdy nemirte stfikaci pistoli na sebe, jiné osoby ani zvifata. Hrozi zasazeni o¢i a pokozky aerosolovym proudem.

VETRANIi PRACOVNIHO PROSTORU: P¥i praci v interiérech zajistéte trvalé a vydatné p¥i¢né vétrani otevienymi okny a

dvefmi nebo nucenou ventilaci. Vypary z barev a fedidel jsou téZSi neZ vzduch, hromadi se u podlahy a jsou zdravi Skodlivé!

2. OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

e Ochrana dychacich cest: VZdy pouzivejte certifikovany respirator s filtrem proti organickym pardm a aerosolim (tfida
A1P2 nebo A2P3). B&Zné protiprachové roudky neposkytuji ochranu proti chemickym rozpoustédiim!
e Ochrana zraku: Tésné priléhajici ochranné bryle dle normy EN 166 zamezujici vniknuti aerosolové mlhy do odi.

e Ochranné rukavice: Chemicky odolné nitrilové nebo neoprenové rukavice chranici pokozku pred
vstfebavanim rozpoustédel.

e Ochranny odév: Lehka malifska kombinéza s kapuci chranici viasy a odév pred prestiikem barvy.

3. ELEKTRICKA BEZPECNOST

e Ochrana pred vihkosti: Motorovou jednotku pistole nikdy nevystavujte desti a neponofujte do vody ani do nadob
s fedidlem.

o PFivodni kabel: Dbejte, aby napdjeci kabel nepfiSel do styku s horkymi povrchy, oleji a ostrymi hranami. Vidlici vzdy
vytahujte ze zadsuvky uchopenim za télo vidlice, nikdy tahem za kabel.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL

TECHNICKA SPECIFIKACE A POPIS PISTOLE

3. TECHNICKE PARAMETRY ZARIZENI

Model | Obchodni znacka
Jmenovité napajeci napéti
Jmenovity pFikon motoru
Technologie rozprasovani
Pramér st¥ikaci trysky
Maximalni viskozita barvy
Maximalni prutok barvy

Objem spodni nadobky na barvu
Tvary stfikaciho paprsku

T¥ida elektrické ochrany
Hladina akustického tlaku LpA
Hladina akustického vykonu LwA
Hodnota pfenasenych vibraci ah

Hmotnost zafizeni

KD1656 - KRAFT&DELE PROFESSIONAL

230V ~ 50 Hz

550 W

HVLP (High Volume Low Pressure - vysoky objem, nizky tlak)
@ 1,8 mm (mosazna tryska a jehla)

80 DIN-s (méfeno viskozitnim poharkem DIN cup)

az 350 ml/min (plynule regulovatelny)

1000 ml (1 litr)

3 rezimy: svisly oval, vodorovny oval, kruhovy paprsek
Il (dvojitd ochranna izolace)

82 dB(A), nejistota K = 3 dB(A)

93 dB(A), nejistota K = 3 dB(A)

1,82 m/s? nejistota K = 1,5 m/s?

cca 1,4 kg

4. POPIS HLAVNICH KONSTRUKCNICH PRVKU PISTOLE

WPROWADZENIE

Jzigkujemy za zakup naszego produktu, ktéry przeszedt szczegdtowy proces
rapewnienia jakosci. Dotozylismy wszelkich staran, aby mie¢ pewnos$¢, ze
yrodukt zostanie dostarczony do Panstwa w idealnym stanie. W celu
'0zwigzania ewentualnego problemu lub checi uzyskania pomocy lub porady
yrosimy o kontakt z naszym dziatem obstugi klienta.

\iniejszy produkt jest objety 2-letnim okresem gwarancji od daty zakupu i
otyczy wytgcznie pierwszego nabywcy. Niniejsza gwarancja obejmuje tylko i
vytgcznie wady wynikajace z uzycia wadliwych materiatéw lub wadliwego
vykonania i ktore pojawily sie w czasie okresu gwarancji. Gwarancja nie
»bejmuje materiatéw eksploatacyjnych. Producent zobowigzuje sie do naprawy
ub wymiany produktu, wedtug wtasnego uznania, pod warunkiem, ze: produkt
est uzywany zgodnie z wytycznymi, opisanymi w instrukcji obstugi produktu
raz nie byt wykorzystywany w niewtasciwy sposéb, przecigzany lub
vykorzystywany do celéw innych niz przeznaczone. Produkt nie byt
iemontowany lub naruszany w jakikolwiek sposéb lub serwisowany przez
»soby nieupowaznione lub byt wykorzystywany w celach wypozyczania innym
ysobom. Za szkody wynikajace z transportu odpowiada firma przewozowa —

waarancia nia nhaimiiia e7lAA tranenartrunich RDaczr7ania 7 hutih niniaic7ai
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. Vzduchovy uzavér (kloboucéek): Nastaveni tvaru

stiikaciho paprsku.

. Mosazna tryska a jehla: Pfesné rozpraseni natérové hmoty.

. Pfevleé¢na matice trysky: Fixace polohy vzduchového uzavéru.
. Spoust pistole: Dvoustupriové ovladani (1. vzduch, 2. barva).

. Regulaéni $roub prutoku: Nastaveni maximalniho zdvihu jehly.
. Rychlospojka stfikaci hlavy: Tlacitko pro oddéleni motoru.

. Motorova turbina: Vykonny pohon ventildtoru 550 W.

. Spodni nddobka 1 000 ml: Odolna nadobka na barvu.
. Saci trubicka s filtrem: Zahnuta trubicka pro nastfik v naklonu.
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL PRIPRAVA BARVY A MERENI VISKOZITY

5. DULEZITOST SPRAVNE VISKOZITY NATEROVE HMOTY

Viskozita predstavuje tekutost (vnitfni tfeni) natérové hmoty. VétSina barev z obchodu je pfili§ hustd pro pfimé stiikani a
vyzaduje peclivé nafedéni. Spravna viskozita je klicova pro dosazeni hladkého povrchu bez kapek a pomerancové kary:
1. Méfeni viskozitni nalevkou (DIN cup):
o Barvu v originalni plechovce nejprve dikladné promichejte.
o Ponofte dodanou viskozitni nalevku zcela do barvy, aby se naplnila po horni okraj.

o Zvednéte ndlevku nad hladinu a stopkami méfrte ¢as v sekundach, za jak dlouho se proud barvy vytékajici ze
spodniho otvoru nalevky poprvé prerusi.

o Tento naméreny Cas v sekundach pfedstavuje hodnotu viskozity v jednotkdch DIN-s.

2. Redéni barvy: Pokud naméreny ¢as prekraduje doporuéenou mez, pfidejte 5-10 % vhodného fedidla (vody pro vodou
feditelné barvy nebo syntetického fedidla pro emaily dle pokynl vyrobce barvy), promichejte a mé&feni opakujte.

6. DOPORUCENE HODNOTY VISKOZITY PRO VYBRANE NATEROVE HMOTY

Druh natérové hmoty | Material Doporucena viskozita Vhodné fedidlo

Impregnace difeva, mofidla, penetrace 15 - 25 DIN-s Netedi se / voda nebo Fedidlo dle vyrobce
Syntetické laky na dievo a kovy 20 - 35 DIN-s Syntetické Fedidlo S6006 / S6001
Zakladové antikorozni natéry 25 - 40 DIN-s Technicky benzin [ syntetické redidlo
Akrylatové vodou Feditelné emaily 30 - 50 DIN-s Cista voda (5 aZ 10 %)

Husté vnitini malifské disperze 40 - 70 DIN-s Cista voda (cca 10 az 15 %)

7. PLNENi NADOBKY A ORIENTACE SACi TRUBICKY

Orientace zahnuté saci trubicky: PInéni a montaz:
e Saci plastova trubic¢ka uvnitf naddobky je zahnuta. e Prfed nalitim barvu precedte pres jemné sitko,
« Pro stfikani smérem doli (podlahy, stoly): Nato&te abyste zachytili zaschlé zmolky a neistoty, které by
konec trubi¢ky smé&rem DOPREDU (k trysce). ucpaly trysku.
o Pro stiikani sm&rem nahoru (stropy, podbiti): Natotte  * Nalijte barvu max. do vySe 1000 ml.
konec trubicky smérem DOZADU (k motoru). e Zkontrolujte, zda je tésnici krouZzek pod pfirubou spravné
e Spravna orientace zamezi nasavani vzduchu pfi usazen a nadobku pevné zaSroubuite.

naklonéné pistoli.
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL SERIZENi PAPRSKU A TECHNIKA NASTRIKU

8. NASTAVENI TRi TVARU STRIKACIHO PAPRSKU

Otacenim vnéjSiho vzduchového uzavéru (kloboucku s rohy) na trysce lze zvolit jeden ze tfi optimalnich geometrickych
tvard paprsku:

Nastaveni vzduchového uzavéru: Regulace mnozstvi natérové hmoty:
e Mirné povolte previeCnou matici (3). e Otacenim ryhovaného regulacniho Sroubu (5) za spousti
o Rohy ve svislé poloze: Vytvati vodorovny ovalny nastavite doraz jehly.
paprsek. Uréeno pro pohyb pistole svisle nahoru a dold e Otaceni vpravo (+): ZvysSuje mnozZstvi dodavané barvy
(napf. latkové ploty, sloupky). (pro rychly postup na velkych plochach).
¢ Rohy ve vodorovné poloze: Vytvaii svisly ovalny e Otaceni vlevo (-): SniZuje mnozstvi barvy (pro detailnf
paprsek. Uréeno pro pohyb pistole vodorovné zleva prace a zamezeni stékani).
doprava (stény, vrata, desky). e Spravné nastaveni vyzkousejte cviénym nastiikem na
¢ Rohy v Sikmé poloze (45°): Vytvari kruhovy kus kartonu!

koncentrovany paprsek. Uréeno pro rohy, kouty, trubky
a bodové opravy.
e Po nastaveni prevle¢nou matici rukou dotdhnéte.

9. SPRAVNA TECHNIKA NANASENi BARVY V PRAXI

1. Konstantni vzdalenost od povrchu: DrzZte pistoli kolmo k podkladu ve stalé vzdalenosti 15 az 25 cm. P¥i pfilis malé
vzdalenosti barva stéka, pfi pfiliS velké vzdalenosti barva zasycha za letu a tvofi hruby matny poprasek.

2. Pohyb celou paZi: Pohybujte celou pazi rovnobézné s povrchem. Nikdy nekyvejte v zapésti! Kyvavy pohyb zplisobuje
nestejnomérnou tloustku natéru (uprostied moc, na krajich malo).

3. Spravné spousténi: Spoust stisknéte az po zahajeni pohybu ruky mimo stiikany dil a uvolnéte ji pfed ukonéenim
pohybu za hranou dilu. Zabrénite tim vytvoreni silnych louZi¢ek na za¢atku a konci tahu.

4. Pfekryvani vrstev: Kazdy nasledujici tah vedte tak, aby se s pfedchozim pruhem prekryval p¥iblizné o 40 az 50 %.
Dosahnete tim absolutné jednotného sliti barvy.

5. Vice tenkych vrstev: LepSich vysledk( dosahnete nanesenim dvou tenkych vrstev kfizovym zplsobem (nejprve
vodorovné, po zavadnuti svisle) nez jedné tlusté vrstvy, kterd ma tendenci stékat.

VYSTRAHA PRED ZASTAVENIM POHYBU: Nikdy nezastavujte pohyb pistole se stisknutou spousti nad stfikanym
povrchem! Béhem zlomku sekundy dojde k naneseni nadmérné vrstvy barvy a jejimu nevzhlednému stékani v kapkach.
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL CISTENi A UDRZBA STRIKACI PISTOLE

10. DULEZITOST OKAMZITEHO CISTENIi PO PRACI

Zaschla barva uvnitf trysek a ventild je nejéastéjéi p¥ic¢inou nefunk&nosti stiikaci techniky. Ci§téni musi probéhnout IHNED
po ukonceni stiikani:

1. Odpojte napajeci kabel ze sité 230 V.

2. Stisknéte spoust pistole do prazdné plechovky, aby zbyla barva ze saci trubicky stekla zpét do nadobky.
3. Ods$roubujte nddobku a zbytek nespotfebované barvy pfelijte zpét do plvodniho obalu.
4

. Nalijte do nadobky cca 200-300 ml vhodného &istidla (Cistou teplou vodu pro vodou feditelné barvy nebo technické
fedidlo pro syntetické emaily).

5. Nadobku zasroubujte, pistoli kratce zatfeste, zapojte do sité a vystrikejte Cistidlo do sbérné nadoby, dokud z trysky
nevychdzi zcela Cird tekutina bez stop barvy.

11. KOMPLETNi DEMONTAZ A DOCISTENI STRIKACi HLAVY

Postup detailni demontaze: Mechanické ¢isténi dilt:
e Stisknéte uvoliovaci tlacitko rychlospojky (6) a oddélte e VSechny demontované kovové i plastové dily vyCistéte v
stiikaci ¢ast od motorové jednotky. misce s fedidlem pomoci pfilozeného kartacku.
e OdsSroubujte prevle¢nou matici (3) a sejméte vzduchovy e Jemné vzduchové otvory ve vzduchovém uzavéru
uzavér (1). procistéte Cistici jehlou. Nikdy nepouzivejte tvrdy ocelovy
o Vy&roubujte mosaznou trysku (2) a opatrné vytahnéte drét, ktery by poskrabal pfesny prlimér trysky!
tésnéni a regulacéni jehlu. e Zkontrolujte pruznost tésnéni; suché tésnéni lehce
o Vyjméte saci trubi¢ku s filtrem a ploché t&snéni nadobky. potfete vazelinou.

12. UDRZBA VZDUCHOVEHO FILTRU MOTOROVE TURBINY

V zadni ¢asti motorové skfiné se nachazi vzduchovy pénovy filtr chranici turbinu pfed nasavanim aerosolové mlhy. Filtr

pravidelné kontrolujte (kazdych 10 hodin provozu):

e Oteviete zapadku zadniho krytu filtru a vyjméte pénovou vlozku.

e Filtr vyperte v teplé mydlové vodé nebo vyfoukejte stlacenym vzduchem. V pfipadé silného zaneseni barvou jej vyménte
za novy originalni dil.

¢ Nikdy nepouzivejte pistoli bez vzduchového filtru! Barva by se nasala do turbiny a znicila elektromotor.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL

RESENi PROBLEMU A EKOLOGICKA LIKVIDACE

13. DIAGNOSTIKA A RESENi PROVOZNICH ZAVAD PRI STRIKANi

Problém [ Zavada

Z trysky nevychazi Zzadna barva

Paprsek pulzuje a stfika v kapkach

Barva na povrchu stéka (tvo¥i kapky)

Hruby povrch (pomeranéova kura)

Nadmérna tvorba aerosolové mlhy

Pravdépodobna pricina

Ucpana tryska nebo saci trubi¢ka; prazdna
nadobka; netésnost pod vikem nadobky;
pfili§ husta barva.

Nadobka je témér prazdna; uvolnéna saci
trubicka; zanesené vzduchové otvory v
uzavéru; poskozené tésnéni.

PFili$ silna vrstva barvy; pomaly posuv ruky;
pistole drzena moc blizko; pfili§ nafedéna
barva.

PFili§ husta natérova hmota; velkad vzdalenost
nastriku (barva schne za letu); znecisténa
tryska.

Nastaven pfili§ vysoky pratok; velka
vzdalenost nastriku; strikani v silném
prdvanu.

14. BEZPECNA LIKVIDACE CHEMICKYCH ZBYTKU A REDIDEL

Doporuc¢ené napravné
opatieni

Vycistéte trysku a saci
trubi¢ku jehlou; doplrite
barvu; vyménte/dotahnéte
tésnéni nddobky; nafedte
barvu fedidlem.

Doplite barvu; zatlaéte saci
trubi¢ku pevné do hrdla;
vyCistéte vzduchovy uzavér;
zkontrolujte tésnost
systému.

Otacenim kolec¢ka snizte
pratok barvy; zrychlete
pohyb paze; udrZujte odstup
15-20 cm; pfidejte
nenafedénou barvu.

Ztedte barvu o 5-10 %
fedidlem; ptibliZte pistoli k
povrchu; dikladné ogistéte
mosaznou trysku.

Snizte mnoZstvi barvy
regulaénim Sroubem;
udrzujte odstup max. 20 cm;
omezte privan v mistnosti.

e Zakaz vylévani do kanalizace: Zbytky barev, lakd, syntetickych fedidel a znecis§téné myci vody se nesmi za zadnych
okolnosti vylévat do kanalizace, pudy ani do vodnich tokd!

o Odpafeni a shérny dvir: Mensi zbytky vodou feditelnych barev nechte v oteviené plechovce zcela zaschnout a vyhodte
do komunalniho odpadu. Tekutd rozpoustédla shromazdujte v uzavienych nadobach a odevzdejte ve sbérném dvore

nebezpecéného odpadu.

o Elektroodpad: Vyslouzilou pistoli odevzdejte na uréeném sbérném misté dle smérnice WEEE 2012/19/EU.
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL ES PROHLASENi O SHODE A ZARUCNi PODMINKY

ES PROHLASENI O SHODE « EC DECLARATION OF CONFORMITY
podle ISO/IEC Guide 22 a EN 45014 - podle smérnic Evropského parlamentu a Rady

Zplnomocnény zastupce vyrobce: FOREINTRADE SP. Z 0.0.

Adresa zplnomocnéného zastupce: Grochowska 341 lok. 174, 03-822 Warszawa, Polsko

Timto prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze vyrobek:

Nazev vyrobku: Elektricka sttikaci pistole HVLP (Pistolet do malowania)

Obchodni znacka: KRAFT&DELE PROFESSIONAL

Model [ Typové oznaceni: KD1656

Zakladni technické parametry: 230 V ~ 50 Hz, pfikon 550 W, tryska @ 1,8 mm, nadobka 1 000 ml
Pfedmét vySe uvedeného prohlaseni spliiuje pfislusné harmonizacni pravni predpisy Evropské unie:
- 2006/42/ES Smérnice o strojnich zafizenich (Machinery Directive)

- 2014/30/EU Smérnice o elektromagnetické kompatibilité (EMC)

- 2011/65/EU Smérnice o omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek v EEZ (RoHS 2)

- 2000/14/ES Smérnice o emisich hluku zafizeni uréenych k pouziti ve venkovnim prostoru (LwA 93 dB(A))
Harmonizované evropské technické normy a specifikace:

EN 60745-1:2009+A11:2010 « EN 50580:2012+A1:2013 - EN 55014-1:2017 « EN 55014-2:2015 - EN 50581:2012 « EN ISO 3744:2011

Certifikat pfezkouSeni typu €.: 141202116 SHA-V1 ze dne 05. 03. 2015 vydany notifikovanou zkuSebnou Intertek Testing Services
Shanghai (Building No. 86, 1198 Qinzhou Road North, Caohejing Development Zone, Shanghai 200233, Cina).
Osoba povérena sestavenim a kompletaci technické dokumentace: Ma Dong Hui, Grochowska 341 lok. 174, 03-822 Warszawa,

Polsko.
Ma Dong Hui
Misto a datum vydani: Warszawa, 11. 12. 2020 Podpis a razitko opravnéné osoby
ZARUCNIi PODMINKY (CZ [ SK) DOVOZCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE
Na zafizeni je poskytovana standardni zakonna zaruka 24 Vyhradni distribuce a autorizovany zarucni servis:
mésicll pro spotfebitele (fyzické osoby nepodnikajici dle 0Z) a FOREINTRADE SP. Z 0.0., Grochowska 341 lok. 174, 03-822
12 mésicl pro podnikatelské subjekty (ndkup na ICO). Zaruka Warszawa, Polsko.
se vztahuje na vady materidlu a vyrobni vady prokazané v Likvidace elektroodpadu a motori: Zatizeni a akumulatory
zaruéni dobé. Zaruka se nevztahuje na béZné opotfebeni nesmi byt vyhazovany do smésného komunalniho odpadu
spotfebnich dilG (uhlikové kartaée, pilové kotouce a platky, (smérnice WEEE 2012/19/EU). Odevzdejte je na uréenych
noze, retézy, vodici listy, filtry, zapalovaci svicky, lodni vrtule), sbérnych mistech k ekologické recyklaci druhotnych surovin.
Skody vzniklé neodbornou montazi, nespravnym palivem/olejem Provozni kapaliny likvidujte dle ekologickych ptedpist.
nebo zanedbanim predepsané udrzby.
EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

Datum Typ ukonu (Revize [ Servis) Zjistény stav [ Provedené vymény dila Razitko a podpis servisu

Predprodejni kontrola Kompletnost baleni, vizudlni stav, zkouska

chodu
Garanéni prohlidka
Pravidelna revize
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