KRAFT&DELE - PROFESSIONAL PROFESIONALNIi MALIRSKA A LAKYRNICKA TECHNIKA

UZIVATELSKY NAVOD K OBSLUZE - PREKLAD ORIGINALNiIHO NAVODU

ELEKTRICKA STRIKACIi PISTOLE HVLP 600 W

KRAFT&DELE PROFESSIONAL - Model KD1654 - Technologie HVLP - Nadobka 1 000 ml - Hadice 190 cm

600 W 1000 ml 1,8 mm 1650 I/min

JMENOVITY PRIKON OBJEM NADRZKY NA BARVU PRUMER STRIKACi TRYSKY MAX. PRUTOK VZDUCHU

KLIGOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKENI STANDARDY:

Systém HVLP (High Volume Low Pressure): Vysoky objem vzduchu pfi nizkém tlaku (0,15-0,35 bar) zarucuje minimalni
presttik (mlzZeni) a Usporu az 35 % barvy.

Oddélena motorova kompresorova jednotka: Kompresor je spojen s pistoli 1,9m pruznou hadici, takze ruka nenesou vahu
motoru, coz umozniuje snadnou celodenni préci.

Tristupiiova nastavitelna vzduchova tryska: MoZnost volby vertikadlniho plochého paprsku, horizontéalniho plochého
paprsku nebo kruhového bodového nastriku.

Plynula regulace mnozstvi nanaseného materialu: Regulac¢ni Sroub na spousti umoznuje jemné davkovani barvy od
tenkych lazur po husté fasadni natéry.

Velkoobjemova nadobka 1 000 ml s rychlym bajonetem: Dostatecna kapacita barvy pro nastfik velkych ploch bez
nutnosti neustalého doplriovani.

Soucasti baleni viskozitni odmérka DIN: Rychla a pfesna kontrola spravného nafedéni stiikaného materidlu pfed nalitim
do nadobky.

Dovozce: FOREINTRADE Sp. z 0.0., Grochowska 341 lok. 174, 03-822 Warszawa, Polsko - Shoda se smérnici 2006/42/ES
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL BEZPECNOSTNIi POKYNY PRO STRIKACI PISTOLE

1. BEZPECNOSTNIi PREDPISY PRO STRIKACi TECHNIKU

Elektricka sttikaci pistole HVLP KRAFT&DELE KD1654 je uréena pro nanaseni vodou Feditelnych i rozpoustédlovych lakd,
emaild, lazur, impregnacnich prostfedkd a dezinfekci. Vzhledem k tvorbé aerosolové mlhy a odparu tékavych latek je nutné
disledné dodrzovat veskeré bezpecénostni pokyny.

NEBEZPECi POZARU A VYBUCHU: Nikdy nestfikejte hoflavé kapaliny a laky s bodem vzplanuti nizéim nez +21 °C! V

pracovnim prostoru je pfisné zakdzano koufit, manipulovat s otevienym ohném nebo pouzivat zdroje jisker. Kompresorova
jednotka musi byt vZzdy umisténa mimo dosah stiikané aerosolové mlhy (ve vzdalenosti min. 3 m).

1.1 Ochrana zdravi a osobni bezpec¢nost
e Ochrana dychacich cest: Pii kazdém stfikani pouzivejte certifikovanou lakyrnickou polomasku s filtry proti organickym
vypariim a aerosolim tfidy A1P2 [ A2P3.

e Ochrana zraku: PouZivejte t&sné pfiléhajici ochranné bryle. Rozstfiknutd barva nebo fedidlo mohou zpUsobit t&zké
chemické popaleni rohovky.

e Ochrana kuze: Noste lakyrnickou kombinézu a chemicky odolné nitrilové rukavice. Zabrarite pfimému kontaktu
natérovych hmot a fedidel s pokoZkou.

e Vétrani pracovisté: V interiérech vzdy zajistéte intenzivni nucené vétrani nebo pracujte ve venkovnim otevieném
prostoru s dostate¢nou cirkulaci vzduchu.

1.2 Elektricka bezpecénost a provoz kompresoru

o Zakaz strikani na elektrospotiebice: Nikdy nesméfujte trysku pistole na elektrické zasuvky, kabely, rozvadéce ani na
samotnou motorovou jednotku.

o Napajeci napéti: Ujistéte se, Ze sitové napéti odpovida hodnoté 230 V ~ 50 Hz. Pfivodni kabel chrante pred teplem, oleji
a ostrymi hranami.

o Cisténi pod napétim je zakazano: Pied pInénim nadobky, ¢iéténim trysky nebo rozebirdnim pistole vzdy vytahnéte
vidlici ze zasuvky!

ZAKAZ POUZITi AGRESIVNICH LATEK: Pistole neni uréena pro nanaseni kyselin, louhl, omitek, hrubych strukturnich
fasadnich barev s obsahem pisku ani material( obsahujicich abrazivni ¢astice, které zplsobuji okamzité ucpani a vydieni
trysky.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL

TECHNICKA SPECIFIKACE A POPIS SESTAVY

2. TECHNICKE PARAMETRY

Typ a model vyrobku
Technologicky systém nanaseni
Jmenovité napajeci napéti [ frekvence
Jmenovity pfikon elektromotoru
Pracovni tlak rozprasovani

Max. doddvané mnozstvi vzduchu
Primér instalované st¥ikaci trysky
UzZiteény objem nadobky na barvu
Délka pruzné vzduchové hadice
Maximalni stfikatelna viskozita
Trida elektrické ochrany

Hladina akustického tlaku LpA
Hladina akustického vykonu LwA

Celkova hmotnost soupravy

KRAFT&DELE KD1654

HVLP (vysoky objem vzduchu / nizky tlak rozpraseni)
230V ~50Hz

600 W

0,15 - 0,35 bar (2,0 - 5,0 PSI)

az 1650 |/min

@ 1,8 mm (precizni mosazné provedeni)
1000 ml (1,0 litr)

190 cm (1,9 m)

az 50 DIN-s (méfeno dodanym viskozimetrem)
Trida Il (dvojita izolace), kryti IP20

82 dB(A); nejistota méreni K = 3,0 dB(A)

93 dB(A); nejistota méreni K = 3,0 dB(A)

cca 3,20 kg

3. SCHEMA SESTAVY STRIKACIHO SYSTEMU KD1654

1. Zakladova kompresorova jednotka 600 W
2. Pruzna tlakovéa vzduchova hadice 1,9 m
3. Spoust stfikaci pistole s jemnym chodem

4. Regulaéni Sroub dorazu jehly (davkovani barvy)

KRAFT&DELE - KD1654 - CZ NAVOD K OBSLUZE

5. Otocna vzduchova hlavice (volba tvaru paprsku)

6. Nadobka na barvu 1 000 ml s bajonetovym uzavérem
7. Ergonomicka rukojet pistole

8. Vypina¢ ON/OFF na motorové jednotce
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL REDENI BAREV, VISKOZITA A NASTAVENi TRYSKY

4. PRIPRAVA NATEROVE HMOTY A MERENI VISKOZITY

pomerancéové kary:

4.1 Postup méreni viskozity pomoci odmérky DIN

1. Natérovou hmotu v plechovce dikladné promichejte ode dna.

2. Ponorte viskozitni nadlevku (odmérku) zcela do barvy, aby se naplnila po okraj.
3. Zvednéte ndlevku nad hladinu a sou¢asné spustte stopky.
4

. Mérte ¢as v sekundach, dokud se plynuly proud vytékajici ze spodniho otvoru nalevky neprerusi (tzv. doba vytoku v
DIN-sekundach).

5. Pokud je naméreny Cas delsi, nez uvadi tabulka nize, pridejte pfislusné redidlo (vodu, syntetické fedidlo apod.) a
méreni opakujte.

Druh stfikaného materialu Doporucéena viskozita (DIN-s) Vhodné fedidlo

Syntetické a olejové emaily 25 - 45 DIN-s Technicky benzin / fedidlo S6006
Vodou feditelné akrylatové laky 20 - 35 DIN-s Cista voda

Drevni lazury, mofidla a impregnace Nefedéné (15 — 25 DIN-s) P¥imo z baleni vyrobce
Zakladové antikorozni barvy 30 - 45 DIN-s Dle pokynt vyrobce natéru

5. NASTAVENIi TVARU STRIKACIHO PAPRSKU

Pootoéenim vzduchovych kfidélek na pfedni trysce pistole mlzZete zvolit 3 tvary paprsku:

« Horizontalni plochy paprsek: Kfidélka trysky jsou svisle. Vhodné pro nanaseni barvy svislymi pohyby nahoru a dold.
« Vertikalni plochy paprsek: Kridélka trysky jsou vodorovné. Vhodné pro nanaseni barvy vodorovnymi tahy ze strany na stranu.
« Kruhovy bodovy paprsek: Kfidélka trysky jsou v poloze 45°. Vhodné pro stfikani rohd, hran a trubek.
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL LAKYRNICKA TECHNIKA A PRACOVNi POSTUP

6. TECHNIKA SPRAVNEHO NANASENi NATEROVYCH HMOT

Pro dosazeni profesionalniho a rovnomérného vysledku bez stékancl dodrzujte zéakladni lakyrnickd pravidla vedeni

stiikaci pistole.

6.1 Vedeni pistole a vzdalenost od povrchu

e Konstantni vzdalenost: Drzte pistoli v kolmé poloze (Uhel 90°) k povrchu ve stélé vzdalenosti 15 az 25 cm po celou

dobu tahu.

e RovnobézZny pohyb paZe: Pohybujte celou paZi rovhobézné s povrchem. Nikdy nepohybujte pouze zapéstim do oblouku
- v krajnich polohach by se vzdalenost zvétsila, coz vede k nerovhomérné tloustce vrstvy a vzniku suchého poprasku

na okrajich.

o PFekryvani tah(: Kazdy nasledujici tah vedte tak, aby pfekryval pfedchozi stopu o cca 30 aZ 50 % $itky paprsku. Tim

doséhnete lité souvislé vrstvy bez vynechanych prouzkd.

o Stisk spousté mimo obrobek: Spoust stisknéte vzdy tésné pred okrajem stfikané plochy a uvolnéte ji az po prejeti

protilehlého okraje. Zabranite tim tvorbé kapky na zacatku a konci tahu.

6.2 Regulace pratoku natérové hmoty

Otacenim vroubkovaného stavéciho Sroubu za spousti omezujete zdvih jehly. Zasroubovanim Sroubu mnozstvi barvy sniZujete
(vhodné pro tenké vrstvy a malé plochy), vySroubovanim pratok barvy zvySujete (pro velkoplodné nasttiky).

6.3 Reseni chyb v nastiiku
Vada nastfiku PFi¢ina vady

. PFili§ silnd vrstva; pistole drzena pfili$ blizko povrchu;

Stékance a kapky v[.lv ! V, Ve Pl . ‘ prit 12Ko povrenu
pFiliS pomaly posuv paze.

Pomeranéova kiira Bavrva je PIFII!IIS hustd; rychlé odparovani fedidla; pistole

drZena pfili§ daleko.

Znecisténd nebo poskozend tryska; uvolnéna naddobka

Prskani kapkami v s e .
rekani kapkami pfisavajici vzduch; malo barvy.

Napravné opatieni

Zvyste rychlost tahu; zvétSete
vzdalenost na 20 cm; ptisSkrceni
davkovaciho Sroubu.

Barvu vice natedte dle DIN odmérky;
pfiblizte pistoli k obrobku.

Vycistéte trysku a vzduchové
kanalky; dotahnéte nadobku; doplite
barvu.

DOPORUCENI PRO NASTRIK: Vzdy je lepéi aplikovat dvé aZ tfi tenké vrstvy s technologickou prestavkou na zaschnuti ne?

jednu tlustou vrstvu, kterd ma tendenci stékat a dlouho prosycha.

KRAFT&DELE - KD1654 - CZ NAVOD K OBSLUZE

Strana5z8
« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE - PROFESSIONAL CISTENI PISTOLE, PROPLACHOVANI A UDRZBA

7. DUKLADNE CISTENI PO KAZDEM POUZITI

Okamzité a bezchybné vycisténi pistole bezprostiedné po dokonceni prace je absolutné nezbytné! Zaschlad barva uvnitf
trysky a kanalkd pistoli znehodnoti a znemozni jeji dal$i provoz.

BEZPECNOST PRI CISTENI REDIDLY: P¥i proplachovani pistole rozpouétédly nikdy nestfikejte do uzaviené tizké nadoby ani
v blizkosti motorové jednotky. Pouzivejte ochranné bryle a respirator!

7.1 Postup proplachnuti a rozebrani

1. Odpojte kompresor ze sité 230 V a odpojte vzduchovou hadici od pistole.

. OdS$roubujte nadobku na barvu a zbyvajici nespotiebovanou barvu slijte zpét do plvodni plechovky.
. Nadobku dikladné vymyjte vhodnym fedidlem (vodou pro disperze, fedidlem pro syntetické barvy).
. Nalijte do nadobky cca 200 ml Cistého fedidla, nasroubujte ji na pistoli a pfipojte hadici kompresoru.

o~ 0N

. Spustte kompresor a stfikejte fedidlo do sbérné nadoby (nebo na karton), dokud z trysky nevychazi zcela Cista tekutina bez
stop barvy.

6. Odpojte hadici, odSroubujte pfedni vzduchovou hlavici a vyjméte mosaznou trysku a jehlu. VSechny kovové soucasti omyjte
Stétcem v fedidle.

7. Zkontrolujte saci trubici v nddobce a jeji tésnéni. Nikdy necistéte otvory trysky ocelovymi draty — pouzijte mékky kartacek nebo
dfevéné paratko!

7.2 Udrzba vzduchového filtru kompresoru

V zadni ¢asti motorové jednotky se nachdzi molitanovy filtr nasdvaného vzduchu. Pravidelné kontrolujte jeho zaneseni.
Znecistény filtr vyjméte, properte v teplé mydlové vodé, nechte zcela vyschnout a vlozte zpét. Provoz bez filtru je zakdzan.

8. DIAGNOSTIKA PROVOZNICH PORUCH

Zavada PFicina Odstranéni

Z trysky nevychazi zadna Upana tryska; ucpana saci trubka; prazdna Vydcistéte trysku a saci trubku; doplrite

barva nadrzka; zablokovana jehla. nafedénou barvu; sefidte stavéci Sroub jehly.

Kompresor neb&i thybvlln,apajenl ,230"V; poskozeny sitovy kabel; Zkontrolujte zasuvlslvj; nevc,hte st,rOJ 20 minut
prehtati tepelné pojistky motoru. vychladnout; promé&rte privodni kabel.

Unik vzduchu kolem nadobky P?sk?zene nebo chyb?nm prvyzo’ve tcles?enl vika Zkorltvrolune us?zem’tesvnem, pnpadn’e jej
nadrzky; nedostatecné dotazeny uzavér. vymeénte; pevné dotahnéte bajonet nadobky.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL SKLADOVANI, PREPRAVA A EKOLOGICKA LIKVIDACE

9. POKYNY PRO BEZPECNE SKLADOVANIi A PREPRAVU

¢ Uskladnéni vycisténé pistole: Po dikladném vyciténi a vysudeni naneste na zavity a tésnéni jehly kapku mineralniho
oleje. Nadobku skladujte mirné povolenou, aby nedochdazelo k trvalé deformaci tésniciho krouzku vika.

o Skladovaci podminky: Soupravu skladujte v suchém, bezprasném prosttedi chranéném pred mrazem pfi teplotach +5
°C az +30 °C mimo dosah déti. Hadici skladujte volné svinutou bez ostrych ohyb.

e Pfeprava: PFi transportu v automobilu zajistéte motorovou jednotku i pistoli proti pfevrZzeni a ndrazdim o jiné té€zké naradi.
Zbytky barev a fedidel pfepravujte v fadné uzavienych plechovkach.

10. EKOLOGICKA LIKVIDACE ODPADNICH BAREV A ZARIZENi

Ekologicka likvidace natérovych hmot a elektrozafizeni podléhd platnym pfedpistim o ochrané Zivotniho prosttedi:

Zbytky natérovych hmot a fedidel: Zbytky barev a Recyklace elektrozatizeni (WEEE): VyslouZilou
rozpous$tédel nikdy nevylévejte do kanalizace, pady ani do kompresorovou jednotku a elektrické dily odevzdejte na
bézného domovniho odpadu! Odevzdejte je jako uréeném sbérném misté pro recyklaci elektrického a
nebezpecny chemicky odpad v mistnim sbérném dvore. elektronického odpadu v souladu se smérnici 2012/19/EU.

DOPORUCGENI VYROBCE: Pro zajisténi bezvadného nastiku a dlouhé Zivotnosti pouZivejte vyhradné originalni nahradni dily
(trysky, jehly, tésnéni, vzduchové filtry) dodavané autorizovanym servisem KRAFT&DELE.
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL ES PROHLASENIi O SHODE & ZARUCNi PODMINKY

ES PROHLASENi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Podle smérnic Evropského parlamentu a Rady a mezinarodnich norem ISO/IEC Guide 22 a EN 45014

Zplnomocnény zastupce: FOREINTRADE Sp. z 0.0., ul. Grochowska 341 lok. 174, 03-822 Warszawa, Polsko
Popis a uréeni vyrobku: Elektricka stfikaci pistole HVLP 600 W (Elektryczny pistolet natryskowy)
Obchodni znac¢ka [ Model: KRAFT&DELE - Model KD1654

VySe popsany predmét prohlaseni spliuje veskeré prislusné harmonizacni pravni predpisy Evropské unie:

¢ 2006/42[ES (MD): Smérnice Evropského parlamentu a Rady o strojnich zafizenich.

« 2014/30/EU (EMC): Smérnice o elektromagnetické kompatibilité.

« 2011/65/EU & 2015/863/EU (ROHS): Smérnice o omezeni pouzivani nebezpednych latek v EEZ.

Harmonizované technické normy a specifikace aplikované pfi posuzovani shody:
EN 60745-1:2009+A11:2010 * EN 50581:2012 e EN ISO 12100:2010 e EN 55014-1:2017 e EN 55014-2:2015 ¢ EN 61000-3-
2:2014 ¢ EN 61000-3-3:2013

Vyrobce a autorizovany dovozce timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze zafizeni odpovida zakladnim poZzadavkim

evropskych bezpecénostnich smérnic.

Misto a datum vydani: VarSava, 15.06.2018 FOREINTRADE Sp. z o.0.
Jméno a funkce odpovédné osoby: Krzysztof Forein, Jednatel spoleCnosti (podpis a razitko opravnéné osoby)
ZARUENIi PODMINKY (CZ | SK) DOVOZCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE

Na zafizeni je poskytovana standardni zakonnd zaruka 24 Vyhradni distribuce a autorizovany zaruéni servis:

mésicl pro spotfebitele (fyzické osoby nepodnikajici dle 0Z) a FOREINTRADE Sp. z 0.0., Grochowska 341 lok. 174, 03-822

12 mésict pro podnikatelské subjekty (ndkup na IC0O). Zaruka Warszawa, Polsko.

se vztahuje na vady materidlu a vyrobni vady prokdzané v Likvidace elektroodpadu: Zafizeni a akumulatory nesmi byt
zaruéni dobé. Zaruka se nevztahuje na béZzné opotrebeni vyhazovany do smésného komundlniho odpadu (smérnice WEEE
spottebnich dild (uhliky, t&snéni, vrtaky, pajeci hroty, noze 2012/19/EU). Odevzdejte je na uréenych sbérnych mistech k
plotosttihu, trysky a akumulatory), skody vzniklé neodbornou ekologické recyklaci druhotnych surovin.

montazi, pretizenim stroje nebo zanedbanim predepsané

udrzby.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi
Datum Typ ukonu (Revize [ Servis) Zjistény stav [ Provedené vymény dila Razitko a podpis servisu

Kompletnost baleni, vizualni stav, zkouska

Pfedprodejni kontrol
fedprodejni kontrola chodu

Garan¢ni prohlidka

Pravidelna revize
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