KD1652 KRAFT&DELE Professional

ELECTRIC HVLP PAINT SPRAY GUN - 600 W - 1 000 ML - 3 SPRAY
PATTERNS

Elektricka malirska a lakyrnicka strikaci pistole HVLP 600 W (KD1652)

Vysoce efektivni elektrickd stfikaci pistole KRAFT&DELE fady Professional pracujici na pokrodilém nizkotlakém principu
HVLP (High Volume Low Pressure — velky objem vzduchu pfi nizkém vystupnim tlaku). Tento systém zajiStuje rovhomérné
nanadeni nat&rovych hmot s minimalnim prestiikem (aZ o 35 % nizsi ztraty barvy oproti b&Znym vysokotlakym systémim) a
tvorbu jemné homogenni mlhoviny bez vzniku nezddouciho oblaku rozptyleného prachu v okoli. Integrovana turbina s
elektromotorem o ptikonu 600 W nevyZaduje Zadny externi kompresor ani tlakové hadice, coz poskytuje maximalni mobilitu
pfi praci v interiéru i exteriéru. Pistole je osazena velkoobjemovou litrovou nddobkou (1 000 ml), mosaznou pfesnou tryskou
o praméru 1,8 mm a otoénym regulatorem pratoku barvy na spousti. TFipolohova vzduchova tryska umoziiuje okamzZitou
volbu mezi horizontdlnim plochym paprskem, vertikdlnim plochym paprskem a kruhovym bodovym néstfikem pro rohy a
detailni prace. Vhodné pro nanaseni akrylatovych a syntetickych lak{, vodou Feditelnych barev, lazur na dfevo, penetraci a
antikoroznich natérd.

\-

JMENOVITY PRIKON OBJEM NADOBKY MAX. PRUTOK BARVY TECHNOLOGIE NASTRIKU
600W/[230V 1000 ml (1 litr) az 380 ml/min HVLP (nizky prestfik)

KLIGOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKCNi STANDARDY

® HVLP systém s vysokou pfenosovou Ucinnosti Setfi barvu a ® PIné autonomni jednotka s vestavénym kompresorem - bez
eliminuje prachovou mlhu. nutnosti externiho vzduchového rozvodu.

B TFi nastavitelné geometrie paprsku: svisly oval, vodorovny oval  ® Plynuld mikrometricka regulace mnoZstvi nanasené barvy
a bodovy kruhovy kuzel. Sroubovym dorazem spousté.

® Snadno odnimatelnd Celni stfikaci jednotka pro bleskové a ® Dodavano vcéetné viskozimetrické nalevky DIN-4 pro presné
dikladné ¢isténi po praci. nafedéni natérové hmoty.

KRAFT&DELE Professional - Malifska a lakyrnicka technika - Distribuce v R & SR
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KRAFT&DELE Professional KD1652 - Elektricka malifska a lakyrnicka st¥ikaci pistole HVLP 600 W (1 000 ml)

1. UVOD A PRINCIP TECHNOLOGIE HVLP

Elektricka stfikaci pistole KRAFT&DELE KD1652 vyuziva technologii HVLP (High Volume Low Pressure). Vysokorychlostni
vnitfni turbina o pfikonu 600 W vytvari velky objem vzduchu pfi relativné nizkém tlaku (cca 0,15 aZ 0,35 bar). Vzduch proudi
do stfikaci hlavy, kde se ¢ast vzduchu vyuzivad k natlakovani nadobky s barvou a druhd ¢ast k jemnému rozptyleni barvy
vystupujici z trysky.

Diky nizké kinetické energii vystupujicich kapi¢ek nedochazi k jejich odrazu od stfikaného povrchu (tzv. bounce-back efekt),
ktery je typicky pro klasické vysokotlaké pistole. Vysledkem je vyrazné CistSi pracovni prostiedi, hladsi povrchova vrstva bez
pomeranéové klry a Uspora barvy dosahujici az 35 %.

2. TECHNICKE PARAMETRY A SPECIFIKACE

Technicky parametr Hodnota [ Specifikace

Modelové oznaceni pfistroje KRAFT&DELE KD1652

Jmenovité napajeci napéti / frekvence 220-240V AC ~ 50 Hz

Jmenovity prikon elektromotoru 600 W

Objem spodni nadobky na barvu 1000 ml (1,0 litr)

Prameér instalované stiikaci trysky @ 1,8 mm (odolnd mosazna vloZzka)
Maximalni pratok kapaliny 0 az 380 ml/min (plynule regulovatelny)
Maximalni pracovni viskozita barvy az 60 DIN-s (méfeno nalevkou DIN-4)
Pracovni vystupni tlak vzduchu cca 0,15 - 0,35 bar (HVLP)

Trida elektrické ochrany Trida Il (dvojita izolace)

Hladina akustického tlaku Loa 89,0 dB(A) (odchylka K = 3 dB)
Hladina akustického vykonu L 93,7 dB(A) (odchylka K = 3 dB)
Hmotnost prazdného pristroje cca 1,45 kg

Vhodnost pro rizné druhy natérovych hmot:

KD1652 je uréena pro aplikaci vodou feditelnych natérd (akrylaty, disperze, emulzni barvy), syntetickych emailt na bazi
rozpoustédel, lazur a impregnacnich lak( na dfevo, zakladnich antikoroznich natérd, dvouslozkovych lakl (po nafedéni) i
prostfedkd na ochranu rostlin a dezinfekénich roztok(. Zafizeni neni vhodné pro fasadni omitky s obsahem zrnitého
kfemicitého pisku ani pro silné kyselé ¢i zasadité louhy.

3. OBSAH DODAVKY A PRISLUSENSTVi

e Téleso sttikaci pistole KD1652 s motorem 600 W a napajecim kabelem.
e Spodni plastova nddobka na barvu o objemu 1 000 ml s tésnénim.

e Mosazna tryska 1,8 mm s jehlou a vzduchovym klobouckem.

e Viskozimetrickd nalevka DIN-4 pro pfesné testovani viskozity.

o Cistici jehla a $tétedek pro Gdrzbu tryskovych otvord.

o Uzivatelska prirucka v ¢eském jazyce.
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KRAFT&DELE Professional KD1652 - Elektricka malifska a lakyrnicka stfikaci pistole HVLP 600 W (1 000 ml)

4. VSEOBECNE BEZPECNOSTNIi PREDPISY PRI STRIKANIi BAREV

Pfed uvedenim st¥ikaci pistole do provozu si dikladné prostudujte tento nédvod k obsluze. Prace s natérovymi hmotami a
organickymi fedidly pfedstavuje specificka rizika souvisejici s hoflavosti par a toxicitou aerosol(.

NEBEZPECi POZARU A VYBUCHU PRI PRACI S HORLAVYMI REDIDLY:

Nikdy nestfikejte barvy a rozpoustédla s bodem vzplanuti niz§im nez 21 °C! V pracovnim prostoru je pfisné zakazano koufit,
manipulovat s otevienym ohném nebo pouZivat elektrické naradi zplisobujici jiskfeni. Elektromotor pistole obsahuje
komutatorové uhliky, které za chodu jiskFi! Pracovisté musi byt intenzivné a nepretrzité odvétravano, aby se zabranilo
hromadéni vybusné koncentrace par v mistnosti.

5. ZASADY BEZPECNE MANIPULACE S PRISTROJEM

e Zakaz mifFeni na osoby a zvifata: Nikdy nesmérujte stiikaci pistoli proti sobg&, jinym osobam ani zvifatiim. Proud
aerosolové mlhoviny mize zpUsobit podrazdéni o¢i, vdechnuti toxickych latek a znedisténi pokozky.

e Odpojeni od sité pfi plnéni a ¢iSténi: Pfed kazdym pInénim nadobky, pfed sefizovanim trysky i pred Cisténim pristroje
bezpodmine&né vytdhnéte vidlici napajeciho kabelu ze zdsuvky 230 V!

o Cisténi nehoflavymi kapalinami: K &i$téni pistole nepouzivejte tékavé nitrofedidlo ani benzin v uzavienych prostorach.
Pro syntetické barvy pouzivejte fedidla s vys$Sim bodem vzplanuti (napf. fedidlo S6006), pro vodou feditelné barvy
vyhradné gistou vlaznou mydlovou vodu.

e Spravné uskladnéni chemikalii: Zbytky barev a rozpoustédel uchovavejte v origindlnich hermeticky uzavienych
nadobach mimo dosah déti a zdroju tepla.

POZOR NA PREHRATI PRI ZAKRYTi VZDUCHOVEHO FILTRU:
V zadni ¢asti skfiné pistole se nachazi saci vzduchovy filtr motoru. Dbejte na to, aby béhem prace nedoslo k jeho zakryti
rukou ani k jeho zaneseni barvou. Ucpany saci filtr omezuje chlazeni turbiny a vede k jejimu prehtati a poskozeni.

6. OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

e Ochranny respirator proti aerosolum (tfida min. FFP2, pfi syntetickych barvach maska s filtrem A1 proti
organickym param dle €SN EN 14387): Chrani dychaci cesty pfed vdechovanim toxickych &astic barvy.

o Té&sné ochranné bryle s nepfimym vétranim (€SN EN 166): Zabrariuji vniknuti rozptylené mlhy do oé&i.
o Chemicky odolné nitrilové rukavice: Chrani pokoZku rukou pred vysuSenim a vstfebavanim rozpoustédel.
¢ Ochranny lakyrnicky overal: Chrani bézny odév pred trvalym znecisténim barvou.
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KRAFT&DELE Professional KD1652 - Elektricka malifska a lakyrnicka stfikaci pistole HVLP 600 W (1 000 ml)

7. POPIS KONSTRUKCE A SERIZOVACICH PRVKU KD1652

Stfikaci pistole KD1652 je navrZena pro intuitivni obsluhu s moZnosti bleskového pfizplisobeni geometrie nasttiku.

Obr. 1: TFi geometrie stfikaciho paprsku

KRAFT&DELE

PROFESSIONAL

8. DEMONTAZ A SLOZENI STRIKACi HLAVY

Volba tvaru paprsku (oto¢ny kloboucek):

o A: Vertikalni oval (rohy vodorovné): Pro stiikani
ploch v horizontalnim sméru (zleva doprava).

« B: Horizontalni oval (rohy svisle): Pro stfikani ploch
ve vertikdInim sméru (shora dold).

o C: Kruhovy bodovy kuzel (rohy sSikmo 45°): Pro
rohy, hrany, trubky a presné detaily.

Obr. 2: Rozpad stfikaci trysky a tésnéni

@eCecmi

9. REGULACE MNOZSTVi BARVY (FLOW CONTROL)

Povolte vroubkovanou prevleénou matici, sejméte
vzduchovy kloboucek s rohy, vySroubujte mosaznou
trysku 1,8 mm a vyjméte tésnici podlozku.

Tento rozpad umozZiiuje dokonalé proplachnuti vSech
kanalkd fedidlem bez rizika vniknuti kapaliny do motoru.

Na zadni strané spousté se nachazi ryhované regulaéni kolec¢ko s dorazovym Sroubem:

e Otaéeni ve sméru hodinovych ruéiéek (+): Zvétduje zdvih jehly a zvySuje pritok barvy (vhodné pro velké plochy a

hustsi barvy).

e Otaceni proti sméru hodinovych ruéiéek (-): Zmensuje zdvih jehly a omezuje pratok barvy (zabraruje stékani barvy pfi

praci na svislych sténach a pti jemném lakovani).
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KRAFT&DELE Professional KD1652 - Elektricka malifska a lakyrnicka stfikaci pistole HVLP 600 W (1 000 ml)

10. PRiIPRAVA A REDENi NATEROVYCH HMOT (TEST VISKOZITY)

Spravna viskozita (tekutost) natérové hmoty je naprosto kliCovym predpokladem pro bezchybné fungovani pistole HVLP.
Pfili§ hustd barva zpUsobuje hruby krupicovity povrch (pomerand) a ucpava trysku. Prili§ fidkd barva naopak stékd a
nedostatecné kryje.

Méreni viskozity pomoci priloZené nalevky DIN-4:

1. Natérovou hmotu v plechovce ddkladné promichejte ode dna.

2. Ponorte viskozimetrickou nalevku zcela do barvy, aby se naplnila po horni okraj.

3. Zvednéte nalevku nad hladinu a stopkami (nebo telefonem) zac¢néte mérit ¢as v sekundach.

4. Sledujte vytékajici praminek barvy ze spodniho otvoru trysky: v okamziku, kdy se souvisly proud barvy poprvé prerusi a
zacne pouze odkapavat, zastavte stopky.

5. Naméreny Cas v sekundach predstavuje hodnotu viskozity v jednotkach DIN-s.

11. TABULKA DOPORUCENE VISKOZITY PRO RUZNE MATERIALY

Druh stfikaného materialu Doporuéena viskozita Vhodné fedidlo

Syntetické a olejové emaily, vrchni laky 25 -40 DIN-s Syntetické fedidlo S6006 / S6001
Z3akladni antikorozni barvy (primer) 30 - 45 DIN-s Ptislusné fedidlo dle vyrobce
Lazury, motidla a impregnace na dievo 15 — 25 DIN-s (nefedi se) Obvykle pfipraveno k pouziti
Vodou feditelné akrylatové laky 25 - 35 DIN-s Cista voda (cca 5-10 %)

Vnitini disperzni malifské barvy na zed 35-50 DIN-s Cista voda (cca 10-20 %)
Ochranné nastfiky na podvozky a dutiny Nevhodné Pfili§ vysoka hustota

12. FILTRACE NATEROVE HMOTY PRED NALITiM DO NADOBKY

POVINNA FILTRACE PRES LAKYRNICKE SiTKO:

Pred nalitim barvy do litrové nadobky pistole barvu vzdy prefiltrujte pfes nylonové lakyrnické sitko (cca 125 az 190 um).
Zaschlé Skraloupy, nerozmichané hrudky a smitka z plechovky okamzité ucpou $térbinu 1,8mm trysky a zpUsobi pferuseni
prace!
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KRAFT&DELE Professional KD1652 - Elektricka malifska a lakyrnicka stfikaci pistole HVLP 600 W (1 000 ml)

13. NASTAVENI SACi TRUBICKY PODLE SMERU STRIKANI

Uvniti litrové nadobky se nachazi zahnutd saci trubi¢ka. Jeji spravné natoCeni zabranuje nasavani vzduchu pfi
naklonéni pistole:

o P¥i st¥ikani smérem dold (napf. podlahy, stoly, leZici desky): Pootoéte zahnuty konec saci trubi¢ky smérem dopiedu
(k €elu pistole). Tim zajistite, Ze i pfi ndklonu zUstane konec trubi¢ky ponofen v barvé.

o P¥i st¥ikani smérem nahoru (napf. stropy, podhledy, spodky nosniki): Pootoéte konec saci trubi¢ky smérem dozadu
(k rukojeti).

14. ZASADY SPRAVNE TECHNIKY STRiIKANi PRO DOKONALY POVRCH

e ZkuSebni nastfik: Pred stfikanim na hotovy obrobek provedte vzdy zkuSebni nastfik na kus kartonu nebo novin. Ovérte
tvar paprsku a sefidte pratok kole¢kem na spousti.

¢ Konstantni vzdalenost od povrchu: Udrzujte pistoli v konstantni vzdalenosti 15 az 25 cm od stfikaného objektu. PFilis
velkd vzdalenost zplUsobuje prasnost a matny suchy povrch; pfili§ mala vzdalenost vede k okamzitému stékani vrstvy.

¢ Kolmé vedeni pistole: Pistoli vedte vzdy ptisné kolmo (v thlu 90°) k povrchu. Nikdy nepohybujte pistoli kyvavym
obloukem v zapésti! Kyvavy pohyb zplsobuje silnou vrstvu uprostfed a tenkou vrstvu na okrajich. Pohybujte celou paZzi
rovhomérné rovnobézné se sténou.

o PFekryvani jednotlivych taht: Kazdy novy tah stiikani musi prekryvat predchozi tah pfiblizné o 1/3 az 1/2 Sifky stopy.
Tim vznikne dokonale jednolita vrstva bez pruhd.

e Spousténi mimo stfikany objekt: Stisknéte spoust nékolik centimetrl pfed zacatkem stiikané plochy a uvolnéte ji az za
jejim okrajem. Zabranite tim vytvoreni tlusté skvrny na zacatku a konci tahu.

Nanaseni radéji ve dvou tenkych vrstvach:
VZdy dosahnete nesrovnatelné kvalitnéjsiho vysledku nanesenim dvou tenkych kfizovych vrstev s technologickou prestavkou
na odtékani rozpoustédla (cca 10-15 minut), nez jedné tlusté vrstvy, ktera ma tendenci stékat v kapkach a dlouho prosycha.
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KRAFT&DELE Professional KD1652 - Elektricka malifska a lakyrnicka stfikaci pistole HVLP 600 W (1 000 ml)

15. DUKLADNE CISTENI PISTOLE BEZPROSTREDNE PO PRACI

POZOR - ZARUKA NEKRYJE ZAVADY ZPUSOBENE ZASCHNUTIM BARVY!
Cisténi sttikaci pistole musi byt provedeno IHNED po ukonéeni st¥ikani! Jakmile dvouslozkova, synteticka nebo akrylatova
barva zaschne uvnitf jemnych kanalka trysky, nelze ji jiz mechanicky odstranit a stfikaci hlava je nenavratné znicena.

. Odpojte privodni kabel ze zasuvky 230 V.
. OdsSroubujte litrovou nadobku a slijte zbylou barvu zpét do originalni plechovky.
. Vyplachnéte nadobku vhodnym fedidlem (u vodou feditelnych barev vlaZznou vodou, u syntetiky pfisluSnym fedidlem).

. Nalijte do nadobky cca 200 ml Cistého tedidla/vody, nasroubujte ji na pistoli, zapojte ptistroj a vystrikejte fedidlo do
prazdné zachytné nadoby, dokud z trysky nevychazi zcela Cista tekutina.

A WON -

5. Odpojte kabel, odSroubujte pfevle¢nou matici trysky, vyjméte vzduchovy kloboucek, trysku a saci trubicku a docistéte je
dodanym Stéteckem. Tryskovy otvor procistéte Cistici jehlou. Nikdy nepouZivejte ocelovy hfebik ani drat, ktery by
zdeformoval kalibrovany otvor trysky!

16. DIAGNOSTIKA A RESENiI LAKYRNICKYCH VAD

Pfiznak zavady Pravdépodobna pficina Napravné opatieni
- Prdzdna nadobka na barvu - Doplite natérovou hmotu
Z pistole nevychazi zadna - Zanesena saci trubi¢ka nebo filtr - Vycistéte saci trubic¢ku stéteckem
barva - Ucpana mosazna tryska zaschlou barvou - VySroubujte trysku a proplachnéte rfedidlem
- Uvolnénd nebo netésnici nddobka - Pevné dotahnéte nddobku na zavitu
- P¥ili velky pritok barvy - Pfiviete regulator pratoku (-)
Barva na plose stéka a tvori - P¥ili§ pomaly pohyb ruky - Pohybujte pazi sviznéji a plynuleji
kapky - Pistole je drzena pfili$ blizko k povrchu - ZvétsSete odstup na 20-25 cm
- Nadmérné natedéna natérova hmota - Pridejte nenafedénou barvu
Povrch ie Krupicovity - Barva je ptili§ hustd (vysoka viskozita) - Dofedte barvu dle testu viskozity
( e e kClra)y - Pistole je drzena prili§ daleko (> 30 cm) - Pfiblizte pistoli na 15-20 cm
P - Zaneseny zadni vzduchovy filtr motoru - Vyperte vzduchovy molitanovy filtr
- Dochazi barva v nadobce - Doplnite barvu do nadobky
Paprsek prska a pulzuje - Spatné natodena saci trubicka - Natocte trubicku dopredu / dozadu
- Netésnost kolem sedla trysky - Zkontrolujte tésnéni trysky
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KRAFT&DELE Professional KD1652 - Elektricka malifska a lakyrnicka stfikaci pistole HVLP 600 W (1 000 ml)

17. ES PROHLASENIi O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)

ES PROHLASENI O SHODE (DEKLARACJA ZGODNOSCI WE)

vydané podle norem ISO/IEC Guide 22 a EN 45014 - Smérnice 2006/42/ES, 2014/30/EU
Zplnomocnény zastupce vyrobce: FOREINTRADE Sp. z 0.0., ul. Grochowska 341 lok. 174, 03-822 Warszawa, Polsko
Identifikace vyrobku: Elektricka sttikaci pistole HVLP (Elektryczny pistolet natryskowy)
Obchodni modelové oznaéeni: KRAFT&DELE KD1652
Technické parametry: 220-240 V AC ~ 50 Hz, pfikon 600 W, nadobka 1 000 ml, tryska 1,8 mm
Vy$e popsany vyrobek splfiuje veskera pfisluna ustanoveni harmonizaénich pravnich pfedpist Evropské unie:
« 2006/42[EC (MD): Smérnice Evropského parlamentu a Rady o strojnich zatizenich
« 2014/30/EU (EMC): Smérnice o elektromagnetické kompatibilité
e 2011/65/EU (RoHS 2): Omezeni pouzivani nebezpecnych latek v elektrozarizenich
« 2000/14/EC: Smérnice o emisich hluku zafizeni uréenych k venkovnimu pouziti
Harmonizované evropské technické normy pouzité k posouzeni shody:
EN 60745-1:2009+A11:2010; EN 50580:2012+A1:2013; EN 50581:2012; EN ISO 3744:2011;
EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013

ZkuSebni certifikat typu: Certifikdat ¢. 160301958SHA-V1 vydany notifikovanou zkusSebnou Intertek Testing Services
Shanghai (Building No. 86, 1198 Qinzhou Road North, Caohejing Development Zone, Shanghai 200233, Cina) ze
dne 18.08.2016.

Osoba zplnomocnéna k sestaveni technické dokumentace: Ma Dong Hui Ma Dong Hui
Misto a datum vydani: VarSava, 07.08.2018 Jednatel spole¢nosti FOREINTRADE Sp. z 0.0.
ZARUCNI PODMINKY (CZ [ SK) DOVOZCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE

Na zafizeni je poskytovana standardni zdkonna zaruka 24 Vyhradni distribuce a autorizovany zaruéni servis:

mésicl pro spotiebitele (fyzické osoby nepodnikajici dle 0Z) a FOREINTRADE Sp. z 0.0., Grochowska 341 lok. 174, 03-822

12 mésict pro podnikatelské subjekty (ndkup na ICO). Zaruka Warszawa, Polsko.

se vztahuje na vady materidlu a vyrobni vady prokdzané v Likvidace elektroodpadu: Zafizeni a akumulatory nesmi byt
zaruéni dobé. Zaruka se nevztahuje na bézné opotiebeni vyhazovany do smésného komunalniho odpadu (smérnice WEEE
spottebnich dild (uhliky, t&snéni, filtry, hadice, trysky, listy), 2012/19/EU). Odevzdejte je na uréenych sbérnych mistech k
8kody vzniklé neodbornou montazi, pretizenim stroje nebo recyklaci druhotnych surovin.

zanedbanim pfedepsané udrzby.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi
Datum Typ ukonu (Revize [ Servis) Zjistény stav [/ Provedené vymény dila Razitko a podpis servisu

Predprodejni kontrola Kompletnost baleni, vizualni stav, zkouska

funkce
Garanéni prohlidka
Pravidelna revize
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