KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY NAVOD K OBSLUZE A TECHNICKA DOKUMENTACE m

Profesionalni lestici houba 180 mm M14 bila tvrda Kraft&Dele

VYSOCE ABRAZIVNi TVRDA LESTICi HOUBA VELKEHO PRUMERU 180 x 50 MM S VNITRNIM ZAVITEM M14 PRO HRUBE BROUSENi A KOREKCI
LAKU

PRUMER KOTOUCE ZAVIT UNASECE TVRDOST PENY MAX. OTACKY
180 mm M14 x 2,0 mm Extra tvrda (bila) 3 000 ot./min

KLIGOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI PRODUKTU

« Velky pracovni praimér 180 mm zajidtuje vysoky plodny vykon pfi ledténi velkych ploch karoserii, dodavek, lodi a nakladnich vozd

« Extra husta a tvrda pénova smés (cutting pad) s maximalnim brusnym u¢inkem pro odstrariovani stop po smirkovém papiru P1500-P2000
« Masivni sendvicova konstrukce s odolnym plastovym jadrem a ocelovym/mosaznym zéavitem M14 pro rotacni lesticky

« Vynikajici odolnost proti mechanickému opotfebeni a zahfivani i pfi intenzivnim nasazeni v karosarnach a lakovnach

« Pevna bunécna struktura udrzuje abrazivni zrna pasty na styéné plose kotouce pro maximalni Ubér materialu

« Presné vyvazeni eliminuje vibrace prenasené do rukou obsluhy pfi dlouhotrvajici praci

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

VYSTRAHA PRI HRUBEM BROUSENI LAKU: Vzhledem k velkému priiméru 180 mm vznikaji na obvodu kotoude vysoké obvodové rychlosti a tieci teplo! NepiekraGuijte otacky 1 500 ot./min pfi

hrubém fezu. Neustale kontrolujte teplotu laku dotykem ruky. Zvl&$tni opatrnost vénujte hranam dild a plastovym dilim (narazniky), kde hrozi rychlé probrouseni laku na podklad. Vzdy pouZivejte
ochranné bryle, chranice sluchu a respirator!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY TECHNICKA SPECIFIKACE A KONSTRUKCE m

1. UVOD DO PRODUKTU A TECHNICKA SPECIFIKACE

Profesionalni extra tvrda lestici houba KRAFT&DELE KD1599 o velkém prdméru 180 mm a tloustce 50 mm s integrovanym zavitem M14 x 2,0 mm je konstruovana pro naro¢né hrubé brouseni a
korekci silné poskozenych autolakd (Heavy Cut / Compounding). Pevna bila polyuretanova péna s vysokou hustotou a tuhosti vyviji maximalni Gbérovy tlak na styéné plose a umozriuje rychlé
odstranéni stop po brougeni smirkovym papirem zrnitosti P1500-P2000, hlubokych $krabanc, silné oxidace i stop po kyselych destich.

TECHNICKE PARAMETRY HRUBE LESTICi HOUBY 180 MM KD1599

Modelové oznaéeni KD1599

Vné&jsi pracovni primér 180 mm

Tloustka polyuretanové pény cca 50 mm

Upinaci systém Vnitini zavit M14 x 2,0 mm

Tvrdost a hustota pény Velmi tvrda / silné abrazivni (bild — Heavy Cut)
Typ bunééné struktury Pevna husta struktura pro vysoky pfitlak
Material tlumici viozky Tuhy polyuretan s vysokou hustotou
Material unaseciho jadra Tvrzeny polyamid se zavitovou viozkou M14
Doporu&ené pracovni otaéky 600 - 1 400 ot./min

Maximalni mezni otacéky 3000 ot./min

Hmotnost vyrobku ccal120g

2. KONSTRUKCNI VLASTNOSTI A MATERIALOVA ARCHITEKTURA
Kotou¢ KD1599 predstavuje $pi¢kovy nastroj pro velkoplo$né lesténi osobnich voz(l, dodavek, autobust i lodnich gelcoatd:

« Vysokohustotni bila péna: Specialni polyuretanova smés odolava vysokému mechanickému « Robustni nosny disk se zavitem M14: Pevny plastovy korpus z polyamidu vyztuzeného
zatizeni bez méknuti vlivem provozniho tepla. skelnym vldknem eliminuje deformace pfi vysokém piitlaku.

«  Prdmér 180 mm pro maximalni plodny vykon: Zkracuje dobu korekce velkych rovnych panell « Vysoka odolnost proti odéru: Péna se nedroli a zachovava si stabilni geometrii styéné plochy i
(kapoty, stfechy dodavek) az o 40 % oproti kotou¢lim 125-150 mm. pfi praci na tvrdych keramickych lacich.

MAXIMALNI REZNY VYKON (HEAVY CUT)
V kombinaci s hrubou brusnou pastou dosahuije bily kotou¢ KD1599 srovnatelného Ubéru jako vinéné lestici kotouce, avsak zanechava gistsi povrch s mendim mnozstvim hlubokych kruhovych stop.

KRAFT&DELE KD1599 + Profesionalni lestici houba 180 mm M14 bila tvrda Kraft&Dele + Strojové prelozeno z

8



KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY BEZPECNOSTNi POKYNY A PREVENCE RIZIK m

1.

BEZPECNOSTNI PREDPISY PRI PRACI S VELKYM KOTOUGEM 180 MM

Vzhledem k velkému prdiméru 180 mm vznikaji na obvodu kotouge vysoké obvodové rychlosti. Dodrzujte nésledujici bezpe¢nostni pravidla:

MAXIMALN{ OTACKY 3 000 OT./MIN - PRACOVNi ROZSAH 600-1 400 OT./MIN: Nikdy nepfekraduijte limitni otacky 3 000 ot./min! Pfi priiméru 180 mm odpovida 1 400 ot./min obvodové rychlosti
pres 13 m/s. Pro hrubé brouseni doporu¢ujeme neprekraCovat 1 2001 400 ot./min.

Nebezpeéi vymrsténi a zpétného razu: Pii kontaktu rotujiciho okraje kotouce s ostrou hranou plechu nebo prolisem mize dojit k prudkému trhnuti lesticky. Stroj drzte vzdy pevné obéma rukama!
Ochrana zraku, sluchu a dychani: Povinné pouzivani ochrannych bryli dle EN 166, respiratoru tfidy FFP2 proti abrazivnimu prachu a chrani¢i sluchu.

Zakaz manipulace pfi zapnutém stroji: Vyménu kotouce, naneseni pasty i ¢isténi kartackem provadéjte vyhradné pfi odpojeném napéjeni stroje.

Pozor na pfivodni kabel: Dlouhy kabel elektrické lesticky méjte vzdy prehozeny pfes rameno za zady, aby se nenamotal na vieteno.

KRITICKA VYSTRAHA PRED PROPALEM LAKU NA HRANACH

Vysoka obvodova rychlost kotou¢e 180 mm v kombinaci s tvrdou bilou pénou dokéze probrousit bezbarvy lak na hrané blatniku ¢i kapoty béhem pouhych 2 az 3 sekund! VSechny hrany karoserie v
dosahu lesténi pfedem zakryjte maskovaci paskou a v jejich blizkosti snizte otacky lestiky na minimum.

. POZADAVKY NA OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY
Osobni ochranné pomticky: Bezpeénost pracovniho stanovisté:
« Uzaviené ochranné bryle s polykarbonatovym zornikem « Stabilni neklouzava podlaha, volny prostor kolem celého vozu
« Respirator FFP2 chranici plice pred ¢asticemi oxidu hlinitého « Dostate¢né vétrani pro odtah aerosoll tékavych slozek past
« Pracovni rukavice s protiskluzovym polyuretanovym povlakem «  Pfivodni prodluzovaci kabel s prifezem vodiét minimainé 3x 1,5 mm2

« Muslové chréanice sluchu dle normy EN 352-1
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

MONTAZ, INSTALACE A PRACOVNi POSTUPY m

1. MONTAZ KOTOUCGE KD1599 NA LESTICKU

Vzhledem k prdméru 180 mm a vy$$i hmotnosti je spravna montaz zasadni pro eliminaci vibraci:
Postup instalace se zavitem M14:
«  Zkontrolujte &istotu zavitu vietena lestiGky i mosazné vlozky kotouce.

« Stisknéte tlacitko blokovani vietena lesticky.

« Nasadte kotou¢ na zavit a plynule jej otaGejte po sméru hodinovych rugi¢ek az do dosednuti na
prirubu.

« Dotahnéte kotou¢ pevnym stiskem ruky. Zavit se pfi béhu stroje samodotahuje vlivem sméru
rotace.

« Zapnéte lesticku naprazdno na 5 sekund na 600 ot./min a zkontrolujte klidny chod bez chvéni.

2. MASKOVANIi KAROSARSKYCH DiLU

U kotouce o prdméru 180 mm je ochrana okolnich prvk( naprosto nezbytna:

PRIPRAVNA DEKONTAMINACE LAKU

Pred hrubym lesténim musi byt karoserie zbavena veskerych mechanickych ¢astic. Hruba
necistota (pisek, polétava rez) zachycena pod bilou tvrdou pénou by pii tlaku vytvofila hluboké
vrypy do laku. Provedte kompletni myti, chemické odrezovani i clayovani laku.

« Plastové lemy a narazniky: Olepte dvéma vrstvami 25mm maskovaci pasky, aby rotujici okraj pény nezplsobil opotiebeni plastu.
« Gumova tésnéni oken: Zaschla hruba pasta na porézni pryzi zptisobuije trvalé bilé skvrny, které Ize jen obtizné odstranit.

- Spary karoserie: Prelepte $térbiny mezi blatnikem a kapotou, aby se do motorového prostoru nedostal prach z pasty.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

PROVOZNi ZASADY A PRACOVNi TECHNIKA m

1. TECHNOLOGICKA METODIKA HRUBEHO BROUSENI LAKU

Spravné vedeni velkého 180mm kotouce vyzaduje koordinaci pohybu a cit pro zahfivani panelu:

Doporuéeny pracovni cyklus pro dil:

. Pracovni plocha: Vymezte si sekci o rozméru cca 50 x 50 cm az 60 x 60 cm.

. Davkovani hrubé pasty: Na houbu naneste 4 kapky vysoce abrazivni pasty velikosti liskového

ofisku.

Rozprostieni pasty: Kotouc¢em otisknéte pastu na plochu a pfi 600-800 ot./min ji rozettete.

. Brusna faze: Zvyste otacky na 1 200-1 400 ot./min. Lestéte s mirnym pfitlakem (cca 3 kg)
pomalym k¥izovym pohybem.

. Vyhlazeni: Jakmile pasta za¢ne zprUsvitfiovat, snizte pfitlak na nulu a provedte 2 finalni
vyrovnavaci tahy.

N
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o

2. NAVAZNOST LESTICiICH KROKU PO KOTOUGI KD1599

Technika plochého vedeni kotouée:

Cela plocha 180 mm musi doléhat na povrch panelu. Pokud kotou¢ naklonite na hranu,
koncentruje se veskery tlak na prouzek o Sifce 2 cm, coz vyvola okamzité prehrati a poskozeni
laku.

TEPLOTNi MANAGEMENT LAKU

P¥i praci s kotoucem KD1599 pravidelné méfte teplotu povrchu bezkontaktnim infradervenym
teplomérem nebo dotykem hibetu ruky. Teplota panelu nesmi prekrocit 50-55 °C! Pokud se lak
prehfiva, ihned prejdéte na jiny panel.

Po dokonéeni hrubé korekce bilou houbou setrete zbytky pasty a odmastéte panel roztokem IPA. Na laku zUstane jemna stopa po brouseni (haze), kterou je nutné nésledné vylestit strednim Zlutym

kotou¢em KD1598 nebo fialovym KD3061 do dokonalého lesku.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY UDRZBA, KONTROLA A SKLADOVANI{ m

1. PRAVIDELNE CISTENI BiLE HOUBY BEHEM INTENZIVNi PRACE

Vzhledem k vysokému Ubéru materialu se bila houba KD1599 zanasi velmi rychle. Zanesena houba prestava brousit a za¢ina lak pouze zahfivat:

Vyéesani po kazdém cyklu: Pouziti gistiky pada (Pad Washer):

Po dokon¢eni kazdé sekce prejedte bézici kotou¢ (pfi 1 000 ot./min) isticim kartacem na lestici Pro profesionalni provozy doporuéujeme kbelikovou Cisticku pad se stladovacimi valecky.
pady smérem od stfedu k okraji. Tim odstranite specena abrazivni zrna a obrouseny bezbarvy Béhem 20 sekund kotou¢ vyperete a naslednym odstfedénim ve vzduchu zbavite vody pfimo na
lak. lesticce.

2. HLOUBKOVE PRANI BiLE HOUBY PO SKONCENi SMENY

Pro zachovani tvrdosti a elasticity bilé pény postupuijte pii veCernim myti nasledovné:

«  Namocte kotou¢ do vlazné vody (30-40 °C) s koncentratem na isténi lesticich kotoucd.

« Nechte odmocit 30 minut, aby cistici slozky uvolnily mastna pojiva hrubych past.

« Dlanémi jemné stlacujte pénu proti rovnému dnu umyvadla. Nikdy houbu nezdimejte krutem!

« Dukladné proplachuijte vlaznou vodou, dokud péna nevytladuje zcela prizra¢nou vodu.
« Nasadte na lesticku a v kbeliku odstredte vodu pfi otackach do 1 200 ot./min.

NEBEZPECi POSKOZENI NOSNEHO UNASECE
Kotoug¢ pfi prani a demontazi uchopte vzdy za plastovy unase¢ se zavitem, nikoliv za samotnou pénu! Trhani za okraj pény vede k jejimu postupnému odlepeni a nevratnému zniceni nastroje.

3. SPRAVNE PODMINKY PRO SUSENi A SKLADOVANI

Suste vyhradné na vétraném misté naplocho na mfizce pracovni plochou dold. Chrante pred UV zafenim a chemickymi vypary v lakovné.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY DIAGNOSTIKA ZAVAD A KONTROLNi CHECKLIST m

1. DIAGNOSTIKA ZAVAD A TECHNOLOGICKYCH CHYB PRI HRUBEM LESTENI

Zavada / Problém Pravdépodobna pri¢ina Reseni a prevence
Piehfivani laku panelu Prili$ vysoké otacky (>1 500 ot./min), nadmérny pritlak na lesticku. Snizte otacky na 1 200 ot./min, netlacte na stroj, zvyste rychlost posuvu.

Praseni lestici pasty Zﬁ:l:)s::ya pasta, nedostatecné primovani houby, zanesené pory Vycistéte houbu karta&em, pFidejte kapku Gerstvé pasty nebo mihu detaileru.

Naklanéni velkého kotouce na hranu, zneéisténa péna cizimi

Hluboké stopy po rotaci Drzte kotou¢ pfisné rovné celou plochou, vyméte kotou¢ za Cisty a vyprany.

necistotami.
Drolent okraje houby lli\l;raz rotujiciho kotouée do ostrych hran kapoty &i nelakovanych (;ﬁbl:e;vt:s\;’sechny rizikové hrany a prolisy maskovaci paskou s vysokou

Zaneseni pasty pouze na jedné strané houby nebo uvolnény zavit

Vibrace v rukou obsluhy Mi4 Pad rovhomeérné vyperte a odstredte, zkontrolujte pevné dotazeni na vieteno.

2. PREDPROVOZNi A POPROVOZNi KONTROLNi CHECKLIST

PREDPROVOZNi CHECKLIST: POPROVOZNi CHECKLIST:

« []Je bila péna zbavena ztvrdlych hrudek staré brusné pasty? « []Byla z houby ihned vymyta hruba brusna pasta specialnim isticem?

« []Je mosazny zavit M14 gisty a bez poskozenych zavitovych chodi? « []Byla voda vymackéna naplocho bez deformace lepeného spoje?

« []Je tloustka laku dostateéna pro hrubé brouseni (>100 pm celkem)? « []Byla houba odstfedéna v nadobé pfi bezpecnych otackach?

« []Jsou veskeré plastové listy a hrany panelt spolehlivé zamaskovany? « [] Je kotou¢ uloZen na mfizce pracovni plochou smérem dolG?

« [] Pouzivé obsluha ochranné bryle, respirator FFP2 a chranice sluchu? « [] Byl panel odmastén roztokem IPA a zkontrolovan inspekénim svétlem?
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PROHLASENI O SHODE A ZARUGNi PODMINKY m

ES / EU PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce / Zplnomocnény zastupce v Evropské unii:
FOREINTRADE S.A., ul. Modrzewiowa 1, 05-555 Tarczyn, Polsko * NIP: 123-456-78-90

timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze nasledujici vyrobek:

Typ a model vyrobku: KRAFT&DELE KD1599

Obchodni nazev: Profesionalni lestici houba 180 mm M14 bilé tvrda Kraft&Dele

EAN kéd vyrobku (GS1): 5901638117496

Funkéni uréeni: Profesionalni pfislusenstvi pro renovaci a ledténi povrchi autolakd a honovéani valcl spalovacich motorti v primyslu a femeslech.

spliiuje vSechna prislusna ustanoveni nésleduijicich evropskych harmonizaénich predpisti a smérnic:

« Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2001/95/ES o obecné bezpeénosti vyrobkii (GPSD)
« Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES o strojnich zafizenich

a byl navrzen a vyroben ve shodé s nasledujicimi technickymi normami a predpisy:

(::SN EN ISO 12100:2011 (Bezpecnost strojnich zafizeni — VSeobecné zésady pro konstrukci)
CSN EN 60745-2-3 (Ruéni elektromechanické naradi — Bezpe&nost brusek, lesti¢ek a kotoucovych brusek)

Osoba povéfena sestavenim dokumentace:
Misto a datum vydani: Krzysztof Forein
Tarczyn, Polsko + 15. ledna 2026 Prezes Zarzadu, Foreintrade S.A.

ZARUGNI PODMINKY A AUTORIZOVANY SERVIS PRO CR

Vyrobce poskytuje na vyrobek zaruku v souladu s platnymi pravnimi predpisy Ceské republiky:

Zaruéni IhGita: 24 mésichi pro koncové spotiebitele (fyzické osoby dle ob&anského zakoniku), 12 mésicti pro podnikatelské subjekty (ICO).

Rozsah zaruky: Vztahuje se na veskeré skryté materialové a vyrobni vady konstruk&nich prvk, plastovych jader unase¢u, zavitovych viozek M14 a pojiv brusnych kamend.

Vyluky ze zaruky: B&zné provozni opotfebeni (pfirozeny lbytek pény lestici houby otérem, obrouseni abrazivniho zrna honovacich kamenti), mechanické poskozeni kontaktem s ostrymi hranami karoserie a

.

neodborné pouzivani pfi nadmérnych otackach.

Vyhradni distributor a autorizovany servis pro Ceskou republiku:
Nejedly s.r.o. « Web: www.nasenaradi.cz « E-mail: info@nasenaradi.cz + Technicka podpora a reklamace v CR.

EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

V souladu se Zakonem &. 541/2020 Sb. o odpadech nesmi byt opotfebované lestici kotouce, polyuretanové pény ani keramické honovaci kameny ukladany do smésného komunélniho odpadu. Opotfebované
dily, kovovy $rot a plastové obaly odevzdejte do sbérného dvora k materialové recyklaci.
Katalogova é&isla odpadu dle vyhlasky MZP: 20 01 39 (Plasty — polyuretanova péna), 20 01 40 (Kovy — mosazna zavitova viozka), 15 01 02 (Plastovy ochranny obal).

ZAZNAMY O VYSTUPNi KONTROLE A TECHNICKE ZKOUSCE

Datum kontroly Kontrolovany uzel / operace Vysledek kontroly Podpis a razitko
15. 01. 2026 Vystupni technicka kontrola Vyhovuije vdem technickym pozadavkdm Foreintrade S.A. QC Dept.
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