KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY NAVOD K OBSLUZE A TECHNICKA DOKUMENTACE KD1597

Profesionalni lestici houba 180 mm M14 éervena mékka Kraft&Dele

VELKOFORMATOVA ULTRA JEMNA FINISOVACi HOUBA 180 x 50 MM S VNITRNIM ZAVITEM M14 PRO ZRCADLOVY LESK VELKYCH PLOCH
KAROSERII

PRUMER KOTOUCGE ZAVIT UNASECE TVRDOST PENY MAX. OTAGKY

180 mm M14 x 2,0 mm Velmi mékka (Eervend) 3 000 ot./min

KLIGOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI PRODUKTU

Rozmérny kotou¢ o prdméru 180 mm pro finaini lesténi velkych ploch karoserii, dodavek a lodnich trupl do hlubokého lesku
« Extra mékka Gervena polyuretanova péna (Ultra Finish) zaru¢uje nulové riziko vzniku kruhovych stop a hologramt

Idedlni pro nanaseni prémiovych voskd, polymerovych sealant(i a antihologramovych lestének na tmavé a metalické laky

« Integrovany nosny disk s mosaznym zavitem M14 zaruCuje presné usazeni bez chvéni na rotacnich lestiCkach

« Oteviené mikroskopické pory zajistuji dokonalou distribuci tenkého ochranného filmu bez plytvani voskem

« Snadno omyvatelna ve vlazné vodé s neutralnim Eisticim pripravkem pro vicenasobné pouziti

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

POKYNY PRO FINALNi LESTENi VELKYCH PLOCH: Pro &erveny pad pouzivejte vyhradné nizké otacky v rozsahu 6001 200 ot./min! Na velky kotoug netlacte — lestéte pouze vlastni vahou stroje.
Kotou¢ udrzujte v dokonalé Cistoté; piitomnost jediného hrubého zrnka prachu v mékké houbé mlize poskrabat finalni zrcadlovy povrch.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

TECHNICKA SPECIFIKACE A KONSTRUKCE KD1597

1. UVOD DO PRODUKTU A TECHNICKA SPECIFIKACE

Profesiondlni ultra jemna &ervena lestici houba KRAFT&DELE KD1597 o priméru 180 mm a tloustce 50 mm s integrovanym montaznim zavitem M14 x 2,0 mm je specialné navrzena pro finalni fazi
strojniho lesténi a konzervace autolakd velkych ploch (Final Finish & Wax Application). Mimoradné jemna a elasticka Gervena polyuretanova péna s mikroskopickymi otevienymi burikami eliminuje
veskeré riziko vzniku kruhovych hologram@ a mikrokrabancu i na nejcitlivéjsich ¢ernych a metalickych lacich a umoznuje doséhnout dokonalého zrcadlového lesku (Wet Look).

TECHNICKE PARAMETRY GERVENE FINISOVACi HOUBY 180 MM K 97
Modelové oznaéeni KD1597
Vnéjsi pracovni pramér 180 mm
Tloustka polyuretanové pény cca 50 mm
Upinaci systém Vnitini zavit M14 x 2,0 mm
Tvrdost a hustota pény Ultra jemna / mékka (Gervena — High Gloss Finish)
Typ bunééné struktury Mikroporézni elasticky polyuretan
Material unaseciho jadra Tvrzeny plast s mosaznym pouzdrem M14
Doporuéené pracovni otaéky 600 - 1 200 ot./min
Maximalni mezni otacky 3000 ot./min
Hmotnost vyrobku ccall0g

2. KONSTRUKCNi VLASTNOSTI A MATERIALOVA ARCHITEKTURA

Kotou¢ KD1597 predstavuje vrcholny finiSovaci nastroj pro profesionalni detailing:

« Ultra mékka Eervena péna: Specialni struktura s nulovou vnitini abrazi umozriuje nanaset
nejjemnéjsi finiSovaci pasty a vosky bez poskrabani laku.

«  Velky pramér 180 mm: Zajistuje maximalni produktivitu pfi nanaseni ochrannych vrstev na
rozmérné panely (kapoty, stfechy, dodavky, lodni trupy).

MAXIMALNI EFEKTIVITA PRI STROJNiIM VOSKOVANI

.

Integrovany nosny disk M14: Polyamidové téleso se zavitovou viozkou M14 eliminuje vibrace a
zarucuje dokonale rovinné vedeni po laku.

Minimalni absorpce pfipravki: Specidlni uzavienost hlubsich bunék zabrariuje vsakovani
tekutych voskU a sealantl do jadra kotouce.

Cervena houba KD1597 umoziuje strojni aplikaci tekutych karnaubskych vosk a syntetickych sealanttl v neuvéfitelné tenké a rovnomérné mikroskopické vrstvé. Tim se snizuje spotieba drahé

autokosmetiky az o 60 % a podstatné usnadiuje nasledné stirani.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY BEZPEGNOSTNi POKYNY A PREVENCE RIZIK KD1597

1. BEZPECNOSTNIi PREDPISY PRI FINALNiM LESTENi VELKYCH PLOCH

Pfi praci s velkoformatovym cervenym kotou¢em KRAFT&DELE KD1597 dodrzujte nasledujici pokyny:

MAXIMALNI OTACKY 3 000 OT./MIN - PROVOZNI LIMIT 600-1 200 OT./MIN: Limitni povolené otacky jsou 3 000 ot./min. Pro finalni leéténi a nanaseni voskd véak VZDY pouzivejte vyhradné nizké
otacky v rozmezi 600 az 1 200 ot./min! Vy$si otacky zplsobuiji odstfikovani voskd a zahfivani ochranného filmu.

Montaz pouze pfi odpojeném napajeni: Pied Sroubovanim kotouce na vieteno lesticky vzdy odpojte pfivodni kabel ze zasuvky.

Ochrana zraku a kiize: Vosky a sealanty obsahuiji tékava rozpoustédia a siloxany. Pouzivejte ochranné bryle a nitrilové nepudrované rukavice.

Privodni kabel pfes rameno: Zabrarite tomu, aby kabel lestiCky dfel o vylestény lak karoserie.
Absolutni gistota pracovisté: V prostoru findlniho lesténi se nesmi provadét brouseni ani fezani — polétavy prach by kontaminoval mékkou houbu a poskrabal lak.

KRITICKY ZAKAZ KONTAMINACE HRUBYM ABRAZIVEM

Cerveny finigovaci kotou& nesmi NIKDY prijit do kontaktu s hrubou brusnou pastoul | jediné zrnko hrubého oxidu hlinitého zachycené v &ervené péné zanecha na tmavém zrcadlovém laku viditelné
Skrabance. Kotou¢ skladujte v samostatném uzaviratelném sacku.

2. POZADAVKY NA OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY

Ochranné vybaveni obsluhy: Optimalni podminky v dilné:

+ Bezped&né optické bryle tiidy 1 (CSN EN 166) « Teplota prostfedi 18-22 °C pro optimalni schnuti vosk(
« Nitrilové rukavice odoIné chemickym lesténkam a voskim « Bezprasné prostredi bez silného proudéni vzduchu

« Pracovni odév bez kovovych zipd, pfezek a knoflik( « Kvalitni difuzni LED osvétleni pro inspekci hologram
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

MONTAZ, INSTALACE A PRACOVNI POSTUPY KD1597

1.

MONTAZ KOTOUGE KD1597 NA LESTICKU

Postup instalace a pfiprava na finalni dokonéeni karoserie:

Instalace se zavitem M14:

2.

Ocistéte zavit na hfideli rotacni lesticky.

Stisknéte tladitko aretace vietena na hlavé lesticky.

Nasadte Eerveny kotou¢ na zavit a plynule jej otacejte po sméru hodinovych rucicek.
Dotéahnéte kotou¢ pevné rukou - sila ruky je zcela dostacuijici, nepouzivejte zadné klice.
Zkontrolujte hladké a souosé otaceni bez vibraci kratkym rozto¢enim na volnobéh.

ZPUSOBY APLIKACE PRIPRAVKU NA CERVENOU HOUBU

Davkovani podle typu pouzité autokosmetiky:

PRIPRAVA LAKU PRED FINISEM

Pred nasazenim ¢erveného padu musi byt karoserie zcela zbavena zbytkl pfedchozich past a
mastnoty. Cely panel otfete bezedvou mikrovlaknovou utérkou s inspekénim odmastovacim
roztokem (IPA 1:1 s demineralizovanou vodou).

« Tekuty vosk nebo sealant: Aplikujte 4 malé kapky o prdméru 5 mm na povrch houby. Rozneste strojné na plose celého dilu pfi 600-800 ot./min bez pfitlaku.

« Antihologramova finiSovaci pasta: Aplikujte 3 kapky pasty. Lestéte pfi 1 000-1 200 ot./min po dobu 60 sekund kiizovymi tahy pro dosazeni zrcadlového lesku.
« Glazura (Glaze): Nanasejte rovnomérnym tenkym filmem pro vypInéni mikropdri pied nanesenim vosku.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

PROVOZNi ZASADY A PRACOVNi TECHNIKA KD1597

1. TECHNOLOGICKA METODIKA FINALNiHO LESTENi A VOSKOVANI

FiniSovani velkych ploch kotou¢em 180 mm vyZaduje lehkou ruku a cit pro vedeni stroje:

Doporuéeny pracovni postup v krocich:

. PiloZeni na panel: Houbu s pfipravkem pfiloZte celou plochou na lak bez spusténi motoru.

. Rozetfeni emulze: Spustte lestiCku na minimalni otacky (600 ot./min) a rozetfete film po plose
cca 60 x 60 cm.

. Faze lesténi: Zvyste otacky na 1 000 ot./min. Provadéjte pomalé kiizové tahy rychlosti cca 4-5
cm za sekundu.

. Nulovy pfitlak: Na lesticku netlacte — vlastni hmotnost stroje zajistuje idealni kontakt mékké
pény s lakem.

. Inspekce vysledku: Po odvétrani film setrete ¢istou mikroviaknovou utérkou a zkontrolujte pod
LED svétlem.

» w nN =

(&

2. FINALNI STiRANi (BUFFING)

Rovnobézné drzeni velkého kotouée:
PFi praméru 180 mm musi kotou¢ lezet celou plochou naplocho na karoseriil Jakykoliv naklon na
hranu koncentruje tfeni a mdze vytvorit nechténé kruhové stopy na finalnim povrchu.

CAS ODVETRANI VOSKU (SWIPE TEST)

P¥i nanaseni vosku nechte film zavadnout (cca 10-15 minut dle teploty). Provedte test suchym
prstem: pokud prst zanecha Gistou lesklou stopu bez mastnoty, vosk je pfipraven ke stirani
(buffing) bezedvym mikroviaknem.

K finalnimu stirani pouzijte plySovou utérku z mikrovlakna s gramazi min. 500 g/m2. Utérku pravidelné obracejte na Cistou stranu.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY UDRZBA, KONTROLA A SKLADOVANI KD1597

1. UDRZBA A GISTENi VELKOFORMATOVE CERVENE HOUBY

Vzhledem k povaze voski a sealantd vyzaduje ¢ervena houba specificky postup prani:

Cisténi béhem prace: Rozpousténi zbytki vosku po praci:
V pribéhu prace necistéte mékkou Gervenou houbu tvrdym plastovym kartaékem — doslo by k Vosky a polymerové sealanty jsou vodéodolné. K prani pouzijte viaznou vodu (cca 40 °C) s
potrhani jemnych pord. Pouzijte proud ¢istého stlaceného vzduchu nebo mékkou utérku koncentratem na Citéni lesticich kotou¢t nebo s pfidavkem odmastovaciho $amponu.

prilozenou k rotujicimu padu.

2. KROK ZA KROKEM: SPRAVNE VYPRANIi KOTOUGE KD1597

Namodte pad do roztoku cisticiho prostfedku a nechte 20 minut odmogit.
Dlanémi jemné promadkavejte pénu naplocho proti rovnému podkladu. NIKDY HOUBU NEZDIMEJTE KROUCENIM!
Duikladné proplachujte pod tekouci vodou, dokud z pény neodtéka Cista voda bez stop emulze.

Prebyteénou vodu vymadkejte stlaéenim mezi dvéma suchymi ruéniky.

Nasadte na lesti¢ku a v kbeliku odstfedte vodu pfi otackach do 1 000 ot./min po dobu 10 sekund.

PRISNY ZAKAZ PRANI V PRACCE A SUSICCE

Vysoké odstredivé sily v pracce a horky vzduch v susicce zplisobi okamzité utrzeni mékké ervené pény od plastového unasece se zavitem M14. Pad perte vyhradné ru¢né a suste na vzduchu!

3. SPRAVNE ULOZENI PADU

Po Uplném vyschnuti na mfizce ulozte Gerveny pad do Cistého plastového sacku se zipem. Tim zabranite usazovani polétavého prachu na pracovni plose.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

DIAGNOSTIKA ZAVAD A KONTROLNi CHECKLIST KD1597

1. DIAGNOSTIKA POTIZi A ZAVAD PRI FINALNIM LESTENI

Problém Pravdépodobna pfi¢ina Napravné opatfeni

Smouhy a mastné mapy na laku Aplikace pfili§ silné vrstvy vosku nebo stirani pred zavadnutim. Ngnasej[te pouze mikroskopicky film, nechte fadné odvétrat a setfete Gistym
mikrovlaknem.

Vznik jemnych mikrokrabanct Prachové ¢astice zachycené v Cervené péné nebo v utérce. Iiad OKETZRS vyperte nebo vyméte, odmastéte panel a pouZijte novou
Gistou utérku.

L, . L, o o . Na ztvrdly film naneste kapku Cerstvého tekutého vosku, ktery stary film

Vosk se stira velmi tézce Ponechani vosku na karoserii pfili§ dlouho na pfimém slunci. P .
rozpusti, a ihned setfete.

Utrzeni okraje pény od unasece Zdimani kroucenim pii prani nebo demontaz tahem za pénu. Pad vyménite za novy kus; pfi prani pénu pouze stladujte naplocho dlanémi.

Vibrace lesti¢ky pfi praci Negistoty na zavitu M14, nespravné dosednuti na pfirubu stroje. Demontuite kotoug, odistéte dosedaci plochy a nasroubuite jej rovné a pevné

2. PREDPROVOZNi A POPROVOZNi KONTROLNI CHECKLIST

PREDPROVOZNi CHECKLIST:

« []Je Cervena péna stoprocentné Cista, bez prachu a nedistot?
« []Je zavit M14 gisty a bezpeéné dotazen na vieteno stroje?

« [] Byl lak pied aplikaci odmastén inspekénim roztokem IPA?

« []Ma pracovnik Cisty odév bez kovovych zipl a knofliki?
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rukou.

POPROVOZNi CHECKLIST:

[1Byl pad ihned po praci vymyt ve vlazném Eisticim roztoku?

[1Byla z pény zcela odstranéna hydrofobni vrstva vosku?

[1 Byl pad suen na mfizce pracovni plochou smérem dold?

[1Je suchy pad uzavien v &istém prachotésném obalu?

[1 Byla provedena finalni inspekce zrcadlového lesku pod LED lampou?
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PROHLASENI O SHODE A ZARUGNi PODMINKY KD1597

ES / EU PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce / Zplnomocnény zastupce v Evropské unii:
FOREINTRADE S.A., ul. Modrzewiowa 1, 05-555 Tarczyn, Polsko * NIP: 123-456-78-90

timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, ze nasleduijici vyrobek:

Typ a model vyrobku: KRAFT&DELE KD1597
Obchodni nazev: Profesionalni lestici houba 180 mm M14 ¢ervena mékka Kraft&Dele
EAN kéd vyrobku (GS1): 5901638117472

Profesiondlni manipula¢ni a dilenské vybaveni, transportni kola, pfislusenstvi pneumatickych systéma a lesti¢ek pro dilny, stavby a

Funkéni uréeni: N
pramysl.

splfiuje véechna pfislusna ustanoveni nasledujicich evropskych harmonizaénich predpist a smérnic:

« Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2001/95/ES o obecné bezpeénosti vyrobkil (GPSD)
« Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES o strojnich zafizenich

a byl navrzen a vyroben ve shodé s nasledujicimi technickymi normami a predpisy:

. (::SN EN ISO 12100:2011 (Bezpecnost strojnich zafizeni — VSeobecné zésady pro konstrukci)
« CSN EN 60745-2-3 (Ruéni elektromechanické naradi — Bezpecnost brusek a lesticek)

Osoba povéfena sestavenim dokumentace:

Misto a datum vydani: Krzysztof Forein
Tarczyn, Polsko + 15. ledna 2026 Prezes Zarzadu, Foreintrade S.A.

ZARUGNI PODMINKY A AUTORIZOVANY SERVIS PRO CR

Vyrobce poskytuje na vyrobek zaruku v souladu s platnymi pravnimi predpisy Ceské republiky:

«  Zaruéni InGita: 24 mésich pro koncové spotiebitele (fyzické osoby dle ob&anského zakoniku), 12 mésicli pro podnikatelské subjekty (ICO).

« Rozsah zaruky: Vztahuje se na veskeré skryté vady materialu, svard, loZiskovych uloZeni, kovani rychlospojek a nosnych ocelovych téles kol.

« Vyluky ze zaruky: Bézné provozni opotiebeni (pfirozené obrouseni pryzového &i PU béhounu, Ubytek lestici pény), defekty duse zptisobené propichnutim cizim pfedmétem a $kody zptisobené
pretéZzovanim.

Vyhradni distributor a autorizovany servis pro Ceskou republiku:
Nejedly s.r.o. « Web: www.nasenaradi.cz + E-mail: info@nasenaradi.cz + Technicka podpora a reklamace v CR.

EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
V souladu se Zakonem &. 541/2020 Sb. o odpadech nesmi byt opotfebovana kola, pneumatiky, polyuretanové komponenty ani tlakové hadice vyhazovany do smésného komunalniho odpadu. Odevzdeijte je k

ekologické recyklaci do pfislusného sbérného dvora.

Katalogova éisla odpadu dle vyhlasky MZP: 20 01 39 (Plasty — polyuretanova péna), 20 01 40 (Kovy — mosazna zavitova viozka), 15 01 02 (Plastovy ochranny obal).

ZAZNAMY O VYSTUPNi KONTROLE A TECHNICKE ZKOUSCE

Datum kontroly Kontrolovany uzel / operace Vysledek kontroly Podpis a razitko

15. 01. 2026 Vystupni technicka kontrola Vyhovuije vem technickym pozadavkdm Foreintrade S.A. QC Dept.
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