KD1591

KRAFT&DELE Professional
PLASTIC PIPE SOCKET WELDER + 1200 W - 16-63 MM - 300°C

Profesionalni polyfuzni svarecka plastovych trubek 1200 W (KD1591 ] 63C)

Vysoce spolehliva instalatérskd polyfuzni svarecka termoplastickych trubek KRAFT&DELE fady Professional s topnym vykonem 1
200 W a plynulou elektronickou regulaci teploty v rozsahu od 0 °C do 300 °C. Je uréena pro profesionalni i domaci montaz
rozvodU studené i teplé pitné vody, Ustfedniho a podlahového vytapéni i primyslovych kapalinovych vedeni z materidld PP-R
(polypropylen random), PE (polyethylen) a PB (polybuten). Masivni hlinikova topna deska s rychlym nabéhem teploty umoziuje
souéasné uchyceni az t¥i nahfivacich adaptérd najednou. Dodavana sada obsahuje 6 pard kalibrovanych svafovacich &elisti (trny a
pouzdra) o pramérech 20, 25, 32, 40, 50 a 63 mm s vysoce odolnym nep¥ilnavym teflonovym (PTFE) povlakem, stabilni stolni
odkladaci stojan a transportni plechovy kuffik pro snadnou manipulaci pfimo na stavbach.

JMENOVITY PRIKON ROZSAH TEPLOT PRUMERY NASTAVCU DOBA NAHRATI
1200 W 0°Caz300°C @16 az 63 mm < 15 minut

KLICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKENi STANDARDY

- Vykonné zapouzdiené topné téleso 1 200 W zajistujici stabilni a - Plynula regulace teploty termostatem s presnou stupnici a
rovnomeérnou teplotu po celé ploSe desky dvoubarevnou LED indikaci stavu nahrati

- Vysoce jakostni teflonovy povlak (PTFE) nastavcd zamezujici - Masivni odlévana topna Cepel umoznujici montaz vice velikosti
ulpivani nataveného plastu a deformaci trubek nahfivacich Celisti souc¢asné

- Odolny odkladaci podlahovy stojan zarucujici bezpecnou - PIné certifikace britskou notifikovanou zkusebnou Approval
manipulaci a ochranu pred nechténym popalenim Testing Services dle norem LVD a EMC

Vyrobce: FOREINTRADE SP. Z 0.0., ul. Grochowska 341 lok. 174, 03-822 Oficialni distribuce & servis pro Ceskou

Warszawa republiku

_____ "
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KRAFT&DELE CZ KD1591 « POLYFUZNi SVARECKA PLASTOVYCH TRUBEK 1200 W [ 16-63 MM (63C)

| 1. vSEOBECNA BEZPEECNOST PRI POLYFUZNIM SVAROVANI PLASTU

Pfed uvedenim polyfizni svafe¢ky KRAFT&DELE KD1591 do provozu si dikladné prostudujte tento navod k obsluze. Prace s
topnym télesem zahtatym na teplotu az 300 °C pfedstavuje zdvazné riziko popaleni a vzniku poZaru.

VYSTRAHA PRED TEZKYM POPALENIM A RIZIKEM POZARU:
Topna deska a teflonové nastavce dosahuji provozni teploty az 300 °C! Nikdy se nedotykejte horkych kovovych ¢asti holou rukou!
Pfi praci vzdy pouZzivejte teplu odolné ochranné rukavice. Horkou svarecku odkladejte vyhradné na originalni kovovy stojan

dodavany se zafizenim. Nikdy neodkladejte svarecku na dievéné podlahy, koberce ani do blizkosti hoflavin. P¥isny zakaz chlazeni
vodou! Ponofeni horké svafecky do vody zplsobi destrukci topnych téles a fatalni zkrat.

| 2. 0SOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

e Ochrana rukou: Povinné pouzivani tepelné izola¢nich svare€skych kozenych nebo aramidovych rukavic chranicich ptfed
kontaktnim teplem do 300 °C.

e Ochrana zraku: Pouzivejte ochranné bryle dle EN 166 zabranujici zasazeni o&i kapkami horkého plastu pfi manipulaci.

¢ Ochrana dychacich cest: Pfi natavovani plastl (zejména pti pfehfati nad 280 °C) dochazi k uvolfiovani drazdivych aerosold.
Pracovi$té musi byt ddkladné vétrano, popt. pouZzijte respirator s filtrem proti organickym param.

| 3. BEZPECNOST ELEKTRICKE INSTALACE

e Ochrana privodniho kabelu: Ptisné dbejte na to, aby se elektricky kabel nikdy nedotkl rozpalené topné desky! Roztaveni
izolace kabelu vede k okamzitému zasazeni obsluhy proudem 230 V.

o Zasuvkovy obvod: Svarecku zapojujte vyhradné do zasuvky s funkénim ochrannym kolikem (PE) a proudovym chrani¢em
30 mA.

VYMENA CELISTi POUZE ZA STUDENA: Vyménu a dotahovani teflonovych &elisti provadéjte vyhradné pfi zcela vychladlé svaredce
a odpojené sitové vidlici ze zasuvky!
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KRAFT&DELE CZ

KD1591 - POLYFUZNi SVARECKA PLASTOVYCH TRUBEK 1200 W [ 16-63 MM (63C)

| 1. TECHNICKE PARAMETRY SVARECGKY KD1591 (63C)

Technicky parametr Hodnota [ Specifikace

Modelové oznaceni

Jmenovité napajeci napéti / frekvence
Jmenovity pfikon topného ¢lanku
Rozsah plynulé regulace teploty
Standardni teplota pro svafovani PP-R
Doba nahtati na 260 °C pfi 20 °C okoli
Praméry dodéavanych &elisti (adaptérl)
Povrchova Uprava svafovacich Celisti
Signalizace provoznich stavd

Ttida elektrické izolace

Stupen kryti pouzdra

Hmotnost samotné svarecky

KD1591 (tovarni kdéd 63C)

230V ~ 50 Hz

1200 W

0 °C az 300 °C (oto¢ny termostat)
260°Cx5°C

méné nez 15 minut

@ 20, 25, 32, 40, 50, 63 mm

Dvojita vrstva ¢erného technického teflonu (PTFE)
Zelena LED (napéjeni) / Cervena LED (ohfev termostatu)
Ttida | (vyzaduje radné uzemnéni)

IP 20 (pro pouZziti v suchém interiéru)

cca 1,25 kg (celd sada v kufru cca 2,8 kg)

| 2. PREHLED KONSTRUKENICH CASTi A USPORADANI PRISTROJE

Obudowa
Przewod

zasilajacy

Uchwyt

Wiacznik

Glowica
grzewcza

Podstawka Adapter do rur

1 - Hlinikova topna deska s montaznimi otvory M8

2 - Parové nahfivaci Celisti s teflonem (trn + pouzdro)
3 - Tepelné izolac¢ni distan¢ni vloZka rukojeti

4 - Ergonomicka rukojet z tepelné odolného plastu

KRAFT&DELE Ceska republika « Profesionalni technicka dokumentace

5 — Otoc¢ny voli¢ teploty termostatu (0-300 °C)
6 - Zelena a ¢ervena kontrolka stavu ohfevu

7 - PryZovy napajeci kabel 230 V s uzemnénim
8 - Odnimatelny plechovy odkladaci stojan
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KRAFT&DELE CZ KD1591 « POLYFUZNi SVARECKA PLASTOVYCH TRUBEK 1200 W [ 16-63 MM (63C)

| 1. TECHNOLOGICKA TABULKA PARAMETRU SVAROVANI PRO TRUBKY PP-R

Kvalitni a 100% tésny svar vyZaduje presné dodrZeni hloubky zasunuti, doby nahtivani, doby pfestaveni a doby chladnuti dle
normy DVS 2207-11:

Vnéjsi prumér Hloubka svaru Doba nahf¥ivani (pfi Maximalni doba spojeni Minimalni doba chladnuti
trubky (zasunuti) 20 °C) (prestaveni) (fixace)

@20 mm 14,0 mm 5 sekund 4 sekundy 2 minuty
@ 25 mm 15,0 mm 7 sekund 4 sekundy 2 minuty
@ 32 mm 16,5 mm 8 sekund 6 sekund 4 minuty
240 mm 18,0 mm 12 sekund 6 sekund 4 minuty
@50 mm 20,0 mm 18 sekund 6 sekund 4 minuty
2 63 mm 24,0 mm 24 sekund 8 sekund 6 minut

| 2. VLIV OKOLNIi TEPLOTY NA SVAROVACIi PROCES

¢ Bézné podminky (+20 °C): Plati vySe uvedené presné Casy nahrivani.

e Chladné prostiedi (pod +5 °C): Pti nizkych teplotach v novostavbach se doba nahfivani musi prodlouzit o 50 %, aby doslo
k rovnomérnému prohrati stény trubky do potfebné hloubky.

e Zdakaz svafovani pod 0 °C: Pfi teplotdch pod bodem mrazu je polyflzni svafovani PP-R zakdzano z divodu kfehnuti plastu a
prudkého ochlazovani svaru.

| 3. MONTAZ A ROZMISTENI CELISTi NA TOPNE DESCE
Topnéa deska umoZiiuje montaz az dvou nebo t¥i pard Celisti najednou. DodrZujte pravidlo vyvazeni:

e Vétsi nastavce (@ 40, 50, 63 mm) montujte vzdy do zadniho montdZniho otvoru bliZe k rukojeti pro optimalni stabilitu a
minimalni pdkovy moment.

e MenSi nastavce (@ 20, 25, 32 mm) montujte do pfednich otvorl $picky Cepele.

o Celisti dotahujte pevné dodanym imbusovym kli¢em, aby byl zaji$tén dokonaly plosny pienos tepla z &epele do nastavce.

PECE O TEFLON: Nikdy ne&istéte teflonovy povrch draténym kartaéem ani noZem! Natavené zbytky plastu setfete ihned po svareni
hadfikem z ¢isté baviny za horka.
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KRAFT&DELE CZ KD1591 « POLYFUZNi SVARECKA PLASTOVYCH TRUBEK 1200 W [ 16-63 MM (63C)

KRAFT&DELE Ceska republika « Profesionalni technicka dokumentace Model: KD1591

1. PRIPRAVA A NAHRATIi SVARECKY

Krok 1: Usazeni na stojan a zapnuti
Zasadte svarecku pevné do odkladaciho stojanu. Nastavte oto¢ny termostat na poZzadovanou teplotu 260 °C. Zapojte pfivodni kabel
do sité 230 V. Rozsviti se kontrolka napajeni i kontrolka ohfevu.

Krok 2: Stabilizace teploty
Po dosazeni 260 °C (cca 10-15 min) zhasne kontrolka ohtfevu. Vyckejte jesté 5 minut na druhy spinaci cyklus termostatu, aby se
teplota dokonale vyrovnala v celém objemu hlinikovych Celisti.

2. PROVEDENi POLYFUZNiHO SPOJE KROK ZA KROKEM

Krok 3: Kolmé zafFiznuti a oznaceni hloubky trubky

Trubku zkratte specialnimi nGizkami na plast pfesné kolmo k jeji ose. Zkontrolujte, zda je konec hladky a bez otfepl. TuZkou vyznadte
na trubce hloubku zasunuti podle technologické tabulky (napt. 14 mm pro @ 20).

Krok 4: Sou¢asné nasunuti do éelisti a nah¥ivani
Tvarovku i trubku nasurite souc¢asné plynulym axialnim pohybem bez otac¢eni do teflonovych Celisti (tvarovku na trn, trubku do
pouzdra) aZ po vyznacenou rysku. V okamziku plného zasunuti za¢néte mérit ¢as nah¥ivani (napf. 5 sekund pro @ 20 mm).

Krok 5: Spojeni a fixace svaru

Po uplynuti nahtivaci doby oba dily plynule vytdhnéte z Celisti a okamzité je bez otaceni osové zasuiite do sebe az po doraz. Drzte
spoj pevné v rukou bez jakéhokoliv pootoceni po dobu prestaveni a fixace (min. 20-30 s). Na obvodu trubky musi vzniknout
rovnomeérny dvojity svarovy limec.

Krok 6: Chladnuti a tlakova zkouska

Ponechte spoj v klidu chladnout po dobu pfedepsanou v tabulce (2-6 minut). Tlakovou zkousku vodovodniho fadu provadéjte nejdfive
1 hodinu po dokonceni posledniho svaru!

PRISNY ZAKAZ POOTACENI PRI SPOJOVAN:I: Pfi zasouvani natavené trubky do tvarovky je jakékoliv krouceni &i pootadeni prisné
zakazano! Pootocenim se narusi homogenita taveniny a svar bude netésny.

 Qtesenr g
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KRAFT&DELE CZ KD1591 « POLYFUZNi SVARECKA PLASTOVYCH TRUBEK 1200 W [ 16-63 MM (63C)

| 1. PRAVIDELNA PECE O TEFLONOVY POVLAK CELISTI
Kvalita svaru pfimo zavisi na Cistoté a neporusenosti teflonové vrstvy PTFE:

o Cisténi za horka: Ihned po dokon&eni kaZdého svaru otfete nahfivaci trn i pouzdro suchym bavinénym hadfikem nebo
papirovou utérkou. Odstrante zbytky plastu, dokud jsou v kapalném stavu.

o Cisténi lihem za studena: Pfed zahajenim prace mlZete studené &elisti odmastit technickym lihem. Nikdy nepouZivejte
aceton, fedidla ani abrazivni pasty.

o Vytazeni poSkozenych Celisti: Pokud je teflonovy povlak poskraban az na hlinikovy kov, Celist okamzité vyménte. Na
obnaZeném hliniku se plast péli, tvofi karbon a zplsobuje netésnosti svard.

| 2. UDRZBA ELEKTRICKYCH PRVKU A TERMOSTATU

« Kontrola teploty kalibrovanym teplomérem: Jednou za 6 mésicl provéfte povrchovou teplotu &elisti kontaktnim digitalnim
teplomérem. Skutecna teplota se nesmi liSit od nastavené hodnoty 260 °C o vice nez +10 °C.

o Péde o privodni kabel: Pravidelné kontrolujte pfivodni $ilru. Pfi zji$t&ni jakéhokoliv tepelného otisku nebo podkozeni pl4dsté
neprodlené zajistéte vyménu kabelu v servisu.

PREPRAVA A SKLADOVANI V KOVOVEM KUFRU: Svate&ku ukladejte do transportniho plechového kuftiku aZ po jejim tplném
vychladnuti na pokojovou teplotu (cca 30 minut po vypnuti).
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KRAFT&DELE CZ

KD1591 - POLYFUZNi SVARECKA PLASTOVYCH TRUBEK 1200 W [ 16-63 MM (63C)

| 1. DIAGNOSTIKA A RESENi PRIPADNYCH PORUCH

Svafeéka po zapojeni vibec
nehreje

PFistroj hieje slabé, plast se
nenatavuje

Plast se pali, kouf¥i a ¢erna

Plast se lepi na ¢elisti a trha
se

Svar po natlakovani tece

- Vypadek napéti v siti nebo vadna zasuvka
- Poskozeny pfivodni kabel
- Spalené topné téleso nebo vadny termostat

- Termostat nastaven na pfili$ nizkou teplotu
- Uvolnéné upevniovaci Srouby Celisti na desce
- Pokles napéti v siti (dlouhy slaby kabel)

- Termostat nastaven na pfiliS vysokou teplotu
(>280 °C)

- Porucha regulaéniho termostatu (spina
trvale)

- Poskrabana nebo znecisténa teflonova vrstva
PTFE
- Celisti nebyly o¢istény po pfedchozim svaru

- Nedodrzena doba nahfivani nebo doba
fixace

- Pootoceni trubky pti spojovani

- Trubka nebyla zafiznuta kolmo

| 2. PLAN KONTROLNICH A REVIZNiCH UKONU

Kontrolovany prvek Interval kontroly PozZadovana c¢innost obsluhy

Teflonovy povrch Eelisti
Upevneéni Celisti na cepeli
P¥ivodni kabel & prichodka
Kalibrace teploty termostatu

Elektricka revize dle €SN

- Zkontrolujte napajeni v zasuvce
« Provérte celistvost kabelu a vidlice

- Pfedejte zafizeni do autorizovaného servisu

- Zvyste teplotu na 260 °C
- Dotahnéte imbusové Srouby Celisti

- Pouzijte kvalitni prodluZovaci kabel 3x1,5 mm?

- SniZte teplotu termostatem na 260 °C
- Okamzité vypnéte a vyménte termostat v servisu

- Vyménte poskozené Celisti za novou sadu
- Ocistéte Celisti za horka bavinénym hadfikem

- Dodrzujte presné Casy dle technologické tabulky
- Spojujte vyhradné pfimym osovym pohybem
- Pouzivejte ostré nlizky na plastové trubky

Pfed i po kazdém svaru O¢iténi od zbytkd taveniny bavinénym hadfikem
Pted kazdym nahiatim Kontrola dotaZeni imbusovych Sroubd za studena
Pred kazdym zapojenim Vizudlni kontrola neporusenosti plasté kabelu
Kazdych 6 mésicl Kontrolni méfeni teploty kontaktnim teplomérem
Jednou za 12 mésicl Méfeni izola¢niho stavu a odporu ochranného vodice

CISTOTA JE ZARUKOU SPOLEHLIVOSTI: Pedlivé odisténé teflonové &elisti a presné dodrzeni technologickych &asi nahfivani jsou
jedinou zarukou celoZivotni tésnosti vodovodnich a topnych systémd.
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KRAFT&DELE CZ KD1591 « POLYFUZNi SVARECKA PLASTOVYCH TRUBEK 1200 W [ 16-63 MM (63C)

| ZARUCNi PODMINKY & SERVISNi POKYNY PRO CESKOU REPUBLIKU

ZARUCNI LHUTY A ROZSAH ZARUKY: DISTRIBUCE, SERVIS A LIKVIDACE:

- Spotiebitelsky nakup (fyzické osoby): Zaruéni doba &ini 24 mésict od - Vyrobce: FOREINTRADE S.A. / Foreintrade Sp. z 0.0.,
data prodeje kone¢nému spotrebiteli. Polsko.

- Podnikatelsky nakup (ICO [ firmy): Zaruéni doba &ini 12 mésic. . Servis & distribuce v €R: Autorizovana servisni sit

. Zaruka se vztahuje vyhradné na prokazatelné vyrobni vady materidlu nebo KRAFT&DELE.

montazni vady vzniklé pfi vyrobé. - Ekologicka likvidace (OEEZ): Symbol preskrtnuté

- Zaruka se nevztahuje na b&Zné opotfebeni dilt (uhliky, pilové kotoude, popelnice oznacuje, Ze zatizeni nesmi byt vyhazovano do
brusné kotouce a papiry, ocelova lana, loZiska, femeny), poskozeni netfidéného komunalniho odpadu. Odevzdejte jej na
zpUsobené pretizenim, zanedbanim Gdrzby nebo svévolnymi Upravami. uréenych sbérnych mistech k recyklaci druhotnych surovin.

| 2. ES 1 EU PROHLASENi O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)

ES PROHLASENi O SHODE - ELEKTRICKE TEPELNE SPOTREBICE

Vyrobce | Zplnomocnény zastupce: Osoba povérena sestavenim dokumentace:
FOREINTRADE SP. Z 0O.0. Ma Dong Hui

ul. Grochowska 341 lok. 174 ul. Grochowska 341 lok. 174

03-822 Warszawa, Polska republika 03-822 Warszawa, Polska republika

Timto prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze nize uvedené elektrické zarizeni:

Vyrobek: Polyfuizni svarecka plastovych trubek (Zgrzewarka do rur KRAFT&DELE)

Modelové oznaceni: KD1591 (tovarni typ 63C) - Pfikon: 1200 W - Napéti: 230 V ~ 50 Hz - Rozsah teplot: 0-300 °C
Spliiuje vSechna pFislusna ustanoveni nasledujicich smérnic Evropského parlamentu a Rady:

- 2014/35/EU (nahrazujici 2006/95/EC) — Smérnice o zafizenich nizkého napéti (LVD)

- 2014/30/EU (nahrazujici 2004/108/EC) — Smérnice o elektromagnetické kompatibilité (EMC)

+ 2011/65/EU vcetné novelizace (EU) 2015/863 — Smérnice RoHS 2

-+ 2000/14/EC vcetné dodatku 2005/88/EC — Hluk strojnich zafizeni ve venkovnim prostoru

Harmonizované evropské technické normy pouzité pfi posuzovani shody:

- EN 60335-1:2012/A11:2014 - EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012 (pfenosné elektrické topné nastroje)
- EN 61000-6-1:2007 - EN 61000-6-3:2007/A1:2011/AC:2012

- EN 50581:2012 - ENISO 3744:2011

Prezkous$eni typu a certifikaci provedla notifikovana certifikacni zkuSebna Approval Testing Services Co., Ltd. (9 Pantygraigwen Road,
Pontypridd, Mid Glamorgan, Wales CF37 2RR, Velka Britanie), certifikat ¢islo ATCZ21801289S782 ze dne 12.01.2018.

Ma Dong Hui
Misto a datum vydani: Warszawa, 28.03.2019 Prezes Zarzadu (Pfedseda predstavenstva FOREINTRADE SP. Z 0.0.)

| EVIDENENI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

m Druh zaznamu | Ukon Zjistény stav [ Provedené prace Razitko & Podpis servisu

Zafizeni vyzkou$eno a predano v bezvadném

Pfedprodejni kontrola stavu

Kontrola elektroinstalace, mechanickych vili a

Garanéni [ Roéni servis M , o
bezpeénostnich prvkl

Pfezkou$eni elektrické bezpeé&nosti dle CSN a

Pravidelna revize o Y
mechanické zkousky
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