KD1 512 . CERTIFIKOVANA TECHNICKA
KRAFT&DELE Professional DOKUMENTACE

ELECTRIC SHEET METAL NIBBLER - 1 600 W « 1.6 mm STEEL
« 360° HEAD

Profesionalni elektrické prostfihovaci nlizky na plech 1600 W
(KD1512)

Vysoce vykonny profesiondlni elektricky prostfihovac plechu (nibbler) KRAFT&DELE fady Professional s enormnim pfikonem
1 600 W a rychlosti 2 200 zdvihd za minutu. Nastroj je specialné zkonstruovan pro rychlé, Cisté a beztfiskové stfihani
rovnych i tvarovych profild, vinitych a trapézovych plechd, stfednich krytin, karosaiskych dili a ventilaénich potrubi bez
zkrouceni ¢i deformace okraji materidlu. Na rozdil od kotoudovych brusek nepéli ochrannou zinkovou vrstvu a nevytvaii
nebezpecné jiskry ani tepelné ovlivnéné zény nachylné ke korozi. Kaleny raznik se zdvihem 7 mm v kombinaci s oto¢nou
matrici nastavitelnou v rozsahu 360° (se ¢tyfmi aretovanymi polohami po 90°) umozZfuje operatorovi volné vést stfih
libovolnym smérem podél Sablony i vyfezavat vnitfni otvory o minimalnim poloméru 45 mm. Pfistroj zvlada stfihat ocelové
plechy do tlouétky 1,6 mm, nerezovou ocel do 1,2 mm a hlinik a? do 2,5 mm. Stihlé télo s nizkou hmotnosti 1,76 kg,
posuvnym spinacem s aretaci trvalého chodu a externé pristupnymi uhliky zaru€uje maximalni komfort a produktivitu.

JMENOVITY PRIKON FREKVENCE ZDVIHU MAX. PROREZ (OCEL) OTOCNA HLAVA
1600 W 2 200 kmitd/min 1,6 mm (ocel) [ 2,5 360° (4 polohy po
mm (Al) 90°)

Klicové technologické prednosti & konstrukéni standardy

B Beztfiskové sttihani bez deformace, zkrouceni ¢i spaleni ® Otocny drzak matrice nastavitelny o 360° pro snadny stfih
ochranné zinkové vrstvy plechu. trapézovych a vinitych profild.

® Kaleny ocelovy raznik a zdpustka s moZnosti rychlé B ntegrovany kontrolni drazky 1,2 mm a 1,6 mm na téle matrice
svépomocné vymeény pfilozenym klicem. pro okamzité ovéreni tloustky.

® Vynikajici manévrovatelnost s minimalnim vnitfnim ® Plynuly odvod ptlmésicovych odstfizk( spodnim kanalem
polomérem zakfiveni 45 mm pro oblouky. matrice smérem doll od obsluhy.

KRAFT&DELE Professional - Certifikovany klempitsky standard - Prodej a servis v CR & SR
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KRAFT&DELE Professional KD1512 - Elektrické prostfihovaci niizky na plech 1 600 W [ 1,6 mm (Prostfihovag)

| 1. Uvod a princip funkce prostfihovacich niizek

Elektrické prostfihovaci nlzky (nibbler) KRAFT&DELE KD1512 pracuji na principu vysokorychlostniho dérovani. Vykonny
elektromotor 1 600 W pohani excentricky pfevodovy mechanismus, ktery prevadi rotani pohyb na pfimocary kmitavy pohyb
kaleného valcového razniku (punce). Raznik prochdzi skrze plech do odpovidajiciho otvoru v matrici (die) a pfi kazdém
zdvihu vysekne drobny ptlmésicovy kousek kovu o $ifce 5 mm.

Diky tomuto principu nedochazi k Zadnému bocénimu ohybani stfihaného materidlu, coZz je obrovskd vyhoda oproti
kotoudovym &i pakovym ndzkam. Operator mizZe plynule stfihat nejen rovné &ary, ale i velmi tésné oblouky, pravouhlé rohy a
vniténi otvory (po pfedvrtani otvoru o priiméru 22,5 mm pro zavedeni hlavy matrice).

| 2. Technické parametry a specifikace

Technicky parametr Hodnota [ Specifikace
Modelové oznaceni pFistroje KRAFT&DELE KD1512
Jmenovité napajeci napéti [ frekvence 230V ~ 50 Hz
Jmenovity pfikon motoru 1600 W

Pocet zdvih( razniku naprazdno 2 200 kmitG/min
Pracovni zdvih razniku 7,0 mm

Sitka stfizné drazky (3itka razniku) 5,0 mm

Max. tloustka plechu z mékké oceli (do 400 N/mm?) 1,6 mm

Max. tloustka plechu z nerezové oceli (do 600 N/mm?) 1,2 mm

Max. tlou$tka hlinikovych a médénych plechl (do 200 N/mm?) 2,5 mm

Minimalni vnitfni polomér stfihu 45 mm

Minimalni vnéjsi polomér sttihu 50 mm

Prdimér otvoru pro vnitfni prostfih min. 22,5 mm

Hladina akustického tlaku $L_{pA}$ (EN ISO 3744) 93 dB(A); nejistota $K = 3,0$ dB(A)
Hladina akustického vykonu $L_{wA}$ 104 dB(A); nejistota $K = 3,0$ dB(A)
Urovefi vibraci na rukojeti $a_h$ (EN 60745-2-8) 8,7 m/s? nejistota $K = 1,5$ m/s?

Cista hmotnost naradi 1,76 kg

Ttida elektrické ochrany Ttida Il (dvojita zesilena izolace $\square$)

s 7

| 3. Konstrukéni prvky a rozloZeni ovladani

Stfizna hlava a matrice Motorova ¢ast a ergonomie
- Oto€ny drzak matrice: UmozZiuje aretaci v polohach 0° 90°, . Elektromotor 1 600 W: Meédéné vinuti s
180° a 270°. vysokou pretiZitelnosti.
- Kaleny raznik (Punch): Z vysoce legované rychlorezné - Posuvny sitovy spinaé: S aretacni zapadkou pro pohodiny
oceli HSS. trvaly chod.
- Mérka tloustky: Pfesné drazky 1,2 a 1,6 mm vyfrézované na . Externi zatky kartdéG: UmoZiuji bleskovou kontrolu a
drzaku matrice. vyménu uhlikd.
- Vysypny Zlabek: Odvadi ocelové $pony smérem dold mimo - Stihlé télo: Pramér Gchopu pouhych 65 mm pro bezpelné
linii fezu. drzeni jednou rukou.
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KRAFT&DELE Professional

KD1512 - Elektrické prostfihovaci niizky na plech 1 600 W /1,6 mm (Prostfihovad)

| 4. vieobecné bezpeénostni predpisy pro praci s prostiihovaéem

NEBEZPECi OSTRYCH KOVOVYCH SPON A POPALENI: Odpadni plilmé&sicové pony vystupujici z matrice jsou ostré jako
ziletky a dosahuji vysoké teploty! Nikdy neodstranujte Spony holou rukou! Pouzivejte ochranné koZené rukavice a pevnou
obuv s tlustou podrazkou — Spony se snadno zapichnou do mékké gumy!

Zasady bezpecéné manipulace

- Stiihany plech musi byt vZzdy pevné upnut do svéraku nebo
fixovan truhlafskymi svorkami k pracovnimu stolu. Nikdy
nedrzZte plech v jedné ruce a nlGzky ve druhé!
- Néafadi drzte pevné a vedte jej vzdy kolmo (Ghel 90°) vigdi
roviné plechu.
- Neodkladejte naradi na hromadu kovovych $pon — Spony by
mohly byt nasaty ventilaénimi otvory do motoru a zpusobit
mezizavitovy zkrat!

Nesahejte prsty do prostoru pod matrici v blizkosti
kmitajiciho razniku — hrozi okamzité useknuti prstu!

Pf¥edepsané ochranné pomtcky (OOP)

- Ochrana zraku: Tésné priléhavé ochranné bryle dle EN 166
jsou povinné. Odstfizky kovu mohou prudce odskodit.
. Ochrana sluchu: Pfi stfihdni rezonujicich plechd hladina
hluku presahuje 100 dB - pouZivejte chranic¢e sluchu dle
EN 352.

Ochrana rukou: Pevné pracovni rukavice odolné proti
protiznuti (tfida ochrany min. 4 dle EN 388).

5. Zvlastni pokyny pro elektrotechnickou bezpec€nost

1. Pozor na elektrické kabely a vedeni: Pfi renovacich a fezani plechovych pricek dbejte na to, aby v draze stfihu nebyly ukryty

elektrické kabely pod napétim, vodovodni ¢i plynové trubky.

2. Vedeni pfivodniho kabelu: Kabel vedte vZdy za sebou mimo linii stfihu. Ostré hrany Cerstvé ustfizeného plechu dokazi

pretiznout pryZovy kabel jako britva!

3. Odpojeni od sité: Pfed vyménou razniku, otd¢enim matrice nebo sefizovanim vzdy vytahnéte vidlici ze zasuvky 230 V.

KRAFTS&DELE ¢ KD1512 ¢ CZ-NAVOD v1.0
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KRAFT&DELE Professional

KD1512 - Elektrické prostfihovaci niizky na plech 1 600 W /1,6 mm (Prostfihovad)

| 6. Zmé&na pracovni polohy drzaku matrice (otoéeni o 360°)
Pro usnadnéni stfihu v rlznych polohach (napf. pfi stfihani vinitého plechu nebo svislych stén) Ize drzak matrice nastavit do

4 pevnych poloh oto¢enych po 90°:

Postup zmény orientace matrice

1. Odpojte naradi ze zasuvky 230 V!

2. Prilozenym inbusovym kli¢em (7) povolte inbusovy Sroub (2)
na krku prevodovky.

3. Otocte drzak matrice (5) do poZzadovaného sméru (dopfedu,
vpravo, vlevo nebo dozadu) tak, aby pfislusny aretaéni otvor
sméroval proti Sroubu.

4. Inbusovy Sroub (2) pevné dotahnéte.

5. Rukou vyzkou$ejte, zda drzak matrice pevné drzi a nema
vali v otaéeni.

7. Postup vymeény razniku (punce) a matrice

Pouziti integrované kontrolni mérky

Na téle drzadku matrice jsou vyfrézovany dvé kontrolni spary:

- Drazka 1,6 mm: Slouzi jako kalibr maximalni pfipustné
tloustky pro bézny ocelovy plech.

- Drazka 1,2 mm: Kalibr pro plechy z tvrdé nerezové oceli.
Pokud zkou$eny plech nelze volné zasunout do pfislusné
drazky, jeho stfihani je zakdzano, aby nedoslo k prasknuti
razniku ¢i spaleni motoru!

Opotiebeny nebo otupeny raznik zplsobuje trhani okrajd plechu, nadmérné zahtivani pfevodovky a pfetizeni motoru.
1. Demontaz matrice: Povolte inbusovy $roub (2) a stahnéte drzak matrice (5) z krku nastroje smérem dold.
2. Demontaz razniku: Mensim inbusovym klicem (10) povolte Sroub (8) na vietenu a vysunte opotiebovany valcovy raznik (9)

z lGzka.

3. Montaz nového razniku: Novy origindlni raznik KRAFT&DELE zasunte do vietena tak, aby vybrani sméfovalo proti

upeviiovacimu Sroubu (8), a Sroub pevné dotahnéte.

4. Zpétna montaz: Drzak matrice nasunte pres raznik zpét na krk prevodovky, nastavte pozadovany smér a pevné zajistéte
Sroubem (2). Zkontrolujte hladky prichod razniku matrici proto¢enim vietena rukou.

ZIVOTNOST NASTROJE: Raznik i matrice jsou spotfebni dily podiéhajici pfirozenému opotiebeni. PouZivejte vyhradné originalni

kalené dily KRAFT&DELE.

KRAFTS&DELE ¢ KD1512 ¢ CZ-NAVOD v1.0
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KRAFT&DELE Professional

KD1512 - Elektrické prostfihovaci niizky na plech 1 600 W /1,6 mm (Prostfihovad)

| 8. Metodika stfihani rovnych a tvarovych plecht

Pro dosaZeni dokonalého vysledku a vysoké rychlosti posuvu s nGZkami KRAFT&DELE KD1512 dodrzujte nasledujici

klempitska pravidla:

Technika pfimého stfihu

1. Na plech si zfetelné narysujte linii stfihu rysovaci jehlou
nebo lihovym fixem.

2. Aplikace maziva: Podél linie stfihu naneste kapky strojniho
oleje nebo petroleje. To drasticky sniZzuje tfeni, chladi raznik
a prodluZzuje jeho Zivotnost az trojnasobné! U hliniku je
mazani povinné.

3. NGzky spustte naprazdno a nechte motor dosdhnout
plnych otacek.

4. Prilozte matrici k hrané plechu pod thlem 90°.

5. Vedte nGzky plynule s mirnym pFitlakem vpfed. Na nazky
netlacte silou! PfiliS velky tlak rychlost nezvysi, pouze
otupf bfit.

Vnitfni vyfezy a oblouky

- Vnitfni otvory: Uvniti vyfezdvaného tvaru vyvrtejte otvor o
prdméru minimainé 22,5 mm. Do tohoto otvoru zasurite hlavu
matrice, zapnéte nlzky a plynule najedte na vyznalenou
konturu vyfezu.

. Zaktivené stfihy a kruhy: Nastroj zvladad oblouky o
minimalnim vnitfnim poloméru 45 mm. P¥i stfihani oblouku
drzte téleso kolmo a jemné jej nataCejte v ose razniku bez
paceni do stran.

| 9. Stfihani vinitych a trapézovych plechu (Stfesni krytiny)

Prostfihova¢ KD1512 je idedlnim nastrojem pro pokryvace pfi montazi stfeSnich trapézovych tasek a vinitych krytin:
- Nastaveni matrice: Otoéte drzak matrice o 90° do strany nebo doll tak, aby télo nlGzek zUstdvalo v pohodiné poloze pfi

prekonavani vin profilu.

- Pfechod pfFes viny: Pfi pfechodu z UZlabi na vrchol viny vedte ndzky plynule po kfivce profilu. Uzky krk matrice snadno kopiruje

radius ohybu trapézu bez poskozeni laku plechu.

ZAKAZ PAGENI A NAKLANENI: PFi stfihani nikdy nenaklan&jte nGizky doptedu ani do stran (Uhel musi zCstat 90°). Pageni télesa

ndzek vede k ohnuti a okamzZitému zlomeni razniku v matrici!

KRAFTS&DELE ¢ KD1512 ¢ CZ-NAVOD v1.0
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KRAFT&DELE Professional

KD1512 - Elektrické prostfihovaci niizky na plech 1 600 W /1,6 mm (Prostfihovad)

| 10. Pravidelna technicka péée a tdrzba

Pravidelna Gdrzba zaruduje spolehlivost motoru 1 600 W a pfesnost pfevodovky nlizek KRAFT&DELE KD1512.

Cisténi stfizné hlavy a ventilace

Po kaZzdé praci profouknéte prostor matrice suchym
stlaéenym vzduchem, aby v ném nezlstavaly zaklinéné
kovové Spony.
- Ventilaéni mfizky motoru udrzujte Cisté. Zanesené mfrizky
zpUsobuji prehféati rotoru.

Plastové télo nlZek Cistéte suchou utérkou. Nikdy
nepouzivejte benzin ani fedidla.

11. Diagnostika a feSeni provoznich zavad

Pfiznak poruchy Pravdépodobna pfi¢ina

Chybi napéti v siti; poSkozeny pfivodni
kabel; opotfebované uhliky; vadny sitovy

Motor se po zapnuti spinace

nerozbéhne L
spinad.

NuzZky nestfihaji, plech se

iliE] WS AR e prekracujici limit 1,6 mm.

Pfevodovka se nadmérné
zahtiva

Zvysené jiskieni na
komutatoru motoru

KRAFT&DELE ¢ KD1512 ¢ CZ-NAVOD v1.0

Tupy nebo vylomeny raznik; vymackana
stfizna hrana matrice; pfilis tlusty plech

Nedostatek plastického maziva v
excentrickém prevodu; stfihani nasucho
bez mazani razniku; tupy nastroj.

Znedistény komutator prachem z uhlikd;
opotifebované uhlikové kartace.

Kontrola a vyména uhlikovych kartaéu

- Uhliky kontrolujte kazdych 50 hodin provozu.
- Plochym Sroubovakem vysroubujte vnéj$i zatky na bocich
motoru a vyjméte uhliky.
- Pokud je délka uhliku mensi nez 6 mm, vyméiite oba uhliky
soucasné za originalni sadu KRAFT&DELE.

Po vyméné nechte naradi bézet 5 minut naprazdno
pro zabrouseni.

Napravné opatreni

Zkontrolujte zasuvku a jisti¢. Provérte privodni
kabel. Zkontrolujte a vymérite uhliky. V pfipadé
vadného spinace kontaktujte servis.

Zkontrolujte tloustku plechu kontrolni drazkou.
Vyménte raznik a matrici za novou ostrou sadu.
Promazte linii fezu olejem.

Doplrite vysokotlaké lithné mazivo do skiiné
prevodovky. Aplikujte olej na stfihany plech.
Vyménte opotfebeny raznik.

Vyjméte a oCistéte uhliky a drzaky. Pokud jsou
uhliky kratké, vyménte je za nové. V pripadé
spalenych lamel predejte do servisu.
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KRAFT&DELE Professional KD1512 - Elektrické prostfihovaci niizky na plech 1 600 W /1,6 mm (Prostfihovad)

| 12. Schéma rozlozeného naradi (Exploded View) a soupiska dilG

Technické schéma rozloZeného nafadi elektrického prostfihovace plechu KD1512

Poz. Nazev souéasti Poz.
1 Otocny drzak matrice (360°) 10
2 Kalena ocelova matrice (Die) 1
3 Inbusovy Sroub drzaku matrice 12
4 Kaleny valcovy raznik (Punch) 13
5 Inbusovy Sroub upnuti razniku 14
6 Vodici pouzdro razniku 15
7 Excentricky kmitaci ¢ep 16
8 Véleckové lozisko excentru 17
9 Kryt pfevodové skiiné 18

Nazev soucéasti

Hlinikova skiif pfevodovky
Kuli¢kové lozisko 608-2RS
Ozubené soukoli pfevodu
Kuli¢kové loZisko 62977
Délici vzduchové clona
Chladici ventilator rotoru
Posuvny sitovy spinac
Tahlo ovladani spinace

Zadni kryt rukojeti

| 13. Likvidace vyfrazeného elektrozarizeni (WEEE)

V souladu se smérnici Evropského parlamentu a Rady 2012/19/EU o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich nesmi byt toto
elektrické naradi likvidovano v bézném domovnim odpadu. Vyfazeny stroj odevzdejte k odborné recyklaci v mistnim sbérném dvore
nebo autorizovaném misté zpétného odbéru. TF¥idénim kov( a plastl pfispivate k ochrané Zivotniho prostiedi a Setfite neobnovitelné

pfirodni zdroje.

KRAFT&DELE ¢ KD1512 ¢ CZ-NAVOD v1.0

Poz.

19
20
21
22
23
24
25
26
27

Nazev souéasti

Plastovy plast motoru

Stator motoru 1 600 W

Rotor elektromotoru s pastorkem
Zadni kuli¢kové loZisko

Mosazny drzak uhliku (2 ks)
Uhlikové kartace (par)
Sroubovaci zatka uhliku (2 ks)
PFivodni kabel 230 V se zastr¢kou

Sada servisnich inbusovych kli¢
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KRAFT&DELE Professional KD1512 - Elektrické prostfihovaci niizky na plech 1 600 W [ 1,6 mm (Prostfihovag)

| 14. ES | EU Prohlaseni o shodé (Declaration of Conformity)

ES PROHLASENI O SHODE (DOKUMENTACE VYROBCE DLE ISO/IEC GUIDE 22 A EN 45014)
Vyrobce | Zplnomocnény zastupce: FOREINTRADE S.A.
Adresa vyrobce: Janowek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko
Osoba povérena sestavenim technické dokumentace: Ma Dong Hui, Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn

Timto prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze vyrobek:

- Nazev vyrobku: Elektrické prostfihovaci nlizky na plech (Electric Sheet Metal Nibbler)

- Typové oznaceni [ Model: KRAFT&DELE KD1512

- Technické parametry: 230 V ~ 50 Hz; 1 600 W; 2 200 kmitC/min; ocel 1,6 mm, hlinik 2,5 mm; T¥ida Il

Spliuje veskera pFislusna ustanoveni nasledujicich evropskych smérnic:

- Smérnice 2006/42/ES (MD): Bezpecnost strojnich zafizeni

- Smérnice 2014/35/EU (LVD): Zafizeni nizkého napéti

- Smérnice 2014/30/EU (EMC): Elektromagnetickd kompatibilita zafizeni

- Smérnice 2011/65/EU (RoHS 2): Omezeni pouzivani nebezpeénych latek v EEZ

- Smérnice 2000/14/ES: Emise hluku zafizeni uréenych k pouziti ve venkovnim prostoru

Harmonizované evropské technické normy pouzité p¥i posuzovani shody:

- EN 60745-1:2009+A11:2010: Ruéni elektromechanické nafadi - Bezpe&nost — Cést 1: Vieobecné pozadavky

- EN 60745-2-8:2009: Zvlastni pozadavky na ruéni nlizky a prostfihovace plechu

- EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015: Elektromagnetickd kompatibilita — PoZadavky na spotfebice a elektrické naradi
- EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013: Meze pro emise harmonickych proud a kolisani napéti

- ENI1SO 3744:2010, EN 50581:2012

Certifikat ES prezkouseni typu: ¢. AM 50539728 0001 [ CN22E5C1 001 vydany notifikovanou zku$ebnou TUV Rheinland LGA
Products GmbH (TillystraBe 2, 90431 Nirnberg, Némecko) ze dne 15. 04. 2022.

Ma Dong Hui
Misto a datum vydani: Tarczyn, 10. 10. 2023 Predseda predstavenstva Foreintrade S.A.
ZARUCNI PODMINKY (CESKA REPUBLIKA) DISTRIBUCE, SERVIS A EKOLOGICKA RECYKLACE
1. Na vyrobek se poskytuje zéruka 24 mésicu pro spotfebitele Dovozce a autorizovany servis do CR/SR:
(fyzické osoby dle OZ) a 12 mésict pro podnikatelské subjekty Technické podpora a objednavky originalnich ndhradnich dild
(1€0). KRAFT&DELE.
2. Zaruka kryje veskeré skryté vyrobni vady materialu ¢i montaze Likvidace: Obalové materidly odevzdejte do tfidéného odpadu.
zjisténé béhem zaruéni IhGty. Vyrobek ani vytazené dily nevyhazujte do komunalniho odpadu
3. Zaruka se nevztahuje na b&Zné opotfebeni spotfebnich dill (smérnice WEEE). Pouzité baterie a oleje odevzdejte na sbérnych
(uhliky, tésnéni, stfizné matrice, pajeci hroty, lanka), pretiZzeni stroje mistech nebezpeéného odpadu.
ani neodborné zasahy.
EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A ZARUCNICH OPRAV
Datum prevzeti 'I?rr:rl:"sdekr‘\lnsmho Ay Z:’::ﬁms I G A H LR L T Cislo protokolu Razitko a podpis
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