KRAFT&DELE - HEAVY DUTY AIR COMPRESSORS
VYSOCE VYKONNE LITINOVE DVOUPISTOVE AGREGATY RADY BR

KOMPRESOROVA DVOUPISTOVA JEDNOTKA 820 L/MIN

MODEL: KD1494 (BR290) - 2x VALEC @ 90 MM - 820 L/MIN - 8 BAR « 5,5 KW (7,5 HP)

SACi VYKON DOPORUCENY MOTOR KONSTRUKCE VALCU PRACOVNI TLAK
820 I/min 5,5 kW (7,5 HP) 2x @90 mm 8 bar
Vysoky pratok vzduchu Otacky Cerpadla 950/min Masivni Seda litina Max. tlak 10 bar
KLiCOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI - KRAFT&DELE INDUSTRIAL AIR STANDARD
- Dva litinové valce @ 90 mm: Mimoradna tepelna kapacita, - Chladici Femenice s lopatkami: Velky primér femenice
minimalni opotfebeni a dlouhd Zivotnost. funguje jako axialni ventiladtor chladici hlavy.
. Olejové mazani s pruhleditkem: Olejoznak zaruduje - Nizkootackova koncepce (950 ot./min): Nizka provozni
neustalou vizualni kontrolu stavu kompresorového oleje. teplota vzduchu a tichy chod vhodny do dilen.
- Vysoce odolné ventily: Nerezové jazyckové ventily - Univerzalni zastavba: Standardizovana zakladova pfiruba
odolavaji tepelnému namahani pfi trvalém chodu. pro montaz na tlakové nadoby 150 az 500 litrd.

OFICIALNI DISTRIBUTOR: KRAFT&DELE POLSKA - FOREINTRADE SP. Z 0.0. ZARUCNI A POZARUCENI SERVIS V €R A SR
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KRAFT&DELE - PNEUMATICKA A KD1494 - Dvoupistova kompresorova jednotka 820 I/min - 8
KOMPRESOROVA TECHNIKA bar - model BR290

1. VSeobecné bezpecnostni predpisy pro tlakova zarizeni

Pfed montdzi, uvedenim do chodu a udrzbou dvoupistové kompresorové jednotky KRAFT&DELE KD1494 (BR290) si
pozorné prectéte tento navod k obsluze. Prace se stlatenym vzduchem a rotujicimi femenovymi pfevody predstavuje
specificka rizika, kterd vyzaduji ptisné dodrzovani bezpeénostnich predpisti dle CSN EN 1012-1.

VYSTRAHA - NEBEZPECi ZACHYCENi REMENEM A POPALENI: Kompresorova jednotka musi byt vZdy provozovana s pevné
namontovanym ochrannym draténym nebo plechovym krytem klinového femenu a femenice! Nikdy nevkladejte ruce do prostoru
rotujici femenice. Hlava vélcl a vytlatné médéné potrubi dosahuji za provozu teplot pfes 120 °C - hrozi téZké popaleni!

1.1 PoZadavky na pracovni prostfredi a instalaci

1.

Cisté a bezprasné prostiedi: Kompresor nasavéa obrovské mnoZstvi vzduchu (az 820 I/min). Neumistujte jej v pragnych
provozech, v lakovnach ani v bezprostiedni blizkosti pracovist piskovani ¢i fezani kovu. Vniknuti abrazivniho prachu do
valcl zpUsobi okamzité vydfeni pistnich krouzkd.

Volny prostor pro chlazeni: Umistéte kompresor alesport 50 cm od stén a prekadzek. Chladici femenice musi mit volny
pFistup k chladnému vzduchu pro efektivni ofukovani litinovych Zeber valcu.

Vodorovna stabilni montaz: Jednotka musi byt namontovana na pevné vodorovné desce vzdusniku. Naklon stroje vede
k nedostate¢nému mazani klikového mechanismu a zadreni ojni¢nich loZisek.

2 Bezpeénost stlaceného vzduchu a tlakové nadoby

Zakaz mifeni proudem vzduchu: Nikdy nesméfujte proud stlaeného vzduchu proti sobég, jinym osobam ani zvifatim.
Stlageny vzduch muGzZe vniknout pod kiZi do krevniho ob&hu a zpUsobit smrtelnou vzduchovou embolii nebo poskodit
zrak!

Certifikovany pojistny ventil: Tlakova nadoba (vzdusnik), na které je jednotka instalovana, musi byt vybavena radné
zrevidovanym pojistnym ventilem dimenzovanym na plny vytlaény vykon kompresoru. Nikdy neblokujte pojistny ventil!

Povinnost odkalovani: Denné po ukonceni prace vypustte nahromadény vodni kondenzat ze spodniho vypoustéciho
ventilu vzdusniku, aby nedochézelo k vnitfni korozi nadoby.

PREDPISY PRO POUZITY ELEKTROMOTOR: Pro pohon jednotky KD1494 pouZijte vyhradné t¥ifazovy asynchronni elektromotor
o vykonu 5,5 kW (7,5 HP) se spoustécem hvézda-trojuhelnik a spravné dimenzovanou motorovou femenici zajistujici otacky
kompresoru max. 950 ot./min.
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KRAFT&DELE - PNEUMATICKA A KD1494 - Dvoupistova kompresorova jednotka 820 I/min - 8

KOMPRESOROVA TECHNIKA bar - model BR290

2. Technicka specifikace a konstrukéni popis

Jednotka KD1494 predstavuje vrchol nabidky dvoupistovych litinovych agregatd Kraft&Dele. Dva masivni valce o priméru
90 mm s protib&znymi pisty a vyvazenou klikovou hfideli z tvarné litiny poskytuji vynikajici volumetrickou uU&innost pfi

nizkych provoznich otackach.

Technicky parametr Hodnota [ Specifikace

Obchodni modelové oznaceni KRAFT&DELE KD1494
Konstrukéni uspofadani valct 2 valce v fadé (litinové monobloky)
Maximalni saci vykon 820 I/min (49,2 m?/hod)

Efektivni vytlaény vykon cca 580 - 620 I/min

Doporucéeny vykon hnaciho motoru 5,5 kW /7,5 HP (3fazovy 400 V)
Doporucéené otacky kompresoru 950 ot./min

Jmenovity pracovni tlak 8 bar (0,8 MPa)

Pohon kompresoru Klinovy femen (profil B /17 mm)
Mazaci systém Olejovy rozstiikovy systém (Splash)
Kapacita olejové vany cca 0,85 litru

Vzduchové filtry 2x saci filtr s papirovou vloZzkou
Hmotnost kompresorové jednotky 27,0 kg

2.1 Prehled hlavnich komponent jednotky

Hlavni funkéni prvky jednotky (viz Obr. 1):

. Dva litinové valce @ 90 mm: Zesilené Zebrovani pro maximalni odvod tepla.
. Hlinikové hlavy valci: Obsahuji nerezové jazy&kové ventily a chladici kanaly.
. Lopatkova chladici Femenice: Zajistuje nuceny tah vzduchu pfes valce.

. Karter klikové skFiné: Litinova vana s optickym okénkem stavu oleje.

. Saci filtry: Dva vyménitelné tlumice sani s mikroporézni viozkou.

D oA~ WN =
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. Vytlac¢né hrdlo s chladi¢em: Médéné Zebrované potrubi sniZujici teplotu vzduchu.

Poznamka [ Standard

Typova fada BR290

Pramér pistl 2x @ 90 mm
Teoreticka saci kapacita

P¥i pracovnim protitlaku 6-8 bar
Otacky motoru 2 850 ot./min
Nizkootackovy odolny chod
Maximalni povoleny tlak 10 bar
Dvojdrazkova chladici femenice
Kompresorovy olej ISO VG 100
Vybaveno optickym olejoznakem
Zavitové pfipojeni na hlavy

Masivni litinové odlitky

SPREZARKI POV
INSTRUKCJA Ol
Tlumaczenie instrukc

Obr. 1: Rozmisténi montaznich a
servisnich prvka
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KRAFT&DELE - PNEUMATICKA A KD1494 - Dvoupistova kompresorova jednotka 820 I/min - 8
KOMPRESOROVA TECHNIKA bar - model BR290

3. Mechanicka instalace, dimenzovani femenic a motoru

Spravny vypocet prevodového poméru femenového pohonu a souosost femenic jsou rozhodujici pro dosazeni jmenovitych
950 ot./min a zamezeni pfehtivani motoru.

3.1 Vypoéet priméru femenice elektromotoru

Otacky kompresoru nk nesmi prekrocit 950 ot./min. Pro vypodet priméru femenice motoru Dm pouZijte nasledujici vztah:
Dm = (Dk x nk) / nm

e Dk = priimér femenice kompresoru (naméfeny pramér na jednotce KD1494 je cca 260 mm).
¢ nk = poZadované otacky kompresorového Cerpadla (950 ot./min).
e nm = jmenovité otacky elektromotoru (u dvoupdlového motoru cca 2 850 ot./min; u ¢tyfpdlového cca 1 430 ot./min).

o PFiklad pro motor 2 850 ot./min: Dm = (260 x 950) / 2850 =~ 87 mm. Pouzijte motorovou femenici o prdméru 85 az 90
mm s profilem drazky B (17 mm).

3.2 Kontrola souososti Ffemenic a napnuti klinovych fement

1. Prilozte presné ocelové pravitko nebo vodovahu na vnéjsi lic femenice kompresoru a femenice motoru. Obé femenice
musi byt v dokonalé roviné bez Uhlové odchylky.

2. Vyoseni femenic vede k extrémnimu opotfebeni bokl femenu, ztratdm vykonu a nadmérnému namahani loZisek.

3. Spravné napnuti femenu: Pfi stladeni palcem uprostfed mezi femenicemi silou cca 30 N (3 kg) se femen smi prohnout
priblizné o 10 az 15 mm. P¥ili$ napnuty femen pretéZuje loziska; volny Femen prokluzuje a pali se.

SMER OTACENI REMENICE (CHLAZENI VALCU): Remenice se musi ota&et takovym smérem, aby $ikmé lopatky vhanély proud
vzduchu pfimo na litinové vélce kompresoru! Sipka sméru rotace je odlita na &ele femenice. Pfi chybném sméru otaéeni motor
prepojte (zaména libovolnych dvou fazi u tfifazového motoru).
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KRAFT&DELE - PNEUMATICKA A KD1494 - Dvoupistova kompresorova jednotka 820 I/min - 8
KOMPRESOROVA TECHNIKA bar - model BR290

4. Olejové hospodarstvi, prvni spusténi a zabéh

Litinovy kompresorovy agregat KD1494 je vysoce presny pistovy stroj vyzadujici kvalitni mazani a fizeny pocate¢ni zabéh
pro dokonalé sednuti pistnich krouzkd v honovanych vélcich.

4.1 PInéni kompresorového oleje a kontrola hladiny

1.Z vyroby je kompresor dodavan bud se zkuSebni naplni, nebo suchy bez oleje. Pfed prvnim spusténim vidy
bezpodminecné zkontrolujte hladinu oleje!

2. VysSroubujte zatku plniciho otvoru na horni strané klikové skfiné.

3. Nalévejte specialni mineralni kompresorovy olej viskozitni tfidy 1ISO VG 100 (napf. Coralia VDL 100, Shell Corena P 100
nebo ekvivalentni olej pro pistové kompresory). Nikdy nepouZivejte automobilové motorové oleje, které pfi vysokych
teplotach karbonizuji na ventilovych desti¢kach!

4. Sledujte kruhovy olejoznak na boku vany: Hladina oleje musi sahat presné do stfedu ¢erveného bodu olejoznaku (mezi
znac¢ky Min a Max).

5. Zasroubujte plnici zatku vybavenou odvétravacim ventilkem klikové skfiné (odvzdusnovacem). Odvzdusinovaci otvor musi
zUstat trvale prichodny!

PRISNY ZAKAZ CHODU BEZ OLEJE: Spusténi kompresorové jednotky bez oleje nebo s hladinou pod spodni ryskou olejoznaku
zpUsobi zadFeni ojniénich panvi na klikové htideli béhem nékolika desitek sekund provozu!

4.2 Postup pocatecniho zabéhu nové jednotky

e Faze 1+ Béh naprazdno (bez tlaku): Oteviete zcela vypustny kohout na tlakové nadobé tak, aby vzduch volné unikal a v
kompresoru nevznikal zadny protitlak. Spustte motor a nechte jednotku bézet naprazdno po dobu 20 minut. Zkontrolujte
tlakomazani a teplotu lozisek.

e Faze 2 « Prvni tlakovani: Uzaviete kohout a nechte kompresor natlakovat naddobu na 4 bar. Vypnéte a zkontrolujte
té&snost spojd. Nasledné dotlakujte na 8 bar.

e Faze 3 - Prvni vyména oleje: Béhem prvnich 10 hodin provozu dochazi k odplavovani mikroskopickych kovovych ¢astic z
lapovanych ploch. Po prvnich 10 provoznich hodinach stary olej za tepla vypustte a nalijte Cerstvou napln!
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KRAFT&DELE - PNEUMATICKA A KD1494 - Dvoupistova kompresorova jednotka 820 I/min - 8
KOMPRESOROVA TECHNIKA bar - model BR290

5. Periodicka udrzba, ventily a servisni intervaly

Systematickd preventivni Udrzba zajiStuje trvalou vysokou volumetrickou Ucinnost a zabrafuje nebezpedi karbonizace
ventild kompresoru KD1494.

BEZPECNOSTNi POKYNY PRED SERVISEM: Pied kaZdou UdrZbou vypnéte motor, odpojte pfivod elektrického proudu a zcela
vypustte stlaceny vzduch ze vzdusniku i potrubi (tlakomér musi ukazovat 0 bar)! Nechte kompresor vychladnout.

5.1 Harmonogram pravidelnych servisnich tkont

Servisni interval Ukon tdrzby a kontroly Poznamka [ Kritérium

Vizualni kontrola hladiny oleje v olejoznaku;

, . . lej f ¢ 5h .
odkaleni kondenzatu ze vzdusniku. Olej ve stfedu Cerveného bodu

Denné (pfed startem)
Vycisténi vloZek sacich vzduchovych filtrd

stlacenym vzduchem; kontrola napnuti femenu. AU D UESS (A0 L SV

Tydné (cca 50 hod.)

Dotazeni $roubd hlav valcl kfizem; kontrola

Y AR o, PouZijte mydlovou pénu pro detekci Unikd.
tésnosti médénych spojl vytlaku. I Y P P

Mésicné (cca 100 hod.)

Kompletni vyména kompresorového oleje ISO VG Vyména minimalné 1x ro¢né bez ohledu na

bere e SR LEED 100; vyména papirovych vliozek sani. hodiny.

5.2 Kontrola a dekarbonizace ventilovych desek

Pokud se doba tlakovani vzdudniku postupné prodluzuje nebo pokud se vzduch tlaéi zpét do sacich filtrd, do$lo ke

znedisténi nebo netésnosti nerezovych jazyckovych ventilG:

o Demontujte hlavy vélct povolenim $roub( k¥izem.

e Opatrné vyjméte ventilové desky. Mékkym mosaznym kartdCkem a petrolejem odstrante karbonové Usady. Nikdy
nepouzivejte ocelové Skrabky, které by poskrabaly lapované sedlo ventilu!

e Zkontrolujte pruznost jazy¢kl — prasklé nebo deformované planzety ihned vymérite za originalni sadu tésnéni Kraft&Dele.

e Pfi zpé&tné montazi pouzijte vZzdy nova tésnéni pod hlavy valca a $rouby dotahnéte rovhomérné kfizem pfedepsanym
momentem 35-40 Nm.

KRAFT&DELE - 6 - CZ NAVOD K OBSLUZE Strana KD1494 - Navod k obsluze z 8
« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE - PNEUMATICKA A
KOMPRESOROVA TECHNIKA

KD1494 - Dvoupistova kompresorova jednotka 820 I/min « 8
bar - model BR290

6. Prlivodce odstrariovanim moznych zavad

V pfipadé poklesu vykonu nebo netypického chodu kompresorové jednotky provéite nasledujici diagnostickou tabulku.

Zavada [ Problém

Kompresor tla¢i pomalu,
nedosahuje 8 bar

Olej pronika do stlaceného
vzduchu

PFeh¥ivani valct a hlavy
kompresoru

Kovové klepani z klikového
mechanismu

PFi zastaveni unika vzduch ze
sani

Pravdépodobna pfic¢ina

Zanesené saci filtry; netésné nebo
karbonem zanesené ventily; prasklé pistni
krouzky.

PFilis vysoka hladina oleje v karteru; ucpany
odvzdusniovac klikové skfiné; opotfebeni
krouzkd.

Opacny smér otaceni femenice; nedostatek
oleje; zanesena chladici zebra; pfili$ vysoké
otacky.

Vytluéenad ojni¢ni loziska na klikovém &epu;

uvolnéna fremenice na kuzelu htidele.

Netésny zpétny ventil (jednosmérny ventil)
na vstupu do vzdus$niku; vadny saci ventil.

6.1 Zasady bezpecné instalace tlakového potrubi

Napravné opatreni

VycCistéte/vyménte filtry; dekarbonizujte ventilové
desky; provedte kontrolu tésnosti pistnich krouzkd.

Odpustte prebytecny olej na stfed olejoznaku;
zprichodnéte odvzdus$riovaci ventilek; vyménte
krouzky.

Zkontrolujte smér otaceni ventilatoru; doplite olej
ISO VG 100; ocistéte zebra; zkontrolujte prevodovy
pomér.

OkamZzité zastavte kompresor! Dotahnéte stfedovy
Sroub femenice; svéfte opravu loZisek servisu.

Vysroubujte a vycCistéte kuzelku zpétného ventilu
vzdusniku; vymérite opotifebovanou pryzovou
vloZku.

Propojeni mezi vytlakem kompresorové jednotky a zpétnym ventilem vzdusniku realizujte vyhradné pomoci médéné
nebo ocelové Zebrované trubky. Je prisné zakazano pouzivat pryzové ¢i plastové hadice — vzduch pfimo na vystupu z
hlavy dosahuje teplot az 150 °C a plast by okamzité zmékl a praskl!
Potrubi vyspadujte smérem ke vzdusniku, aby zkondenzovana vihkost nestékala zpét na vytlaéné ventily kompresoru.
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KRAFT&DELE - PNEUMATICKA A KD1494 - Dvoupistova kompresorova jednotka 820 I/min - 8
KOMPRESOROVA TECHNIKA bar - model BR290

7. ES Prohlaseni o shodé

ES /| EU PROHLASENi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

vydané podle smérnic Evropského parlamentu a Rady a mezinarodnich norem ISO/IEC Guide 22 a EN 45014

Vyrobce [ Zplnomocnény zastupce: FOREINTRADE SP. Z 0.0.

Adresa: Grochowska 341 lok. 174, 03-822 Warszawa, Polsko

Vyrobek: Pistovd vzduchova kompresorovéa jednotka (Pompa powietrza sprezarki)

Obchodni znac¢ka: KRAFT&DELE - Typové oznaceni: KD1494 (model BR290)

Jmenovité parametry: 820 |/min - 8 bar - 2 valce @ 90 mm - 950 ot./min « 5,5 kW

Predmét prohlaseni spliuje prislusné harmonizacéni pravni predpisy Evropské unie:

« Smérnice 2006/42/ES o strojnich zafizenich (MD)

« Smérnice 2014/35/EU o elektrickych zatizenich uréenych pro pouzivani v uréitych mezich napéti (LVD)

« Smérnice 2014/30/EU o elektromagnetické kompatibilité (EMC)

e Smérnice 2011/65/EU a pozménujici smérnice (EU) 2015/863 o omezeni nebezpecnych latek (RoHS 2)

« Smérnice 2000/14/ES o emisich hluku zafizeni uréenych k pouziti ve venkovnim prostoru

Pouzité harmonizované normy a technické specifikace:
EN ISO 12100:2010  EN 1012-1:2010 ¢ EN 60204-1:2006+A1:2009+AC:2010 * EN 61000-6-1:2007 * EN 61000-6-
3:2007  EN ISO 3744:2010

Oznameny subjekt /| Zkusebni certifikat: Certifikat ¢. 2T160411.TBMUO026 ze dne 11. 04. 2016 vystaveny Ente Certificazione
Macchine Srl (Via Ca Bella 243 - Loc. Castello di Serravalle, 40053 Valsamoggia, Italie).

Misto a datum vydani: Warszawa, 19. 04. 2019 Ma Dong Hui
Osoba odpovédna za technickou dokumentaci: Ma Dong Hui Prezes Zarzadu [ Generalni feditel
ZARUCENIi PODMINKY (CZ [ SK) DOVOZCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE

Na zafizeni je poskytovana standardni zakonna zaruka 24 Vyhradni distribuce a autorizovany zaruéni servis:

mésicl pro spotiebitele (fyzické osoby nepodnikajici dle 0Z) a FOREINTRADE Sp. z 0.0., Grochowska 341 lok. 174, 03-822

12 mésicl pro podnikatelské subjekty (ndkup na ICO). Zaruka Warszawa, Polsko.

se vztahuje na vady materidlu a vyrobni vady prokdzané v Likvidace odpadu: Zafizeni nesmi byt vyhazovano do

zaruéni dobé. Zaruka se nevztahuje na béZné opotfebeni smésného komunalniho odpadu (smérnice WEEE 2012/19/EU
spotfebnich dilG (Fezné Eepele, noze, fetézy, tésnéni, filtry, pro elektrozatizeni a platné pfedpisy o recyklaci kovu).

topna télesa), Skody vzniklé neodbornym zdsahem, pretizenim Odevzdejte je na uréenych sbérnych mistech k ekologické

nebo zanedbanim predepsané udrzby. recyklaci.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi
Datum Typ ukonu (Revize /[ Servis) Zjistény stav [ Provedené vymény dila Razitko a podpis servisu
Ptedprodejni kontrola Kompletnost baleni, vizualni stav, zkouska chodu
Garancni prohlidka

Pravidelna revize
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