KRAFT&DELE Professional Series KOMPRESOROVA TECHNIKA - LITINOVE VALCE RADY BR

NAVOD K OBSLUZE A MONTAZI

DVOUVALCOVY OLEJOVY KOMPRESOROVY AGREGAT
Model: KD1492 (Typ BR265) - Saci vykon 400 I/min « Doporu¢eny motor 2,2 kW (3,0 HP)

Teoretickd kapacita: 400 I/min saciho vykonu
Doporuceny motor: 2,2 kW / 3,0 HP (1 020 ot./min)
Pocet a pramér valcl: 2x @ 65 mm (Seda litina)
Maximalni pretlak: 8 bar (0,8 MPa) trvaly provoz

KLICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKCNi STANDARDY:
e Litinové valce s hlubokym Zebrovanim: Dva presné honované valce z Sedé litiny zajistuji vysokou tepelnou vodivost a
odolnost proti opotirebeni.

e Optimalni kompresni pomér: Zdvihovy objem a ventilové planzety z nerezové pruzinové oceli zarucuji spolehlivé plnéni
tlakovych nadob 50-150 litrd.

e Hnaci femenice s ventilatorem: Velkoformatova femenice se Sikmymi lopatkami vhani silny proud chladiciho vzduchu pfimo
na hlavy a chladic.

o Efektivni mezichladi¢ vzduchu: Médéné Zebrované propojovaci potrubi sniZuje teplotu stlacovaného vzduchu pred
vstupem do tlakové nadoby.

e Pruhleditko stavu oleje (olejoznak): Snadna a rychld vizudlni kontrola hladiny mazaciho oleje v klikové skfini pred
kazdym spusténim.

¢ Univerzalni montaZni patka: Standardizovana rozted montaznich otvord umoZfiuje snadnou zastavbu na vétsinu dilenskych
tlakovych nadrzi.

POVINNE UPOZORNENIi PRED PRVNIM SPUSTENIM: Agregat je dodavan s konzervaéni nebo minimalni olejovou naplni. Pred
prvnim rozto¢enim BEZPODMINECNE napliite klikovou sk¥in pfedepsanym kompresorovym olejem (ISO VG 100) do stfedu

Cerveného bodu olejoznaku a odvétravaci zatku vyménte za odvzdus$novaci ventil! Spusténi nasucho vede k okamzitému zadfeni
ojni¢nich loZisek!
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KRAFT&DELE Professional KD1492 - Bezpeénostni predpisy & tlakova bezpeénost

1. V8eobecnd bezpecénost pfi provozu kompresorovych agregatu

Tento pistovy kompresorovy agregat slouzi ke stlacovani atmosférického vzduchu pro pohon pneumatického naradi,
lakovani, ofukovani a husténi pneumatik. Je uréen k zastavbé na pevnou nebo pojizdnou tlakovou nadobu vybavenou
predepsanou bezpednostni vystroji.

VYSTRAHA - NEBEZPECi VYSOKEHO TLAKU A POPALENI:

- Horké povrchy: Béhem provozu dosahuje teplota hlav valct a vytlaného potrubi pfes 120 °C! Nikdy se nedotykejte hlavy
vélcl, médénych trubek ani ventild bez ochrannych rukavic.

- Rotujici souéasti a klinovy femen: Remenice a klinovy Femen musi byt VZDY zakryty ochrannym draténym nebo
plechovym kodem! Vtazeni prstt nebo odévu do béziciho klinového pfevodu zplsobuje téZka zranéni.

- Povinnost pojistného ventilu: Tlakova nadoba, na kterou je agregat montovan, musi byt bezpodmine¢né osazena
certifikovanym pojistnym ventilem dimenzovanym na max. 8 az 10 bar a funkénim tlakovym spinacem (pressostatem)!

2. Pozadavky na instalaci a pracovni prostfedi
e Vétrani: Kompresor instalujte do Cisté, suché a dobfe vétrané mistnosti. Vzdalenost od stén musi ¢init minimalné 50 cm pro
zajisténi volného proudéni chladiciho vzduchu k lopatkdm femenice.

e Pras$nost: Zamezte nasavani abrazivniho prachu, cementu, pisku nebo prestfik( barev. Znegidtény vzduch zplsobuje rychlé
vydfeni pistnich krouzk( a netésnost ventilovych desticek.

e Okolni teplota: Povoleny rozsah provoznich teplot okoli je +5 °C az +40 °C. P¥i teplotdch pod bodem mrazu houstne olej, coz
mUZe zabranit rozbéhu motoru.

w

. Zasady bezpe&né montaze a elektrického zapojeni
Komponenta PoZadavek na bezpecnost Riziko p¥i nedodrzeni

; Doporucen pfikon 2,2 kW (3 HP), motorovy = Pretizeni motoru, spaleni vinuti pfi rozbéhu do
Hnaci elektromotor

spoustéc s tepelnou ochranou protitlaku
, - Pfesné osové vyrovnani femenic; napnuti Kmitani femene, pfedCasné zniceni lozisek klikové
Klinovy prevod Y z -
femene pruhybem cca 10-15 mm hridele
.. . . MontdZ mezi vytlak ¢erpadla a nadrz s NemozZnost rozbéhu motoru proti tlaku v potrubi;
Zpétny ventil (jednosmérny) Y , Ly v , .o
odleh&ovaci trubi¢kou k pressostatu poskozeni ventill
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KRAFT&DELE Professional KD1492 - Konstrukéni popis & technicka data

4. Konstrukéni schéma a prehled soucasti fady BR

1. Klikova skfin (blok): Tlakové lity hlinikovy blok s
integrovanou olejovou lazni a olejoznakem.

2. Litinové valce: Dva samostatné valce ze specialni slitiny s
hlubokym Zebrovanim pro optimalni odvod tepla.

3. Pistni skupina: Hlinikové pisty osazené kompresnimi a
stiracimi krouzky, ¢epy a duralové ojnice.

4. Hlava valcu: Hlinikova hlava s ventilovymi deskami a
planzetovymi pruzinami z nerezové oceli.

5. Vzduchové filtry: Saci filtry s papirovou/pénovou vliozkou
pro zachyceni jemného polétavého prachu.

6. Ventilatorova femenice: Robustni litinové kolo pro klinovy
femen s ventilatorovymi lopatkami.

5. Technicka specifikace kompresorovych agregéatd fady BR

Model (Symbol) KD1491 KD1492 (Tento) KD1493 KD1494
Typové oznaceni BR255 BR265 BR270 BR290
Teoreticky saci vykon 300 I/min 400 I/min 700 I/min 820 I/min
Doporuceny vykon motoru 1,5 kW (2,0 HP) 2,2 kW (3,0 HP) 3,0 kW (4,0 HP) 5,5 kW (7,5 HP)
Jmenovité otacky agregatu 1020 ot./min 1020 ot./min 1020 ot./min 950 ot./min
Poéet a prumér valcu 2x @ 55 mm 2x @ 65 mm 2x @70 mm 2x @ 90 mm
Maximalni pracovni pretlak 8 bar (0,8 MPa) 8 bar (0,8 MPa) 8 bar (0,8 MPa) 8 bar (0,8 MPa)
Hmotnost agregatu 11 kg 13 kg 14 kg 27 kg
Doporuceny objem nadoby 50 -100 | 100 -1501 150 - 200 | 200 - 3001

PREVOD OTACEK KLINOVYM REMENEM: B&Zny 2pdlovy elektromotor toéi cca 2 850 ot./min (nebo 4pdlovy cca 1420
ot./min). Primér motorové femenice musi byt spocitan tak, aby otacky agregatu nepiekrocily 1 020 ot./min! Pfekroéeni
otacek vede k prehfivani, tvorbé karbonu na ventilech a rychlému poskozeni lozisek.
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KRAFT&DELE Professional KD1492 - Montaz & uvedeni do provozu

6. Mechanicka instalace na tlakovou nadobu
1. Upevnéni k zakladové desce nadoby: Usadte agregat na montazni konzolu vzdusniku. PouZijte pevnostni Srouby M8/M10 s
pérovymi podlozkami a samojistnymi maticemi. Doporucuje se vlozit pryzové silentbloky k tlumeni vibraci.
2. Vyrovnani Femenic: Pomoci rovného pravitka zkontrolujte, zda jsou drazky femenice kompresoru a femenice elektromotoru v
jedné rovin&. Nesouosost zpUsobuje hazeni a rychlé opotfebeni klinového femene.
3. Napnuti Ffemene: Napnéte femen posunem motoru v drazkach. Spravné napnuty femen se pri tlaku palce uprostfed mezi
Ffemenicemi prohne o cca 10 az 15 mm.
4. Pfipojeni vytlaéného potrubi: Médénou trubku propojte s vystupem agregatu a vstupem do zpétného ventilu na vzdusniku.
Pouzijte prevle¢né matice s mosaznymi tésnicimi kuzelkami.

7. Ptiprava mazaci soustavy a kontrola oleje

KROKY PLNENi OLEJEM:

1. VySroubujte prepravni zatku na horni strané klikové sk¥iné.

2. Nalijte cca 0,35 az 0,40 litru specialniho pistového kompresorového
oleje (specifikace ISO VG 100 / DIN 51506 VDL 100).

3. Sledujte prahleditko olejoznaku — hladina musi sahat pfesné do
poloviny ¢erveného kruhu.

4. Do plniciho otvoru nasroubujte dodavanou odvétravaci zatku s
labyrintem / dychacim ventilem! (Zakaz ponechani piné transportni zatky
— doslo by k vytlaceni tésnéni vlivem tlaku v klikové skrini!)

Obr. 1: Saci filtr vzduchu s tlumi¢em hluku

8. Zabéh nového kompresorového agregatu (Run-in period)

POVINNY ZABEH PRVNICH 30 MINUT BEZ ZATEZE:

Pred natlakovanim nadoby oteviete vypoustéci kohout vzdusniku naplno a nechte agregat bézet 20 az 30 minut zcela bez
protitlaku. Béhem této doby dojde k sednuti pistnich krouzk( a vytvorfeni kluzného filmu na loZiskach. Nasledné kohout
uzaviete a nechte kompresor natlakovat nddobu na 8 bar.

Dokumentace: KD-KD1492-CZ-2026-V1 Oficialni ¢eska distribuce - www.kraftdele.cz Strana4z8
« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE Professional KD1492 - Provozni rezim & Gdrzba mazani

9. Provozni cyklus a tepelné zatizeni
Pistové kompresorové agregaty fady BR jsou navrzeny pro pferu$ovany pramyslovy provoz (pracovni rezim S3 — 70 %):

e Doporuceny zatézovatel: Pomér doby béhu a klidu by mél ¢init maximalné 7 : 3 (napf. 7 minut tlakovani, 3 minuty chlazeni).
Trvaly nepfetrzity béh deldi nez 30 minut mGzZe vést k pfehfati a karbonizaci oleje na ventilovych planzetach.

o Smér otadeni femenice: Remenice se musi otadet takovym smérem, aby integrované lopatky ventilatoru foukaly chladici
vzduch smérem na valce a hlavy (obvykle proti sméru hodinovych ruéi¢ek pfi pohledu na ¢elo Femenice — oznac¢eno Sipkou
na krytu).

e Automaticky tlakovy spina¢: Nastaveni pressostatu: zapinaci tlak cca 6,0 bar, vypinaci tlak max. 8,0 bar. Rozdil spinani (Ap)
by mél byt minimalné 1,5 az 2,0 bar k zamezeni pfili§ ¢astych startd motoru.

10. Mazaci harmonogram a specifikace olej
Kvalita mazani ma zésadni vliv na Zivotnost litinovych vaélc(, ojniénich panvi a jehlovych loZisek:

Servisni interval Pozadovany ukon udrzby Specifikace materialu [ Poznamka

Vizualni kontrola vysky hladiny v

Denné (pf §ténim .
enné (pred spuste ) olejoznaku

Stred Cerveného terciku; v pfipadé poklesu dolijte

Po prvnich 50 hodinach Prvni vyména oleje (po zabéhu) Vypustit za tepla, vyplavit kovovy otér ze zabéhu

KaZdych 300 hodin / 6 Kompresorovy olej ISO VG 100 / L-DAB 100 (cca

Pravidelna vyména olejové naplné

mésicu 0,351)
Kazdych 100 hodin [ 1 mésic = Ciéténi a vyfoukani vzduchového filtru Profouknout stla¢enym vzduchem zevnitf ven
KaZdych 500 hodin [ 1 rok Vyména vlozky vzduchového filtru Nova papirova/pénova vlozka KD1492-FILT

ZAKAZ POUZIVANi BEZNYCH MOTOROVYCH OLEJU:

Do kompresoru nikdy nelijte béZzné automobilové motorové oleje (napt. 10W-40, 5W-30 apod.)! Tyto oleje obsahuji aditiva
reagujici s vihkosti za vzniku kald a maji nizky bod vzplanuti v aerosolové formé. Pouzivejte vyhradné specialni pistové
kompresorové oleje tfidy VDL / DAB 100!
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KRAFT&DELE Professional KD1492 - Udrzba ventil(i & odvod kondenzatu

11. Kontrola a ¢isténi ventilovych planzet
Pokud kompresor pomalu tlakuje, pfehfiva se nebo vzduch unika zpét do sani, je nutné zkontrolovat stav ventilové desky:

e Demontaz hlavy valca: Po vychladnuti agregatu vy$roubujte 6 upeviiovacich $roub( hlavy valcd k¥izem. Opatrné sejméte
hlavu a hlinikovou ventilovou desku.

o Kontrola planzet: Zkontrolujte tenké ocelové pruzné jazycky (planzety). Nesmi byt prasklé, ohnuté ani pokryté tlustou
vrstvou spéleného karbonu.

o Cisténi karbonu: Karbonové usazeniny odstrafite mékkym mosaznym kartaéem a technickym benzinem. Zamezte poskrabani
lapovanych dosedacich ploch!

o MontaZ tésnéni: Pfi zpétné montaZi vidy pouZijte nové bezazbestové tésnéni pod hlavu i pod ventilovou desku. Srouby
dotahujte kifizem momentem 22 az 25 Nm.

12. Zpétny ventil a odlehc¢eni rozbéhu
Spravna funkce zpétného ventilu na vzdusniku je kli¢ova pro ochranu motoru i agregatu:

PRIZNAK ZAVADY ZPETNEHO VENTILU: Pokud po vypnuti kompresoru trvale syéi vzduch z odleh&ovaciho ventilu pod
tlakovym spinacem (pressostatem), netésni zpétny ventil na vzdusniku (necistota pod teflonovou kuzelkou). Vysroubujte
zatku zpétného ventilu, vycistéte pruzinku a tésnici dosedaci plochu.

13. Pravidelné odkalovani tlakové nadoby
Pti stladovani vzduchu dochdzi ke kondenzaci vzdusné vlhkosti, kterd se hromadi na dné tlakové nadrze:

- Denni odkalovani: Na konci kazdého pracovniho dne oteviete odkalovaci ventil ve spodni ¢asti vzdusniku pfi zbytkovém tlaku cca
1-2 bar a nechte vyfouknout nahromadénou vodu a olejovy kondenzat.

- Ochrana pred korozi: Zanedbani odkalovani vede k vnitfni korozi tlakové nadrze, snizeni uzite¢ného objemu vzduchu a vnikani rzi
do pneumatického naradi.
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KRAFT&DELE Professional

KD1492 - Diagnostika zavad & servisni pokyny

14. Ptehled provoznich poruch a jejich feseni
Nasledujici diagnosticka tabulka fesi nejcastéjsi anomalie v provozu kompresorového agregatu KD1492:

PFiznak poruchy

Pokles vykonu [ Dlouhé
tlakovani

Agregat se nadmérné
zahfiva

Vysoka spotieba oleje [ Olej
ve vzduchu

Klepani nebo kovovy hluk v
bloku

Mozna pricina
Zaneseny saci filtr; netésnost ventilovych

planzet; prokluzujici klinovy femen;
opotiebené pistni krouzky.

Nedostatek oleje v klikové skfini;
nespravny smér otaceni lopatek femenice;
ucpané zebrovani valcd prachem.

Olej pfeplnén nad maximum; opotfebované
stiraci krouzky; nevhodny nizkoviskdzni
olej; ucpany odvzdusiovac.

Vile na &epech pistd nebo ojniénich
panvich; uvolnéna femenice na kuzelu
htidele; praskla ventilova planzeta.

15. Kontrolni seznam pred spusténim (Denni checklist)

- [ ] Je hladina oleje v olejoznaku v poloviné ¢erveného kruhu?

- [ ] Je na plnicim otvoru nasazen odvzdusniovaci ventil s labyrintem?
- [ 1 Jsou saci vzduchové filtry Cisté a pevné dotazené v zavitu hlavy?
- [ ] Je napnuti klinového femene optimalni (prihyb 10-15 mm) a femenice souosé?
- [ ] Je ochranny kryt femenu spolehlivé namontovan a zajistén?
- [ ] Funguje spravné zpétny ventil a odkalovaci Sroub na nadrzi?

Dokumentace: KD-KD1492-Cz-2026-V1
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Napravné opatfeni

Vycistéte/vyménite saci filtry; dotdhnéte nebo
vymeénte klinovy femen; vycistéte ventilovou
desku; vyménte krouzky.

Doplnte kompresorovy olej na stfed olejoznaku;
zkontrolujte smér foukani ventilatoru; ofouknéte
prach ze Zeber.

Upustte olej na spravnou vysku; zkontrolujte
prichodnost odvétravaci zatky; pouZijte olej ISO
VG 100.

lhned vypnéte agregat! Dotahnéte Sroub
femenice; zkontrolujte ventilové desticky; svérte
opravu loZisek servisu.
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KRAFT&DELE Professional KD1492 - ES Prohlaseni o shodé & Zaruéni list

ES PROHLASENIi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)
Dle smérnic Evropského parlamentu a Rady a ISO/IEC Guide 22 [ EN 45014

Dovozce [ Zplnomocnény zastupce vyrobce: FOREINTRADE Sp. z 0.0.

Sidlo: ul. Grochowska 341 lok. 174, 03-822 Warszawa, Polsko - IC/DIC: PL1132906950

Identifikace vyrobku: Olejové kompresorové pumpy a agregaty Kraft&DELE Professional

Modelové oznaceni: KD1492 (BR265 — 400 I/min, 2,2 kW), dale KD1491 (BR255), KD1493 (BR270), KD1494 (BR290)
Predmét prohlaseni: Pistovy dvouvalcovy kompresorovy agregat pro vyrobu stladeného vzduchu (max. 8 bar).

Vyse specifikovany vyrobek spliiuje veskera prislusna ustanoveni nasledujicich smérnic Evropského spolecdenstvi:
- Smérnice 2006/42[ES o strojnich zafizenich (Machinery Directive)

- Smérnice 2014/35/EU o elektrickych zafizenich nizkého napéti (LVD)

- Smérnice 2014/30/EU o elektromagnetické kompatibilité (EMC)

- Smérnice 2011/65/EU o omezeni pouzivani nebezpecénych latek (RoHS 2)

- Smérnice 2000/14/ES o emisich hluku zafizeni uréenych k pouZiti ve venkovnim prostoru

Aplikované harmonizované technické normy:
EN ISO 12100:2010; EN 1012-1:2010; EN 60204-1:2006+A1:2009+AC:2010; EN 61000-6-1:2007; EN 61000-6-
3:2007+A1:2011+AC:2012; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013; EN 50581:2012; EN ISO 3744:2010

Certifikat ES prezkouseni typu: Certifikat ¢. 2T160411.TBMU026 vydany notifikovanou zkusebnou Ente Certificazione Macchine
Srl (Via Ca Bella 243 - Loc. Castello di Serravalle, 40053 Valsamoggia, Bologna, Italie) ze dne 11. 04. 2016.

Technicka dokumentace: UloZena v sidle spole¢nosti FOREINTRADE Sp. z 0.0. Osoba odpovédna za dokumentaci: Ma Dong Hui.
Misto a datum vydani: Varsava, 19. 04. 2019 - Podpis [ Zastupce: Ma Dong Hui

ZARUCNI PODMINKY (CZ [ SK) DOVOZCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE

Na zafizeni je poskytovana standardni zakonna zaruka 24 Vyhradni distribuce a autorizovany zarucni servis:

mésicl pro spotiebitele (fyzické osoby nepodnikajici dle 0Z) a FOREINTRADE Sp. z 0.0., Grochowska 341 lok. 174, 03-822

12 mésicl pro podnikatelské subjekty (ndkup na ICO). Zaruka Warszawa, Polsko.

se vztahuje na vady materidlu a vyrobni vady prokazané v Likvidace elektroodpadu: Zafizeni a akumuldtory nesmi byt
zaruéni dobé. Zaruka se nevztahuje na béZné opotfebeni vyhazovany do smésného komunalniho odpadu (smérnice WEEE
spotfebnich dilG (uhliky, tésnéni, filtry, hadice, trysky, lidty), 2012/19/EU). Odevzdejte je na ur¢enych sbérnych mistech k
Skody vzniklé neodbornou montazi, pretizenim stroje nebo recyklaci druhotnych surovin.

zanedbanim predepsané udrzby.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi
Datum Typ ukonu (Revize [ Servis) Zjistény stav [/ Provedené vymény dila Razitko a podpis servisu

Y ., Kompletnost baleni, vizualni stav, zkouska
Ptredprodejni kontrola P

funkce
Garan¢ni prohlidka
Pravidelna revize
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