KD1491 KRAFT&DELE Professional

AIR COMPRESSOR PUMP UNIT - 300 L/MIN « 1.5 KW (2 HP) - 2
CYLINDERS

Dvouvalcovy olejovy kompresorovy agregat 300 I/min (KD1491 [ BR255)

Robustni litinovo-hlinikova kompresorova jednotka KRAFT&DELE fady Professional s tovarnim oznacenim BR255, navrZzena
jako vysoce G¢inny zdroj stlaéeného vzduchu pro dilenské, pneuservisni, lakyrnické a pramyslové pouZiti. Agregat disponuje
dvéma paralelnimi vélci o prdmé&ru 55 mm s broudenymi litinovymi viozkami, které zaru€uji mimoradnou odolnost proti otéru
a dlouhou Zivotnost pfi trvalém pracovnim nasazeni. Jednotka dosahuje teoretického saciho vykonu az 300 I/min pfi
provoznim tlaku 8 bar (0,8 MPa) a je optimalizovana pro pohon elektromotorem o jmenovitém vykonu 1,5 kW (2,0 HP)
prostfednictvim klinového femenu. Velkd vyvazend litinova femenice je opatfena aerodynamickymi lopatkami ventilatoru,
které vytvareji silny proud chladiciho vzduchu sméfovany na Zebrované véalce a mezichladi¢ stlaceného vzduchu. Tlakovy
olejovy rozstfikovaci systém s prihledovym olejoznakem a G&inné saci filtry s mikroporéznimi vloZzkami zajidtuji spolehlivy
chod, nizkou provozni teplotu a minimalni hladinu vibraci.

SACIi VYKON DOPORUCENY MOTOR KONFIGURACE VALCU PRACOVNI TLAK
300 I/min 1,5 kW (2,0 HP) 2 x @ 55 mm (litina) 8 bar (0,8 MPa)

KLIGOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKCNi STANDARDY

B Tlakové lité litinové valce odolavajici vysokému tepelnému a ® Velka litinova femenice s integrovanymi chladicimi lopatkami
tfecimu zatiZeni. pro intenzivni ofuk valcd.

® Ventilové desky ze Svédské pruzinové oceli pro vysokou @ Kované duralové ojnice s jehlovymi a kluznymi pouzdry pro
objemovou Uéinnost a tésnost. tichy a vyvazeny chod.

8 Prihledovy olejoznak na klikové skfini pro okamzitou vizudini 8 Univerzalni rozte¢ kotevnich otvor( pro snadnou montéz na
kontrolu stavu maziva. tlakové nadoby 50 1i 100 I.

KRAFT&DELE Professional - Priimyslova pneumaticka technika - Distribuce v ¢R & SR
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KRAFT&DELE Professional KD1491 - Olejovy dvouvalcovy kompresorovy agregat 300 I/min /1,5 kW (BR255)

1. UVOD A KONSTRUKCNIi CHARAKTERISTIKA KOMPRESORU

Pistovy kompresorovy agregat KRAFT&DELE KD1491 (tovarni typ BR255) je samostatnad kompresorovd hlava uréend pro
sestaveni kompletniho kompresoru s tlakovou nadobou o objemu 50 az 100 litrl, pFipadné jako pfiméa nahrada poskozenych
¢i opotiebovanych agregatl dilenskych kompresord.

Jednotka je navrzena pro femenovy pohon, ktery v porovnani s pfimo pohanénymi (koaxialnimi) kompresory nabizi zdsadni
vyhody: nizsi provozni otacky (cca 1 020 ot./min oproti 2 850 ot./min), podstatné nizsi tepelné namahani pistni skupiny, nizsi
hladinu hluku a nékolikandsobné delsi celkovou Zivotnost.

2. TECHNICKE PARAMETRY A POROVNANI RADY BR

Parametr [ Model

Jmenovity saci vykon
Efektivni vytlak (pfi 6 bar)
Doporuceny vykon motoru
Jmenovité otacky hlavy
Pocet a primér valcl
Maximalni provozni tlak

Typ mazani [ Olejova napln
Doporuceny kompresorovy olej

Pramér femenice hlavy

Cistd hmotnost hlavy

KD1491 (BR255)
300 I/min

cca 210 I/min

1,5 kW (2,0 HP)
1020 ot./min

2x @55 mm

8 bar (0,8 MPa)
Rozsttikové [/ 0,35 |

ISO VG 100 / L-
DAA 100

@ 250 mm (profil
A)

11,0 kg

KD1492 (BR265)
400 I/min

cca 290 I/min

2,2 kW (3,0 HP)
1020 ot./min

2 x @ 65 mm

8 bar (0,8 MPa)
Rozsttikové [ 0,45 |

ISO VG 100

@ 260 mm (profil
A)

13,0 kg

KD1493 (BR270)
700 I/min

cca 510 I/min

3,0 kW (4,0 HP)
1020 ot./min

2 x @70 mm

8 bar (0,8 MPa)
Rozsttikové [/ 0,60 |

ISO VG 100

@ 270 mm (profil B)

14,0 kg

KD1494 (BR290)
820 I/min

cca 620 I/min

5,5 kW (7,5 HP)
950 ot./min

2 x @90 mm

8 bar (0,8 MPa)
Rozsttikové [/ 0,90 |

ISO VG 100

@ 300 mm (profil B
x 2)

27,0 kg

Volba hnaciho elektromotoru a prevodového poméru:

Pro dosaZeni optimalnich otd¢ek 1 020 ot./min pfi pouziti standardniho 2pdélového asynchronniho motoru (2 850 ot./min)
musi byt primér motorové femenice cca 90 mm. Pfi pouziti 4pdlového motoru (1 420 ot./min) musi byt pramér motorové
femenice cca 180 mm. DodrZeni jmenovitych otacek je kritické pro spravné mazani rozstfikem a Gcinné chlazeni.

3. OBSAH DODAVKY A BALENiI

e Samostatna kompresorova hlava KD1491 s instalovanymi valci, pisty a klikovou skfini.

e Vyvazena litinova femenice s profilovanymi chladicimi lopatkami a stfedovym klinkem (pero).
e 2x saci vzduchovy filtr v kovovém pouzdie s vyménitelnou papirovou vlioZkou (zavit G 1/2").
o QOdvétravaci zatka klikové skiiné (odfuk) s labyrintovym odlu¢ovacem oleje.

e Prihledovy olejoznak s tésnénim.

e Uzivatelska pfirucka a technicky list v ¢eském jazyce.
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KRAFT&DELE Professional KD1491 - Olejovy dvouvalcovy kompresorovy agregat 300 I/min /1,5 kW (BR255)

4. VSEOBECNE BEZPECNOSTNIi PREDPISY PRO TLAKOVA ZARIZENI

Pfed montazi kompresorové hlavy na tlakovou nadobu a jejim uvedenim do provozu se dikladné seznamte s bezpeénostnimi
normami. Kompresor pracuje s vysokym tlakem plynu a vysokymi mechanickymi silami rotujicich soucasti.

NEBEZPECi VYBUCHU TLAKOVE NADOBY A PRETLAKOVAN:I:

Kompresorovy agregat KD1491 musi byt vZdy propojen s tlakovou nddobou (vzdusnikem) vybavenou fadné zkousenym a
certifikovanym pojistnym bezpecénostnim ventilem nastavenym na max. 8,5 bar a pfesnym tlakovym spinacem
(presostatem) s odlehcovacim ventilem! Nikdy neprovozujte kompresor bez pojistného ventilu nebo s pojistnym ventilem
zablokovanym, poskozenym Ci prenastavenym na vyssi tlak! Pretlakovani vzdusniku hrozi katastrofickou destrukci a
smrtelnym zranénim.

5. ZASADY BEZPECNE MONTAZE A MECHANICKE OCHRANY

e Povinny kryt femenového prevodu: Klinovy Ffemen a rotujici femenice predstavuji extrémni riziko vtaZeni odévu, vlasl a
amputace prstld. Kompresor smi byt provozovan vyhradné s nainstalovanym ochrannym draténym nebo plechovym
krytem Femenu splfiujicim normu €SN EN 1SO 13857!

e Pevné ukotveni: Hlava musi byt pevné pfiSroubovana k montazni desce vzdusniku pomoci 4 pevnostnich $roubl M10
(tfida min. 8.8) s pérovymi podloZkami. Utahovaci moment $roub(l je 35-40 Nm.

o Smér otadeni Femenice: Remenice se musi otaet ve sméru vyznaceném S$ipkou na krytu/télese (pfi pohledu na
femenici obvykle proti sméru hodinovych ruci¢ek). Spravny smér otaceni zajistuje, ze lopatky femenice Zenou chladici
vzduch pfimo na Zebrovani valcu.

e Zpétny ventil: Vytlacné potrubi mezi hlavou a vzdusnikem musi byt osazeno spolehlivym jednosmérnym zpétnym
ventilem, ktery zabrarnuje zpétnému toku stlaceného vzduchu do hlavy pfi zastaveném motoru.

e Odlehcovaci trubicka: Mezi zpétnym ventilem a presostatem musi byt zapojena odlehcovaci trubicka, kterd po vypnuti
motoru odfoukne zbytkovy tlak z vytlatného potrubi, aby motor pristé startoval bez protitlaku.

VYSTRAHA PRED POPALENIM HORKYMI CASTMI:

Bé&hem stladovani vzduchu dosahuje teplota hlav vélct a vytlaéného mé&déného potrubi aZz 150 °C! Nedotykejte se horkych
Casti béhem chodu ani bezprostfedné po vypnuti zafizeni. Chrante potrubi pred ndhodnym dotykem.

6. POZADAVKY NA ELEKTRICKOU INSTALACI A JISTENi MOTORU

e Hnaci elektromotor 1,5 kW musi byt pfipojen pfes certifikovany motorovy spousté¢ (tepelnou nadproudovou ochranu)
nastavenou na jmenovity proud motoru.

o Pfipojeni k elektrické siti smi provadét pouze kvalifikovany elektrotechnik s platnym osvédcéenim.

e Pfivodni kabel musi byt fadné dimenzovadn (min. 3 x 1,5 mm? Cu pro 230 V) a chranén jisti¢em s motorovou
charakteristikou C (napt. C16A).
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KRAFT&DELE Professional

KD1491 - Olejovy dvouvalcovy kompresorovy agregat 300 I/min /1,5 kW (BR255)

7. KONSTRUKCNi SCHEMA A ROZPAD KOMPONENT KD1491

Na nize uvedeném technickém schématu je zndzornéna kompletni vnitfni architektura kompresorového agregatu
KD1491 (BR255).

Obr. 1: Explozivni technicky vykres agregatu BR255 Pozice
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8. POPIS FUNKCE KLiGOVYCH UzZLU

Dil /| Komponenta

Klikova skfin (blok motoru) z hlinikové slitiny
Litinovy klikovy hfidel s protizdvazim
Kuli¢kova loZiska klikového hfidele (6205)
Gufero htidele (olejové tésnéni)

Litinova hnaci femenice s vétracimi lopatkami
Duralové ojnice s rozstfikovacimi jazycky
Pistni Cepy a pojistné krouzky (segrovky)
Hlinikové pisty @ 55 mm s teflonovym lemem
Sada pistnich krouzkl (kompresni + stiraci)
Blok valct s litinovymi vloZzkami a Zebrovanim
Ventilova deska s planzetovymi jazycky
Hlava valcl s chladicimi Zebry

Saci filtry se zdvitem G 1/2" (2 ks)

Olejoznak a vypoustéci zatka oleje

PlanZetové ventilové desky: Saci a vytlacné ventily jsou tvofeny pruznymi lamelami ze Svédské nerezové oceli, které
se oteviraji podtlakem pfi sani a pretlakem pfi kompresi. NevyZaduji Zddné mechanické ovladani vackou a zaruluji
dokonalou hermeti¢nost.

RozstFikové mazani: Spodni vika ojnic jsou opatfena specialnimi zahnutymi jazycky (nabéraky). Pfi kazdé otacce klikového
htidele jazycek zasahne hladinu oleje v klikové skfini a vytvofi hustou olejovou mlhu, kterd spolehlivé maze lozZiska ¢epdq,
pistni stény i vlozky valca.
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KRAFT&DELE Professional KD1491 - Olejovy dvouvalcovy kompresorovy agregat 300 I/min /1,5 kW (BR255)

9. POSTUP MECHANICKE INSTALACE A MONTAZE

1. Umistéte kompresorovy agregat KD1491 na montazni konzoli tlakové nadoby.
2. Zkontrolujte souosost femenic: femenice elektromotoru a femenice kompresorové hlavy musi lezet v jedné roviné

(odchylka max. 1 mm). K ovéfeni pouzijte dlouhé ocelové pravitko nebo laserovy zaméfoval. Nesouosost zplsobuje
extrémni opottebeni klinového femenu a axidlni namahani loZisek.

3. Nasad'te klinovy femen pfislusného profilu (obvykle profil 13 / A).

4. Napnéte klinovy femen posunem motoru v drazkach. Spravné napnuti: pfi stlaeni femenu palcem uprostfed mezi
femenicemi silou cca 30 N se femen smi prohnout o 10 az 15 mm.

5. Dotahnéte kotevni Srouby motoru i hlavy kompresoru.

6. Propojte vystupni Sroubeni hlavy (zavit G 3/4" nebo M27x1,5) s tlakovou nddobou pomoci médéné nebo hlinikové trubky
s chladicimi Zebry.
7. NaSroubujte oba dodané saci filtry (13) do sacich otvord v hlavé valcd.

10. OLEJOVA NAPLN A KONTROLA HLADINY

POZOR - KOMPRESOR JE Z VYROBY DODAVAN S MINIMALNi KONZERVAGNI NAPLNi!

Pred prvnim spusténim je bezpodminecné nutné nalit do klikové skiiné predepsany kompresorovy olej a vyménit prepravni
zatku za odvétravaci odfuk! Spusténi agregatu bez oleje zpUsobi zadfeni ojni¢nich panvi a zni¢eni valci béhem nékolika
vtefin — na takové poskozeni se nevztahuje zaruka!

e VySroubujte horni nalévaci plastovou zatku na klikové skfini.

o Nalijte specialni kompresorovy mineralni olej pro pistové kompresory viskozitni tfidy ISO VG 100 (napf. Mogul Kompresor
DAA 100, Shell Corena P 100 nebo Castrol Aircol PD 100). Objem napiné ¢ini cca 0,35 litru.

e Sledujte hladinu na prdhledovém olejoznaku: spravna hladina musi sahat presné do stfedu cerveného teréiku (mezi
rysky MIN a MAX).

e NaSroubujte dodanou odvétravaci zatku (odfuk) s labyrintem. Pdvodni plnou pfepravni zatku uschovejte pro
pfipadny transport.
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KRAFT&DELE Professional KD1491 - Olejovy dvouvalcovy kompresorovy agregat 300 I/min /1,5 kW (BR255)

11. POSTUP PRVNIHO SPUSTENI A ZABEH AGREGATU

Spravny zabé&h nového kompresoru ma zasadni vliv na dokonalé usednuti pistnich krouzkd a dosaZeni maximalniho
vytlaéného vykonu:

1. Oteviete zcela odvodniovaci ventil (kondenzacéni ventil) na spodku tlakové nadoby nebo odpojte vytlacnou trubku, aby
kompresor pracoval zcela naprazdno bez protitlaku.

2. Zapnéte motor a nechte agregat bézet naprazdno po dobu minimalné 20 az 30 minut. Béhem tohoto chodu se dokonale
rozstiikne olej do vSech loZisek a probéhne pocateéni zabrouseni funkénich ploch.

3. Béhem zabéhu kontrolujte smér otaceni femenice (musi foukat na valce), poslouchejte zvuk chodu (Zadné klepani,
drnéeni ani piskani) a vizualné zkontrolujte tésnost oleje kolem tésnéni a olejoznaku.

4. Po 30 minutach uzaviete odvodfovaci ventil a nechte kompresor natlakovat vzdu$nik na vypinaci tlak presostatu (8 bar).
5. Zkontrolujte, zda presostat spolehlivé vypne motor pfi 8 bar a zda odlehCovaci ventil odfoukne tlak z trubky.
6. Zkontrolujte mydlovou vodou t&snost vSech potrubnich spoji — Zaddny spoj nesmi propoustét vzduch.

12. ZASADY SPRAVNEHO PROVOZNiHO REZIMU

PRERUSOVANY PROVOZNIi REZIM S3 60 %:

Pistovy kompresor KD1491 je uréen pro prerusovany pracovni rezim s pomérem chodu a klidu 60:40 (v rdmci 10minutového
cyklu max. 6 minut komprese a min. 4 minuty klid). Pokud kompresor bézi nepretrzité déle nez 15 minut bez vypnuti
presostatem, znamena to, Ze spotfeba pfipojeného pneumatického naradi presahuje vykon agregatu a hrozi prehrati!

13. POZADAVKY NA VETRANi KOMPRESOROVE STANICE

e Kompresor musi byt umistén v suché, Cisté a dobre vétrané mistnosti s teplotou okoli v rozmezi +5 °C az +40 °C.

e Vzdalenost mezi sténou a ftemenici kompresoru musi byt minimalné 50 cm, aby byl zajistén volny pfisun
chladiciho vzduchu.

e V mistnosti se nesmi vyskytovat abrazivni prach, piliny z brouseni, lakovaci mlha ani agresivni chemické vypary. VSechny
tyto nedistoty zkracuji Zivotnost sacich ventild a znedistuji olej.
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KRAFT&DELE Professional KD1491 - Olejovy dvouvalcovy kompresorovy agregat 300 I/min /1,5 kW (BR255)

14. PLAN PRAVIDELNE TECHNICKE UDRZBY

Interval udrzby Predepsané servisni ukony
Pred kazdym spusténim Vizualni kontrola hladiny oleje na olejoznaku (stfed terc¢iku). Kontrola stavu femenu a krytu.
Denné (po praci) Odvodnéni kondenzatu z tlakové nadoby otevienim spodniho odkalovaciho ventilu.

Prvni vyména oleje: Vypustte zabéhovy olej za tepla a doplrite novy olej ISO VG 100. Kontrola

Po prvnich 50 hodinach A . (o
dotazeni Sroubu hlavy valcu (moment 25 Nm).

Kazdych 100 hodin / mési¢né  Vycisténi vlozek sacich filtr( stlaenym vzduchem. Kontrola napnuti klinového femenu.
Kazdych 300 hodin / 6 mésici = Pravidelna vyména oleje (vZdy min. 1x roéné). Vyména papirovych vloZek sacich filtrd.

Kazdych 1 000 hodin / ro¢né Demontaz a vycidténi ventilové desky od karbonu. Kontrola té&snosti pistnich krouzka.

15. DIAGNOSTIKA A ODSTRANOVANiI PORUCH

Pfiznak poruchy Pravdépodobna pficina Napravné opatieni
- Zanesené saci filtry - Vycistéte nebo vymeénte saci filtry
Kompresor netlakuje nebo - Poskozena ventilova planzeta - Vymeénite ventilovou desku KD1491
tlakuje velmi pomalu - Prokluzujici klinovy femen - Napnéte nebo vymeérite klinovy femen
- Netésny zpétny ventil - Vycistéte kuzelku zpétného ventilu
- Prilis vysoka hladina oleje - Upustte olej na stfed olejoznaku
Nadmérna spotieba oleje [ olej - Opotiebované stiraci krouzky - Vyménte sadu pistnich krouzk
ve vzduchu - Pouzit nevhodny Fidky olej - Pouzivejte vyhradné olej ISO VG 100
- Ucpany odvétravaci odfuk - Vycistéte labyrint odvétravaci zatky

- Vdle v ojniénich loZiskach
Klepavy zvuk z klikové sk¥iné - Opotiebovany pistni ¢ep
- Nedostatek oleje v klikové skfini

- Vymeénte opotiebované ojnice / Cepy
- Neprodlené doplrite olej na pfedepsanou hladinu

- Obraceny smér otaceni femenice - Prehod'te faze motoru (foukat na valce)
Prehtivani kompresorové hlavy - Zanesena chladici zebra prachem - Vyfoukejte Zebra stlacenym vzduchem
- Nedostatecné vétrani mistnosti - Zajistéte prisun cerstvého vzduchu
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KRAFT&DELE Professional KD1491 - Olejovy dvouvalcovy kompresorovy agregat 300 I/min /1,5 kW (BR255)

16. ES PROHLASENi O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)

ES PROHLASENI O SHODE (DEKLARACJA ZGODNOSCI WE)

vydané podle norem ISO/IEC Guide 22 a EN 45014 - Smérnice 2006/42/ES, 2014/35/EU, 2014/30/EU
Zplnomocnény zastupce vyrobce: FOREINTRADE Sp. z 0.0., ul. Grochowska 341 lok. 174, 03-822 Warszawa, Polsko
Identifikace vyrobku: Pistova vzduchova kompresorova jednotka (Pompa powietrza)
Obchodni modelové oznaceni: KRAFT&DELE KD1491 (tovarni typova fada BR255 /| KD1491-KD1494)
Technické parametry: Saci vykon 300 I/min, 1 020 ot./min, 2 valce @ 55 mm, max. 8 bar, motor 1,5 kW (2 HP)
Vy$e popsany vyrobek splfiuje veskera pfisluna ustanoveni harmonizaénich pravnich pfedpist Evropské unie:
« 2006/42[EC (MD): Smérnice o strojnich zafizenich
e 2014/35/EU (LVD): Smérnice o nizkém napéti
« 2014/30/EU (EMC): Smérnice o elektromagnetické kompatibilité
« 2011/65/EU (RoHS 2): Omezeni pouzivani nebezpecnych latek v elektrozafizenich
« 2000/14/EC: Smérnice o emisich hluku zafizeni uréenych k venkovnimu pouziti
Harmonizované evropské technické normy pouzité k posouzeni shody:
EN ISO 12100:2010; EN 1012-1:2010; EN 60204-1:2006+A1:2009+AC:2010; EN 61000-6-1:2007;
EN 61000-6-3:2007+A1:2011+AC:2012; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013; EN 50581:2012; EN ISO 3744:2010

ZkusSebni certifikat typu: Certifikat ¢. 2T160411.TBMUO026 vydany notifikovanou zkusebnou Ente Certificazione Macchine
Srl (Via Ca' Bella 243, Loc. Castello di Serravalle, 40053 Valsamoggia, Italie) ze dne 11.04.2016.

Osoba zplnomocnéna k sestaveni technické dokumentace: Ma Dong Hui Ma Dong Hui
Misto a datum vydani: VarSava, 19.04.2019 Jednatel spole¢nosti FOREINTRADE Sp. z 0.0.
ZARUCNIi PODMINKY (CZ [ SK) DOVOZCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE

Na zafizeni je poskytovana standardni zakonna zaruka 24 Vyhradni distribuce a autorizovany zaruéni servis:

mésicll pro spotfebitele (fyzické osoby nepodnikajici dle OZ) a FOREINTRADE Sp. z 0.0., Grochowska 341 lok. 174, 03-822

12 mésicl pro podnikatelské subjekty (ndkup na ICO). Zaruka Warszawa, Polsko.

se vztahuje na vady materidlu a vyrobni vady prokdzané v Likvidace elektroodpadu: Zafizeni a akumulatory nesmi byt
zaruéni dobé. Zaruka se nevztahuje na béZné opotrebeni vyhazovany do smésného komunalniho odpadu (smérnice WEEE
spotiebnich dilG (uhliky, tésnéni, filtry, hadice, trysky), $kody 2012/19/EU). Odevzdejte je na urcenych sbérnych mistech k
vzniklé neodbornou montdzi, ptetizenim stroje nebo recyklaci druhotnych surovin.

zanedbanim predepsané udrzby.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi
Datum Typ ukonu (Revize [ Servis) Zjistény stav [ Provedené vymény dila Razitko a podpis servisu

., Kompletnost baleni, vizualni stav, zkouska
Ptredprodejni kontrola p

funkce
Garan¢ni prohlidka
Pravidelna revize
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« Strojoveé pfelozeno



