KRAFT&DELE Profesionalni kompresorova technika (fada KD1404)

PROFESIONALNi TRIVALCOVA KOMPRESOROVA PUMPA

Model: KD1404 (W-0.36/8) - Vysoce vykonny olejovy kompresorovy agregat s uspofadanim vélct do W - 3 litinové vélce @ 65 mm - Teoreticky
saci vykon 600 I/min - Efektivni vytlak 360 I/min - Max. provozni tlak 8 bar (0,8 MPa) - Doporuceny elektromotor 3,0-4,0 kW (400 V) - Otacky
pumpy 950-1 100 min™" - Hnaci femenice @ 260 mm s integrovanym ventildtorem - 3x saci filtr G 1/2" - Médéné Zebrované potrubi

INSTRUKCJA OBSLUGI

Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

POMPA POWIETRZA

Z-0.036/8

V-0.12/8

V-0.25/8

V-0.48/8
V-0.6/8

W-0.36/8

W-0.67/8

W-0.9/8

rzed pracy z iem nalezy sigz ja obsh.

3 VALCEDO W @ 65 mm 600 I/min (SACi) MAX. 8 BAR (0,8 MPa) REMENICE @ 260 mm
USPORADANI A VALCE VYKONNOST PUMPY PROVOZNI PRETLAK NUCENE CHLAZENI
Masivni litinové vélce s hlubokym Saci vykon 600 I/min - efektivni Konstantni pracovni tlak pro naro¢né Litinové kolo s integrovanymi

Zebrovanim v Ghlu 60° vytlak 360 I/min dilenské pneunaradi ventilatorovymi lopatkami

KLICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI « KRAFT&DELE KD1404
TFivalcova koncepce W-0.36/8: Uspofadani tfi valcl do tvaru pismene  Masivni litinové valce @ 65 mm: Silnosténné vélce z jakostni edé litiny

W zaruduje vynikajici vyvazeni klikového mechanismu, rovhomérny disponuji vysokou odolnosti vic&i otéru, vynikajici tepelnou akumulaci a
odbér to€ivého momentu, sniZzené vibrace a plynuly prib&h kompresnich p¥fesné honovanymi tfecimi plochami pro minimalni opotfebeni pistnich
cykla. krouzk.
Integrované ventilatorové chlazeni: Hnaci femenice @ 260 mm je Pruzné planZetové ventily: Ventilové desky jsou osazeny lamelami ze
opatfena aerodynamickymi lopatkami, které pfi spravném sméru otaceni Svédské nerezové pruzinové oceli odolavajici vysokému cyklickému
generuji silny axialni proud vzduchu pfimo na chladici Zebra valcl a namahani, tepelnym $oklm i usazovani karbonu bez ztraty tésnosti.
vytlacné médéné potrubi.
Kovany klikovy hfidel a duralové ojnice: Precizné vyvaZzena kovana Univerzalni kompatibilita se vzdusniky 100-300 I: Standardizovana
ocelova htidel je ulozena v dimenzovanych valivych lozZiskach; duralové  rozte¢ montaznich patek 220 x 140 mm umoziiuje snadnou zastavbu na
ojnice a odlehc¢ené hlinikové pisty s 3 krouzky snizuji setrvac¢né sily. stacionarni i mobilni tlakové nadoby v kombinaci s 3fazovymi motory 3,0
a¥ 4,0 kW.

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNENI: Pfed uvedenim kompresorové pumpy KD1404 do provozu si diikladné prostudujte tento navod k
obsluze. Agregat je z vyroby dodavan s prepravni zatkou, kterou je nutné pted prvnim spusténim nahradit pfilozenou odvzdu$inovaci zatkou klikové
sktiné a naplnit pfedepsanym kompresorovym olejem ISO VG 100 do poloviny kontrolniho olejoznaku! Zafizeni vyZaduje instalaci ochranného krytu
Femenového prevodu, spravny smér otaeni pro nuceny ofuk vélcl a zapojeni do tlakového spinade s odleh&ovacim ventilem a certifikovanym
pojistnym ventilem dle CSN EN 1012-1 a 2014/68/EU (PED). Provoz bez krytu femene nebo s uzavienym vytlakem je pfisné zakazan!
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KRAFT&DELE - Professional BEZPECNOSTNi PREDPISY - CSN EN 1012-1 - SMERNICE PED - TEPELNE ZATIZENi

1. BEZPECNOSTNIi PREDPISY PRO VYSOKOVYKONNE KOMPRESOROVE PUMPY (€SN EN 1012-1, 2014/68/EU PED)

Kompresorova pumpa KRAFT&DELE KD1404 je pramyslovy pistovy agregat uréeny k vyrobé stlateného vzduchu o pfetlaku az 8 bar (0,8 MPa). Agregéat
je strojnim zatizenim, které tvofi nedilnou soucdst tlakového celku ve smyslu evropské smérnice pro tlakova zafizeni 2014/68/EU (PED) a
bezpe&nostni normy €SN EN 1012-1 (Kompresory a vyvévy — Bezpeénostni pozadavky). Provozovatel odpovida za to, Ze kompletni sestava (pumpa,
elektromotor, vzdusnik a armatury) spliiuje veskeré legislativni predpisy:

Bezpecnost pracovisté a instalacniho prostoru:

e Kompresor instalujte vyhradné v suchém, Cistém, bezprasném a dobfie
vétraném prostiedi s okolni teplotou v rozmezi +5 °C az +40 °C.

e ZAKAZ PROVOZU V EX-PROSTREDI: Je pfisné zakazano agregat
provozovat v prostorach s nebezpecim vybuchu (ATEX), v lakovacich
boxech ¢i v blizkosti tékavych hoflavin, fedidel nebo otevieného ohné!

e Saci vzduch nesmi obsahovat korozivni plyny, abrazivni prach, vlidkna
ani vypary hoflavin, které by mohly v kompresnich komorach zpUsobit
vnitfni explozi.

¢ Podklad pod vzdusnikem musi byt vodorovny, pevny a dimenzovany na

Pravidla bezpecné obsluhy a elektroinstalace:

Hnaci 3fazovy elektromotor (3,0-4,0 kW / 400 V) smi zapojovat pouze
kvalifikovany elektrotechnik dle platné vyhlasky / zdkona o odborné
zpUsobilosti v elektrotechnice.

Pfivodni vedeni musi byt jiSténo motorovym jistiC¢em s charakteristikou
C/D a proudovym chrani¢em RCD. Z&kaz provozu bez ochranného
uzemnéni PE!

Pfed provadénim jakékoliv udrZby, sefizovani ¢i vymeény oleje odpojte
motor od elektrické sité (vytazenim vidlice nebo uzaméenim hlavniho
vypinace) a zcela vypustte tlak ze vzdu$niku i potrubi.

dynamické namahani sestavy s plnym objemem kondenzatu. e Zabrarite pfistupu nepovolanych osob a déti k béZicimu kompresoru.

2. TEPELNE ZATiZENi PRI TRVALEM CHODU A POVINNE NUCENE CHLAZENi REMENICi

Komprese vzduchu v tfivalcovém bloku W-0.36/8 predstavuje intenzivni termodynamicky proces, pti kterém vznikd zna¢né mnoZstvi ztratového tepla.
Teplota hlav valcl a vytlagného potrubi béZné dosahuje 120 °C aZ 150 °C:

ZATEZOVATEL A PREVENCE PREHRATI BLOKU:

Doporuceny pracovni cyklus: Pistovy kompresor KD1404 je navrzen
pro pferudovany pramyslovy rezim S3 s pomé&rem chodu a klidu 70 %
béh [ 30 % chlazeni (napf. 7 min tlakovani / 3 min odpocinek).

SPRAVNY SMER OTACENI REMENICE « CHLADICI TOK:
e POVINNY SMER OFUKU: Hnaci femenice @ 260 mm s integrovanymi .
lopatkami ventilatoru musi rotovat ve sméru, ktery tlaéi chladny
vzduch pfimo na Zebra valci a vytlaény trakt (smér otaéeni je

vyznacen Sipkou na Cele femenice). e Zéakaz trvalého nepretrzitého 100% chodu po dobu del$i neZ 45 minut
* Dusledek opaénych otadek: P¥i obrdceném chodu motoru ventilator bez dochlazovaci faze.

vzduch od valcl odtahuje. BEhem 10-15 minut dojde k fatainimu  Chladici Zzebra vélcl a hlav udrzujte v dokonalé &istot&. Nanos

prehfati, zpeleni pistnich krouzk(, karbonizaci ventilt a zadfeni mastného prachu a pilin na Zebrech sniZuje odvod tepla a2 o 60 %!

agregatu! * Nikdy nezakryvejte kompresor plachtou, kartonem ani ochrannymi

* PYi zapojeni 3fazového motoru zkontrolujte smér otaceni kratkym
impulzem pfed nasazenim femenu nebo pfi prvnim startu.

deskami branicimi pfirozenému proudéni.

3. MECHANICKA BEZPECNOST: POVINNY OCHRANNY KRYT KLINOVEHO REMENU

Klinovy femenovy pl“'gvod pracuje pfi vysokvych obvodovych rychlostech (cca 12-15 m/s) a pfendasi kroutici moment elektromotoru o vykonu az 4,0 kW.
V souladu s normou CSN EN ISO 13857 a CSN EN 1012-1 musi byt femenovy prevod spolehlivé zakrytovan:

Konstrukce a upevnéni ochranného krytu femenu:

Kryt femenu musi byt zhotoven z ocelového pletiva nebo perforovaného
plechu s maximaini velikosti ok 12 x 12 mm, aby byla zachovéna
propustnost chladiciho vzduchu a sougasné& zamezeno vniknuti prstd.
Kryt musi byt pevné priSroubovan k zakladové desce vzdusniku nebo télu
motoru. Je pFfisné zakazano spoustét kompresor bez nainstalovaného

Riziko tézkého mechanického urazu:

VtaZzeni odé&vu, vlast nebo prsti mezi klinovy femen a femenici zplsobuje
devastujici zranéni, zlomeniny a amputace. Pfi manipulaci v okoli
kompresoru nenoste volny odév, fetizky ani kravaty; dlouhé vlasy
stahnéte pod Cepici. Nikdy se nepokousejte Cistit femen ¢i méFit napnuti
za chodu stroje!

krytu femenu!

4. ZAKAZ PROVOZU S UZAVRENYM VYTLAKEM BEZ TLAKOVEHO SPiNACE A ODLEHCOVACIHO VENTILU

PRISNY ZAKAZ CHODU DO UZAVRENEHO VYTLAKU « RIZIKO EXPLOZE POTRUBI:

Kompresorova pumpa je objemovym strojem s nucenym vytlakem. Pokud je vytlaéné potrubi uzavieno ventilem nebo zablokovano bez funkéniho

tlakového spinace a bezpecnostniho pojistného ventilu, tlak v hlavach a sbérném traktu béhem nékolika sekund prekro¢i mez pevnosti materialu (>

25 bar). Nasledkem je okamzita mechanicka destrukce — roztrzeni médéného potrubi, utrzeni ventilové desky nebo roztrzeni hlavy valce s

vymrsténim litinovych stfepin! Pumpa MUSI byt vzdy propojena se vzdusnikem opatfenym:

* Tlakovym spinaéem (presostatem): Nastavenym na vypinaci tlak max. 8,0 bar a zapinaci tlak cca 6,0 bar, ktery automaticky odpoji napajeni motoru.

e Odlehcovacim ventilem (odfukem): Ktery pfi vypnuti motoru vypusti tlak z vytlaéného potrubi mezi pumpou a zpétnym ventilem pro beztlaky
rozbéh.

e Certifikovanym pojistnym ventilem (PED): Nastavenym na maximalni oteviraci tlak 8,5-9,0 bar se zaru¢enou plnou odfukovaci kapacitou.

5. 0SOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP) A NEBEZPECi POPALENI

Ochrana sluchu (ESN EN 352): Ochrana pred popalenim: Ochrana zraku (ESN EN 166):

Hladina akustického vykonu dosahuje pfi plném Vélce, hlavy a mé&déné potrubi zUstavaji Pfi odkalovani vzdu$niku, ¢&isténi filtrd a
zatizeni 93 dB(A). Pfi pobytu v kompresorovné horké i 30 minut po vypnuti. Nedotykejte manipulaci se stlacenym vzduchem pouzivejte
pouzivejte muslové chranice sluchu. se jich holyma rukama; pouzivejte ochranné bryle proti prachu a kondenzatu.

teplovzdorné rukavice.
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KRAFT&DELE - Professional TECHNICKA SPECIFIKACE « ANATOMIE DiLU - DIAGRAM ROZPADU

1. TECHNICKA SPECIFIKACE KOMPRESOROVE PUMPY KD1404 (W-0.36/8)
Trivalcovy olejovy kompresorovy agregat KRAFT&DELE KD1404 predstavuje robustni litinové kompresorové cerpadlo uréené pro montaz na stacionarni

i mobilni tlakové vzdudniky dilenskych a pramyslovych kompresoru:

Technicky parametr [ Vlastnost

Obchodni model / Typové oznaceni
Konstrukéni uspofadani valca
Pocet a priimér vélci

Teoreticky saci vykon pumpy

Efektivni vytlaény vykon (FAD)

Maximalni provozni pretlak

Jmenovity pracovni pretlak
Doporuceny pfikon elektromotoru

Doporucené napajeci napéti motoru
Provozni ota¢ky kompresoru

Vné&jsi pramér hnaci Femenice

Profil a rozmér klinového femenu

Saci vzduchové filtry

Jmenovita hodnota

KD1404 [ W-0.36/8

3 valce do W (uhel 60°)
3x @ 65 mm

600 I/min (36 m3/h)

360 I/min (21,6 m3/h)

8 bar (0,8 MPa [ 116 PSI)
6,0 az 8,0 bar

3,0 kW aZ 4,0 kW (4,0-5,5 HP)

3x 400V AC ~ 50 Hz

950 aZz 1100 min™

2260 mm

1x Klinovy femen $ifky 13 mm

3x filtr s kovovym télem G 1/2"

Poznamka [ ZkuSebni specifikace

Vyrobni fada kompresorovych agregatt KD1400-
1407

Rovnomérny odbér krouticiho momentu, nizké
vibrace

Litinové silnosténné valce s hlubokym chladicim
zebrovanim

Nasavané mnozstvi atmosférického vzduchu pfin =
1050 min™*

Skute¢né dodavany stlaceny vzduch méfeny pfi
tlaku 6-8 bar

Konstrukéni pretlak kompresni komory
Doporuceny rozsah spinani tlakového spinace

Ttifdzovy asynchronni motor 400 V s rozbéhovym
momentem

T¥ifazova pridmyslova sit s motorovym spoustétem
Optimalni rozsah pro Zivotnost lozisek a chlazeni
Litinové kolo s integrovanymi lopatkami ventilatoru

Klinova drazka profilu A / SPA (Sitka hfbetu 13 mm)

Vymeénna papirova/filtracni vliozka s jemnosti 10 um

Centralni vystupni Sroubeni G 3/4" (nebo redukce

Vytlaéné sbérné potrubi G 1/2")

Médéné zebrované potrubi

Olejova napln klikové skfiné 0,7 litru Kontrola pfes sklenény olejoznak na skfini
Doporugeny typ kompresorového oleje ISO VG 100 (L-DAA 100 / L-DAB 100) t’\g'&i@'”' pistovy kompresorovy olej pro vysoke

Doporucéeny objem vzdus$niku 100 az 300 litra Tlakova nddoba s atestem PED 2014/68/EU

Rozte¢ montaznich patek 220 x 140 mm 4 ovalné otvory @ 11 mm pro Srouby M10
Hmotnost pumpy netto / brutto 18,0 kg [ 20,2 kg Masivni litinova konstrukce véetné femenice
Hladina akustického vykonu LwA 93 dB(A) Akusticky tlak LpA = 79 dB(A) dle EN ISO 3746

2. ANATOMIE DiLU A KONSTRUKCENiIi ROZPAD KD1404 (DIAGRAM SOUCASTI)

Udzielamy informacjl przez telefon oraz droga elektroniczna,

Budowa urzadzenia

5 .

Lista czeéci

1 Zespéifira [ 12, Soba 75, Uszczeiia 54, Uszczeika
o, St sabomy ocsssiial oelony
2. Sruba 13. Pierscien 24. Podkiadka 35. Zatyczka
e
3 Element fitra | 14: Precécieh 75 Sruba 36, Pracdnia
4 Podkiadka | 15. Cylinder 76 Tyina osiona | 37. podkiadka
et plsia
5. Element 16. Podkladka 27. Wskaznik oleju | 38. Sruba
srzaczenis plasia
1. Trivalcovy kompresorovy blok W-0.36/8: Masivni sestava s Ghlem 6. Litinova klikova skfin (vana 0,7 I): Tuhy spodek agregatu zajistujici

rozevfeni valc 60° pro optimalni dynamické vyvazeni. olejovou lazen a ulozeni valivych loZisek klikového htidele.

2. Tfi samostatné litinové valce @ 65 mm: Silnosténné valce s 7. Priizorovy olejoznak s éervenym teréem: Zavitové sklenéné
hlubokym vnéjs$im Zebrovanim pro maximaini odvod kompresniho tepla. prihleditko pro okamzitou optickou kontrolu hladiny oleje v lazni.

3. T¥i chladici hlavy valci s planzetovymi ventily: Hlinikové Zebrované 8. Plnici zatka s odvzdusSiovacim labyrintem: Odvétrani klikové skfiné
hlavy osazené nerezovymi ventilovymi lamelami a tésnénim. zamezujici vzniku pretlaku par a vytlacovani gufer.

4. T¥i saci vzduchové filtry G 1/2": Kovova pouzdra s vyménnymi 9. Spodni vypoustéci zatka oleje: Zavitovy $roub ve dnu skfiné
mikroporéznimi vlozkami chranicimi vélce ptfed abrazivnim prachem. umoziujici rychlé a Uplné vypusténi vyjetého oleje.

5. Médéné Zebrované vytlacné potrubi: Sbérny chladici trakt spojujici 10. Kombinovana femenice @ 260 mm s ventilatorem: Litinové kolo na
hlavy véalcl do centréini vystupni armatury. 1 klinovy femen 13 mm s integrovanymi chladicimi lopatkami.

3. OBSAH STANDARDNi DODAVKY AGREGATU KD1404

Baleni KRAFT&DELE KD1404 obsahuje: 1x Kompletni tfivalcova kompresorova pumpa W-0.36/8 - 1x Litinova hnaci femenice @ 260 mm s chladicimi
lopatkami - 3x Saci vzduchovy filtr G 1/2" s filtracni vloZkou - 1x Odvzdusinovaci zatka klikové skiiné « 1x Sbérné médéné chladici potrubi « Navod k
obsluze a zaruéni list.
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KRAFT&DELE - Professional MONTAZNi POSTUP - VZDUSNIK 100-300 L - ELEKTROMOTOR 400 V - REMENICE

1. MONTAZ AGREGATU NA MONTAZNIi DESKU VZDUSNIKU (100-300 LITRU)

Kompresorové pumpa KD1404 je navrZzena pro montdz na ocelové nosné desky tlakovych nadob (vzdu$nikd) o objemu 100 az 300 litr(. Pro spolehlivy

chod bez vibraci je nutné dodrZet pfesny montazni postup:

Pfiprava montazni zakladny a tlumeni vibraci:

* Montazni deska ptivarena k télu vzdusniku musi byt dokonale rovna a
zbavena svarovych rozstfikl a nedistot.

e V patkdch pumpy jsou pfipraveny 4 ovalné otvory s roztec¢i 220 x 140
mm. PouZijte pevnostni ocelové Srouby M10 (tfida 8.8) s podloZkami a
samojistnymi maticemi.

e POVINNE POUZITI SILENTBLOKU: Mezi litinové patky pumpy a
ocelovou desku vloZte pryzové silentbloky nebo podlozky z technické
pryze o tloustce 5-10 mm (tvrdost 60-70 Shore A).

e Silentbloky uc¢inné absorbuji kmitani tfivalcového bloku a zabranuji
vzniku Unavovych trhlin ve svarech tlakové nadoby!

UtazZeni patek a kontrola rovinnosti:

e V8echny ¢tyfi Srouby M10 dotahujte postupné a kfizem momentem

35-40 Nm. Zabraiite nerovhomérnému prepnuti, které by mohlo
zpUsobit prasknuti litinové patky skfing!

* Qvérite, Ze téleso klikové skiiné je po dotaZeni ve zcela vodorovné

poloze (kontrola vodovahou). Naklon pumpy by zpUsobil nespravnou
hladinu oleje a nedostate¢né mazani krajnich valca.

e Ponechte dostatek manipulaéniho prostoru pro pfistup k vypoustéci

zatce oleje a olejoznaku.

2. INSTALACE A ZAPOJENIi 3FAZOVEHO ELEKTROMOTORU (3,0-4,0 KW / 400 V)

Pro pohon agregatu KD1404 je vyZadovan tfifazovy asynchronni elektromotor o vykonu 3,0 kW az 4,0 kW (4,0-5,5 HP) s napajenim 3x 400 V / 50 Hz.
Otacky motoru jsou standardné 2 850 min™ (dvoupdlovy) nebo 1 450 min™" (¢tyfpdlovy):

Vypocet pfevodu femenic pro otacky pumpy 950-1100 min™:
Provozni otacky pumpy Ny musi leZzet v rozmezi 950 az 1 100 min™
Pramér hnaci femenice kompresoru je Dp = 260 mm. Primér femenice
motoru D,,, se vypocte ze vztahu:

D= Dp X (np/nm)
¢ Pro motor 2 850 min™": D,,, = 260 x (1050 /2 850) = 95 mm

(femenice motoru @ 90-100 mm).
¢ Promotor 1450 min™: D, =260 x (1050 /1450) =188 mm
(Femenice motoru @ 180-190 mm).

Elektricka ochrana a motorovy spoustéc:

e POVINNY MOTOROVY SPOUSTEC: Motor musi byt ji§tén motorovym
spoustécem (napf. fady PKZMO) s nastavitelnou tepelnou spousti
pfesné nastavenou na jmenovity proud motoru I, (cca 6,5-8,5 A dle
Stitku).

e Ochrana proti vypadku faze je nezbytna — b&h na 2 faze zplsobi
spaleni vinuti béhem 60 sekund!

e Spinani motoru musi byt fizeno pres 3fazovy stykac ovladany
mikrospinacem tlakového spinace.

3. USTAVENi SOUOSOSTI A SPRAVNEHO NAPNUTI KLINOVEHO REMENU

Kontrola souososti femenic pravitkem:

Pfed napnutim femenu pfilozte k ¢elnim plochdm obou femenic rovné
ocelové pravitko nebo vodovahu. Obé femenice musi lezet v jedné
pfimce — pfipustna odchylka nesouososti je maximalné 0,5 mm na celé
délce rozpéti. Nesouosost zpUsobuje extrémni opotiebeni bokl
klinového femenu, hluk, vibrace a axialni namahani loZisek.

Nastaveni optimalniho napnuti femenu:

Pouzijte kvalitni klinovy femen Sitky 13 mm (profil A / SPA). Napnuti
nastavte posunem motoru v podélnych drazkach. Spravné napnuti se
oveéri zatlacenim palce ruky (tlak cca 30-40 N) uprostied rozpéti mezi
femenicemi — prihyb Femenu musi €init pfesné 10 az 15 mm. Pfili§
volny femen prokluzuje a pali se; pretazeny femen niéi loZiska!

4. ZAPOJENi SBERNEHO MEDENEHO VYTLACNEHO POTRUBIi DO ZPETNEHO VENTILU

mezichladi¢ pro snizeni teploty vzduchu pfed vstupem do nadoby.

odlehéovaciho ventilu na spodku tlakového spinace.

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace

POSTUP PRIPOJENI TLAKOVEHO TRAKTU A ODLEHCOVACIHO VEDEN:I:
1. Sbérné médéné potrubi se Zebrovanim: Propojuje vytlacné kanaly vSech 3 hlav do jednoho traktu. Chladici Zebrovani trubky slouzi jako primarni

2. Pfipojeni k jednosmérnému zpétnému ventilu: Vystupni konec potrubi pfipojte k mosaznému zpétnému ventilu na horni ¢asti vzdusniku (zavit G
3/4" nebo G 1/2"). Sroubeni ut&snéte t&snici teflonovou niti nebo vysokoteplotnim anaerobnim tmelem.
3. Montaz odlehéovaci trubi¢ky @ 6 mm: Z bo¢niho vyvodu zpétného ventilu vedte polyamidovou (PA) nebo médénou trubi¢ku @ 6 mm do

4. Funkéni zkouSka beztlakého rozbéhu: Po dosaZeni 8 bar a vypnuti motoru musi tlakovy spinaé kratce zasyéet — tim dojde k odtlakovani potrubi
mezi pumpou a zpétnym ventilem, coZz umozni lehky nasledny start motoru bez odporu.

Model: KD1404 Strana4z 8
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KRAFT&DELE - Professional

PROVOZNi PODMINKY - DIMENZOVANi ROZVODU - PNEUMATICKE NARADI

1. EFEKTIVNi DODAVKA STLACENEHO VZDUCHU PRO DILENSKE PNEUNARADI

Kompresorova pumpa KRAFT&DELE KD1404 poskytuje teoreticky saci vykon 600 I/min a skuteénou efektivni dodavku 360 I/min pf¥i provoznim
tlaku 6-8 bar. Pro bezproblémovy provoz pneumatického naradi je nutné porovnat spotfebu naradi s kapacitou kompresoru:

Typ pneumatického naradi Primérna spotfeba vzduchu
E\l;tfpeswnalnl lakovaci pistole HVLP | 200 a# 300 I/min

Pneumaticky razovy utahovak 1/2" 150 az 220 I/min

TéZky razovy utahovak 3/4"
(nakladni)

Excentricka [ rotaéni bruska @ 150
mm

280 az 360 I/min

300 az 380 I/min

Pneumatické sekaci kladivo [ jehlovy . .
oklepavaé 200 az 280 |/min

Piskovaci injektorova pistole [ kabina 250 az 360 I/min
Pneu vrtacka [ pfima bruska

(stopkova) 220 az 320 I/min

Pracovni pfetlak

2,0 az 2,5 bar

6,0 az 8,0 bar

6,3 bar

Kompatibilita s pumpou KD1404 (360
1/min)

Trvaly nepfetrzity provoz s dostate¢nou
vykonovou rezervou

Plny dilensky provoz pneuservisu bez

6,3 bar poklesu tlaku
63b Bezproblémovy pferusovany razovy provoz
no bar (se vzdugnikem = 200 I)
6,3 bar Trval(ve l:?rousenl s cyklickym dotlakovanim
vzdusniku
6,3 bar Spolehlivy trvaly provoz pro zednické a

renovacni prace

Optimalni nasazeni pro trysky @ 4-6 mm se
vzdu$nikem = 200 |

Plynuly neprerusovany dilensky provoz

2. KONTROLA CIRKULACE CHLADICiHO VZDUCHU KOLEM AGREGATU (MIN. 50 CM OD STEN)

Dostatecény pfisun chladiciho vzduchu ptfedstavuje zdkladni podminku pro udrzeni provozni teploty tfivalcového bloku v bezpeénych mezich:

PRAVIDLO MINIMALNiHO ODSTUPU 50 CM:

e Vzdalenost od stén a pevnych prekazek: Kolem celého kompresoru
musi byt volny prostor o $ifce minimalné 500 mm (50 cm) ze vSech
stran.

e Zvlasté kriticky je prostor pted hnaci femenici s lopatkami ventilatoru
(saci zéna vzduchu) a prostor za valci (vystupni zéna ohfatého
vzduchu).

* Nebezpeci tepelné kapsy: Umisténi v tésném rohu, pod pracovnim
stolem &i v nev&trané skfini zplsobuje recirkulaci horkého
vyfouknutého vzduchu zpét do chlazeni!

* Vzduch v kompresorovné musi byt trvale obmérnovan pfirozenym
nebo nucenym vétranim.

Kvalita nasavaného vzduchu a teplota prostredi:

* Teplota v mistnosti nesmi prekrodit +40 °C ani klesnout pod +5 °C.
Pfi teplotach pod bodem mrazu hrozi tuhnuti oleje a zamrzani
kondenzatu ve ventilech.

e Saci otvory filtrd nesmi byt umist&ny v proudu prachu od brusek,
svareCek nebo odsavani lakovny.

e V prasnych provozech (truhlarny, piskovny) doporuc¢ujeme vyvést sani
kompresoru potrubim do ¢istého venkovniho prostoru.

e Vlhkost vzduchu: nadmérna vihkost zvySuje tvorbu kondenzatu v oleji
a vzdusniku.

3. FUNKCE ZPETNEHO VENTILU A ZABRANENi ZPETNEMU TOKU STLACENEHO VZDUCHU

Princip ¢innosti zpétného ventilu na vzdus$niku:

Jednosmérny zpétny ventil propousti vzduch z pumpy do vzdusniku
pouze v jednom sméru. Jakmile kompresor dosdhne 8 bar a vypne,
ventil okamzité hermeticky uzavie zpétnou cestu. Tim zabranuje tlaku 8
bar tladit pisty v opaéném sméru, protlacovat olej z klikové skiiné do
filtrd a unikat skrze odleh&ovaci ventil.

Detekce a prevence netésnosti zpétného ventilu:

Pokud po vypnuti kompresoru z odlehéovaciho ventilu trvale unika
vzduch a tlak v nddobé klesa, je poskozeno nebo neclistotami zaneseno
teflonové sedlo zpétného ventilu. V takovém pfipadé je nutné vypustit
vzduch z néadrze, vySroubovat inspekéni zatku ventilu, odistit tésnici
kuzelku a sedlo od karbonu &i vyménit unavenou nerezovou pruzinu.

4. FILTRACE, UPRAVA VZDUCHU A SPRAVA KONDENZATU V ROZVODU

k pracovistim vedte vZdy z horni strany trubky (labuti krk).

nechte kondenzat pod mirnym tlakem (cca 1-2 bar) zcela vytéct.

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace

ZASADY SPRAVNEHO NAVRHU DILENSKEHO PNEUMATICKEHO ROZVODU:

e Svétlost potrubi rozvodu: Pro vykon 360 I/min pouzijte patefni trubky s vnitinim prdmé&rem minimalné 1/2" (DN 15), pfi délce nad 15 metrl pak
3/4" (DN 20). Mensi priméry vyvolavaji nepfijatelnou tlakovou ztratu.

» Upravna jednotka (filtr - regulator — maznice): Pro lakovani a ofukovani instalujte cyklonovy odlu¢ovaé vody a mikrofiltr (odlou&eni pevnych
Castic do 0,01 um). Pro rotacni nafadi (utahovaky, brusky) zafadte pfimazavac oleje davkujici 2—-4 kapky oleje na minutu chodu.
e Kazdodenni odkalovani vzdu$niku: Kondenzat se hromadi na dné tlakové nadoby. Po kazdém pracovnim dni oteviete spodni odkalovaci ventil a
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« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE - Professional

PRAVIDELNY SERVISNi PLAN « VYMENA OLEJE « VENTILY « FILTRY

1. ZABEHOVY PROCES A SERVISNi HARMONOGRAM VYMEN OLEJE

Zivotnost a spolehlivost tfivalcového kompresorového &erpadla KD1404 zdsadnim zplisobem z&visi na spravném provedeni zab&hu a pfisném

dodrzovani intervalG vymény oleje:

ZABEH A PRVNI KRITICKA VYMENA PO 10 HODINACH:

e Zabéhovy rezim: Béhem prvnich 10 provoznich hodin provozujte
kompresor s ¢astéjSimi pfestavkami na dochlazeni (max. 50%
zatézovy cyklus).

* P¥i zab&hu dochazi k sedani pistnich krouzkd a honovaného povrchu
litinovych vélcd, coZ uvolfiuje mikroskopické kovové Eastice do
olejové lazné.

e PRVNi VYMENA PO 10 HODINACH: Po odpracovani prvnich 10 hodin
je bezpodminecné nutné vypustit veskery zabéhovy olej,
proplachnout vanu a naplnit ¢erstvy olej! Zanedbani znici loZiska i
stiraci krouzky!

NASLEDNY INTERVAL VYMENY: 150 HODIN / 6 MESiCU:

Po zabéhu mérite olej kazdych 150 provoznich hodin nebo
minimainé jednou za 6 mésicu (podle toho, kterd skute¢nost nastane
dfive).

Pred kazdym spusténim vizudlné zkontrolujte hladinu oleje na
kontrolnim olejoznaku — hladina se musi nachazet ptesné v ¢erveném
terdi | stfedu prihleditka.

PFi provozu v prasném nebo teplém prostiedi zkratte interval vymény
oleje na 100 provoznich hodin.

2. SPECIFIKACE OLEJE A POSTUP VYMENY OLEJOVE NAPLNE (0,7 LITRU)

Pfedepsany kompresorovy olej:

Pouzivejte vyhradné specidlni mineralni kompresorovy olej viskozitni
tiidy 1ISO VG 100 (napf. normy L-DAA 100, L-DAB 100 nebo ekvivalentni
oleje pro pistové vzduchové kompresory). Objem olejové napliné klikové
skfiné je presné 0,7 litru.

PRISNY ZAKAZ AUTOMOBILOVYCH OLEJU: Motorové oleje pro
automobily (10W-40 apod.) obsahuji aditiva, kterd pfi kompresnich
teplotdch nad 120 °C extrémné karbonizuji na ventilovych deskach a
tvofi nebezpecné hoflavé kaly!

Postup provedeni vymény oleje:

1.

2

w

o

Kompresor nechte béZet cca 5-10 minut, aby se olej zahtél a zfidl.

. Vypnéte motor, odpojte napajeni a pod vypoustéci zatku (poz. 9)

umistéte vhodnou zachytnou nadobu.

. VySroubujte vypoustéci zatku a odvzdusnovaci zatku; nechte olej zcela

vytéct.

. Ocistéte magnetickou zatku, zkontrolujte médéné tésnéni a pevné ji

zasroubujte.

. Nalijte 0,7 | Cerstvého oleje ISO VG 100, az hladina dosahne stfedu

olejoznaku. Zasroubujte odvzdus$iovaci zatku.

3. KONTROLA A UDRZBA VENTILOVYCH DESEK A PRUZNYCH LAMEL

Ventilovy systém se sklada z lamelovych planZet ze specialni pruzinové oceli. Netésnost lamel vede k poklesu vykonu a prepousténi horkého vzduchu

zpét do sani:

PFiznaky opotiebeni nebo karbonizace ventilt:

e Vyrazné prodlouzeni doby natlakovani vzdusniku na 8 bar.

* Saci filtry se pfi béhu znatelné zahfivaji (fouka z nich teply vzduch
zZpét).

* Hlavy véalct dosahuji extrémnich teplot (> 150 °C) a olej se pali.

* Nepravidelny, klepavy zvuk v kompresnich hlavach.

Servisni postup revize ventilové desky:

Demontujte 4 Srouby hlavy vélce a sejméte hlavu s ventilovou deskou.
Zkontrolujte pruzné ocelové planzety — nesmi byt prasklé, unavené ani
zprohybané.

Karbonové Usady opatrné ocistéte petrolejem nebo Cisticem brzd a
bronzovym kartacem. Nikdy neskrabejte ocelovym noZzem!

Pfi kazdé demontazi pouzijte nova tésnéni pod hlavu a pod ventilovou
desku.

4. CISTENi A VYMENA 3 SACICH FILTRU - DOTAZENIi HLAV VALCU

Udrzba 3 sacich vzduchovych filtri G 1/2":

o Cisténi kazdych 50 hodin: Odsroubujte vicka filtrd, vyjméte filtradni
vloZky a profouknéte je suchym stlacenym vzduchem zevnitf ven (tlak
max. 3 bar).

e Vyména kazdych 200-300 hodin: Silné zanesené, mastné nebo
protrzené vlozky ihned vyménte za originalni ndhradni viozky KD1404-
FLT.

e ZAKAZ CHODU BEZ FILTRU: Nasati i jemného prachu zptsobi
vydreni litinovych valcl a ztratu komprese b&hem nékolika hodin!

5. SOUHRNNY TABULKOVY PLAN PREVENTIVNi UDRZBY

Kontrola dotaZeni $roubu hlav valcl (25-30 Nm):

Vlivem cyklického tepelného namahani dochazi k sedani tésnéni pod
hlavami valca.

Interval kontroly: Po prvnich 10 hodinach (po zdb&hu) a nasledné
kazdych 100-150 provoznich hodin zkontrolujte dotazeni vSech
Sroubl hlav valca.

Pouzijte momentovy kli&: utahovaci moment 25 az 30 Nm. Srouby
dotahujte postupné a do kfiZe pfi zcela vychladlém agregatu!

Servisni ukon Denné Po 10 h (zabéh)
Kor)trola vysky hladiny oleje . ANO .
olejoznakem

Odkaleni kondenzatu ze vzdus$niku « ANO .

Kompletni vyména kompresorového
oleje (0,7 1)

Cisténi 3 sacich filtrd stladenym
vzduchem

Kontrola dotazeni hlav valcl (25-30
Nm)

Kontrola napnuti klinového femenu
(10-15 mm)

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace

- ANO

- ANO

PRVNI VYMENA

Kazdych 50-100 h Kazdych 150 h [ 6 m

Kontrola &istoty PRAVIDELNA VYMENA

« ANO (50 h) Vymeéna (200-300 h)
-« ANO (100 h) - Kontrola
- Kontrola - Sefizeni [ Vyména
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DIAGNOSTIKA PORUCH - ODSTRANOVANI ZAVAD - NAHRADNI DiLY

1. DIAGNOSTICKA TABULKA MOZNYCH PORUCH A ANOMALIi KOMPRESORU

Nésledujici tabulka uvadi nejCastéjsi provozni poruchy kompresorové pumpy KD1404,

jejich odstranéni:

ZjiSténa porucha /| Symptom

Dlouha doba natlakovani
vzdus$niku [/ nedosahuje tlak 8 bar

Trvaly unik vzduchu z
odlehéovaciho ventilu po
zastaveni

Karbonizace oleje na ventilovych
sedlech a pFehFivani hlav

Nadmérné vibrace pumpy a
nezvykly klepavy hluk

Nadmérna spotieba oleje |
pFitomnost oleje ve vzduchu

Vytlacdovani oleje pfes hfidelové
gufero femenice

Pravdépodobna pfi¢ina poruchy

. Znedisté&né vlozky sacich vzduchovych filtrQ.

- Netésné, prasklé ¢i karbonem zanesené ventilové
planZety.

- Prokluzujici, volny ¢i mastny klinovy femen.

- Net&snost spojl vytlaéného potrubi nebo armatur.
- Opotiebené pistni krouzky nebo ryhy ve vélcich.

+ Netésnost zpétného ventilu na vzdusniku.

- Znecisténé teflonové sedlo zpétného ventilu
karbonem.

« Unavena nebo praskla pfitlaéna pruzina kuzelky.
- Vada tésnéni odlehcovaciho ventilu v presostatu.

+ Pouziti nevhodného automobilového motorového
oleje.

« Nespravny smér otaceni femenice (nedostatecny
ofuk vélcu).

+ NedodrZen odstup 50 cm od stény (recirkulace
horka).

+ Pfekroceni zatéZového cyklu (trvaly chod bez
chlazeni).

- Uvolnéné kotevni Srouby M10 montaznich patek.
+ Poskozené nebo ztvrdlé pryZové silentbloky pod
patkami.

- Nesouosost femenic motoru a kompresoru.

- Vile v ojniénich loZiskach nebo uvolnény pistni ¢ep.

- Opotiebena hlavni kulickova loZiska klikového
htidele.

+ Olejova népli prelita nad horni rysku olejoznaku.

« Ucpany odvzdusinovaci ventil (zatka) klikové skiiné.

+ Opotifebené nebo zapedené stiraci pistni krouzky.
« PouZziti oleje s pfili§ nizkou viskozitou (napt. VG
46/68).

- Pfetlak v klikové skFini zpGsobeny ucpanou zatkou.
+ Opotfebované nebo ztvrdlé radidlni gufero kliky.

- Znacéné profukovani komprese kolem pistnich
krouzka.

jejich pravdépodobné pficiny a odborné postupy

Postup odstranéni [ Napravné opatieni

- Vycistéte nebo vyménte vSechny 3 filtraéni vloZky.
- Demontujte hlavy, vycistéte ventilové desky ¢i
vyménte planzety.

- Napnéte klinovy femen na prihyb 10-15 mm,
odmastéte femenice.

- Zkontrolujte spoje mydlovou pénou a pretésnéte
Sroubeni.

- Vyméiite sadu pistnich krouzkd @ 65 mm (KD1404-
PK).

- Vypustte vzduch z nadrZe, vySroubujte zatku
zpétného ventilu.

- Dukladné ogistéte dosedaci sedlo a
pryzovou/teflonovou kuZelku.

- Vyméiite poskozenou kuzelku &i pruzinu zpétného
ventilu.

- Zkontrolujte odlehcovaci ventil na tlakovém spinaci.

- Vypustte olej a naplite pistovy kompresorovy olej ISO
VG 100.

- Pfehod'te dvé faze na motoru pro spravny smér ofuku
ventildtorem.

- Pfemistéte kompresor na volné vétrané stanovisté
min. 50 cm od stén.

- Dodrzujte pomér chodu a klidu (max. 70 % zatizZeni).

- Dotahnéte Srouby patek momentem 35-40 Nm.

- Vymeéiite silentbloky za nové s tvrdosti 60-70 Shore
A.

- Srovnejte rovinu femenic pravitkem (odchylka < 0,5
mm).

- Demontujte vanu a zkontrolujte vdli ojnic a pistnich
Eepl.

- Vymeénte loziska klikového htidele (6205/6206) v
servisu.

- Odpustte pfebytecny olej pfesné do poloviny
olejoznaku.

- Vycistéte labyrint odvzdusnovaci zatky v
rozpoustédle.

- Vyméiite sadu pistnich krouzkd a zkontrolujte ovalitu
valcl.

- Pouzivejte vyhradné kompresorovy olej viskozity ISO
VG 100.

. ZprGchodnéte odvzdudfovaci zatku klikové sk¥iné.

- Demontujte femenici a vyméiite hfidelové tésnéni
(gufero).

- Zmérte kompresni tlaky a vyménte opotfebené pistni
krouzky.

2. PREHLED ORIGINALNICH NAHRADNICH DiLU A TESNENi KRAFT&DELE

Pro zachovéni garantovanych technickych parametrd, spolehlivosti a platnosti zaruky pouZivejte vyhradné origindini ndhradni dily KRAFT&DELE pro

agregat KD1404:
Objednaci kod

Nazev nahradniho dilu / Sestavy

Technicka specifikace a uréeni dilu
Litinova deska osazena nerezovymi ventilovymi lamelami pro

KD1404-VD Kompletni ventilova deska s planZetami
KD1404-PL Sada pruznych ventilovych planzet (3 sady)
KD1404-PK Sada pistnich krouzk @ 65 mm (3 ks / vélec)
KD1404-PST Kompletni hlinikovy pist @ 65 mm
KD1404-0JN Duralova ojnice klikového mechanismu
KD1404-CYL Litinovy valec @ 65 mm

KD1404-TS Kompletni sada tésnéni pumpy KD1404
KD1404-FLT Saci vzduchovy filtr G 1/2" s vloZzkou
KD1404-0J Sklenény olejoznak M20 s O-krouzkem
KD1404-REM Litinova hnaci femenice @ 260 mm

vélec @ 65 mm

Originalni nerezové planzety sacich a vytlaénych ventill ze
Svédské oceli

2x kompresni krouzek + 1x stiraci krouzek pro pist @ 65 mm
Pist z lehké slitiny véetné pistniho &epu a 2 pojistnych krouzkd
Kovana duralova ojnice s délenou hlavou pro ¢ep klikového
htidele

Samostatny silnosténny litinovy valec s pfesné honovanym
vyvrtem

T&sné&ni hlav vélcd, t&sné&ni pod vélce, t8snéni vik klikové sk¥ing

Kovové téleso filtru se zavitem G 1/2" a mikroporézni papirovou
vloZzkou

Z&vitové prihleditko z tepelné odolného skla s Eervenym
kontrolnim bodem

Kombinované kolo na 1 klinovy femen 13 mm s 5 chladicimi
lopatkami ventilatoru

OBJEDNAVKY ORIGINALNICH NAHRADNICH DiLU: N&hradni dily, tésné&ni a filtraéni vioZky Ize objednavat u autorizovanych distributord
KRAFT&DELE v CR nebo na obsluha@kraftdele.cz. Pti poptavce vzdy uvedte model agregatu KD1404, objednaci kod dilu a vyrobni Cislo ze Stitku

klikové skfiné.
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KRAFT&DELE - Professional PROHLASENi O SHODE - ZARUKA - SERVISNi PROTOKOL

1. ES PROHLASENi O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)
V souladu se smérnicemi Evropského parlamentu a Rady timto vyrobce / zplnomocnény zastupce vydava prohlaseni o shodé:

FOREINTRADE S.A. « Vyrobce a autorizovany dovozce do EU Janowek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko

Timto na vyhradni odpovédnost prohlasujeme, Ze nize uvedené strojni zafizeni splfiuje veskera prislusna zékladni bezpecnostni a zdravotni ustanoveni

evropskych harmonizaénich smérnic:

Nazev vyrobku: Profesionalni tfivalcova kompresorova pumpa (olejovy agregat vzduchového kompresoru)

Obchodni oznaceni [ Model: KRAFT&DELE KD1404 (konstrukéni typova fada W-0.36/8 [ KD1400-KD1407)

Funkce a uréeni: Pistova kompresorova pumpa s nucenym mazanim pro stlacovani atmosférického vzduchu do tlakovych nadob v dilenském a

primyslovém provozu do max. pfetlaku 8 bar.

Harmonizované smérnice Evropského spolecéenstvi [ Evropské unie:

e 2006/42[ES: Smérnice Evropského parlamentu a Rady o strojnich zatizenich (Machinery Directive).

* 2014/68/EU (PED): Smérnice o harmonizaci pravnich pfedpist ¢lenskych statl tykajicich se dodavani tlakovych zatizeni na trh (Pressure Equipment
Directive).

e 2014/30/EU: Smérnice o elektromagnetické kompatibilité (EMC Directive).

e 2011/65/EU: Smérnice o omezeni pouzivani nékterych nebezpedénych latek v EEZ (RoHS 2) véetné novely (EU) 2015/863.

e 2000/14/ES: Smérnice o emisich hluku zafizeni uréenych k pouZiti ve venkovnim prostoru.

Aplikované harmonizované technické normy a specifikace:

CSN EN 1SO 12100:2010 (Bezpecnost strojnich zafizeni — V8eobecné zasady pro konstrukci) - CSN EN 1012-1:2010 (Kompresory a vyvévy —

Bezpecnostni pozadavky — Cést 1: Kompresory) « EN 60204-1:2006+A1:2009+AC:2010 - EN 61000-6-1:2007 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011+AC:2012 -

EN 61000-3-2:2014 - EN 61000-3-3:2013 - EN 50581:2012 / EN IEC 63000:2018 - EN ISO 3746:2010.

Zkusebni certifikace: Certifikat typu ¢. 2T160411.TBMUO026 vydany notifikovanou zkuSebnou Ente Certificazione Macchine Srl (Via Ca'Bella 243, Loc.

Castello di Serravalle, 40053 Valsamoggia, IT).

Osoba povérena sestavenim technické dokumentace: Ma Dong Hui, Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn.

Misto a datum vydani: Janéwek [ Tarczyn, 10.10.2021 - Podpis | Zmocnénec: Ma Dong Hui, Prezes Zarzadu.

2. ZARUCNIi PODMINKY V CESKE REPUBLICE - DISTRIBUCE - LIKVIDACE WEEE

ZARUCNIi PODMINKY V CESKE REPUBLICE AUTORIZOVANA DISTRIBUCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE
1. Na zafizeni KD1404 se poskytuje standardni zaruéni lhata 24 Vyrobce | Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul.
mésicu pro spotfebitele (dle ob&anského zakoniku) a 12 mésict pro Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.

podnikatelské subjekty (ICO). Elektronicky névod a technickd podpora: www.kraftdele.info
2. Zaruka se vztahuje na skryté vady materidlu, vyrobni vady a | obsluha@kraftdele.cz.

nefunkcnost pfi dodrzeni vSech pokyn( tohoto navodu. Elektrickd a elektronickd zafizeni (WEEE) nesmi byt vyhazovana do
3. Ze =zaruky jsou vyjmuty spotiebni dily podléhajici béZnému smésného komunalniho odpadu. Odevzdejte je na sbérnych dvorech
opotfebeni, mechanicka poskozeni, pretizeni a neodborné zasahy. k recyklaci.

3. EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

Datum Druh servisniho tukonu [ Revize ZjisStény stav & Vyménéné dily Razitko a podpis servisu
Vstupni kontrola pfed predanim Kompletni sestava, funkéni zkouska Autorizovany prodejce
Pravidelna roéni revize / Udrzba
Pozaruéni servis [ Oprava

AUTORIZOVANA TECHNICKA PODPORA A SERVIS V CESKE REPUBLICE: Potfebujete-li originalni nahradni dily, nové tésnici sady KD1404-TS,

ventilové planzety KD1404-PL, saci filtry nebo technickou konzultaci k dimenzovani motoru a vzdusniku, kontaktujte autorizovany servis
FOREINTRADE S.A. na e-mailu obsluha@kraftdele.cz. Pfi komunikaci vzdy uvadéjte model KD1404.
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