KRAFT&DELE DpiLenskA A PROMYSLOVA KOMPRESOROVA TECHNIKA (RADA KD1401)

PROFESIONALNi AGREGATY

PROFESIONALNi DVOUVALCOVA KOMPRESOROVA PUMPA V-0.25/8

Model: KD1401 - Olejovy dvouvalcovy kompresorovy agregat s usporadanim do V (90°) - Teoreticky saci vykon 400 I/min

« Efektivni vytlak 250

I/min - Maximalni provozni pfetlak 8 bar (0,8 MPa) - Litinové valce 8 65 mm - Hnaci femenice ¢ 260 mm s chladicimi lopatkami - Doporuceny
motor 2,2 az 3,0 kW - Nerezové planZetové ventily - Olejova nédpli 0,45 11SO VG 100 s optickym olejoznakem « Vhodné pro vzdus$niky 50 az 150

litrd

INSTRUKCJA OBSLUGI

Thumaczenie instrukcji oryginalnej
POMPA POWIETRZA

Z-0.036/8
V-0.12/8
V-0.25/8
V-0.48/8
V-0.6/8
W-0.36/8
W-0.67/8
W-0.9/8

rzed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem nalezy dokladnie zapoznac sig z instrukcjg obsiu

2 valcedo V
% 65 MM LITINA
Usporadani V 90° - Tichy chod

400 I/min
SACIi VYKON
Efektivni vytlak 250 I/min

max. 8 bar
PRACOVNI TLAK
0,8 MPa (116 PSI) pretlak

% 260 mm
HNACIi REMENICE
Klinovy femen 13 mm typ A

KLiCOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI + KRAFT&DELE KD1401

Masivni litinové valce ¢ 65 mm: Dva samostatné valce z jakostni Sedé
litiny s hlubokym Zebrovanim zajistuji Spickovy odvod tepla, tvarovou
stalost a extrémni otéruvzdornost.

Chladici Ffemenice s ventilatorem: Litinova femenice ¢ 260 mm funguje
jako robustni setrvacnik i axiadlni ventilator sméfujici silny proud vzduchu
pfimo na hlavy a Zebra valca.

Olejové mazani s olejoznakem: Spolehlivé rozstfikovaci mazani s
olejovou vanou 0,45 |, kontrolnim prézorem se stfedovou ryskou a
odvzdusiovaci zatkou klikové skfiné.

Vyvazena geometrie do V (90°): Vidlicova konstrukce zarucuje
optimalni dynamické vyvazeni klikového mechanismu, nizké vibrace,
klidny bé&h a minimalni opotiebeni lozZisek.

Nerezové ventilové planZety: Ventilové desky z vysoce legované
pruzinové oceli s nizkym hydraulickym odporem a mimoradnou odolnosti
proti tnavovym lomdm pfi vysokych teplotach.

Univerzalni patkova montaz: Zesilena litinova zakladna se &tyfmi
kotevnimi otvory (170 x 90 mm) pro snadnou montaz na vzdusniky o
objemu 50 az 150 litrd.

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI: Kompresorovy agregat KD1401 je uréen vyhradné k zastavbé na certifikovanou tlakovou nadobu (vzdusnik). Provoz
je povolen pouze s instalovanym pevnym ochrannym krytem klinového femenu, funkénim zpétnym ventilem, tlakovym spinacem a certifikovanym
pojistnym ventilem dle CSN EN 1012-1 a smérnice 2014/68/EU (PED). Pfed prvnim spusténim naplrite klikovou skfifi 0,45 | kompresorového oleje ISO

VG 100!
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KRAFT&DELE - Professional BEZPECNOSTNIi PREDPISY - TLAKOVA ZARIZENi

1. NORMATIVNi RAMEC A URCENi KOMPRESOROVE PUMPY KD1401

Dvouvalcova kompresorovd pumpa KRAFT&DELE KD1401 je pistovy kompresorovy agregat urCeny pro montaz na stacionarni i mobilni tlakové

nadoby (vzdudniky) za ucelem vyroby stlateného vzduchu pro dilenské a primyslové pouZiti (pohon pneumatického naradi, stfikani barev a lakd,

piskovani, husténi pneumatik a ofukovani). Konstrukce, instalace a provoz agregatu musi striktné vyhovovat harmonizovanym evropskym a narodnim

technickym normam:

e GSNEN 1012-1:2010: Kompresory a vyvévy — Bezpe&nostni pozadavky — Cast 1: Kompresory (poZzadavky na mechanickou bezpeé&nost, chlazeni,
mazani a mezni tlaky).

e Smérnice 2014/68/EU (PED): Tlakové zafizeni (pozadavky na bezpe&né dimenzovani tlakovych uzll, pojistné ventily a zamezeni pfekroéeni
maximalniho provozniho pretlaku).

e Smérnice 2006/42[ES: Strojni zafizeni (pozadavky na krytovani pohyblivych pfevodd a prevenci mechanickych a termickych rizik).

2. NEBEZPECi POPALENi OD HORKYCH HLAV VALCU A POTRUBI (AZ 150 °C)

KRITICKE TERMICKE RIZIKO - VYSOKA POVRCHOVA TEPLOTA:

P¥i adiabatickém stladovani atmosférického vzduchu vznikd znaéné mnoZstvi kompresniho tepla. Teplota hlinikovych hlav vélcd, ventilovych desek a

zejména mé&déného vytlaéného potrubi b&zné dosahuje 120 aZ 150 °C! Piimy dotyk nechranénou pokozkou zplsobuje okamzité tézké popaleniny II.

az lll. stupné.

e Je pfisné zakazano dotykat se hlav valcd, chladicich Zeber a vytlaéného potrubi b&hem chodu agregatu a minimalné& 30 minut po jeho odstaveni.

e Agregat musi byt umistén tak, aby byl zamezen ndhodny kontakt prochézejicich osob s horkymi ¢astmi (min. vzdalenost od stén 50 cm pro volny
obéh chladiciho vzduchu).

* Elektrické kabely, tlakové hadice a hoflavé materidly nesméji leZzet na vytlaéném potrubi ani v jeho tésné blizkosti.

3. OCHRANA PRED ROTUJIiCi REMENICi « POVINNY OCHRANNY KRYT REMENU

MECHANICKE RIZIKO - ROTUJICi REMENOVY PREVOD:

Hnaci femenice ¢ 260 mm rotujici rychlosti 1 050 min™ a klinovy femen 13 mm profilu A pfenaseji vysoky todivy moment. Otevieny femenovy pfevod

pfedstavuje extrémni riziko vtaZeni prstl, kon&etin, vlas(i nebo volnych &&sti odévu s ndsledkem amputace &i t&Zkého uUrazu.

e STRIKTNi ZAKAZ PROVOZU BEZ KRYTU: Agregat KD1401 je PRISNE ZAKAZANO UVADET DO PROVOZU bez namontovaného pevného,
celokovového ochranného krytu femenice a femenu dle CSN EN ISO 13857! Zakaz plati i pro kratkodoby zkugebni rozb&h po montazi.

e Veskerou kontrolu napnuti femenu, ¢isténi nebo servis provadéjte vyhradné pti zcela zastaveném agregatu a odpojeném privodu elektrické energie k
hnacimu motoru (vytazena vidlice ze sité nebo uzamdceny jistic).

4. 0OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

Ochrana sluchu (CSN EN 352-1):

Hladina akustického tlaku pistového agregatu pfi kompresi dosahuje 82
az 88 dB(A). Pfi dlouhodobém pobytu v prostoru kompresorové stanice

Ochrana zraku a téla (SN EN 166 / 1ISO 20345):
VZzdy noste ochranné bryle s boc¢nimi kryty proti odletujicim cCasticim
necistot a kapkam horkého oleje. PouZivejte pfiléhavy pracovni odév bez

volnych rukavl a tkanic a pevnou protiskluzovou bezpeénostni obuv s
ocelovou tuzinkou.

pouzivejte certifikované muslové nebo zatkové chréni¢e sluchu
zamezujici poskozeni sluchového aparatu.

5. ZAKAZ PROVOZU BEZ POJISTNEHO VENTILU NA VZDUSNIKU « TLAKOVA BEZPECNOST

ABSOLUTNi ZAKAZ TLAKOVANI BEZ CERTIFIKOVANEHO POJISTNEHO VENTILU:

Samotna pumpa KD1401 je mechanickym vytlatnym prvkem a nedisponuje vlastnim integrovanym pojistnym ventilem. Tlakova nadoba (vzdu$nik),
na niZz je pumpa instalovana, MUSI BYT VYBAVENA CERTIFIKOVANYM POJISTNYM VENTILEM (CE dle smérnice 2014/68/EU PED) s oteviracim
pretlakem nepfekracujicim 8,0 bar (resp. maximalni povoleny tlak uvedeny na vyrobnim $titku vzdusniku). Provoz bez pojistného ventilu nebo s
ventilem zablokovanym mlze v pfipadé poruchy tlakového spinade vést k pfekrodeni meze pevnosti nadoby a jeji katastrofické destrukci (explozi)!
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KRAFT&DELE - Professional TECHNICKA SPECIFIKACE - ANATOMIE AGREGATU

1. TECHNICKA SPECIFIKACE KOMPRESOROVE PUMPY KRAFT&DELE KD1401

Dvouvalcova kompresorova pumpa KD1401 (konstrukéni typ V-0.25/8) je robustni nizkootackovy litinovy agregdt vyvinuty pro vysokou spolehlivost,
ucinné chlazeni a dlouhou Zivotnost v profesionalnich dilnach:

Technicky parametr Jmenovita hodnota [ Specifikace Poznamka [ Provozni podminka

Konstrukéni uspofadani valcl 2 valce do V (V-twin 90°) Optimalni vyvazeni klikového mechanismu
Vrtani valch x zdvih pistu 2x ¢ 65 mm x 46 mm Litinové vélce s honovanym zrcadlem
Teoreticky saci vykon 400 I/min (24 m3[h) Pfi jmenovitych otdckach 1 050 min™

Efektivni vytlaény vykon (FAD) 250 I/min Realny doddvany vzduch pfi pfetlaku 6 bar
Maximalni pracovni pretlak 8 bar (0,8 MPa [ 116 PSI) Nastaveni vypinaciho tlaku presostatu
Doporuceny prikon elektromotoru 2,2 az 3,0 kW (3,0 az 4,0 HP) 1f 230 V (2,2 kW) nebo 3f 400 V (2,2-3,0 kW)
Jmenovité otacky kompresorové pumpy 1050 min™ (ot./min) Nizkootackova koncepce Setfici opotiebeni
Materidl valc( a klikové skiiné Jakostni Seda litina Vysoké tlumeni vibraci a tvarova stabilita
Pramér hnaci femenice % 260 mm, jednodrazkova Klinovy femen 13 mm profil A (napf. A-1300)
Smér otaceni femenice Proti sméru hodinovych ruc¢iéek (CCW) P¥i pohledu na femenici (ofuk valcd lopatkami)
Objem olejové naplné 0,45 litru Kontrola stfedem ¢erveného terciku olejoznaku
Doporucena specifikace oleje ISO VG 100 / L-DAAH (DIN 51506 VDL) Specialni kompresorovy olej pro pistové stroje
Zastavbova sucha hmotnost pumpy 14 kg Kompaktni litinovy blok bez napiné

Rozte¢ montaznich otvor( zakladny 170 mm x 90 mm (4x ¢ 9 mm) Uchyceni Srouby M8 pevnostni tfidy 8.8

2. KONSTRUKCNi ANATOMIE DiLU A 10BODOVA LEGENDA PODSYSTEMU

zamiennycn natezy zawsze pocac moael oraz nUMer SeryJny POMPY POWIEZa.
Udzielamy informacyi przez telefon oraz droga elektroniczna.

Budowa urzadzenia

Lista czesci

4 podkiadka | 15, Cylinder | 26, Tyina oslona | 37 podkiadka

18 Elermere 16 Podtiadia | 27 WakaERK oieju | 36. Sraba
1. Saci vzduchové filtry (2 ks): Filtry s tlumici komorou a papirovou 6 - Duralové ojnice: Kované ojnice s bronzovym pouzdrem pistniho ¢epu a
vloZkou zachycuji prach a tlumi hluk sani. mazacimi kanalky pro kluzna loZiska kliky.
2 - Hlinikové hlavy valct: Hlavy s hlubokym Zebrovanim pro odvod 7 « Kovana klikova hridel: Dynamicky vyvazena htidel ulozena v
kompresniho tepla a porty pro saci a vytlacné ventily. oboustrannych kuli¢kovych lozZiskach v karteru.
3 « Ventilové planZetové desky: Precizni planZety ze §védské nerezové 8 -« Litinova klikova skFin (karter): Tuhy litinovy odlitek s olejovou vanou
pruzinové oceli s vysokou odolnosti proti Unavé. 0,45 1, vypustnou zatkou a kotevni pfirubou.
4 . Litinové valce ¢ 65 mm: Samostatn& montované litinové vélce s jemn& 9 « Opticky olejoznak (prihleditko): Zavitovy prizor s &ervenou
honovanym zrcadlem pro minimalni tfeni. stfedovou znackou pro vizualni kontrolu hladiny oleje.
5 « Pisty z hlinikové slitiny: Osazené 2 kompresnimi krouzky a 1 stiracim 10 . Litinova chladici Ffemenice ¢ 260 mm: Setrva¢né kolo se Sikmymi
olejovym krouzkem s ocelovym pistnim ¢epem. lopatkami ventilatoru zajistujici intenzivni ofuk valca.
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KRAFT&DELE - Professional MONTAZ - INSTALACE NA VZDUSNIK

1. MONTAZ KOMPRESOROVE PUMPY NA TLAKOVOU NADOBU (VZDUSNIK)
Pfed zahdjenim montéZe ovéfte nosnost a rovinnost montaZni konzoly tlakové nadoby (doporuéeny objem vzdu$niku 50 aZ 150 litrd). Montaz
provadéjte v nasledujicich krocich:

e Antivibraéni uloZeni (silentbloky): Mezi montazni patky pumpy a konzolu vzdus$niku vloZte kvalitni pryZové podlozky (silentbloky) o tloustce 5-10
mm. Pruzné uloZeni absorbuje mikrovibrace, sniZuje hladinu hluku a chrani svary nddoby pfed Unavovymi trhlinami.

* Upeviiovaci Srouby: PouZijte 4 Srouby M8 pevnostni tfidy min. 8.8 s velkoplo$nymi podlozkami a samojistnymi maticemi. Dotahujte rovnomérné
kfizem momentem 20-22 Nm.

2. INSTALACE HNACIHO ELEKTROMOTORU A PREVODOVY POMER

VOLBA MOTORU A VYPOCET PRUMERU REMENICE MOTORU:
Pro dosazeni plného saciho vykonu 400 I/min vyZaduje pumpa KD1401 hnaci elektromotor o pfikonu 2,2 az 3,0 kW. Jmenovité otacky pumpy jsou
striktné 1050 min™". Pfevodovy pomér vypoltéte podle vzorce: Dpotor = Dpumpa X (Npumpa / Mmotor)-

* Dvoupdlovy motor (2 850 min™"): D, ., = 260 x (1050 /2 850) ~ 95,8 mm - pouZijte femenici motoru ¢ 95 mm.

e Ctyipélovy motor (1420 min™"): Dpmotor = 260 x (1050 /1420) ~ 192 mm - pouZijte femenici motoru ¢ 190 mm.

* Varovani: Pfekrogeni ota€ek nad 1150 min~" vede k pfehtivani a po§kozeni ventilovych desek; pokles pod 900 min™ zplsobuje nedostateéné
rozsttikovaci mazani!

3. VYROVNANIi SOUOSOSTI REMENIC LASEREM NEBO PRAVITKEM

KONTROLA ROVINNOSTI REMENOVEHO PREVODU:

Osy hridele motoru a klikové hfidele pumpy museji byt dokonale rovnobézné a drazky obou Ffemenic museji lezet v pfesné roviné. Nesouosost
zpUsobuje piskani, jednostranné odirani klinového femenu, prehfivani a extrémni radialni namahani lozisek.

* Prfilozte dlouhé ocelové pravitko nebo laserové méfidlo na vnéjsi ¢elni plochu femenice pumpy ¢ 260 mm.

* Pravitko se musi soucasné dotykat obou femenic presné ve ¢tyfech bodech (dva body na velké femenici pumpy, dva body na malé femenici motoru).

Maximalni povolena odchylka rovnobéznosti ¢ini 0,5 mm. Korekci provedte posuvem motoru v podélnych drazkach.

4. NAPNUTIi KLINOVEHO REMENU (PRUHYB 10-15 MM PRI PRITLAKU 20 N)

SPRAVNE PREDPETI KLINOVEHO REMENU PROFILU A (13 mm):

Spravné napnuti nastavte posuvem motoru. Uprostfed mezi femenicemi zatlacte na femen silou pfiblizné 20 N (cca 2 kg) kolmo k ose femenu:
e Spravny pruhyb: Prihyb femenu musi byt v rozsahu 10 aZ 15 mm.

¢ P¥ili§ volny femen: Prokluzuje pfi startu a v tlaku nad 5 bar, pali se, snizuje vykon pumpy a zpUsobuje trhavy chod.

¢ PFili§ napnuty femen: ZpUsobuje destrukci kuli¢kovych loZisek kliky i motoru a pfed&asné pfetrzeni Femenu!

5. MONTAZ ZPETNEHO VENTILU A ODLEHCOVACI TRUBICKY PRO BEZTLAKOVY ROZBEH

PNEUMATICKE ZAPOJENi VYTLAKU - ZPETNY VENTIL A ODFUK:

e Zpétny (jednosmérny) ventil: Nadroubujte pfimo do vstupu tlakové nadoby. Zabrafiuje navratu stlaéeného vzduchu z nadrze do hlav valcl pFi
zastaveni agregatu. Vytlacné potrubi z pumpy k ventilu pouZzijte médéné nebo hlinikové se Zebrovanim.

e Odlehéovaci trubi¢ka (¢ 6 mm): Propojte boc¢ni port zpétného ventilu s odlehdovacim ventilem tlakového spinace (presostatu). Pfi vypnuti motoru
presostat automaticky odfoukne stlaceny vzduch z vytlaéného potrubi a hlav kompresoru. Tim je zajistén BEZTLAKOVY ROZBEH MOTORU. Bez
funkéniho odlehéeni se motor pfi dalsim spusténi nerozebéhne proti protitlaku v nddobé a dojde k vyhozeni jistiCe nebo spaleni vinuti!
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KRAFT&DELE - Professional PROVOZNi REZIMY « SPOLEHLIVY CHOD

1. PRACOVNI REZIM A ZATEZOVATEL S3 60 %

Kompresorovy agregat KRAFT&DELE KD1401 je dimenzovan pro preru$ovany pracovni cyklus se zatéZovatelem $3 60 % dle normy CSN EN 60034-1
(vztazeno na standardni 10minutovy referenéni cyklus):

Pfedepsany pomér béh [ odpocéinek (6 : 4): Riziko trvalého chodu (pfetizeni S1):

Maximalni doba nepfetrzitého chodu agregatu v jednom cyklu ¢&ini 6 Pfisny zékaz nepretrzitého provozu! PFi trvalém béhu pfesahujicim 15—
minut (60 %), po niZz musi nasledovat minimalné 4 minuty (40 %) 20 minut teplota hlav prekro¢i 180 °C, dochazi ke karbonizaci oleje na
klidového stavu pro dochlazeni litinovych valcG a ventilovych desek. ventilovych planZetach, ztrat& pruznosti pistnich krouzk( a nevratnému
Tento pomér udrzuje teplotu uvniti konstrukénich toleranci. zadFeni pistl v litinovych valcich.

2.

KONTROLA HLADINY OLEJE A SPECIFIKACE MAZIVA

Agregat KD1401 vyuziva spolehlivé rozstfikovaci mazani. Stav a hladina oleje jsou kritickymi parametry pro bezporuchovy chod:
PRAVIDLA KONTROLY HLADINY OLEJE V PRUHLEDITKU (OLEJOZNAKU):

3.

Hladinu oleje kontrolujte pfed KAZDYM uvedenim do provozu pfi vodorovné ustaveném a zcela zastaveném agregatu.

Spravna hladina: Hladina oleje se MUSI nachazet presné ve stiedu éerveného teréiku v optickém olejoznaku (min. 1/3, max. 2/3 vysky priizoru).
Nebezpedéi nedostatku oleje: Suché tfeni v epech ojnic, lokalni pfehfati litinovych valct a zadfeni pistl b&hem nékolika minut chodu!
Nebezpedi preliti oleje: Olej pronika pfes pistni krouzky do stlaéeného vzduchu, masivné zanasi ventily karbonem a hrozi hydraulicky rdz v hlavé
valce.

Pfedepsany olej: PouZivejte VYHRADNE specidlni kompresorovy olej pro pistové kompresory specifikace ISO VG 100 [ L-DAAH (DIN 51506 VDL,
napf. Paramo Korol, Mogul Kompresor). ZAKAZ POUZIVANI BEZNYCH AUTOMOBILOVYCH OLEJU - automobilové oleje péni, neunesou teploty
komprese a tvofi karbon!

ZABEHOVY REZIM NOVEHO AGREGATU (PRVNICH 10 HODIN)

Novéa kompresorovd pumpa vyZaduje peélivy mechanicky zab&h pro mikroskopické vzajemné pfizplsobeni pistnich krouzk( a honovaného povrchu
litinovych valcl:

TRIFAZOVY ZABEHOVY HARMONOGRAM:

Faze 1 (Prvnich 30 minut - Béh zcela bez tlaku): Oteviete vystupni ventil vzdudniku naplno do atmosféry. Spustte motor a nechte agregat bézet 30
minut zcela bez protitlaku. Zkontrolujte smér ota€eni Femenice (musi ofukovat valce), hladkost chodu a absenci klepani &i Unikd oleje.

Faze 2 (Prvnich 10 provoznich hodin - SniZena zatéz): Nastavte presostat na snizeny provozni pfetlak max. 4 az 6 bar. Kompresor provozujte v
Setrném reZimu (max. 5 minut b&hu / 5 minut odpod&inku). Zabrafite dlouhym cyklim.

Faze 3 (Ukonéeni zab&hu po 10 hodinach « POVINNA VYMENA OLEJE): Po odpracovani 10 hodin agregat zahtejte, vypnéte a KOMPLETNE
VYPUSTETE ZABEHOVY OLEJ! Zab&hovy olej obsahuje mikroskopické kovové &astice ze zabihani. Nalijte Gerstvy olej ISO VG 100 (0,45 1) a
pfekontrolujte dotazeni roubd hlav valcd momentem 25 Nm.

KONTROLA SMERU OTACENI REMENICE PRI PRVNIM STARTU: Pfi pohledu na &elo pohonné femenice se musi Femenice otatet PROTI SMERU
HODINOVYCH RUCICEK (CCW). Sikmé lopatky femenice museji nasdvat vzduch z okoli a foukat jej velkou rychlosti pfimo na litinové valce a hlavy.
Pokud se motor ota&i opaéné, foukd vzduch od vélcl pryé - u tfifdzového motoru 400 V ihned prohodte libovolné dvé faze ve vidlici!
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KRAFT&DELE - Professional PLAN PRAVIDELNE UDRZBY - SERVIS

1. HARMONOGRAM A POSTUP VYMENY KOMPRESOROVEHO OLEJE
Pravidelna vyména oleje je zakladnim pfedpokladem dlouhé Zivotnosti kluznych ojni&nich pouzder, pistnich ¢epl a stén valc:

Interval udrzby Pfedepsany servisni ukon Pouzity material | Metodika

Pfed kazdym spusténim Vizudlni kontrola hladiny oleje v olejoznaku Hladina pfesné ve stfedu ¢erveného terciku

Po prvnich 10 hodinach Povinna prvni vyména zabéhového oleje Vypusténi za tepla; naplnéni 0,45 | 1ISO VG 100
Kazdych 100 h / 6 mésicu Pravidelna periodicka vyména oleje Kompresorovy olej ISO VG 100 / L-DAAH (0,45 1)
Kazdych 25-50 hodin Kontrola a ¢&i§téni sacich vzduchovych filtrd \é\é/:?ukam silacenymivzduchenmizevpitigven](maxy2
Kazdych 200 h / roéné Vyména vlozek filtrd; kontrola dotaZeni hlav Momentovy kli¢ 22-25 Nm kfizem na studeném stroji

Otevieni odkalovaciho kohoutu pod zbytkovym

Denné [ tydné Odkaleni kondenzatu ze vzdusniku; kontrola ventilu i

2. POSTUP VYMENY OLEJE V KLIKOVE SKRINI

. Agregat nechte bézet cca 5-10 minut, aby se olej prohfal na provozni teplotu (teply olej Iépe vytéka a vyplavi usazeniny).
. Vypnéte elektromotor a odpojte jej od sité. Pod vypustny Sroub oleje na boku klikové skiiné vliozte zachytnou misku o objemu min. 1 1.
. VySroubujte vypustnou zatku oleje a horni odvzdusiiovaci zatku plniciho hrdla. Nechte veskery olej volné vytéct.

1
2

3

4. Ocistéte dosedaci plochu vypustného $roubu, zkontrolujte médéné tésnéni a Sroub pevné zasroubujte zpét.

5. Plnicim hrdlem nalijte ¢erstvy kompresorovy olej ISO VG 100 (cca 0,45 1), dokud hladina nedosahne stfedu olejoznaku.
6

. ZaSroubujte odvzdusnovaci zatku karteru. Otfete pfipadné kapky oleje a provedte kratky zkusSebni béh s kontrolou tésnosti.

3. CISTENI A SERVIS SACICH VZDUCHOVYCH FILTRU

UDRZBA FILTRACNICH JEDNOTEK:

Zanesené saci filtry omezuji pfivod vzduchu, snizuji saci vykon pumpy aZz o 40 %, zpUsobuji nadmérny podtlak v sani a pfisavani oleje do valcl a vedou
k prehfivani ventilovych desek.

* VySroubujte plastova télesa filtrd z hlav valcl (zavit G 1/2"). Sejméte viko a vyjméte filtraéni vlozku.

e Vlozku opatrné vyfoukejte suchym stla¢enym vzduchem z vnitfni strany ven. Zakaz prani v benzinu nebo vodé!

e V ptipadé silného zaneseni, mechanického poskozeni nebo nasdknuti olejem vloZku ihned vymérite za novou (KD1401-ND08).

4. KONTROLA A DOTAZENi SROUBU HLAVY VALCU KRIiZEM (22-25 NM)

MOMENTOVE DOTAZENi HLAV VALCU NA STUDENEM AGREGATU:

Vlivem stfidani vysokych kompresnich teplot a chladnuti dochazi k sedani tésnéni pod hlavou a valcem. Po zabéhu (10 h) a nasledné kazdych 200 h
provozu pfekontrolujte dotazeni §roubl hlav valci momentovym kli¢em:

e Dotahovani provadéjte VYHRADNE NA VYCHLADLEM STROJI (teplota okoli). DotaZeni za horka mlze zp(isobit strzeni zavit( v litiné nebo deformaci
hlinikové hlavy!
* Srouby dotahujte postupné KRIZEM (DIAGONALNE) ve dvou krocich: nejprve na 15 Nm, nasledné finalné na 22 az 25 Nm.

5. ODKALOVANiI KONDENZATU ZE VZDUSNIiKU

DENNi VYPOUSTENI KONDENZATU: Vihkost obsaZ?end v nasavaném vzduchu kondenzuje ve vzdudniku. Hromadici se voda zmensuje uZiteény
objem néadrze, zplsobuje vnitini korozi a pronika do pneumatického nafadi. Po ukon&eni préce oteviete odkalovaci ventil na dné vzdu$niku pfi
zbytkovém tlaku 1-2 bar a nechte vodu zcela vyfouknout.
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KRAFT&DELE - Professional DIAGNOSTIKA ZAVAD - NAHRADNI DiLY

1. DIAGNOSTIKA PORUCH A ODSTRANOVANi PROVOZNICH ZAVAD

Nésledujfcf tabulka uvadi prehled nejcastéjsich zavad kompresorové pumpy KD1401, jejich pravdépodobné pficiny a doporu¢ené napravné postupy dle
CSN EN 1012-1:

PFiznak zavady Pravdépodobna pfi¢ina Doporucéeny napravny postup
- Zanesené saci vzduchové filtry - Vyg&istéte nebo vyméfite vlozky filtr(
Pumpa netlakuje na jmenovity - Praskla nebo netésna ventilova planzeta - Demontujte hlavy a vymérite ventilové desky
tlak / velmi pomalé plnéni + Opotfebené pistni krouzky ¢ 65 mm - Zméfte vali v zadmcich a vyméiite krouzky
- Netésny zpétny ventil nebo potrubfi - Pfetésnéte spoje; vyclistéte kuzelik zpétného ventilu

- Nedostatek oleje v klikové skini - Doplnite olej ISO VG 100 na stfed olejoznaku

PFehFivani valcu a hlav (teplota « Pfekroéeni pracovniho cyklu S3 60 % : Upravtg [PAROePAn)] EPALE) [ake] kD 6 min tfeh fAiminklid
pfesahuje 150 °C) + Opacny smér otaceni femenice (neofukuje) : Prﬂohodtg faze uotonipio S otaceanCClW

. Zanesend chladicl Sebra prachem a olejem - Dlkladné vyfoukejte chladici Zebra stlacenym

vzduchem

- Hladina oleje prelitd nad stfed olejoznaku - Upustte prebytecny olej na predepsanou rysku
Unik oleje do stlaéeného vzduchu - Opotfebené nebo zapedené stiraci krouzky - Dekarbonizujte pisty a vyméiite pistni krouzky
| koufeni z odfuku - Ucpanéa odvzdusSnovaci zatka karteru - Vycistéte odvzdusinovaci zatku klikové skfiné

« Pouzit nevhodny automobilovy motorovy olej - Vymérite naplii za kompresorovy olej ISO VG 100

- Vlle v pouzdrech ojnic nebo pistnich ¢epech - Vymeérite ojnice a pistni ¢epy za originalni dily
Klepani v klikovém mechanismu « Opotfebena hlavni kuli¢kova loZiska kliky « Vymeénite kuli¢kova loziska klikové htidele
nebo pistnich ¢epech - Povoleny stiedovy Sroub hnaci femenice - Dotdhnéte Sroub Femenice a zajistéte perem

- Povolené kotevni Srouby montazni zakladny - Zkontrolujte a dotdhnéte montazni Srouby M8

- Nedostateéné predpéti klinového femenu - Napnéte femen na prihyb 10-15 mm pfi 20 N
Prokluzovani nebo piskani - Nesouosost femenice motoru a pumpy - Vyrovnejte rovnobé&znost femenic ocelovym pravitkem
klinového femenu « Znecisténi drazek femenice mastnotou « Odmastéte drazky technickym benzinem

- Vytahany nebo opotfebovany klinovy femen - Vyménite klinovy femen za novy typ A (13 mm)

2. PREHLED ORIGINALNiCH NAHRADNICH DiLU KRAFT&DELE KD1401

Pro zachovani kompresniho vykonu, bezpecénosti a platnosti zaruky pouzivejte vyhradné originalni dily KRAFT&DELE:

Hlavy, ventily a pistni skupina: Klikova skf¥in, filtrace a pohon:

e KD1401-NDO1: Kompletni ventilova deska s nerezovymi planzetami e KD1401-NDO06: Opticky olejoznak (prihleditko) 1/2" se stfedovou

e KD1401-NDO02: Sada tésnéni agregatu (hlavy, vélce, desky, karter) ryskou

e KD1401-NDO3: Sada pistnich krouzkl ¢ 65 mm (kompresni + stirac) e KD1401-NDO7: Odvzdusinovaci zatka klikové skiiné (odfuk karteru)

e KD1401-ND04: Kompletni pist # 65 mm v&etné &epu a pojistek e KD1401-NDO8: Saci vzduchovy filtr G 1/2" s tlumici vloZkou

e KD1401-NDO5: Kovana duralova ojnice s bronzovym pouzdrem 0 lKD14k01'ND°9: Litinova hnaci femenice 8 260 mm profil A's
opatkami

e KD1401-ND10: Mosazny zpétny ventil G 1/2" x 3/8" s odlehenim

SKLADOVANI A ZIMNi ODSTAVKA: Pfi dlouhodobé odstavce v nevytapénych prostorach zcela vypustte kondenzat ze vzdudniku, aby nedo$lo k jeho
zamrznuti a roztrzeni potrubi. Vymérite olej v pumpé za Cerstvy a protoéte Femenici rukou, aby se vytvofil ochranny film na sténach valcl. Agregat
chrarite plachtou ptred prachem a vlhkosti.
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KRAFT&DELE - Professional ES PROHLASENi O SHODE - ZARUCNi PODMINKY

1. ES PROHLASENi O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)

ES PROHLASENi O SHODE « EC DECLARATION OF CONFORMITY
Vydané v souladu s evropskymi smérnicemi dle ISO/IEC Guide 22 a EN 45014

Zplnomocnény zastupce vyrobce [ Dovozce do Evropské unie:
FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polska republika.

Timto prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze niZze uvedeny kompresorovy agregat:

Vyrobek: Profesionalni pistova kompresorova pumpa (olejovy kompresorovy agregat)

Obchodni znacka: KRAFT&DELE - Professional

Modelové oznaceni (obchodni): KD1401 (konstrukéni typ: V-0.25/8)

Zakladni parametry: 2 vélce do V 8 65 mm, saci vykon 400 I/min, max. tlak 8 bar (0,8 MPa), femenice ¢ 260 mm, otacky 1 050 min™’
je v plné shodé se véemi pfislusnymi zakladnimi bezpeénostnimi poZzadavky nasledujicich smérnic Evropského parlamentu a Rady:
* 2006/42[ES: Smérnice o strojnich zafizenich (Machinery Directive)

e 2014/68/EU (PED): Smérnice o tlakovych zafizenich (Pressure Equipment Directive)

* 2014/30/EU: Smérnice o elektromagnetické kompatibilité (EMC Directive)

* 2011/65/EU: Smérnice o omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek v EEZ (RoHS 2)
a byl navrzen, vyroben a posouzen podle nasledujicich harmonizovanych technickych norem:

e EN 1012-1:2010 (Kompresory a vyvévy — Bezpeénostni pozadavky — Cést 1: Kompresory)

e EN ISO 12100:2010 (Bezpecnost strojnich zaf¥izeni — VSeobecné zéasady pro konstrukci — Posouzeni a sniZeni rizika)
¢ EN 60204-1:2006+A1:2009 (Bezpeénost strojnich za¥izeni — Elektricka zafizeni strojd)

e EN 61000-6-1:2007, EN 61000-6-3:2007+A1:2011 (Elektromagneticka kompatibilita)

Certifikat typu ¢. 2T160411.TBMUO026 vydany notifikovanou osobou Ente Certificazione Macchine Srl (Via Ca' Bella 243, Loc. Castello di Serravalle, 40053
Valsamoggia, Italie).

Misto a datum vydani: Janéwek [ Tarczyn, 10. 10. 2021 (revize 2026)
Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace: Ma Dong Hui

2. ZARUENi PODMINKY « DISTRIBUCE + LIKVIDACE

FOREINTRADE S.A.
Ma Dong Hui, Prezes Zarzadu

ZARUCNi PODMINKY V CESKE REPUBLICE

1. Na zafizeni KD1401 se poskytuje standardni zéaruéni lhita 24
mésicu pro spotfebitele (dle ob&anského zékoniku) a 12 mésicl pro
podnikatelské subjekty (ICO).

2. Zaruka se vztahuje na skryté vady materidlu, vyrobni vady a

AUTORIZOVANA DISTRIBUCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE
Vyrobce | Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul.
Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.

Elektronicky ndvod a technickd podpora: www.kraftdele.info
| obsluha@kraftdele.cz.

nefunk&nost p¥i dodrzeni vdech pokynd tohoto navodu.

3. Ze zaruky jsou vyjmuty spotiebni dily podléhajici bé&Zznému
opotfebeni, mechanicka poskozeni, pretizeni a neodborné zasahy.

Elektrickd a elektronickd zafizeni (WEEE) nesmi byt vyhazovédna do
smésného komunélniho odpadu. Odevzdejte je na sbérnych dvorech
k recyklaci.

3. EVIDENCGNI LIST SERVISNiICH PROHLIDEK A REVIZi
EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

Datum Druh servisniho ukonu | Revize ZjiStény stav & Vyménéné dily Razitko a podpis servisu

Vstupni kontrola pfed pfedanim Kompletni sestava, funkéni zkouska Autorizovany prodejce

Pravidelna roéni revize / Udrzba
Pozaruéni servis [ Oprava

AUTORIZOVANY SERVIS A OBJEDNAVKY NAHRADNICH DiLU: Pottebujete-li originalni nahradni ventilové desky, pistni krouzky, tésnéni nebo
kompresorovy olej ISO VG 100 KRAFT&DELE, kontaktujte autorizovany servis na obsluha@kraftdele.cz. Pfi komunikaci vzdy uvadéjte model KD1401 a
vyrobni ¢islo agregatu.
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