KD1370

STOLNi REZACGKA OBKLADU NA MOKRO - 1700 W - ¢ 180 MM
OBKLADACSKA & DELICi TECHNIKA - TILE CUTTER PRO SERIES

Profesionalni stolni rezacka na obklady a kamen na mokro 1700 W (KD1370)

Kompaktni, vysoce vykonna a mimotradné presna elektricka stolni fezacka keramickych obkladd, dlaZzeb, slinuté gresové keramiky,
mramoru a pfirodniho kamene, navrzena pro profesionalni obkladace, stavebni firmy i naro¢né femesiniky. Stroj je pohanén tichym
a bezudrZzbovym asynchronnim jednofdzovym elektromotorem o pfikonu 1 700 W s tepelnou pojistkou proti pretizeni, ktery
dosahuje 2 950 otacek za minutu. Dé&leni materidlu probihd pomoci celoobvodového diamantového kotouce o praméru 180 mm s
vnitinim upinacim otvorem 22,2 mm, ktery je pfi praci permanentné& chlazen vodou z integrované spodni vany. Mokry zpUsob
fezani stoprocentné eliminuje zdravi Skodlivy kifemicity prach na stavenisti, vyrazné prodluzuje Zivotnost diamantového ostfi a
zaji$tuje hladky, dokonale &isty fez bez jakéhokoli od$tipovani kiehké glazury. Robustni pracovni stil o rozmérech 345 x 345 mm z
pozinkovaného ocelového plechu disponuje plynulym ndklonem v rozsahu 0° az 45° coz umoziuje precizni zhotoveni
kamenickych roht (jolly spojd) pod Uhlem 45°.

JMENOVITY PRIKON DIAMANTOVY KOTOUC HLOUBKA PROREZU PRACOVNIi STUL & HMOTNOST
1700 W . 230V /50 Hz 9180 x 22,2 x 2,2 mm 34 mm (90°) /] 30 mm 345 x 345 mm - 7,9 kg
(45°)

KLICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKENi STANDARDY

- Vykonny motor 1 700 W: Asynchronni pohon s konstantnimi 2 - Chlazeni v uzaviené vodni lazni: Cisté Fezy bez pragnostia s
950 ot./min bez Ubytku vykonu. delsi Zivotnosti kotouce.

- Naklopny stil 0° aZ 45°: Zhotoveni preciznich kamenickych - Paralelni & uhlové pravitko: Soucasti vybavy pro presné
spojl (tzv. jolly hrany) na obkladech. opakované pfimé i diagonalni rezy.

- Kryti IPX4 proti vodé: Hermeticky utésnény kolébkovy spina¢ - Kompaktni hmotnost 7,9 kg: Snadna manipulace, prenaseni a
pro naprostou bezpecnost obsluhy. uloZeni do kufru servisniho vozu.

KRAFT&DELE Ceska republika Oficialni distribuce & servisni sit Dokumentace revize: KD13Z70- 026-
« Strojoveé pfelozeno




KRAFT&DELE CZ KD1370 - BEZPECNOSTNIi PREDPISY & PREVENCE RIZIK

| 1. ZASADNIi BEZPECNOSTNi PREDPISY PRO PRACI S ELEKTRICKOU REZACKOU NA MOKRO

Spojeni elektrického proudu 230 V a vody vyZaduje maximalni opatrnost a striktni dodrzovani bezpeénostnich predpist dle
norem CSN EN 61029-1:

ZIVOTNE DULEZITE POKYNY PRO ELEKTRICKOU BEZPECNOST:

- POVINNE ZAPOJENi PRES PROUDOVY CHRANIC (RCD): Rezacka smi byt pfipojena vyhradné do fadné uzemnéné zasuvky 230 V
chranéné proudovym chrani¢em (RCD) s vybavovacim rezidudlnim proudem nepfesahujicim 30 mA! Pfred kazdym spusténim
otestujte funkci chranice. .

- OCHRANA PRED VNIKNUTIM VODY DO ELEKTROINSTALACE: Voda z vany nesmi stfikat do prostoru vétracich otvord motoru ani
do vypinace. Pfivodni kabel vedte v tzv. "odkapové smycce" pod Urovni zasuvky, aby stékajici voda nemohla vniknout do sitové
zastréky!

- ROTUJICi DIAMANTOVY KOTOUC (2 950 OT./MIN): Nikdy nepouZivejte Fezadku bez fadné& namontovaného a sefizeného horniho
plastového ochranného krytu a ocelového rozpérného klinu! Prsty a ruce udrzujte v bezpeéné vzdalenosti minimalné 50 mm od roviny
fezu.

. ZAKAZ POUZIVANIi OZUBENYCH PILOVYCH KOTOUCU: Stroj je uréen VYHRADNE pro celoobvodové diamantové kotouée na
mokré Fezani. Pouziti pilovych kotoudl se zuby na dfevo je pfisné zakézano pod hrozbou fatalniho zranéni zp&tnym vrhem!

- ODPOJENI ZE SITE: Pfed kaZzdou vyménou kotoude, sefizovanim stolu, vylévanim vody nebo &iéténim vzdy vytahnéte vidlici
napajeciho kabelu ze zasuvky!

| 2. POVINNE OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

e Uzaviené ochranné bryle (EN 166): Zabraruji zasazeni o¢i vodni mlhou a odletujicimi ostrymi tlomky keramického stfepu.

e Ochrana sluchu (EN 352): Akusticky vykon pfi fezani tvrdé slinuté dlaZzby dosahuje az 107 dB(A). Pouziti muslovych
chraniél je nezbytné.

o Respirator proti prachu (tfida FFP2): Pfi pfipravé a manipulaci se suchymi materialy a keramickym prachem.

o Zakaz volnych rukavic pfFi pfimém fezani: V tésné blizkosti rotujiciho kotouce nepouzivejte volné pletené rukavice, které by
mohl kotou¢ zachytit! Pro Uzké dofezy vzdy pouzijte posuvny pripravek (posunovac).

| 3. PRACOVISTE A STABILITA STROJE

Umisténi na stabilni dilensky stul:
Rezadéku umistéte na vodorovny, pevny stll s nosnosti odpovidajici hmotnosti stroje i fezaného materidlu. Gumové patky zamezuji
klouzani, v pfipadé stacionarniho provozu Ize zdkladnu pfisroubovat k desce stolu.

KRAFT&DELE Ceska republika - Profesionalni technicka dokumentace Model: KD1370 . Strojové‘ﬁlgemlazen:) k]



KRAFT&DELE CZ

KD1370 «+ KONSTRUKCE & TECHNICKE SPECIFIKACE

| 1. TECHNICKE PARAMETRY STOLNi REZACKY KRAFT&DELE KD1370

Parametr | Vlastnost

Model zafizeni

Jmenovité napéjeci napéti /| Frekvence
Jmenovity pfikon elektromotoru

Typ motoru

Otacky naprazdno

Rozméry diamantového kotouce
Rozméry pracovni plochy stolu

Rozsah nastaveni Ghlu stolu

Maximalni hloubka profezu pfi 90°
Maximalni hloubka profezu pti 45° (jolly)
ZpUsob chlazeni kotouce

Ttida elektrické ochrany / Izolace
Hladina akustického tlaku LpA / vykonu LwA
Vibrace pusobici na ruku (ISO 8662)

Cista hmotnost zafizeni

Technicka hodnota | Provedeni

KRAFT&DELE KD1370

230V ~ /50 Hz

1700 W

Jednofazovy asynchronni indukéni motor

2 950 ot./min

#2180 x 22,2 x 2,2 mm (celoobvodovy hladky bfit)
345 x 345 mm (pozinkovany ocelovy plech)

0° az 45° (plynulé naklapéni se stupnici)

34 mm

30 mm

Spodni vodni lazer (ponofenim kotouce ve vanicce)
IPX4 (ochrana proti stiikajici vodé) [ Tfida B

94 dB(A) / 107 dB(A) (k = 3 dB) dle EN 50144 [ 2000/14/ES
< 2,5 m/s?

7,9 kg

| 2. SCHEMA A PREHLED KONSTRUKENICH UZLU REZACKY KD1370

| 3. POPIS KONSTRUKENICH CELKU A DODAVAN

- Pracovni stul s délenou deskou: Leva ¢ast desky stolu je
vyklopna na pantech s areta¢nimi kfidlovymi maticemi a
Uhlomérnou stupnici 0-45°.

- Vana na chladici vodu: Vyjimatelna vanicka z houzevnatého

plastu umisténa pod kotou¢em; kotou¢ pfi rotaci nabird vodu a

chladi bfit.

KRAFT&DELE Ceska republika « Profesionalni technicka dokumentace

EHO PRISLUSENSTVI

- Paralelni doraz & ihlomér: Podélné pravitko s milimetrovou
stupnici a posuvny pfiloznik s Uhlovym rozsahem -45° az +45° pro
diagonalni fezy.

- Rozpérny klin a horni kryt: Masivni ocelovy rozpérny ntiz
zabrafiuje sevfeni fezu za kotou¢em a nese prdhledny ochranny
kryt proti rozstriku vody.

Model: KD1370 . Strojové‘ﬁgemlazen:) 3



KRAFT&DELE CZ KD1370 « MONTAZ & PRIiPRAVA VODNIHO CHLAZENI

1. MONTAZ BEZPECNOSTNIHO KRYTU A ROZPERNEHO KLiNU

Krok 1 - Instalace rozpérného klinu:
Uvolnéte upevriovaci Srouby za kotou¢em pod deskou stolu. Zasurite ocelovy rozpérny klin tak, aby jeho $picka byla vzdalena 3 az 5
mm od obvodu diamantového kotouée a presné v ose fezu. Srouby pevné dotidhnéte.

Krok 2 — Montaz pruhledného ochranného krytu:
Na horni otvor rozpé&rného klinu nasadte prihledny plastovy kryt kotoude a zajistéte jej priichozim $roubem s kfidlovou matici. Kryt se
musi volné kyvat a pf¥i priichodu obkladu samod&inné zvedat a klesat zpét na material.

2. PLNENi VODNi NADRZKY A PRINCIP CHLAZENI

PRISNY ZAKAZ REZANi NA SUCHO!
Dodavany diamantovy kotoué je konstruovan VYHRADNE pro chlazeni vodou. Rezani bez vody zplsobi okamZité spaleni a vyZihani
diamantovych segment(, ztratu fezivosti, zprohybani téla kotouce a zni¢eni materialu!

PInéni vany chladici kapalinou:

Nalijte do spodni plastové vany Eistou studenou vodu. Hladina vody musi byt udrzovana tak, aby byl spodni okraj diamantového
kotouce ponoren do hloubky cca 10 az 15 mm. Pfi pfili$ nizké hladiné kotou¢ nenabirad vodu; pfi preliti vany bude voda pretékat na
pracovni plochu a motor.

Pravidelné dolévani béhem prace:
Pfi fezani dochazi k pfirozenému odparu vody a jejimu vynaseni na obkladu. Hladinu kontrolujte kazdych 15-20 minut a ¢istou vodu
pravidelné doplfujte.

3. POSTUP MONTAZE A VYMENY DIAMANTOVEHO KOTOUCE

1. Bezpecné odpojeni:
Vytahnéte napajeci kabel ze zasuvky 230 V. Ujistéte se, Ze je spinac¢ v poloze OFF (0).

2. Demontaz starého kotouce:
Odklopte horni desku stolu nebo sejméte boéni ochranny plech. Pfidrzte hfidel motoru vidlicovym klicem a druhym kli¢em uvolnéte
upinaci matici hiidele (pozor na smér zavitu). Sejméte vnéjsi pritlacnou pfirubu a kotouc.

3. Montaz nového kotouce ¢ 180 mm:
Ocistéte dosedaci plochy pfirub. Nasadte novy diamantovy kotou¢ — zkontrolujte smér rotace vyznaceny Sipkou na kotouci (musi
odpovidat sméru otaceni hiidele). Nasad'te vnéjsi pfirubu a pevné dotahnéte upinaci matici. Zkontrolujte, zda kotou¢ pfi ru¢nim

protoceni nedrhne o desku ani rozpérny klin.
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KRAFT&DELE CZ KD1370 - PRACOVNi POSTUPY REZANI

| 1. ZASADY SPRAVNEHO VEDENI REZU KERAMICKYCH MATERIALU
Pro dosazeni profesionalniho vysledku bez vyStipnutych hran dodrzujte nasledujici technologicky postup:

e Zapnuti a ndbéh otacek: Pred prilozenim materidlu zapnéte stroj stisknutim zeleného tlacitka | (ON) a vyckejte 3-5 sekund,
nez kotou¢ dosahne plnych 2 950 ot./min a zacne rovnomérné vynaset vodni film.

o Plynuly posuv bez nasili: Obklad poloZte licovou (glazovanou) stranou nahoru na stdl a pfitlacte jej k paralelnimu
pravitku. Material posouvejte proti kotouci plynule, mirnym tlakem obou rukou. Nadmérny tlak dusi motor a zpUsobuje
vyboceni kotouce!

o Dokonceni fezu: Poslednich 20 mm fezu provadéjte se sniZzenou rychlosti posuvu, aby se neodstipl zadni roh obkladu.

| 2. PROVADENI PRIMYCH A PODELNYCH REZU S PARALELNIM PRAVITKEM

Nastaveni Sitky fezu:

Uvolnéte obé kfidlové matice paralelniho podélného pravitka. Nastavte pravitko na pozadovanou $itku dle milimetrové stupnice
vyrazené na Cele stolu a matice pevné dotahnéte. Pravitko musi byt v pfesné rovnobézné poloze s rovinou kotouce.

Vedeni materialu:
Pfitladte hranu obkladu k pravitku a posouvejte jej vpied. U tzkych paskl pod 50 mm vzdy pouzijte plastovy posunovac!

3. DIAGONALNIi REZY POMOCIi UHLOVEHO DORAZU

Nastaveni uhlu (-45° aZ +45°):
Nasad'te Uhlovy posuvny doraz na vodici pravitko. Povolte aretacni Sroub Uhloméru, nastavte poZzadovany Uhel (nejcastéji 45° pro
diagonalni kladeni dlazby) a zajistéte jej.

Rezani na koso:
Obklad oprete o Sikmé Celo Uhloméru a cely komplet posouvejte smérem ke kotoudi.

| 4. ZHOTOVENI KAMENICKYCH SPOJU (TZV. JOLLY ROHY POD UHLEM 45°)

POSTUP PRO NAKLON STOLU NA 45°:

1. Uvolnéte dveé kridlové matice pod prednim a zadnim celem vyklopné desky stolu.

2. Nadzvednéte levou stranu desky a nastavte rysku na uhlové stupnici pfesné na hodnotu 45°.

3. Pevné dotahnéte obé kFidlové matice. Ujistéte se, Ze se stlll pod vahou dlazby neprohyba.

4. Polozte obklad glazurou dold nebo nahoru (dle typu hrany) a jemnym posuvem sefiznéte hranu stfepu pod Uhlem 45°. Ponechte na
hrané cca 1 mm glazury neporuseny, aby vznikla pevna spara pro sparovaci hmotu.
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KRAFT&DELE CZ KD1370 - UDRZBA & PECE O DIAMANTOVY KOTOUC

| 1. PLAN PRAVIDELNE TECHNICKE UDRZBY REZACKY KD1370

Pred kasdy St&ni Hladina chladici vody Kontrola dostate¢né hladiny vody ve vanicce.
red kazdym spustenim Diamantovy kotouc¢ Kontrola prasklin, deformaci a opotiebeni kotouce.

Po kazdé pracovni sméné Vodni vana & stal fezacky vylv't' ;nemstene vtz i el e s Lelb a
vytifeni desky stolu dosucha.

Tydné [ Kazdych 20 h Diamantovy fezny kotouc Kontrola Qstrostlvselgvmentu; v prlpad.e zaleStén|
provedeni naostfeni fezem do abraziva.

M&sicns PFiruby & hidel motoru Demontaz ,kotouce,'oustem dosedqcmh ploch pfirub
od usazeného vodniho kamene a rzi.

KaZdych 6 mésica Vypina& & kabelové priichodky Vizudlni kontrola celistvosti pryZovych tésnéni

spinace IPX4 a neporusenosti izolace kabelu.

| 2. DUKLADNE CISTENI VODNi NADRZKY A ODSTRANOVANI KERAMICKEHO KALU

Keramicky prach smichany s vodou tvoti husty abrazivni kal, ktery se usazuje na dné vany:

e Zaschly kal ztvrdne na pevnou hmotu, kterd miZe zablokovat rotaci kotouce p¥i dal$im spusténi!

e Po skonceni prace vzdy vyjméte vanu, vylejte zneciSténou vodu do odpadni nddoby (nevylévejte do umyvadla — nebezpedi
ucpani sifonu!) a vanu vyplachnéte proudem cisté vody.

e OCcistéte vnitfni prostor krytu kotou¢e od naneseného blata mékkym kartacem.

| 3. OSTRENi ZALESTENEHO DIAMANTOVEHO KOTOUCE

JAK OBNOVIT REZIVY VYKON ZALESTENEHO KOTOUCE:

PYi fezani velmi tvrdé a hutné gresové dlazby se mize stat, Ze se diamantova zrna zatlac¢i nebo zale$ti a kovova vazba se neobrusuje.
Kotou¢ zac¢ne palit material, koufit, fez jde ztuha a stroj vibruje.

Postup naostieni: Provedte 3 az 5 kratkych zafez( do vysoce abrazivniho materidlu — idedlni je stard piskovcova cihla, $amotova
tvarnice nebo specidlni korundovy ostfici kdmen. Abrazivum odbrousi tenkou vrstvu kovového pojiva a odkryje nova, ostrd diamantova
zrna!
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KRAFT&DELE CZ

KD1370 - DIAGNOSTIKA ZAVAD & SKLADOVANI

| 1. DIAGNOSTIKA A RESENi BEZNYCH PROVOZNiIiCH PORUCH

Zavada [ Problém Pravdépodobna pricina Doporucené napravné opatreni

Motor se po zapnuti nerozbéhne

Kotou¢ pfi fezani prudce
zpomaluje nebo se zastavi

Z fezu vychazi prach a kotouc
se silné pfehfiva

Rezand hrana dlazby je zubata a
vystipana

Rez neni rovny a uhyba do
strany

Silné vibrace a hlu¢nost stroje

Chybi napajeni v siti; vypadly jisti¢ nebo
chrani¢ RCD; vadny spinac; spalena tepelna
pojistka.

Prilis velky tlak na material; nizké sitové napéti
(dlouhy tenky prodluzovak); tupy zalestény
kotouc¢.

Nedostatek vody ve vané; ucpany privod vody;
nanos kalu branici smaceni kotouce.

Opotiebovany nebo zvinény diamantovy
kotoug; pfili§ rychly posuv; Fezani licem dold.

Rozpérny klin neni v ose kotouce; uvolnéné
paralelni pravitko; prohnuty kotouc.

Kotou¢ ma hazivost nebo nevyvazenost; nanos
ztvrdlého kalu na téle kotouce; poskozena
loZiska.

| 2. PRAVIDLA PRO BEZPECNE SKLADOVANI A TRANSPORT

PFiprava na uskladnéni:

Ochrana pired mrazem:

KRAFT&DELE Ceska republika « Profesionalni technicka dokumentace

Zkontrolujte zasuvku a jisti¢. Otestujte funkci
chrani¢e RCD. Nechte motor 20 min vychladnout.

Zvolnéte rychlost posuvu. PouZijte kvalitni pfivodni
kabel o prdfezu min. 3x 1,5 mm?2 Naostfete kotoud v
piskovci.

Ihned vypnéte stroj! Doplrite Cistou studenou vodu
tak, aby byl kotou¢ ponofen 10-15 mm. Vycistéte
vanu.

Vyménte kotou¢ za novy celoobvodovy typ.
Posouvejte material pomaleji. DlaZzbu feZte glazurou
nahoru.

Sefid'te souosost rozpérného klinu. Zkontrolujte
rovnobéznost pravitka. Vymérte deformovany kotouc.

Ogistéte kotou¢ od nanost. Zkontrolujte hazivost
(max. 0,2 mm). V pfipadé poskozeni lozisek
kontaktujte servis.

Pred uskladnénim z fezacky kompletné vylejte veSkerou vodu z vany a stroj diikladné vysuste. Pracovni desku stolu a pfiruby kotouce
lehce potiete hadiikem navihéenym v konzervacnim oleji (napf. WD-40), aby se zabranilo korozi.

Rezadku nikdy neskladujte v mrazivém prosttedi se zbytky vody ve vané nebo &erpadle! Zmrznuti vody zptisobi popraskani plastové
vany i télesa stroje. Skladujte v suchém, krytém prostoru mimo dosah déti.
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KRAFT&DELE CZ KD1370 - ES PROHLASENi O SHODE & ZARUKA

| ES PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce | Zplnomocnény zastupce: Foreintrade Sp. z 0.0., Grochowska 341 lok. 174, 03-822 Warszawa, Polsko

Popis a uréeni vyrobku: Profesionalni stolni fezacka obklad(l a kamene na mokro (Wet Tile Saw)

Typové oznaceni [ Model: KRAFT&DELE KD1370

Technické parametry: 230 V ~ 50 Hz, pfikon 1700 W, 2 950 ot./min, kotou¢ 8 180 x 22,2 mm, stdl 345 x 345 mm, profez 34 mm,
hmotnost 7,9 kg

Pfredmét vySe uvedeného prohlaseni je v plné shodé s prisluSnymi harmonizaénimi pravnimi predpisy Evropské unie:
- Smérnice 2006/42/ES: Strojni zafizeni (Machinery Directive)

- Smérnice 2011/65/EU: Omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek v EEZ (RoHS 2 Directive)

- Smérnice 2000/14/ES: Emise hluku do prostfedi zatizenimi uréenymi k venkovnimu pouZziti

Harmonizované evropské technické normy pouzité k posouzeni shody:

- 6SN EN 61029-1:2009/A11:2010: Bezped&nost premistitelného elektrického nafadi — Véeobecné poZzadavky

- SN EN IS0 12100:2010: Bezpeénost strojnich zatizeni — V&eobecné zasady pro konstrukci

- €SN EN 55014-1:2017 | €SN EN 55014-2:2015: Elektromagneticka kompatibilita - PoZadavky na spotfebige a nafadi

- SN EN 61000-3-2:2014 | €SN EN 61000-3-3:2013: Elektromagneticka kompatibilita — Meze pro emise proudu a kolisani napéti

Certifikat shody a zkuSebni protokol:

Certifikat typu &. M8A 055256 0615 REV.01 vydany zkuebnou a oznamenym subjektem TUV SUD Product Service GmbH
(RidlerstraBe 65, 80339 Miinchen, Némecko) ze dne 07.01.2020.

Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace: Ma Dong Hui, Grochowska 341 lok. 174, 03-822 Warszawa, Polsko.
Misto a datum vydani prohlaseni: Warszawa, 08.10.2020. Za vyrobce: Ma Dong Hui, jednatel spoleénosti

ZARUCNi PODMINKY & SERVISNi POKYNY PRO CESKOU REPUBLIKU

ZARUCGNI LHUTY A ROZSAH ZARUKY: DISTRIBUCE, SERVIS A LIKVIDACE:

- Spotiebitelsky nakup (fyzické osoby): Zaruéni doba &ini 24 mésict od - Vyrobce: Foreintrade Sp. z 0.0., Grochowska 341 lok. 174,
data prodeje koneé¢nému spotiebiteli. 03-822 Warszawa, Polsko.

- Podnikatelsky nakup (ICO [ firmy): Zaruéni doba &ini 12 mésic. . Servis & distribuce v €R: Autorizovana servisni sit

.« Zaruka se vztahuje vyhradné na prokazatelné vyrobni vady materidlu nebo KRAFT&DELE.

montazni vady vzniklé pfi vyrobé. - Ekologicka likvidace (OEEZ): Symbol preskrtnuté

- Zaruka se nevztahuje na b&zné opotfebeni dilt (uhliky, filtry, t&snéni, popelnice oznaduje, Ze elektrické a elektronické zafizeni
lamely, baterie, senzory podléhajici starnuti), poskozeni zplsobené nesmi byt vyhazovano do netfidéného komunainiho odpadu.
neodbornym zachazenim, pfetizenim, pouzitim necertifikovaného Odevzdejte jej na uréenych sbérnych mistech k recyklaci
pfisluSenstvi nebo svévolnymi Upravami. druhotnych surovin.

| EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

m Druh zaznamu | Ukon Zjistény stav [ Provedené prace Razitko & Podpis servisu

Zatizeni vyzkous$eno a predano v bezvadném

Pfedprodejni kontrola
stavu

. Y . Kontrola elektroinstalace, pfesnosti a
Garancni [ Ro¢ni servis

funkénosti
Pravidelna revize Ptezkouseni bezpecnosti a izolaéniho odporu
KRAFT&DELE Ceska republika « Profesionalni technicka dokumentace Model: KD1370

_ Ciecmno-g
- Strojoveé prelozeno



