KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY NAVOD K OBSLUZE A TECHNICKA DOKUMENTACE

Multifunkéni vodici zakladna a $ablona pro frézky Kraft&Dele
UNIVERZALNi PRESNA VODICi DESKA PRO HORNIi | HRANOVE FREZKY S NASTAVITELNYMI DORAZY A KRUZITKEM

MATERIAL FUNKCE KOMPATIBILITA STUPNICE
Tvrzeny eloxovany hlinik Kruzitko + podélné vedeni Univerzalni montazni otvory Laserem gravirovana (mm)

KLICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI NASTROJE

« Univerzélni viceugelova vodici platforma umoznujici pfesné frézovani piimych drazek, hran i dokonalych kruznic
« Vyrobena z masivni desky z tvrzeného leteckého hliniku s eloxovanym povrchem s vysokou rovinnosti

« Predvrtana univerzalni matice montaznich otvorl kompatibilni s vétsinou hornich a hranovych frézek na trhu

« Integrovana laserem gravirovana metricka milimetrova stupnice s jemnym noniem pro absolutni pfesnost fezu

« Odnimatelné oto¢né stfedové kruzitko pro frézovani obloukd a kruhovych otvord o poloméru od 100 do 650 mm
« Posuvny hlinikovy doraz s mosaznymi aretacnimi Srouby zajituje pevné vedeni po hrané obrobku bez vibraci

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

BEZPECNOST PRI FREZOVANI: Pred montai frézky na desku VZDY odpoite stroj od elektrické sité! Zkontrolujte pevné dotazeni véech upeviiovacich a areta&nich roub. Pfi frézovani pouzivejte
ochranné bryle dle CSN EN 166, respirator proti dievnimu prachu a chranice sluchu. Ruce drzte v bezpe&né vzdalenosti od rotujici frézy!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY TECHNICKA SPECIFIKACE A KONSTRUKCE

1. UVOD DO PRODUKTU A TECHNICKA SPECIFIKACE

Multifunké&ni univerzaini vodici deska a $ablona pro horni a hranové frézky KRAFT&DELE KD12699 je vysoce presny truhlaisky pfipravek navrzeny pro frézovani rovnych drazek, presnych falc,
ozdobnych profilti i dokonalych kruhovych vyfez(i a oblouku. Zesilena zakladna z tvrzené letecké slitiny hliniku poskytuje maximaini opérnou plochu a eliminuje preklapéni frézky pfi praci na hranach
materialu.

TECHNICKA SPECIFIKACE VODICi DESKY KD12699

Modelové oznaéeni KD12699

Zakladni material desky Letecka hlinikova slitina 6061-T6 eloxovana

Rozméry vodici zakladny cca 450 x 160 x 8 mm

Rozsah kruhového frézovani (polomér) 100 mm az 650 mm

Typ méfFici stupnice Laserem gravirované metrické milimetrové déleni
Kompatibilita frézek Univerzalni pro frézky s primérem zakladny 65-160 mm
Vodici doraz Nastavitelny podélny doraz s T-drazkou a mosaznymi Srouby
Prislusenstvi v baleni Stiedovy trn kruzitka, montazni Srouby, imbusovy kli¢
Hmotnost zakladny cca 1,45 kg

2. MATERIALOVA TUHOST A KONSTRUKCNIi PRVKY

Zakladna KD12699 vyniké vysokou mechanickou stabilitou a odolnosti proti opotiebeni:

« Slitina 6061-T6 (8 mm): Masivni hlinikova deska s dokonalou rovinnosti zaru¢uje nulovy prihyb i« Laserem gravirovana stupnice: Pfesné milimetrové déleni na obou hranach nepodléha otéru a

pfi pfitlaku tézkych 2000W frézek. usnadriuje rychlé nastaveni rozmérd.
« Eloxovany povrch: Tvrda oxidova vrstva snizuje koeficient tfeni a zabrariuje cernéni dieva pfi « Presny podélny doraz: Masivni hlinikovy profil s T-drazkou a mosaznymi ryhovanymi $rouby pro
kontaktu s hlinikem. fixaci bez villi.

UNIVERZALNI MATICE MONTAZNICH OTVORU

Deska je vybavena siti pfedvrtanych otvord se zapustnym kuzelem odpovidajicich montaznim rozte¢im prednich znacek hornich a hranovych frézek (napt. Kraft&Dele, Makita, Bosch, DeWalt, Festool
apod.). Pro nestandardni patky Ize do desky snadno dovrtat dal$i otvory.

KRAFT&DELE KD12699 - Multifunkéni vodici zakladna a $ablona pro frézky Kraft&Dele 8

+ Strojové prelozeno



KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY BEZPECNOSTNi POKYNY A PREVENCE RIZIK

1.

BEZPECNOST PRI PRACI S DREVOOBRABECIMI FREZKAMI

Vysokorychlostni vieteno horni frézky (az 30 000 ot./min) vyzaduje nekompromisni dodrzovani bezpecnostnich predpist:

KRAFT&DELE KD12699 - Multifunkéni vodici zakladna a $ablona pro frézky Kraft&Dele

ODPOJENI OD SITE: Pred jakoukoli montazi frézky na zakladnu, sefizovanim dorazii nebo vyménou frézovacich nastroji VZDY vytahnéte sitovou vidlici frézky ze zasuvky 230 V! Pouhé vypnuti
vypinace na stroji je nepfipustné.

Osobni ochranné pracovni prostedky: Vzdy pouZivejte certifikované ochranné bryle (CSN EN 166), G&innou ochranu sluchu (CSN EN 352) a respirator proti dfevnimu prachu minimalné tridy FFP2.
Drevni prach z tvrdych dfev je klasifikovan jako karcinogen!

PRISNY ZAKAZ RUKAVIC: P¥i praci s ruénimi frézkami NIKDY nenoste volné pracovni rukavice, $perky ani odév s volnymi rukavy! Hrozi zachyceni tkaniny rotuijici frézou a vtazeni prstti obsluhy do
fezného néastroje s devastacnimi nasledky.

Fixace obrobku: Frézovany dilec musi byt pevné pfipevnén k pracovnimu stolu truhlaiskymi svorkami. Nikdy nepfidrzujte frézovany kus pouze volné rukou!

. KONTROLA NASTROJU A ODSAVANI PILIN

Stav frézy: Pouzivejte pouze dokonale ostré frézy z tvrdokovu (HM) bez prasklin. Tupy nastroj « Odsavani: Vzdy k frézce pripojte dilensky vysavac. Nahromadéné tfisky pod zakladnou zvedaji
vyZzaduje nadmérny tlak, pali dfevo a hrozi jeho zlomeni. desku od obrobku a deformuji hloubku drazky.

VYSTRAHA PRED ZPETNYM VRHEM (KICKBACK)

Vzdy frézujte NESOUSLEDNE (proti sméru rotace bfitli frézy)! P¥i sousledném frézovani ma rotujici fréza tendenci vytrhnout stroj z rukou obsluhy a prudce jej vymrétit dopfedu po materialu. Hrozi
ztrata kontroly a tézka zranéni!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY MONTAZ, INSTALACE A PRACOVNi POSTUPY

1. MONTAZ A VYSTREDENI FREZKY NA ZAKLADNU KD12699

Pro bezchybnou geometrii fezu a spravnou funkci kruzitka je nezbytné presné vystredéni osy frézky:

. Demontaz plivodni plastové kluzné desky: Ze spodni strany patky vasi frézky od$roubujte originalni tenkou plastovou podlozku.

- PFifazeni montaznich otvort: PfiloZte patku frézky k zakladné KD12699 a najdéte odpovidajici otvory se zapustnou hlavou.

« Vystfedéni kuzelem: Do klestiny frézky upnéte stiedici trn (kuzel), ktery spustte do stfedového kalibraéniho otvoru zakladny. Tim dosahnete dokonalé souososti frézy s laserovou stupnici.
« Pevné dotazeni: Zespodu zasroubujte montazni Srouby se zapustnou hlavou a dotahnéte je rovnomérné kiizem. Hlava Sroubl nesmi vy¢nivat nad rovinu desky!

2. INSTALACE PODELNEHO DORAZU A KRUZITKOVEHO TRNU

PFislusenstvi ZpUsob instalace do desky Funkéni nastaveni a aretace

Podéiny vodici d Zasuiite T-8rouby hlinikového dorazu do podélnych drazek desky ze Nastavte pozadovanou vzdalenost od frézy dle laserové stupnice a pevné
odelny vodici doraz spodni strany. dotahnéte mosazné ryhované matice.
Zajistéte Cep na pozadovaném poloméru (100 az 650 mm) pomoci aretaéniho

Stiedovy trn kruzitka Nasadte otocny ocelovy ¢ep do vodici drazky ramene kruzitka. Sroubu s ryhovanou hlavou.

Nasroubuijte ergonomické madlo do zavitového otvoru v predni ¢asti Umozriuje pevné obouruéni vedeni pfipravku a rovnomérny piitlak na

Pridavna rukojet desky. material.

KONTROLA ZAPUSTNYCH SROUBU

Prejedte prstem po celé spodni kluzné ploge desky. Zadny montazni §roub nesmi vystupovat ani o desetinu milimetru! Viyénivajici hlava by poskrabala povrch drahého drevéného materialu a zpiisobila
zadrhavani pfi posuvu.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PROVOZNi ZASADY A PRACOVNI TECHNIKA

1. TECHNIKA FREZOVANi PODELNYCH DRAZEK A FALCU

Pro dosazeni dokonale rovné drazky bez otfepl a zvinéni dodrzujte osvédceny postup:
« Pritlak k vodici hrané: Pfi posuvu vyvijejte tlak nejen smérem dold k desce stolu, ale pfedevsim boéni tlak vodiciho dorazu na hranu obrobku.
« Plynula rychlost posuvu: Posuv musi byt nepferusovany. Zastaveni frézky na jednom misté zpUsobi spaleni dieva a vznik nevzhledné ¢erné stopy.

+ Postupny ubér tfisky: NIKDY nefrézujte hluboké drazky (napf. 15 mm) na jeden préichod! Frézujte v postupnych krocich po 3 az 5 mm hloubky. Setfite motor frézky, bfity nastroje a dosahnete &istiho
povrchu bez vytrhavani vidken.

2. FREZOVANIi DOKONALYCH KRUZNIC A OBLOUKU

KD12699 slouzi jako vysoce presné kruzitko pro kruhové stoly, reproduktory a otvory pro drezy:

« Predvrtani stfedu: Do stfedu zamyslené kruznice vyvrtejte vodici otvor o prdiméru odpovidajicim  « Zasazeni do stfedu: Zasurite stfedovy trn do vodiciho otvoru v materialu. Zkontrolujte volné

dodanému trnu (obvykle 6 mm nebo 8 mm). otaceni desky v celém rozsahu 360°.
« Nastaveni poloméru: Na laserové stupnici nastavte polomér od bfitu frézy ke stfedu trnu a « Krouzivy fez: Spustte frézku, ponofte ji do zabéru a plynule obkruzte stied. Posledni vrstvu
dotahnéte aretaci. profiznéte s podlozenim obrobku.

FREZOVANI BEZ PROVRTANi STREDOVEHO OTVORU

Pokud nesmi byt na pohledové plose hotového vyrobku stfedovy otvor, prilepte do stfedu obrobku kousek drevotfisky oboustrannou lepici paskou pro koberce. Stredovy trn zakotvéte do této
pomocné podlozky a po vyfrézovani kruhu podlozku snadno odstrarite!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY UDRZBA, KONTROLA A SKLADOVANi

1. PRAVIDELNA PECE, CISTENIi A KALIBRACE ZAKLADNY

Hlinikova vodici zakladna si zachova presnost po desitky let pfi fadné Udrzbé:
« Odstranéni pryskyfice (smily): Pfi opracovani jehli¢natého dreva (borovice, smrk) se na spodni plose usazuije lepiva pryskyfice. Ocistéte desku hadrem navihéenym v technickém lihu nebo
specializovaném odstrariovaci pryskyfice.

« Aplikace kluzného vosku: Jednou tydné naneste na spodni plochu zakladny a vodici doraz tenkou vrstvu suchého kluzného prostfedku na dfevo (silikonovy sprej nebo vosk na truhlarskeé stoly). Deska
bude po materiélu klouzat s minimalnim odporem.

. Cisténi vodicich T-drazek: Drazky pro doraz a kruzitko udrzujte v naprosté Gistoté. Piliny v draZce zplisobuiji nesouosost dorazu.
« Kontrola rovinnosti: Zkontrolujte rovinnost spodni plochy pfilozenim pfesného ocelového pravitka proti svétlu. Deska nesmi vykazovat zadné prohnuti.

2. SKLADOVANi A OCHRANA ELOXOVANEHO POVRCHU

« ZavéSeni na sténu: Zakladnu skladujte zavésenou za otvor v suché dilné, aby nedoslo k jejimu « Zakaz agresivni chemie: Nikdy necistéte hlinik louhy, hydroxidy ani silnymi kyselinami!
nahodnému padu na betonovou podlahu. Chemikalie rozpoustéji ochrannou eloxovanou vrstvu.
« Ochrana hran: Chrarite hrany desky a dorazu pfed Udery ocelovym kladivem nebo upinacimi « Kompletnost: Drobné dily (stfedové trny, imbusové kli¢e) ukladejte do pfilozeného pouzdra.

svorkami, které by vytvorily otfepy.

PECE O MOSAZNE ZAVITOVE PRVKY

Aretaéni Srouby jsou vyrobeny z jakostni mosazi, ktera zamezuje poskrabani hlinikovych drazek. Pfi dotahovani dorazu pouzivejte pfiméfenou silu prstd — nadmérny moment za pouziti klesti by mohl
strhnout jemny zavit.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY DIAGNOSTIKA ZAVAD A KONTROLNi CHECKLIST

1. DIAGNOSTIKA CHYB PRI FREZOVANi A NAPRAVNA OPATRENI

Chyba pfi praci PFi¢ina vzniku vady Metoda napravy a sefizeni

Paleni dF KouF v drés Tupé ostii frézy; pfilis nizka rychlost posuvu; otacky vietena Naostiete nebo vyménite frézovaci nastroj. Zvyste rychlost posuvu a snizte
aleni dreva a kour v drazce nastaveny na maximum. otacky frézky (zejména u fréz vétsich primérd).

N idelni polomar kruzni Al Vile ve stfedovém trnu; nedotazeny aretaéni Sroub ramene Prekontrolujte pevné usazeni trnu ve stfedovém otvoru. Dotahnéte mosaznou
epravidelny polomér kruZnice (oval) kruzitka; pruzici obrobek. matici na desce a pevné podepfrete obrobek.

Vinita drazka ofi Siné . Pfilis maly boéni pfitlak na doraz; nerovna nebo drsna vodici hrana Pred frézovanim srovnejte vodici hranu hoblikem. Béhem posuvu udrzujte
nité drazka pfi podéiném vedeni obrobku. trvaly boc¢ni tlak dorazu na hranu materialu.

Nanosy smdily a prachu na spodni plose; vy¢nivajici montazni Sroub ~ Ocistéte spodni plochu lihem a aplikujte kluzny vosk. Zkontrolujte, zda

Zakladna drhne a posouva se trhané patky frézky. zapustné hlavy $roubl nepresahuii rovinu desky.

2. PRAVIDELNY KONTROLNi CHECKLIST TRUHLARE

« [] Provéfeni pevného dotazeni patky frézky k zakladné. « []Kontrola ¢itelnosti laserem gravirované stupnice.
« [] Kontrola zapusténi véech upeviiovacich $roubd pod rovinu. « [] Vizuélni kontrola ostrosti a gistoty frézovaciho nastroje.
« []Zkouska plynulého posuvu dorazu v T-drazkach. « [] Osetieni spodni kluzné plochy voskem na dfevo.

DODAVKY TRUHLARSKEHO VYBAVENI KRAFT&DELE V CR

Originalni vodici pFipravky, $ablony na rybinové spoje, frézy a nahradni dily dodava pro Ceskou republiku vyhradni dovozce: Nejedly s.r.o. Kompletni nabidku dfevoobrabécich nastrojii naleznete na
portalu www.nasenaradi.cz.
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699

KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PROHLASENI O SHODE A ZARUCNi PODMINKY

ES / EU PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce / Zplnomocnény zastupce v Evropské unii:
FOREINTRADE S.A., ul. Modrzewiowa 1, 05-555 Tarczyn, Polsko * NIP: 123-456-78-90

timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze nasledujici vyrobek:

Typ a model vyrobku: KRAFT&DELE KD12699

Obchodni nazev: Multifunkéni vodici zékladna a $ablona pro frézky Kraft&Dele

EAN kéd vyrobku (GS1): 5905991074144

Funkéni uréeni: Profesiondlni dilenské, montazni, automobilové a zahradni vybaveni pro priimysl a femesla.
spliiuje vSechna prislusna ustanoveni nésleduijicich evropskych harmonizaénich predpisti a smérnic:
« Smérnice 2006/42/ES o strojnich zafizenich (pfisluSenstvi pro dfevoobrabéci stroje)
« Smérnice 2001/95/ES Evropského parlamentu a Rady o obecné bezpeénosti vyrobki
a byl navrzen a vyroben ve shodé s nasledujicimi technickymi normami a predpisy:

. CSNEN ISO 12100:2011 Bezpeénost strojnich zafizeni - Vseobecné zasady

- CSN EN 62841-2-17 Zvlastni pozadavky na ruéni horni frézky
Osoba povéfena sestavenim dokumentace:

Misto a datum vydani: Krzysztof Forein
Tarczyn, Polsko + 15. ledna 2026 Prezes Zarzadu, Foreintrade S.A.

ZARUGNI PODMINKY A AUTORIZOVANY SERVIS PRO CR

Vyrobce poskytuje na vyrobek zaruku v souladu s platnymi pravnimi predpisy Ceské republiky:

Zaruéni IhGita: 24 mésichi pro koncové spotiebitele (fyzické osoby dle ob&anského zakoniku), 12 mésicti pro podnikatelské subjekty (ICO).
Rozsah zaruky: Vztahuje se na veskeré skryté materialové a vyrobni vady konstruk&nich prvkd, odlitkd, ra¢en, Sroubeni a mechanizmd.

Vyluky ze zaruky: Bézné provozni opotfebeni, otér textilnich popruhli a hadic, mechanické poskozeni padem ¢&i pfetizenim a neodborné Upravy.

.

Vyhradni distributor a autorizovany servis pro Ceskou republiku:
Nejedly s.r.o. « Web: www.nasenaradi.cz + E-mail: info@nasenaradi.cz + Technicka podpora a reklamace v CR.

EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

V souladu se Zakonem &. 541/2020 Sb. o odpadech nesmi byt opotiebované vyrobky, obaly ani provozni materidly ukladany do smésného komunéinino odpadu. Opotfebované kovové dily, plasty a textil

odevzdejte do sbérného dvora k materialové recyklaci.
Katalogova &isla odpadu dle vyhlasky MZP: 15 01 01 (Papirovy obal), 17 04 02 (Hlinikové vodici deska), 17 04 01 (Mosazné a ocelové spojovaci dily).

ZAZNAMY O VYSTUPNi KONTROLE A TECHNICKE ZKOUSCE

Datum kontroly Kontrolovany uzel / operace Vysledek kontroly Podpis a razitko

15. 01. 2026 Vystupni technicka kontrola Vyhovuije vem technickym pozadavkdm Foreintrade S.A. QC Dept.
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