KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY VRTAKY A STAVEBN{ PRISLUSENSTVi KD12645

SADA DIAMANTOVYCH KORUNKOVYCH VRTAKU DO DLAZBY 3 KS HEX (6, 8,
10 MM)

PROFESIONALNI CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

OBSAH SADY UPINACIi STOPKA CHLADICI SYSTEM TECHNOLOGIE
3 vrtaky (6, 8, 10 mm) 1/4" HEX (Sestihran) Integrovany parafinovy vosk Vakuové pajeni diamantu (VB)

KLICOVE VLASTNOSTI A PREDNOSTI SADY DIAMANTOVYCH VRTAKU

¢ Profesionalni korunkové diamantové vrtaky uréené pro rychlé, cisté a presné vrtani do extrémné tvrdych slinutych dlazeb (gres), keramiky, skla, Zuly a mramoru.

¢ Vrtaci korunka je vyrobena technologii vakuového pajeni diamantt (Vacuum Brazed), coz zaru€uje mnohonasobné vy$si vazebnou pevnost zrn nez elektrolytické
nanaseni.

* Integrovana vnitini napln z chladiciho vosku, ktery se pfi tfeni tavi, pohlcuje teplo a vyplavuje kamennou moucku — umozniuje vrtani na sucho bez externiho pfivodu
vody!

¢ Standardni $estihranna stopka HEX 1/4" umozriuje bleskové upnuti do skli¢idel béznych vrtagek i pfimo do rdzovych utahovaki a aku Sroubovakl bez protaceni.

¢ Tri nejpouzivanéjsi rozméry v jedné sadé: 6 mm a 8 mm pro standardni hmoZzdinky (koupelnové doplriky, madla) a 10 mm pro sanitarni kotvy a potrubi.

s ZaruCuije Cisté otvory bez vystipani glazury na vstupu i vystupu materialu.

VYSTRAHA PRED POSKOZENIM NASTROJE A URAZEM:
UPOZORNENI: DIAMANTOVE VRTAKY PRACUJI NA PRINCIPU BROUSENI MATERIALU, NIKOLIV SEKANI! PRI VRTANI PRISNE VYPNETE PRIKLEP NA VRTACCE - PRIKLEP OKAMZITE ROZDRTI
DIAMANTOVOU VRSTVU A ZNICi DLAZDICI! POUZIVEJTE OCHRANNE BRYLE A RESPIRATOR PROTI JEMNEMU KREMICITEMU PRACHU!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED

VRTAKY A STAVEBNI PRISLUSENSTVi - TECHNICKA SPECIFIKACE A PRINCIP

QUALITY GINNOSTI KD12645
| 1. TECHNICKE PARAMETRY SADY VRTAKU KD12645
Model sady vrtaka Kraft&Dele KD12645

Priméry vrtakd v sadé
Technologie nanaseni diamantu
Typ chlazeni

Upinaci systém

Pracovni hloubka vrtani
Doporuéené provozni otaéky
Priklepovy rezim

Vhodné materialy

Material téla vrtaku

Baleni

Celkova hmotnost sady

2. POPIS KONSTRUKCE A TECHNOLOGICKYCH PRVKU

VAKUOVE PAJENi DIAMANTU (VACUUM BRAZED)

¢ Vysokoteplotni difuze: Diamantova zrna jsou spojena s ocelovym télem pfi
teplotach pres 1 000 °C ve vakuové peci.

e Aktivni pajka: Zajistuje 100% chemicko-metalurgické ukotveni zrn bez rizika
pred¢asného vylamovani.

* Vysoka expozice zrn: Az 70 % povrchu diamantu vystupuje z pojiva, coz
zajistuje maximalni fezny vykon.

¢ Odolnost proti tfeni: Snasi vysoké provozni teploty vznikajici pfi vrtani na
sucho.

ROZSAH POUZITi JEDNOTLIVYCH PRUMERU V SADE KD12645

az 30 mm

ccai20g

6,0 mm | 8,0 mm | 10,0 mm
Vakuové pajeni za vysokych teplot (Vacuum Brazed)
Vnitini chladici parafinovy vosk (suché vrtani)

Sestihranna stopka 1/4" HEX (6,35 mm)

1 500 az 3 000 ot./min (vy$si otaéky = delsi Zivotnost)

PRISNE ZAKAZAN (pouze rotaéni vrtani)

Slinuta dlazba (gres), porcelanova keramika, zula, mramor, bfidlice, sklo
Tepelné zuslechténa nastrojova ocel

Plastové ochranné pouzdro

INTEGROVANY CHLADICi VOSK A STOPKA HEX
Samochladici parafin: Vnitfek korunky je naplnén specialnim syntetickym
voskem s vysokou tepelnou kapacitou.
Automatické taveni: Tfenim ohfaty vosk zkapalni, smaéi ¢elo vrtaku a vaze
jemny kamenny prach.
Stopka 1/4" HEX (6,35 mm): Bleskové upnuti do vrtadek a aku Sroubovakd
bez rizika protoceni ve sklicidle.

Tepelné zuslechténa ocel: Télo vrtaku z houzevnaté oceli eliminuje kmitani a
hazeni pfi vysokych otackach.

Sada tfi vrtakd pokryva nejcastéjsi instalaéni prace v modernich koupelnach, kuchynich a na terasach:

Primér 6 mm: Primér 8 mm:

Primér 10 mm:

Vhodny pro standardni hmoZzdinky 6 mm, montaz
zrcadel, drzékd ruénikd, mydlenek a koupelnovych
doplnkd.

KRAFT&DELE - Sada diamantovych korunkovych vrtakii do dlazby 3 ks HEX (6, 8, 10 mm) - NAVOD K OBSLUZE A TECHNICKA DOKUMENTACE

zastén, madel pro seniory a zavésnych skiinék.

Urcéen pro masivni nosné kotvy, sanitarni instalace,
prostupy tenkych trubek a zavitové tyce M8.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED

Q

VRTAKY A STAVEBNI PRISLUSENSTVi - BEZPECNOSTNI POKYNY A

UALITY

OCHRANA ZDRAVi

| 1. ZASADNi BEZPECNOSTNi PRAVIDLA PRI VRTANi DIAMANTEM

PRISNY ZAKAZ PRIKLEPOVEHO REZIMU: Diamantové korunkové vrtaky KD12645 jsou uréeny vyhradné pro ROTACNI vrtani bez piiklepu! Zapnuti mechanického &i elektropneumatického
piiklepu vede k okamzitému roztfisténi diamantovych zrn, zni¢eni korunky a prasknuti obkladu ¢&i dlazdice. Pfed zapocetim prace zkontrolujte polohu voli¢e na vrtacce!

0SOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

Ochranné bryle / obliéejovy &tit: Ochrana o&i pred odstépky tvrdé keramické
glazury a kameniva (CSN EN 166).

Respirator tfidy FFP2 / FFP3: Suché vrtani do kfemicitého gresu vytvari
nebezpecény respirabilni prach kiemene (silikoza).

Pracovni rukavice: Pevné rukavice s protiskluzovou Upravou pro bezpeéné
vedeni vrtacky.

Ochrana sluchu: Pfi dlouhodobém vrtani v uzavienych prostorach koupelen
pouzivejte muslové chranice.

2. TEPELNE ZATiZENi A PREVENCE PREHRATi NASTROJE

PRINCIP TEPELNEHO MANAGEMENTU

Diamant snasi vysoké namahani, avSak pfi teplotdch nad 600 °C dochéazi k

degradaci diamantové krystalové miizky (grafitizaci) a roztaveni kovového pojiva:
Nepriekraéuijte pfitlak: Netlacte silou! Tlak zvySuje tieni a teplotu, ale
nezvysuje rychlost tbéru.
Krouzivy pohyb: Bé&hem vrtani provadéjte jemny orbitalni pohyb, ktery
umoziiuje odvétravani korunky.

BEZPECNOST PRACOVNIHO PROSTORU A MATERIALU

Uchyceni volnych dlazdic: Nikdy nedrzte volnou dlazdici v ruce! Vzdy ji
pevné upnéte na rovné podloZce truhlafskymi svérkami.

Kontrola rozvod ve zdi: Pfed vrtdnim do oblozené stény provéite
detektorem kov( a vedeni trasu elektfiny, vody a plynu.

Podpéra obkladu: Pod volné vrtanou dlazdici podlozte mékkou dfevénou
desku (MDF nebo preklizku), aby nedoslo k prasknuti pfi pravrtu.

Stabilni postoj: Zajistéte pevny postoj bez rizika uklouznuti na odfezcich
dlazby nebo zbytcich vosku.

REZIM CHLAZENI PRI SERIOVEM VRTANI

P¥i vrtani vice otvor( po sobé dodrzuijte chladici cykly:

* Ochlazeni vzduchem: Po dokonéeni kazdého otvoru protocte vrtak na

prazdno po dobu 5 sekund ve vzduchu.

¢ Vodni lazei (doporuéeno): Mezi otvory ponofte hrot vrtaku na 3 sekundy do

kelimku se studenou vodou.

KD12645

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRO PRACI S ELEKTRONARADIM: Pokud pouzivate piidavné vodni chlazeni pii vrtani sitovou vrtatkou na 230 V, dbejte na to, aby voda nikdy nepronikla do
ventilacnich $térbin vrtacky! Pro mokré vrtani se sitovymi stroji je povinné pouziti proudového chranic¢e (RCD s vybavovacim proudem 10-30 mA) nebo bezpeéné akumulatorové vrtacky na 18 V.

KRAFT&DELE -+ Sada diamantovych korunkovych vrtakii do dlazby 3 ks HEX (6, 8, 10 mm) - NAVOD K OBSLUZE A TECHNICKA DOKUMENTACE STRANA 3/8
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED

VRTAKY A STAVEBNI PRISLUSENSTVI - PRIPRAVA K PRACI A VOLBA

QUALITY

NARADI

KD12645

I 1. KOMPATIBILITA POHONNYCH JEDNOTEK

AKUMULATOROVE VRTACKY A SROUBOVAKY (18 V)

* Nejvhodnéjsi pohon: Aku vrtacky poskytuji maximalni mobilitu a bezpe¢nost .
bez rizika Urazu proudem pfi vinkém vrtani.

* Prevodovy stuperi: Nastavte voli¢ pfevodovky na 2. rychlostni stuper (vyssi .
otacky, cca 1 500-2 000 ot./min).

* Rezim vrtani: Pfepnéte prstenec momentové spojky na symbol vrtaku (plny .
zabér bez prokluzu spojky).

e Vypnuti pfiklepu: U pfiklepovych aku vrtacek pfepnéte na ikonu vrtaku bez o

kladivkal!

2. DOPORUCGENE PRACOVNi OTACKY PODLE PRUMERU A MATERIALU

PRUMER VRTAKU MEKKY OBKLAD / KERAMIKA

GRES / SLINUTA DLAZBA

SITOVE VRTACKY A STOJANOVE JEDNOTKY

Nastaveni otaéek: U sitovych vrtadek s regulaci nastavte otacky v rozmezi 1
800 az 2 800 ot./min.

HEX skligidlo: Sestihrannou stopku 1/4" Ize upnout pfimo do rychloupinaciho
nebo ozubeného skli¢idla.

Aretace spinaée: Pfi ru¢nim vrtani nepouzivejte trvalou aretaci spinace,
abyste mohli nafadi ihned zastavit.

Razové utahovaky: Pouziti v razovych utahovécich (impact drivers) s
aktivnim tangencialnim razem se NEDOPORUCUJE!

PRIRODNI KAMEN / ZULA SKLO / ZRCADLO

6 mm 2500 -3 000 ot./min 2000 -2 600 ot./min
8 mm 2200 - 2 800 ot./min 1800 - 2 400 ot./min
10 mm 2000 - 2 500 ot./min 1600 - 2 200 ot./min

3. PRIPRAVA PODKLADU A ZNAGENi OTVORU

ZNACENI A FIXACE PROTI SKLOUZNUTI

¢ Krepova lepici paska: Na hladkou glazuru nalepte kfizem dvé vrstvy malifské o
krepové pasky.

¢ Znadéeni bodu: Na pasku nakreslete kfizek permanentnim popisovatem — o
zabrani sklouznuti vrtaku.

¢ Vrtaci $ablony: Pro sériové vrtani Ize pouZit pfisavnou vodici $ablonu s o
loZisky nebo otvor vyvrtany v preklizce.

ZAKLADNI PRAVIDLO: DIAMANT MATERIAL NEREZE, ALE BROUSI!

1800 -2 200 ot./min 1200 - 1 500 ot./min

1600 -2 000 ot./min 1000 - 1 400 ot./min

1400 - 1 800 ot./min 900 - 1 200 ot./min

KONTROLA STAVU KORUNKY PRED NASAZENIM

Cistota vnitiku: Zkontrolujte, zda uvniti korunky nezistalo odvrtané jadro z
predchoziho otvoru.

PFitomnost vosku: Ovéfte vizualné pfitomnost voskové naplné (pfi vycerpani
vosku nutno chladit vodou).

Stav diamantové vrstvy: Celo korunky nesmi vykazovat praskliny ani znamky
modrého vyhrati oceli.

Bézné vrtaky do kovu ¢&i dieva odebiraji $ponu feznou hranou. Diamantovy korunkovy vrtak KD12645 pracuje na principu vysokorychlostniho mikro-brougeni. VyZaduje
proto vysoké otacky, lehky a citlivy posuv a dostatek prostoru pro odvod mikroskopickych obrousenych ¢astic.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED
QUALITY

VRTAKY A STAVEBNI PRISLUSENSTVi - PRACOVNi POSTUP VRTANI KROK ZA

KROKEM KD12645

| 1. METODIKA ZACATKU VRTANI BEZ VODICi SABLONY (METODA 45 STUPNU)

JelikoZz diamantové korunky nemaji stredici vrtak, pfi kolmém pfiloZeni na hladkou dlazdici maji tendenci "utikat" a poskrabat povrch. Nasledujici postup zarucuje 100%
presnost i z volné ruky:

KROK 1: UVODNi ZAREZ POD UHLEM 45°

* Roztocte vrtatku na plné provozni otacky ve vzduchu.

* Prilozte hranu korunky k vyznacenému bodu pod thlem cca 45°.

* Mirnym tlakem zafiznéte hranu korunky do hloubky cca 0,5 az 1 mm.

* Vznikne mésiCkovita drazka, ktera spolehlivé zabrani dal$imu uhnuti nastroje.

| 2. TECHNIKA HLOUBKOVEHO VRTANI A ORBITALNi POHYB

ORBITALNI (KROUZIVY) POHYB VRTACKOU

¢ Duvody orbitalniho pohybu: Béhem vrtani lehce opisuijte rukojeti vrtacky
kuzelovy pohyb (vychyleni osy o cca 5-10°).

* Uvolnéni kamenného prachu: Tento pohyb okamzZité uvolriuje vznikajici
prach a voskovou smés z fezné spary.

¢ Chlazeni vzduchem: Do mista fezu vnika vzduch, coz radikalné snizuje
teplotu korunky a prodluzuje zivotnost diamantg.

* Rovnomérné opotiebeni: Diamanty na ¢ele i bocich korunky se
opotrebovavaji rovhomérné.

DULEZITE PRAVIDLO PRO VRTANi DO NALEPENYCH OBKLADU

KROK 2: PLYNULE NAROVNANI DO KOLME OSY
Za stalého toceni vrtacky plynule zvedejte télo vrtacky do uhlu 90°.
Jakmile se do materidlu zafizne cely obvod korunky, vytvofi se kruhovy
Zlabek.
V tomto okamziku je nastroj bezpec¢né vystiedén v materiélu.

Tento krok provadéjte plynule a bez zbyte¢ného spéchu.

SPRAVNA PRITLACNA SiLA A PRUCHOD MATERIALEM

¢ Mirny citlivy tlak: Netla¢te télem na vrtacku! Sta¢i hmotnost samotného

naradi doplnéna lehkym tlakem ruky (cca 2-3 kg).

e Zpomaleni pfed pravrtem: Jakmile citite, Ze se vrtak blizi ke spodni strané

dlazdice, snizte tlak na minimum!

e Zabranéni vystipnuti: Snizenim pfitlaku zabranite odstipnuti velkého kuzelu

na zadni strané obkladu.

* Dojezd do zdiva: Po provrtani dlazdice vyjméte diamantovy vrték a do zdiva

vrtejte béznym vrtdkem do betonu s piiklepem!

Diamantovy vrtak KD12645 je uréen pouze pro provrtani samotné dlazdice, obkladu nebo kamenné desky! Jakmile korunka projde dlazdici a lepidlem do
podkladového betonu, cihly nebo pérobetonu, okamzité vrtacku vypnéte. Zdivo a beton tupi vakuové pajené diamanty velmi rychle. Pro hluboky otvor do zdiva pro

hmozdinku pouzijte bézny vidiovy vrtak SDS-plus nebo valcovy piiklepovy vrtak!

KRAFT&DELE -+ Sada diamantovych korunkovych vrtakii do dlazby 3 ks HEX (6, 8, 10 mm) - NAVOD K OBSLUZE A TECHNICKA DOKUMENTACE
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED

VRTAKY A STAVEBNI PRISLUSENSTVIi - UDRZBA A OZIVENi DIAMANTOVEHO
QUALITY NASTROJE KD12645

| 1. vYJMUTI ODVRTANEHO JADRA Z KORUNKY

P¥i vrtani korunkovym vrtakem vznika vnitini valeGek odvrtaného materiélu (tzv. jadro). Pokud jadro zlstane uvnitf korunky, brani prichodu vosku a chlazeni a znemozriuje
zahéjeni dal$iho otvoru:

STANDARDNi POSTUP UVOLNENi JADRA POSTUP PRI UViZNUTi HORKEHO VOSKU A PRACHU
¢ Boéni odvétravaci drazka: Télo vrtaku je opatfeno podélnou $térbinou. ¢ Nahf¥ati vosku: Pokud je jadro zape&eno ztuhlym voskem a prachem, ponotte
e Vytladeni trnem: Zasurite do $térbiny tupy ocelovy trn, hfebik nebo tenky korunku na 30 sekund do horké vody (cca 80 °C).
Sroubovak a lehce jadro vytlate smérem ven z korunky. * Rozpusténi parafinu: Vosk zmékne a jadro Ize bez namahy vysunout.
¢ Nikdy nebouchejte o hranu: Neklepejte korunkou o tvrdou hranu stolu ¢i e Vygisténi $térbiny: Odstrarite zatvrdlé krusty z vnitfnich stén mosaznym
kladiva, hrozi deformace kruhového tvaru téla vrtaku! kartackem.

| 2. OZIVENi (REGENERACE) OTUPENE DIAMANTOVE KORUNKY

PROC DOCHAZI KE ZDANLIVEMU OTUPENI DIAMANTU?

Pfi vrtani extrémné tvrdych slinutych dlazeb (gres) se povrch diamantovych zrn mlze vyhladit a mezery mezi zrny se zanesou mikroskopickym kamennym prachem
spojenym s voskem (tzv. "zalepeni" nebo zaliznuti korunky). Vrték prestava ubirat material a za¢ind nadmérné hrat.

Postup regenerace diamantové vrstvy: Dosazeny vysledek:

* Pfipravte si vysoce abrazivni material: mékkou palenou cihlu, piskovcovy blok,  ® Hrubozrnny piskovec &i cihla okamzité obrousi a strhne zanesené pojivo.

$amotovou desku nebo stary brusny kotou¢ z korundu. e Zpovrchu se odhali novéa, dosud neotupené diamantova zrna s ostrymi bfity.

* Nastavte bézné otacky vrtacky bez priklepu.

* Vyuvrtejte 2 az 3 mélké otvory (hloubka 10-15 mm) do tohoto abrazivniho
materialu.

* Rezna rychlost korunky se vréti na plvodni Grovefi nového nastroje!

| 3. REZIM PRACE PO VYCERPANI CHLADICIHO VOSKU

ZIVOTNOST VOSKOVE NAPLNE TECHNIKA EXTERNIHO CHLAZENi VODOU
Parafinova napln postacuje pfiblizné na 15 az 30 otvord v zavislosti na tvrdosti a ¢ Vodni houba: Pfilozte k mistu vrtani mokrou houbi¢ku, ze které pfi tlaku
tloustce dlazdice. Jakmile se vosk zcela odpafi a vytece, diamantova korunka je vytékd voda na korunku.

stale pIné funkcni, ale vyzaduje externi chlazeni vodou! e Postfikovaé: Pomocnik jemné rosi hrot vrtaku rozpragovaéem na kvétiny.

e Ponofeni: Kazdych 5 sekund ponotte hrot vrtaku do kelimku s vodou.

USKLADNENI SADY KD12645

Po ukonéeni prace vrtaky osuste a lehce oSetrete stopky HEX konzervaénim olejem proti korozi. Ukladejte vzdy do originalniho plastového pouzdra. Zabrarite naraziim
diamantovych el do jiného ocelového naradi v kufru.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED ) o ) o .
VRTAKY A STAVEBNI PRISLUSENSTVI - ODSTRANOVANI PROBLEMU A
QUALITY UDRZBA KD12645

| 1. DIAGNOSTIKA A RESENi PROVOZNICH PROBLEMU

PRIZNAK / PROBLEM NAPRAVNE OPATRENI

, Pouzijt todu nabéh d thlem 45°, nalepte ki ask b

Vrtak klouze a nelze zagit vrtat Hladky povrch glazury pfi pokusu o kolmé pfilozeni Ouvz.l! © mve odu nabe .U,QO dhiem nalepte Krepovou pasku nebo
pouzijte pfisavnou vodici $ablonu.

Zaliznuta diamantova zrna, vyCerpany vosk nebo prilis vysoky Snizte piitlak, provadéjte krouzivy pohyb, provedte oziveni diamantd

Vrtak neubira material, z otvoru jde kouf - X
L tlak vrtanim do piskovce a chladte vodou.

Zvyste otacky na min. 2 000 ot./min, pfiloZte vrtak plynule a pevné

Vystipnuté okraje na lici dlazdice Zavrtani s vibracemi, nizké otacky nebo $ikmé nasazeni o N
fixujte vrtacku v rukou.
Vystipnuty velky kuzel na rubu dlazdice Nadmeérny tlak pfi dojezdu vrtaku na konec materialu FE q?konc?nlm pruvr‘lfu Shizelplitapalminimumialoechieldiamant
material volné probrousit.
. . R - N o Zkontrolujte prepinad vrtagky — PRIKLEP MUSI BYT VYPNUT!
Vylomena diamantova vrstva z korunky Byl pouzit priklepovy rezim vrtacky nebo doslo k uderu It prep Y

Poskozenou korunku vyménte.

Nahrejte korunku v horké vodé pro roztaveni vosku a vytlacte trnem

Jadro nejde vytahnout z vnitiku korunky Spékani vosku s prachem nebo kuzelova deformace téla pres bodni drézku.

2. PLAN PEGE A KONTROLY SADY VRTAKU

KOMPONENTA KONTROLNi A UDRZBOVY UKON INTERVAL KRITERIUM STAVU

Souvisla vrstva zrn po celém

Diamantova korunka Vizudlni kontrola tloustky diamantové vrstvy a absence trhlin Pred kazdym pouzitim obvodu

Odstranéni odvrtaného jadra a vycisténi od zbytkd

Vnitini komora ,
keramického prachu

Po kazdém otvoru Volna dutina pro odvod tepla

Presné upnuti bez radialniho

Stopka HEX 1/4" Kontrola rovnosti stopky a absence otlak( od skli¢idla Pravidelné hézeni
Diamantova ostrost Test fezné rychlosti a regenerace v piskovci / $amotu Dle potieby Rychly Gbér gresu bez prehfivani
| 3. RADY PRO DOSAZENi MAXIMALNi ZIVOTNOSTI

VLIV OTACGEK A CHLAZENI VRTANi DO EXTREMNE TVRDYCH DLAZEB

* Vyssi otaCky (nad 2 000 ot./min) znamenaji mensi potiebny pfitlak a mensi * U plné probarveného gresu tfidy 5 pouzivejte vzdy dopliikové vodni chlazeni.
opotfebeni zrn. e Zivotnost korunky se pfi mokrém vrtani zvy&i az na 3-nasobek oproti

e Kratké preruseni vrtani kazdych 5 sekund umozni proudéni vzduchu kolem suchému!
korunky.

ZARUKA A AUTORIZOVANA DISTRIBUCE KRAFT&DELE

Na sadu korunkovych vrtak( KD12645 se vztahuje zakonna zaruka 24 mésicl pro spotfebitele a 12 mésicl pro podnikatelské subjekty. Zaruka se vztahuje na vyrobni
vady materialu téla a defekty vakuového pdjeni. Bézné opotiebeni diamantové vrstvy Ubérem materialu, poskozeni zptsobené zapnutym piiklepem nebo prehiatim v
dusledku prace nasucho bez vosku a chlazeni je ze zaruky vylou¢eno. Vyhradni distributor: Nejedly s.r.0., www.nasenaradi.cz.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED ) o ) o o
VRTAKY A STAVEBNI PRISLUSENSTVI - ES PROHLASENI O SHODE A ZARUGNi
QUALITY PODMINKY KD12645

1. ES PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce / Dovozce do EU: Foreintrade S.A.

Sidlo spole&nosti: Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko

1€ / KRS: 0000382902 - DIC / NIP: PL1231245869

Timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, ze vyrobek:

Vyrobek: Profesionalni sada vakuové pajenych diamantovych vrtakd do gresu, keramiky a kamene 3 ks HEX Kraft&Dele KD12645 (praméry 6 mm, 8 mm, 10 mm, upinaci stopka HEX 1/4" pro
aku vrtacky, vnitini chladici vosk pro suché vrtani, vakuové letované syntetické diamanty tridy VB)

Modelové oznaéeni: KD12645

Rok vyroby / Certifikace: 2026

2. APLIKOVANE EVROPSKE SMERNICE A HARMONIZOVANE NORMY

Aplikované smérnice Evropského parlamentu a Rady: Pouzité harmonizované technické normy (CSN / EN / 1SO):

e Smérnice 2001/95/ES o obecné bezpecnosti vyrobkl (GPSD) e CSNEN ISO 12100 (Bezpednost strojnich zafizeni - Véeobecné zasady)
» (SN EN 13236 (Bezpedénostni pozadavky na diamantové nastroje)

Vyrobek splriuje veskera zakladni bezpecnostni a technicka ustanoveni vyse citovanych predpisti a nese oznaceni CE.

3. ZARUCNi PODMINKY A ZARUGNI SERVIS (ZAKON €. 89/2012 SB.)

Na vyrobek Kraft&Dele je poskytovana zakonna zéruka v délce 24 mésicii pro spottebitele (fyzické osoby nepodnikajici) a 12 mésich pro pravnické osoby a podnikajici fyzické osoby (nakup na ICO)
od data pfevzeti zbozi.

« Zaruka se vztahuje vyhradné na vyrobni vady materialu nebo montazni vady prokazané pfi autorizované diagnostice.

« Zaruka se nevztahuje na bézné provozni opotrebeni dilii (ocelova lanka, tésnéni, vroubkovani &elisti, pryzové patky, pojezdova kolecka).

« Porusenim zaruky je provoz zarizeni v rozporu s timto ndvodem, prekracovani nosnosti, chybéjici mazani a neodborné tpravy.

«  Zaruéni i pozaruéni servis zajistuje spolec¢nost Nejedly s.r.o. prostrednictvim portalu www.nasenaradi.cz.

4. INFORMACE K EKOLOGICKE LIKVIDACI ODPADU (ZAKON €. 541/2020 SB.)

Ocelova téla vrtak( a zbytky diamantovych korunek jsou kovovym odpadem a patfi do sbéru druhotnych surovin dle zakona &. 541/2020 Sb. o odpadech (katalogové &islo odpadu 17 04 05 - zelezo
a ocel). Plastové ochranné pouzdro patfi do Zlutého kontejneru na plasty (koéd 15 01 02). Vyrobek ani jeho obal nesmi byt vyhazovan do smésného komunéliniho odpadu. Odevzdejte jej do sbérného
dvora.

5. ZAZNAMY O PERIODICKYCH REVIZICH A SERVISNICH KONTROLACH

DATUM PROHLIDKY DRUH REVIZE / UKON ZJISTENY STAV ZARIZENI / ZAVER RAZITKO A PODPIS TECHNIKA

15. 01. 2026 Vystupni vyrobni kontrola QC Zafizeni splfiuje parametry CE, bez zévad Foreintrade S.A. QC Dept.
Ro¢ni periodicka revize
Periodické revize / Servis

Mimoradna technicka kontrola

Rugysstog Forein

Misto a datum vydani prohlagent: Krzysztof Forein
Tarczyn, Polsko, 15. ledna 2026 Prezes Zarzadu Foreintrade S.A.
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