KRAFT&DELE «- GERMAN DESIGNED QUALITY OBKLADACSKE NARADI - DIAMANTOVE KORUNKY A FREZY M14  KD12642

Sada diamantovych korunkovych vrtaku a kuzelové frézy M14 v hlinikovém kufru
OFICIALNI CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

ZAVIT POCGET DIiLU TECHNOLOGIE ZARUKA
Standardni M14 6 nastroju v kufru Vakuové pajeni Vacuum Brazed 24 mésicu

KLIEOVE KONSTRUKENiI PREDNOSTI A TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

e Profesiondlni souprava diamantovych korunek a kuZelové frézy pro suché i mokré vrtani do nejtvrd$ich keramickych a kamennych materiald.

e Prémiova technologie vakuového pajeni diamantovych zrn (Vacuum Brazing) poskytuje aZz 3x vy$Si Zivotnost a feznou rychlost neZ elektroforetické
korunky.

e Urceno pro primé upnuti na vieteno Uhlové brusky se zavitem M14 bez nutnosti redukci; provozni otacky 10 000 az 14 000 ot./min.

e Obsahuje populdrni priiméry korunek: 20 mm, 35 mm, 40 mm, 50 mm, 68 mm (idealni pro krabice elektroinstalace a vodovodni baterie).

e Sada je doplnéna o diamantovou kuZelovou frézu 20-50 mm pro sréZeni hran, zvétSovani otvor( a pfesné tvarovani prostup(.

e UloZeno v luxusnim hlinikovém kuffiku s polstrovanim z husté pé&ny pro bezpeény transport a ochranu diamantovych segmenta.

DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY: ;

BEZPECNOSTNI POKYNY: Korunky nasroubujte na vieteno Uhlové brusky M14 a pevné dotdhnéte montaznim klicem. Vrtani zahajujte VZDY pod Uhlem cca 45° a po vytvofeni
vodici pllmésicové drézky brusku plynule narovnejte a provéadéjte krouzivé pohyby pro odvod odvrtané moucky a chlazeni diamanti vzduchem! NIKDY netlacte na brusku
nadmérnou silou. Pouzivejte respirator FFP2 (kfemenny prach!), ochranné bryle CSN EN 166, rukavice CSN EN 388 a chranice sluchu CSN EN 352.
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KRAFT&DELE - OBKLADACSKE NARADI - DIAMANTOVE KORUNKYPOPIS SOUPRAVY, MATERIALOVE SLOZENI A

A FREZY M14 ROZMERY KD12642

1. CHARAKTERISTIKA A VYZNAM DIAMANTOVE SADY KD12642

6dilna profesionalni souprava diamantovych korunkovych vrtak( (dérovek) a kuzelové zahlubovaci frézy KRAFT&DELE KD12642 s upinacim zavitem M14
pfedstavuje nepostradatelné vybaveni moderniho obkladade a instalatéra. Je navrZena pro vysokorychlostni suché i mokré vrtani pfesnych prostuplt do
extrémné tvrdych a kiehkych materiald, jako jsou slinuta dlaZzba (gres), technicky kdmen, Zula, mramor a keramika.

Néastroje vyuzivaji nejmodernégj$i technologii vakuového pdjeni diamanti Vacuum Brazed Technology. Na rozdil od stardich galvanickych korunek jsou
diamantova zrna metalurgicky natavena na ocelové télo korunky vakuovou pajkou pfi teplotdch nad 1 000 °C. To zarucuje extrémni pfidrznost zrn, zabranuje
jejich pred¢asnému vylamovani a poskytuje az trojndsobnou Zivotnost pfi zachovani vysoké fezné rychlosti.

ROZPIS NASTROJU V SADE (6 DiLU) VYHODY VACUUM BRAZED TECHNOLOGIE
Vrtaci korunka @ 20 mm: Prostupy pro vodovodn( trubky a kabely . V%/Isoka'ltepelna' odolnost: UmozZniuje bezproblémové suché vrtani bez vodniho
chlazeni.

Vrtaci korunka @ 35 mm: Pfipojky rohovych ventilQ, baterii a odpadd ., . ., , . i . . , )
e PFimé upnuti M14: Zadné adaptéry; nasroubuje se pfimo na vieteno Uhlové

Vrtaci korunka @ 40 mm: Koupelnové armatury, odpadni potrubi brusky.

Vrtaci korunka @ 50 mm: Odpady umyvadel a van (DN 40 / DN 50) o Cisté hrany bez otfepl: Diamantovy lem zaji$tuje perfektni Fez bez vyétipovani

Vrtaci korunka @ 68 mm: Standardni elektroinstala¢ni krabice (KU 68) glazury.

KuZelova fréza 20-50 mm: Srazeni hran, zabru$ovani a Upravy tvaru

2. ZAKLADNi TECHNICKE PARAMETRY SOUPRAVY KD12642

Technicky parametr Jmenovita hodnota [ Specifikace
Modelové oznaéeni KRAFT&DELE KD12642
Typ nastroju Diamantové dérovky (korunkové vrtaky) a kuzelova fréza
Zpusob uchyceni Vnitini zavit M14 (pro vSechny uhlové brusky 115 [ 125 mm)
Podet nastroji v sadé 6 kusu (5 korunek + 1 kuZelova fréza)
Praméry korunek @20 mm, @35 mm, @40 mm, @ 50 mm, @ 68 mm
KuZelova diamantova fréza Rozsah @ 20 az 50 mm (uhel kuZele 60°)
Pracovni vy$ka diamantového nasypu 15 mm u korunek (prémiova zrna syntetického diamantu)
Technologie vyroby Vakuové pajené diamanty (Vacuum Brazed Technology)
Doporuéené provozni otacky 10 000 az 14 000 ot./min (suché i mokré chlazeni)
Vhodné materialy Slinuta dlazba (gres), keramické obklady, pfirodni kamen, mramor, Zula
Pfepravni kufr Vyztuzeny hlinikovy kufr s pénovou vliozkou
Celkova hmotnost soupravy cca 1,65 kg
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KRAFT&DELE - OBKLADAGSKE NARADIi - DIAMANTOVE KORUNKY BEZPEENOSTNi POKYNY A ZASADY

A FREZY M14 OCHRANY ZDRAVI KD12642

3. BEZPECNOSTNi PRAVIDLA PRI PRACI S DIAMANTOVYMI NASTROJI

Diamantové korunky jsou rotujfcvf nastroje provoz9vané na uhlovych bruskach pfi otackach 10 000 az 14 000 ot./min. Vznikajici obvodova rychlost pfesahuje 70
m/s. Striktni dodrZzovani normy CSN EN 13236 a CSN EN ISO 12100:2011 je zdkladnim predpokladem bezpecného vrtani.

POVINNE OSOBNi OCHRANNE POMUCKY (OOPP) ZASADNIi PROVOZNIi ZAKAZY
e Ochrana dychacich cest (€SN EN 149): Respirator tfidy FFP2 nebo FFP3. e ZAKAZ PRIKLEPU: Korunky M14 se NIKDY nesmi pouzivat s pFiklepovym
Suché vrtani keramiky a Zuly uvoliiuje vysoce toxicky respirabilni kiemenny mechanismem! Pfiklep okamZité rozdrti diamantova zrna.

prach vedouci k silikbze! e Zakaz manipulace pod proudem: Vyménu korunek provadéjte VYHRADNE s

¢ Ochrana zraku (ESN EN 166): Uzaviené bryle chranici o&i pfed odletujicimi vidlici brusky vytazenou ze zasuvky 230 V.
dlomky dlaZby a diamantovymi &asticemi. e Zakaz vrtani z volné ruky bez fixace dlazby: Dlazdice musi byt pevné upnuta
e Ochrana sluchu (CSN EN 352): Chranice sluchu; Ghlova bruska pfi zatizeni na pracovnim stole svérkami s podloZkou.
pfekracuje 95 dB(A).
e Pracovni rukavice (CSN EN 388): Rukavice chranici pfed popalenim o
rozpalené télo korunky.

ZAKAZ NADMERNEHO TLAKU NA BRUSKU:
Diamantové zrno materiél nerozbiji, ale mikroskopicky obru3uje. Vyvijeni hrubého tlaku na Ghlovou brusku neurychli postup vrténi, nybrZ zplsobi okamzZité prehfati
pajky (nad 600 °C), spéleni diamant( a trvalé zni€eni néstroje! Nechte brusku pracovat jeji vlastni vahou.

ELEKTRICKA BEZPECNOST PRI MOKREM VRTANI

Pokud pfi vrtani pouzivate chlazeni vodou (pomoci rozprasovace ¢i houbicky), v Zzadném pfipadé nesmi voda stékat do ventilaénich $térbin elektrické uhlové brusky 230 V!
Pro mokré vrtani s pfimym vyplachem pouzivejte vyhradné pneumatické nafadi nebo akumulatorové stroje napajené bezpeénym nizkym napétim.
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KRAFT&DELE - OBKLADAGSKE NARADIi - DIAMANTOVE KORUNKY A MONTAZ NA VRETENO A TECHNOLOGIE KD12642

FREZY M14

VRTANI

4. MONTAZ KORUNKY NA UHLOVOU BRUSKU

Korunky KD12642 jsou vybaveny standardnim zavitem M14 x 2,0 mm, ktery je identicky se zavitem vietene vSech evropskych uhlovych brusek 115 mm a 125

mm:

KROKY INSTALACE NASTROJE

1. Z vietene Uhlové brusky sejméte plvodni upinaci matici i spodni unaseci
pfirubu.

N

. Zkontrolujte ¢istotu zavitu M14 na brusce i uvnitf korunky.
3. Nasroubujte korunku rukou na zavit vietene aZ na doraz.

4. Stlacte aretacni tlacitko vietene brusky a korunku dotahnéte otevienym
plochym klicem (na téle korunky jsou vyfrézovany plosky pro kli¢).

o

. Spustte brusku na 5 sekund naprazdno a ovéfte nulové hazeni nastroje.

5. TABULKA OPTIMALNICH REZNYCH PODMINEK

Pramér nastroje Doporucené otacky brusky

KUZELOVA FREZA 20-50 MM (60°)

Unikatni dopliikovy nastroj v sadé pro jemné obkladaéské operace:

e Srazeni hran otvor(: Odstrafiuje ostré mikro-otfepy po vrtani a snizuje vniténi
pnuti v dlazdici.

e Zvét3ovani pruméri: UmoZiuje plynule zvétsit vyvrtany otvor na nestandardni
rozmér.
Tvarovani prostupt: Vyhlazuje ovélné otvory pro bateriové vyvody a sanitarni
trubky.

Technika chlazeni pfi suchém vrtani

@20 mm, @ 35 mm 11 000 aZz 13 000 ot./min

@40 mm, @ 50 mm 10 000 az 12 000 ot./min

9 000 az 11 000 ot./min
10 000 aZ 12 000 ot./min

@ 68 mm (elektro)

KuZelova fréza 20-50
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Vytazeni z fezu kazdé 3-4 sekundy k ochlazeni proudem vzduchu

Pravidelny orbitalni krouzivy pohyb pro odvod keramického
prachu

Lehky pfitlak, pfestavka na ochlazeni po provrtani 5 mm tloustky

Plynuly obkruzovaci pohyb po obvodu otvoru bez zastaveni

Navod k obsluze a technickd dokumentace
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KRAFT&DELE - OBKLADAGSKE NARADIi - DIAMANTOVE KORUNKY PRACOVNi POSTUPY A TECHNIKA VRTANI

A FREZY M14 V PRAXI KD12642

6. METODIKA VRTANI BEZ VODICiHO STREDICIHO VRTAKU

Diamantové korunky M14 nemaiji stfedici vrtak, aby nedochdazelo k rozbiti dlazby v pocatku vrtani. Zahajeni vrtani vyzaduje osvédcenou obkladac¢skou techniku
najezdu pod Ghlem:

KROKY VRTANI: UHLOVY NABEH A ORBITALNi POHYB CASTE CHYBY PRI VRTANi GRESU

1. Oznaéeni stfedu: TuZkou nebo kfizkem ozna&te pfesnou polohu budouciho e PFimy najezd v 90°: Korunka okamzité nekontrolované usko&i po povrchu a
otvoru na glazované plose dlazby. poskrabe drahou dlazdici.

2. Zahajeni pod Ghlem 45°: Spustte brusku na plné otd€ky mimo kontakt s e Statické vrtani bez pohybu: Vrtani bez krouZeni vede k ucpani fezné spary
materialem. PfiloZte korunku k vyznadenému bodu pod Ghlem cca 45°. mouckou, extrémnimu tfeni a spaleni korunky.

3. Vytvoreni pGimésice: Lehkym dotykem vybruste mélkou pliimésicovou vodici * Nedostatené otacky: Nizke otacky yrtaéky (napf. 1 000 ot./min) diamanty
drazku (cca 1-2 mm hlubokou). Tato drazka zabrani ujeti korunky po hladké vylamuji namisto brouseni. Diamanty vyZaduji obvodovou rychlost thlové brusky!
glazufte.

4. Plynulé narovnani: Za stalé rotace pomalu narovnavejte brusku do kolmé
polohy 90° vidi dlazbé.

o

. Krouzivy orbitalni pohyb: Jakmile korunka zabird celym obvodem, provadéjte
mirné krouzivé pohyby. Tim umoZnite vyfukovani horkého prachu ze spary a
chlazenf bfitu.

PODLOZENI DLAZDICE PRI PROVRTAVANI:
Pfi dokondovani otvoru a prorazeni zadniho stfepu dlazdice sniZte pfitlak na minimum! Pod dlazdici vloZte zbytek extrudovaného polystyrenu (XPS) nebo dievénou
desku. Zabranite tim vys$tipnuti velkého krateru na spodni strané obkladu.
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KRAFT&DELE - OBKLADACSKE NARADI - DIAMANTOVE KORUNKY A UDRZBA, OZIVENi DIAMANTU A

FREZY M14

SKLADOVANI KD12642

7. PECE O DIAMANTOVE SEGMENTY A METODIKA OZIVENI

Bé&hem vrtani do mékdich obkladl &i pfi nedostateéném odvodu prachu mize dojit k tzv. ,zalepeni” diamantového segmentu keramickym prachem, kdy

korunka ztraci fezny vykon.

POSTUP OZIVENi (NABROUSENI) DIAMANTU PECE PO SKONCENi PRACE

1. Pokud korunka pfestava ubirat material a silné se zahfiva, diamantové zrna jsou .
obalena zapecenym prachem.

2. Pro oziveni provedte 2-3 zku$ebni vrty do vysoce abrazivniho mékkého
materialu: idedlni je pérobeton (Ytong), piskovec nebo stary brusny kotouc. °

3. Abrazivni zrna piskovce odroli zalepenou vrstvicku pojiva a odhali nova ostra
diamantova zrna. Korunka opét ziska plvodni agresivitu. °

8. KRITERIA PRO VYRAZENi OPOTREBENE KORUNKY

Vychladnuti: Nechte nastroj po vrtani volné vychladnout na vzduchu. Nikdy
neponofujte rozpalenou korunku do studené vody (teplotni Sok mUze zpUsobit
popraskani oceli!).

Vycéisténi dutiny: Ze vnitiku korunky vyklepnéte odvrtané jadro materialu pres
boéni ovalné otvory.

Ochrana zavitu M14: Zavit oCistéte a lehce zakapnéte olejem.

UloZeni: Nastroje uloZte do polstrovaného hlinikového kufru.

Stav diamantového nasypu

Doporuéeny postup

g . P Pfirozené provozni opotfebeni po odvrtani desitek Korunka je na konci Zivotnosti; vyméiite ji za novy kus
UpIné obrouseni diamantu na ocel o
otvord. KRAFT&DELE.
. a 7 3 Extrémni prehiati nastroje bez chlazeni a bez orbitalniho Pajka ztratila pevnost; provéfte pfidrZznost diamant( zkugebnim
Modrofialové zbarveni téla
pohybu. vrtem.
Trhlina v ocelovém téle korunky Paceni za chodu v otvoru nebo pad na tvrdou podlahu. OKAMZITE VYRADIT! Hrozi roztrzeni nastroje pfi 12 000 ot./min.
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KRAFT&DELE - OBKLADACSKE NARADI - DIAMANTOVE KORUNKY A  DIAGNOSTIKA ZAVAD, SERVIS A

FREZY M14 RECYKLACE KD12642

9. RESENi POTiZi PRI VRTANi KERAMIKY A KAMENE

Zjistény problém Pravdépodobna pficina Napravné opatreni

Korunka na zacatku uskocCi a Pokus o kolmy najezd v 90°; nedostateéné otacky UGhlové = Zadinejte VZDY pod Uhlem 45°; vytvofte vodici drazku a teprve
poskrabe obklad brusky. poté korunku narovnejte.

Korunka neubira material a koufi se z Zalepeny diamantovy nasyp; nadmérny tlak bez Provedte oZiveni v pérobetonu (Ytongu); sniZte pritlak; provadéjte
ni krouZzivého pohybu. orbitalni krouZeni.

Vystipnuti glazury na vystupu z
otvoru

Podlozte dlazbu deskou XPS; pfi prorazeni spodni vrstvy

DlaZdice visi ve vzduchu; silny pfitlak v zavéru vrtani. Y s
odlehcete tlak na minimum.

Vytlacte jadro Sroubovakem skrz bocni ovalné chladici §térbiny

Vyvrtané jadro uvizlo uvnitr korunky Zablokovani zbytkem lepidla ¢i expandovanym stfepem. t&lesa korunky.

DOPLNKOVY OBKLADAESKY SORTIMENT KRAFT&DELE AUTORIZOVANA DISTRIBUCE

e Vodici nastavce pro jolly Gkosy 45° na Uhlové brusky (KD11019) Origindlni diamantové nastroje KRAFT&DELE zakoupite na www.nasenaradi.cz.

o Aku vakuové pFisavky 200 mm s LCD manometrem (KD11986) Zajistujeme dodavky kompletnich sad, samostatnych korunek i diamantovych
kotoudu.

e Sada diamantovych lesticich padi K50-K3000 na suché ledténi hran

e Nivelaéni klinky a spony pro pokladku velkoformatové dlazby

LIKVIDACE VYRAZENEHO NASTROJE (ZAKON €. 541/2020 SB.):
Téla korunek jsou vyrobena z konstrukéni oceli a diamantovych zrn. Po skonéeni Zivotnosti odevzdejte opotfebené korunky do sbérného dvora k recyklaci kovovych
odpad (katalogové &islo odpadu 17 04 05 - Zelezo a ocel). Hlinikovy kufiik je pIné recyklovatelny v kategorii hlinik (17 04 02). Chrafite Zivotni prostiedi.

KRAFT&DELE - Diamantové korunky a frézy M14 Strana7z8 Néavod k obsluze a technickd dokumentace
« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE - OBKLADAGSKE NARADIi - DIAMANTOVE KORUNKY A ES PROHLASENi O SHODE A ZARUENI

FREZY M14 PODMINKY KD12642

ES [ EU PROHLASENI O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)

Dovozce a zplnomocnény zastupce vyrobce prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze niZze specifikovany vyrobek spliiuje veskera pfislusna zakladni bezpecénostni a
zdravotni ustanoveni harmonizovanych pfedpist Evropské unie:

Vyrobce [ Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko (NIP: PL5272671502)
Vyrobek | Model: KRAFT&DELE KD12642 — Sada diamantovych korunkovych vrtakd a kuZzelové frézy M14 v hlinikovém kufru
Smérnice Evropského parlamentu a Rady: 2001/95/ES (Obecna bezpeénost vyrobkli — GPSD)

Aplikované harmonizované normy: CSN EN 1SO 12100:2011, €SN EN 13236 (Bezpeénostni pozadavky na diamantové nastroje)

Misto a datum vydani: Tarczyn, Polsko, 15. ledna 2026

Zplnomocnéna osoba vyrobce: Krzysztof Forein, Pfedseda predstavenstva (Prezes Zarzadu)

ZARUCNIi PODMINKY A AUTORIZOVANY SERVIS V CESKE REPUBLICE

Na vyrobek je poskytovéna zakonnd zaruéni IhGita 24 mésicl pro koncového spotiebitele (fyzickd osoba nepodnikajici) a 12 mésict pro podnikatelské subjekty (nakup na
IC0) v souladu s ob&anskym zakonikem &. 89/2012 Sb. a zékonem o ochrané spotiebitele &. 634/1992 Sb. Zaruka kryje vedkeré materialové vady a vyrobni nedostatky
zjisténé béhem zarucéni doby pfi Fadném uzivani dle navodu.

Zaruka se nevztahuje na: Pfirozené provozni opotiebeni dili (opotfebeni bFitl, kulickovych zapadek racen, gumovych manzet), vady zpusobené pfetéZovanim nad
konstrukéni meze, pouzitim pfidavnych trubkovych pak, neodbornym zachazenim ¢i zanedbanim pravidelné Gdrzby a konzervace.

Vyhradni distributor pro €R: Oficialni distribuce a e-shop: Zaruéni a zakaznicky servis:
Nejedly s.r.o., Masarykovo nam. 264, 396 01 Humpolec, www.nasenaradi.cz | E-mail: info@nasenaradi.cz Distribuéni a servisni stfedisko Nejedly s.r.o. — originaini
Ceska republika sortiment KRAFT&DELE

EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI (ZAKON €. 541/2020 SB.):

Obalové materidly (karton, plastové obaly) odevzdejte do tfidéného sbéru druhotnych surovin. Vyrobek ani jeho kovové ¢asti nepatfi do smésného komunalniho odpadu.
Ocelové a plastové komponenty jsou pIné recyklovatelné a odevzdavaji se do sbérného dvora nebo vykupny druhotnych surovin v souladu se zdkonem ¢. 541/2020 Sb. o
odpadech.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi NARADI A ZARIZENi

Typ servisniho zasahu [ prohlidky Zjistény stav, namérené hodnoty a udrzba Razitko a podpis servisu

15. 01. 2026 Vystupni kontrola jakosti vyrobce Zafizeni kompletni, mechanicky chod a funkce v toleranci Foreintrade S.A. QC Dept.
Periodicka bezpecnostni provérka a kontrola stavu

Ogiténi, promazéni kloubi/zavitl a kontrola
opotiebeni

Pravidelna dilenska revize naradi BOZP
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