KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY DREVOOBRABECI STROJE A PRISLUSENSTVi / FREZOVACi DESKY A STOLY KD11880

Presna hlinikova vkladaci deska pro horni frézku do pracovniho stolu
PROFESIONALNi CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

ROZMER DESKY MASIVNI HLINIK

REDUKCE OTVORU GRAVIROVANY RASTR
235 x 120 mm Dural 8 mm

4 krouzky Metricka stupnice

KLICOVE PREDNOSTI A TECHNICKE PARAMETRY DESKY KD11880

Masivni deska z frézované jakostni hlinikové slitiny o tloustce 8 mm: Zarucuje dokonalou rovinnost, nedeformuje se pod vahou tézké horni frézky a nepodiéha prihybu.

Sada 4 vyménnych redukénich vioznych krouzkd: Minimalizuje mezeru mezi nastrojem a deskou, zabrariuje propadnuti drobnych obrobkd a zlepsuje odsavani pilin.

Pfesné laserem gravirované metrické pravitko a thlova sit: Umoziuje bleskové, pfesné a opakovatelné nastaveni podéiného dorazového pravitka bez pomocnych méfidel.
Univerzalni vicedérovy rastr kompatibilni s vétsinou hornich frézek: Predvrtané a zapusténé otvory pro snadnou a tuhou montaz frézek réiznych vyrobcu.

Ctyi rektifikaéni stavéci rouby v rozich desky pro mikrometrickou nivelaci: Zajistuji absolutni licovani v roviné s pracovni deskou stolu bez nepfijemnych schodti a zasek obrobku.
Hladky eloxovany povrch s vysokou odolnosti proti poskrabani: ZaruGuje hladky skluz masivniho dfeva, lamina i MDF bez rizika poskrabani citlivych finalnich ploch.

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNEN{ PRO PRACI NA FREZOVACIM STOLE:

ZAKAZ SOUBEZNEHO FREZOVANI (CLIMB MILLING): Material posouvejte vyhradné PROTI sméru otaéeni frézy (nesousledné frézovani). Pfi posuvu po sméru hrozi vytrzeni obrobku z rukou a vtazeni prstii

pfimo do rotujiciho nastroje! Vzdy pouzivejte redukéni krouzek odpovidajici primeéru stopkové frézy s vali max. 2-3 mm po obvodu, aby nedoslo k zaklinéni a vystreleni tfisek. Pfi opracovani malych obrobkd
pouzivejte posuvné pfipravky a pfitlacné hiebeny.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY TECHNICKA DATA A POPIS KONSTRUKCE KD11880
PODROBNA TECHNICKA SPECIFIKACE DESKY KD11880
Modelové oznaéeni KRAFT&DELE KD11880
Typ vyrobku Vkladaci montazni deska pro horni frézku do frézovaciho stolu
Vnéjsi rozméry desky 235 x 120 x 8 mm
Material hlavni desky Tvrzena duralova hlinikova slitina s eloxovanym povrchem
Vnitini montazni otvor @ 54 mm (bez vlozeného redukéniho krouzku)
Vyménné redukéni krouzky 4 ks s vnitfnimi otvory cca @ 8 mm, 14 mm, 20 mm a 32 mm
Material redukénich krouzkt Houzevnaty technicky polymer ABS s aretacnim bajonetem
Montazni rozte&e otvori pro frézku 62 x 70 mm a 45 x 56 mm (univerzalni vicedérovy rastr)
Vyrovnavaci nivelace 4 rohové imbusové rektifikacni Srouby M5 pro sefizeni roviny
Dopliikové prislusenstvi Sada montaznich zapusténych Sroubl M4/M5 a sttedici kolik
Celkova hmotnost sady Cca 500 g
EAN kéd 5903957012094
KONSTRUKCNIi SYSTEM A POPIS KOMPONENT
DURALOVA DESKA A NIKELACE VYMENNE REDUKCNi KROUZKY
« Duralova slitina 8 mm: Poskytuje absolutni tuhost a nedeformuje se pod vahou t&zké frézky. « Sada 4 praméra (8, 14, 20, 32 mm): Rychla volba krouzku podle velikosti stopkové frézy.
« Eloxovany povrch: Hladky kluzny povrch zamezuje tfeni a chrani dfevo pfed ¢ernénim. « Material ABS: Houzevnaty plast zabrafuijici poskozeni bfitu pfi nahodném dotyku.
« 4 stavéci Srouby: Rohové imbusové rektifikacni Srouby umoZzfiuiji pfesné srovnani do roviny. « Zacvakavaci bajonet: Pevné uzaméeni krouzku v desce bez nezadouci vile.
« Metrické gravirovani: Laserem vypalena pravitka a Uhlova sit pro pfesné nastaveni dorazu. « Stfedici otvor: Zaruc¢uje souosost nastroje s vodicimi linkami stolu.

KOMPATIBILITA S HORNiMI FREZKAMI NA TRHU

Deska KD11880 disponuje vicedérovym montéznim rastrem kompatibilnim s vétinou znacek:

Rozte¢ 62 x 70 mm:

Vhodné pro frézky Kraft&Dele, Makita, DeWalt, Bosch (GKF 600 / GMR 1) a bézné jednoruéni

ofezavaci frézky s kruhovou ¢&i tvercovou zakladnou.

KRAFT&DELE KD11880 - Pfesna hlinikova vkladaci deska pro horni frézku do pracovniho stolu

Rozte¢ 45 x 56 mm:

Do desky lIze v pfipadé potfeby dovrtat individualni otvory.

Ur&eno pro kompaktni modelafské frézky, horni vietena s pfirubou a pfesné dilenské mikrofrézky.

+ Strojové prelozeno ¢



KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY BEZPECNOSTNi PREDPISY PRO PRACI SE STOLEM KD11880

ZAKLADNi BEZPECNOSTNIi PRAVIDLA PRO STOLNi FREZOVANI

ZASADY BEZPECNEHO OBRABENI DREVA (CSN EN 847-1)

Zakaz prace bez vodiciho pravitka &i loZiska: Nikdy nefrézujte material volné "z ruky" bez opFeni o podélné vodici pravitko nebo bez kopirovaciho loZiska stopkové frézy!

Pouziti posuvnych $paliki a pFipravka: Pokud je $itka obrobku mensi nez 100 mm, pouZijte k posuvu dievény posuvny $palik s rukojeti. Prsty se nesmi pfibliit k rotujicimu nastroji na méné nez 100 mm!
PFitlaéné pruzné hiebeny (Featherboards): Instalujte pfitlacné hiebeny pfitlacujici material k desce stolu i k vodicimu dorazu. Tim zcela eliminujete riziko zpétného vrhu.

Odsavani pilin a prachu: Frézovaci stlil musi byt napojen na vykonny odsavaé pilin — nahromadéné hobliny mohou zablokovat rotaci frézy a zplisobit vzniceni dfeva tfenim.

OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

OCHRANNE POMUCKY ZAKAZ RUKAVIC PRI OBRABENI

« Ochranné bryle (CSN EN 166): Tésné pfiléhajici bryle chranici pred odletujicimi tiiskami. « PRISNY ZAKAZ RUKAVIC: P¥i praci na frézovacim stole nikdy nenoste textilni ani kozené

«  Ochrana sluchu (GSN EN 352): Muslové chraniée sluchu - frézka produkuije hluk > 90 dB(A). rukavice! Hrozi zachyceni latky bfitem frézy a vtazeni ruky!

- Respirator proti prachu (FFP2): Ochrana dychacich cest pred jemnym dfevnim prachem z + Tésny odév: Rukavy zapnéte nebo vyhriite, sundejte prsteny, fetizky a sepnéte dlouhé viasy.
MDF.

VYSTRAHA PRED ZPETNYM VRHEM (KICKBACK): Zpétny vrh nastava pfi nespravném sméru posuvu obrobku nebo pii pfili velké hloubce tbéru na jeden priichod. Dievény obrobek miize byt vymrétén
obrovskou rychlosti pfimo proti obsluze! Vzdy odebirejte material po vrstvach o hloubce max. 3-4 mm na jeden priichod a stdjte mirné mimo osu odletu materialu.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

INSTALACE A MONTAZ DO STOLU KD11880

POSTUP ZAPUSTENI DESKY DO PRACOVNIHO STOLU
KROKY PRiPRAVY MONTAZNIHO OTVORU V DESCE STOLU

1. Vyfrézovani montazniho falce:

V pracovni desce stolu (min. tloustky 25-30 mm) vyfrézujte priichozi otvor mensi o cca 15 mm na
kazdou stranu. Nésledné po obvodu vyfrézujte polodrazku (falc) o $ifce 15 mm a hloubce 8,5 mm
tak, aby na ni deska KD11880 bezpe&né dosedla.

MONTAZ HORNI FREZKY K DESCE ZE SPODNi STRANY

2. Rektifikace a vyrovnani roviny:

Do zavitovych otvorQ v rozich desky zasroubuijte 4 stavéci imbusové rouby M5. PfiloZzenim
ocelového pravitka sefidte $rouby tak, aby byla hlinikova deska v naprosto dokonalé roviné s
okolnim stolem - tolerance < 0,05 mm!

it Ao Kontrola a bezpecnost

Demontaz plastové kluznice Z horni frézky odsroubujte plastovy spodni kluzny talit. Uchoveijte originalni Sroubky pro pfipadnou ruéni praci.
Vycentrovani vietene Zasunite stredici kolik do klestiny frézky a vystfedte otvor v desce. Zaruduje presnou souosost frézy s vioznymi krouzky.
Pevné pfisroubovani Pouzijte zapustné Srouby M4 ¢i M5 se zapustnou hlavou. Hlavy $roubl musi byt zcela zapusténé pod rovinu desky!
Aretace k desce stolu Upevnéte desku v rozich k nosnému stolu pfilozenymi vruty. Pfi chodu frézky nesmi dochazet k vibracim ani posunu.

DULEZITOST ABSOLUTNi ROVINNOSTI (BEZ ZASEKU)

Pokud by vkladaci deska presahovala nad rovinu stolu o pouhou desetinu milimetru, obrobek pfi posuvu narazi na jeji hranu a dojde k zéseku a zkaZzeni fezu. Pokud by byla deska propadla, obrobek v misté

fezu poklesne a fréza vytvofi hlubsi profil. Precizni sefizeni pomoci 4 rohovych Sroubl je proto zcela klicové!

KRAFT&DELE KD11880 - Pfesna hlinikova vkladaci deska pro horni frézku do pracovniho stolu
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY VYBER KROUZKU A PROVOZNi NASTAVENi KD11880

SPRAVNE POUZITi VYMENNYCH REDUKCNICH KROUZKU

FUNKCE A VOLBA REDUKCE PRO JEDNOTLIVE NASTROJE

Pouziti redukénich krouzk( minimalizuje mezeru mezi nastrojem a vkladaci deskou a pini klicové bezpe&nostni i funkéni tkoly:

Podepieni obrobku v misté fezu: Vysoka uéinnost odsavani:
Mala mezera zamezuje propadnuti Uzkych odfezkd, list a koncl materialu do vnitfku stolu. Dfevo je Zmenseny otvor vytvaii pod deskou silny podtlak, ktery odvadi az 95 % pilin a jemného prachu
stabilné podepfeno tésné u rotujiciho bfitu. piimo do odsavaciho hrdla pod stolem.

TABULKA VOLBY REDUKCENICH KROUZKU KD11880

ku Doporuéeny primér stopkové frézy Typické operace

Vnitini otvor kr

Otvor cca 8 mm Drézkovaci frézy priméru 3 az 6 mm Jemné intarzie, drazky pro sololit, gravirovani

Otvor cca 14 mm Pfimé drazkovaci a zaoblovaci frézy @ 8-12 mm Srazeni hran R2-R4, drazkovani pro pero-drazku

Otvor cca 20 mm Profilové a kopirovaci frézy @ 14-18 mm Vyroba néabytkovych list, ozdobné profily

Otvor cca 32 mm Velké zaoblovaci, uhlové a fazetové frézy @ 22-28 mm Ukosy 45°, zaobleni R6-R12, madla

Bez krouzku (54 mm) Masivni kazetové a vypliiové frézy @ 35-50 mm Dvitkové kazety (nutno pracovat pfi snizenych otackach!)

ZASADY NASTAVENI OTAGEK PODLE PRUMERU FREZY

P¥i praci na frézovacim stole vzdy respektujte obvodovou rychlost nastroje: malé stopkové frézy do 12 mm vyzaduji vysoké otacky (20 000-24 000 ot./min.), zatimco velkoprimeérové profilové frézy nad 35 mm
vyzaduji snizeni otaéek na 12 000-16 000 ot./min., aby nedoslo k prehfati bfitll a destrukci loZiska!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY UDRZBA, CISTENI A OSETRENi POVRCHU KD11880

PECE O ELOXOVANY HLINiKOVY POVRCH

CISTENI OD PRYSKYRICE A DREVNIHO PRACHU

P¥i obrabéni smrkového ¢&i borového dfeva se na desce usazuje lepkava pryskyfice, ktera brani plynulému skluzu materialu:

« Odstrainovaé pryskyfice: Na nanosy smoly naneste specidlni ¢isti¢ na bazi citrusovych olejii nebo technicky lih. Zakaz pouzivani louht, jez chemicky leptaji hlinik!
« Meékka tkanina: Povrch desky otirejte vyhradné bavinénym hadrem nebo nylonovou houbi¢kou. Nikdy nepouzivejte ocelovou vinu ani draténé kartace, které poskrabou eloxovanou vrstvu!

« Aplikace kluzného vosku: Po vygisténi naneste na desku tenkou vrstvu bezsilikonového kluzného vosku na dievoobrabéci stroje. Vosk dramaticky snizi tfeni a usnadni posuv bez zanechani mastnych stop
na dreve.

INSPEKCNi KONTROLA ROVINNOSTI A SPOJU

KONTROLA SROUBU A NIVELACE KONTROLA VLOZNYCH KROUZKU
« Dotazeni upevnéni frézky: Pravidelné kontrolujte utaZeni montaznich Sroubt drZicich frézku « Stav bajonetu: Zkontrolujte, zda areta¢ni zapadky plastovych krouzk( nejsou ulomené.
pod stolem.

« Licovani v roviné: Ujistéte se, Ze vloZeny krouzek nevystupuje nad hlinikovou rovinu desky.

« Zaijisténi rektifikace: Provéite polohu rohovych stavécich ervik — vlivem vibraci se mohou . Poskozeni bfitem: Profiznuty nebo zdeformovany krouzek ihned vyméiite za novy.

uvolnit.

« Zavitové pojistné lepidlo: Doporuéujeme zajistit Cerviky slabym kapkovym lepidlem na zavity
(modry Loctite).

SKLADOVANi DEMONTOVANE DESKY

Pokud desku KD11880 demontujete z pracovniho stolu, skladuijte ji vodorovné naplocho na suchém misté, pfipadné zavésenou za montazni otvor. Neskladujte desku $ikmo opfenou v kouté — dlouhodobé
jednostranné zatizeni by mohlo zpusobit jeji mikroskopicky priihyb.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY RESENi PROBLEMU A EKOLOGICKA LIKVIDACE KD11880

PREHLED MOZNYCH PROBLEMU A JEJICH ODSTRANENI

Problém / Zavada Mozna priéina Doporuéené reseni

PPN + Deska je ustavena vyse nez okolni stdl. « Sefidte rohové stavéci Cerviky imbusovym klicem.
Obrobek se zasekava pfi najezdu na desku L L M K . N .
+ Vystupuijici redukéni krouzek. « Zkontrolujte usazeni krouzku v bajonetu.
- - a + Uvolnéné montazni Srouby frézky zespodu. - Dotahnéte Srouby a pouzijte pérové podlozky.
VU TETD C ey [ Gy « Nedostate¢né tuha konstrukce stolu. « Zesilte podpérny ram pracovni desky stolu.
Dievo pii posuvu drhne a koui . Zan?sevr.w povrch 'des'ky pryskyfici. . Oastevte desku C|st|cvevm sm'oly a n’av!;)sku.Jte.
« Tupy bfit stopkové frézy. + Naostrete nebo vymérite frézovaci nastroj.
Spalens okraje Fezu na materialu o PE’!“S poma,ly ;l),osuv nebo vysoké o}acky. « Zvyste ry(l:hlost posuvu va sn!z.te otacky vietene.
« Trisky ucpavaji prostor kolem krouzku. + Zkontrolujte tah odsavace pilin.

EKOLOGICKA LIKVIDACE A RECYKLACE KOVU

V souladu se zakonem &. 541/2020 Sb. o odpadech zlikvidujte vyfazenou vkladaci desku ekologicky:

Hlinikova deska (dural): Plastové krouzky a obaly:
Jakostni duralova slitina pfedstavuje vysoce hodnotny recyklovatelny kov (katalogové ¢islo odpadu Vyménné ABS krouzky vytfidte do Zlutého kontejneru na plasty (15 01 02). Papirovou krabici
20 01 40 - Kovy). Odevzdejte ji do sbérného dvora ¢i vykupny kovd. odevzdejte do modrého kontejneru na papir (15 01 01).
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY CERTIFIKACE, ZARUKA A LIKVIDACE ODPADU KD11880

ES / EU PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce / Zplnomocnény zastupce v EU:
FOREINTRADE S.A., ul. Gtéwna 15, 05-555 Tarczyn, Polska republika
Timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze nize uvedené technické zafizeni:

Nazev vyrobku: Presna hlinikova vkladaci deska pro horni frézku do pracovniho stolu
Typové / modelové oznadeni: KRAFT&DELE KD11880

Zarazeni / Druh zbozi: Drevoobrabéci stroje a pfisluenstvi / Frézovaci desky a stoly

EAN kéd vyrobku: 5903957012094

je ve shodé s nasledujicimi pfislusnymi harmonizaénimi pravnimi pfedpisy Evropské unie:
« Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2001/95/ES (Obecna bezpecnost vyrobkd)
a byl navrzen a vyroben za pouziti nasledujicich evropskych harmonizovanych technickych norem:

« CSNEN ISO 12100:2011 (Bezpeénost strojnich zafizeni — V&eobecné zasady pro konstrukci)
« CSN EN 847-1:2018 (Nastroje pro opracovani dfeva — Bezpeénostni pozadavky)

Osoba povéiena sestavenim dokumentace:
Misto a datum vydani: Krzysztof Forein
Tarczyn, Polsko, 15. ledna 2026 Prezes Zarzadu, Foreintrade S.A.

ZARUGNI PODMINKY A AUTORIZOVANY SERVIS PRO CR

Vyrobce poskytuje na vyrobek zaruku v souladu s platnymi pravnimi predpisy Ceské republiky:
«  Zaruéni Ihiita: 24 mésich pro koncové spotiebitele (fyzické osoby dle ob&anského zakoniku), 12 mésicti pro podnikatelské subjekty (ICO).
« Rozsah zaruky: Vztahuje se na veskeré skryté vyrobni vady a vady materiélu, které se projevi béhem zaruéni doby pfi dodrZeni navodu k obsluze.

« Vyluky ze zaruky: Bézné opotiebeni spotiebnich ¢asti, mechanicka poskozeni zplisobena padem ¢i narazem, poskozeni vniknutim tekutiny do motorovych &asti, neodborné zésahy do konstrukce a
zanedbana Udrzba.

Vyhradni distributor a autorizovany servis pro Ceskou republiku:
Nejedly s.r.o. « Web: www.nasenaradi.cz + E-mail: info@nasenaradi.cz + Technicka podpora a reklamace v CR.

EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

V souladu se Zakonem &. 541/2020 Sb. o odpadech a evropskou smérnici 2012/19/EU (WEEE) nesmi byt elektrozafizeni a kovové konstrukce po skonéeni zivotnosti likvidovany spole¢né s netfidénym
komunalnim odpadem. Spotfebitel je povinen odevzdat zafizeni na uréeném sbérném misté nebo v prodejné k ekologické recyklaci.

Katalogova éisla odpadu dle vyhlasky MZP: 20 01 40 — Kovy (hlinik); 15 01 02 — Plastové dily; 15 01 01 — Papirové obaly.

ZAZNAMY O VYSTUPNi KONTROLE A SERVISNI HISTORII

Datum kontroly Kontrolovany uzel / operace Vysledek / Pouzité méfidlo Podpis a razitko

15. 01. 2026 Vystupni technicka kontrola Viyhovuje véem technickym specifikacim Foreintrade S.A. QC Dept.
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