KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY DILENSKE A SVAROVACI NARADI KD1176

ROHOVY SVAROVACIi SVERAK 100 MM (UHLOVY 90°)

PROFESIONALNi CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

KRAFT&oee

PROFESSIONAL

SiRKA GELISTI MAX. ROZEVREN{ MATERIAL TELA VRETENO
100 mm (vysoka tuhost) 68 mm (v Ghlu 90°) Tlakové lita Seda litina Pomédény trapézovy zavit

PREDNOSTI ROHOVEHO SVERAKU KD1176

e Presné a tuhé fixovani trubek, profilli, Uhelnikl a plocha¢t v dokonalém pravém Uhlu 90° pfi svafovani a vrtani.

e Vykyvné ulozeni pohyblivé celisti umozriuje spolehlivé sevieni dvou dilG s odli$nou tloustkou &i prifezem.

o Trapézové vieteno s médénym povlakem uginné zabrariuje pripékani kuliek roztaveného kovu pii svafovani MIG/MAG a MMA.
e Robustni lité téleso se Sirokou opérnou plochou a prichody pro volny pfistup svafovaciho hofaku ke spoji.

e Podélné montazni drazky v zakladné umoziuiji snadné upevnéni na dilensky stil nebo pracovni stlll stojanové vrtacky.

e Ergonomickéa oto¢na T-rukojet zajistuje vyvinuti vysoké upinaci sily bez prokluzovani v ochrannych rukavicich.

VYSTRAHA PRED PRETIZENIM A BEZPEGNOSTNi POKYNY:

PRED ZAHAJENIM PRACE PEVNE UKOTVETE SVERAK K DILENSKEMU STOLU POMOCI SROUBU ODPOVIDAJICIHO PRUMERU! PRI SVAROVANI VZDY POUZIVEJTE SVARECSKOU KUKLU (DIN 9-13),
NEHORLAVY ODEV A KOZENE RUKAVICE! NIKDY NEPOUZIVEJTE PRODLOUZENT (TRUBKU) NA T-RUKOJET - HROZI STRZEN{ ZAVITU NEBO PRASKNUTI LITINOVEHO TELA! ZEMNIC{ SVORKU
SVARECKY PRIPOJUJTE PRIMO NA SVAROVANY DIL, NIKDY NE PRES VRETENO SVERAKU (NEBEZPECi POSKOZENI ZAVITU ELEKTRICKYM OBLOUKEM)!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

DILENSKE A SVAROVACI NARADI - TECHNICKE PARAMETRY A SPECIFIKACE

KD1176

1. DETAILNi TECHNICKA DATA SVERAKU KD1176

Modelové oznaéeni

Typ naradi

Sitka upinacich &elisti
Vyska upinacich &elisti
Maximalni rozevieni Eelisti
Material télesa svéraku
Material vodiciho Sroubu
Typ zavitu vietena

Uhel sevieni obrobki
Konstrukce pfitlaéné &elisti

Upeviovaci otvory

Kraft&Dele KD1176

Rohovy svafovaci svérak 90° s kyvnou &elisti
100 mm

35 mm

cca 68 mm

Jakostni tlakové lita litina

Uhlikova ocel s pomé&dénym povrchem
Metricky trapézovy zavit

Presné 90°

Kyvné ulozeni na kulovém &epu

Podélné montazni drazky v zakladné

Hmotnost svéraku cca 4,5 kg

2. KONSTRUKCNi A MECHANICKE CHARAKTERISTIKY

TLAKOVE LITA SEDA LITINA

« Vysoka tvarova stalost: Téleso svéraku se nedeformuije ani pfi vyvinuti maximainiho
utahovaciho momentu.

« Tlumeni vibraci: Masivni litinova zékladna G¢inné pohlcuje kmity pfi fezani ¢i brougeni obrobkd.
« Pfesné dosedaci plochy: Frézované vodici drazky zarucuji exaktni geometrii pravého Ghlu 90°.

« Odolnost viéi Zaru: Litinové télo snadno snasi vysoké teploty vznikajici pfi obloukovém
svafovani.

3. ROZMEROVA A MATERIALOVA KOMPATIBILITA

POMEDENE TRAPEZOVE VRETENO

« Antiadhezni médény povlak: Zabrafuije ulpivani a pfihofeni kuli¢ek roztaveného kovu pfi
svarovani MIG/MAG.

« Robustni trapézovy zavit: Zajistuje hladky posuv a pfenos enormni svérné sily bez rizika
strzeni zavitu.

«  Vykyvny kulovy éep: Umoznuije piitlaéné Celisti automaticky vyrovnat rozdily v tloustce
upinanych profild.

« Ocelova T-rukojet: Hladky chod vodiciho koliku pro pohodiné a rychlé utahovani.

‘ TYP UPINANEHO PROFILU MAXIMALNi ROZMER PROFILU DOPORUCENE TECHNOLOGICKE POUZITi

Ctvercové a obdélnikové jekly Az 65 x 65 mm (v rohu)

Kruhové trubky Vnéj$i pramér do 60 mm
L-profily (Uhelniky) Rameno az 65 mm

Ploché tyée a plechy Tloustka od 1 mm do 65 mm

KRAFT&DELE - Rohovy svafovaci svérak 100 mm (Uhlovy 90°) » Uzivatelsky manual - Verze 2026/01

Svarovani ram bran, stolQ, regéld a podnozi v Ghlu 90°
Rohové spoje zabradli, potrubnich konstrukci a ramd
Konstrukéni ramy, vyztuzeni roht a montazni konzoly

Rohové svary plechovych krytd, sk¥ini a nadrzi
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY DILENSKE A SVAROVACI NARADI - POPIS KONSTRUKCE A FUNKCE KD1176

1. ANATOMIE UHLOVEHO SVERAKU KD1176

HLAVNi FUNKCNi PRVKY ROHOVEHO SVERAKU

1. Pevné rohové loze: Masivni litinovy blok s presné frézovanymi opérnymi sténami svirajicimi Ghel 4. Pomédény vodici $roub: Masivni vieteno s trapézovym profilem chranéné vrstvou médi proti
90°. rozstriku.

2. Priichozi montazni okno: Prostor v rohu zakladny umozniuijici volny pfistup svafovaciho horaku 5. Otoéna T-rukojet: Posuvné ocelové vratidlo pro citlivé davkovani utahovaci sily.
keRoiizicbouuar: 6. Kotvici drazky zakladny: Podélné otvory pro Srouby M8/M10 k upevnéni svéraku na ponk ¢i stdl

3. Kyvna pritlaéna éelist: Upinaci segment ulozeny na kulovém kloubu pro souc¢asné upnuti dvou  vrtacky.
rGznych tlousték.

2. PRINCIP FUNKCE VYKYVNE CELISTI

UPINANi STEJNYCH PROFILU UPINANI NESTEJNE SILNYCH DiLU
« Pritlacna celist doseda symetricky na oba spojované profily. « Diky kulovému uloZeni se Celist mize naklonit a vyrovnat rozdil tiousték (napf. jekl 40 mm vs.
« Svérna sila je rovnomérné rozdélena do obou ramen rohu. pasovina 5 mm).

« Oba dily jsou pevné fixovany pod thlem 90° bez prokluzu.

« ZaruCuje presné licovani hran a rovnobéznost ploch.
« Eliminuje nutnost pouzivani podlozek a klind.

3. MONTAZNi ROZHRANi PRO UPEVNENI KE STOLU

‘ PRVEK UPEVNENI TECHNICKA SPECIFIKACE POKYNY PRO BEZPEGNOU MONTAZ

Podélné drazky v patkach Sitka 11 mm (pro $rouby M8 az M10) Umoznuji posuvné nastaveni na T-drazkovych stolech vrtacek
Dosedaci plocha zakladny Rovinné ofrézovana spodni strana Zajistuje celoplo$ny kontakt s deskou stolu bez krouceni
Priichod pro T-kusy Oteviené bo¢ni vedeni profild Umozriuje fixaci nejen rohovych spojt (L), ale i odbocek (T)
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

DILENSKE A SVAROVACi NARADI - BEZPECNOSTNi POKYNY A OCHRANA PRI SVAROVANI

KD1176

1. MECHANICKA BEZPEGNOST A PREVENCE URAZU

ZASADY BEZPECNE PRACE SE SVERAKEM

Pevné ukotveni: Svérak musi byt pred zahajenim prace pevné pfisroubovan k masivnimu pracovnimu
stolu. Neukotveny svérak se mlize vlivem paky obrobku pfevrhnout a zplsobit zranéni nohoul!

Zakaz prodluzovani rukojeti: K utahovani vietena pouzivejte vyhradné silu ruky. Nikdy nenasazujte
na T-rukojet trubku — hrozi destrukce zavitu vietena nebo prasknuti litiny!

2, ZVLASTNI BEZPECNOSTNI POKYNY PRO SVAROVANI

Nebezpeéi skfipnuti: Pfi otaceni vietenem méjte prsty mimo prostor mezi pohyblivou Celisti a télem
svéraku.

Podepfeni dlouhych profild: Dlouhé jekly a trubky presahujici pracovni stil vzdy podepiete
stabilnimi dilenskymi podpérami (stojany), aby nedoslo k vylomeni svéraku.

KRITICKE UPOZORNENI PRO PRIPOJENI ZEMNICi SVORKY SVARECKY:

Zemnici svorku svafovaciho invertoru VZDY pipojujte pfimo na svafovany kovovy obrobek! PRISNY ZAKAZ PRIPOJOVANI ZEMNICICH KLEST NA TELESO SVERAKU CI NA JEHO VRETENO! Pokud by
svarovaci proud prochazel pres zavit vietena, dojde k elektrickému jiskfeni uvnitf zavitu, nataveni kovu a nenavratnému zadreni vretenal!

3. OCHRANA PRED ZAREM A TEPELNOU ROZTAZNOSTI

TEPELNE NAMAHANI SVERAKU

« PFimy dotyk oblouku: Dbejte, aby elektricky oblouk nezasahl pomédény Sroub ani Gelisti
svéraku.

« Uvolnéni pfed plnym svarem: Po spolehlivém zabodovani (stehovani) dildi v rozich svérak
povolte a obrobek vyjméte pro dokonéeni svaru.

« Prevence deformace: Chladnouci svar vyviji smrtovaci sily v fadu tun, které mohou sevieny
svérak poskodit.

4. OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

POZARNi BEZPECNOST PRACOVISTE

« Odstrate z okoli svéraku veskeré hoflavé materidly, hadry, fedidla a barvy v okruhu 5 metrd.
« Méjte na dosah funkéni hasici pfistroj (praskovy nebo CO2).

« Po ukonceni praci zkontrolujte pracovisté proti doutnani.

PREDEPSANE OCHRANNE POMUCKY SVARECE A ZAMECNIKA

Ochrana zraku: Ochrana rukou:
Svéredska kukla se ztmavenim DIN 9-13; pfi brouseni a ¢isténi

strusky ochranné bryle (EN 166). rozstfikem kovu.
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Tézké kozené svareCské rukavice (EN 12477) chranici pred zarem a

Ochrana téla:
Nehotlava kozena zastéra a pevna bezpecnostni obuv s ocelovou
tuzinkou (S3).
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY DILENSKE A SVAROVACI NARADI - NAVOD K MONTAZI A PRACOVNI POSTUPY KD1176

1. UPEVNENI SVERAKU K DILENSKEMU PONKU

POSTUP INSTALACE SVERAKU NA PRACOVNI DESKU
1. Volba umisténi: Svérak umistéte v blizkosti okraje pracovniho stolu tak, aby dlouhé profily mohly volné vyénivat do prostoru dilny.
2. Oznaéeni otvort: Prilozte svérak na desku stolu a pfes podéiné montazni drazky oznacte stfedy vrtanych otvord.
3. Vyvrtani otvor(: Vyvrtejte do desky stolu dva otvory o prdméru 10,5 mm.
4. Upevnéni Srouby: Pouzijte pevnostni ocelové Srouby M10 (tfida 8.8) s velkoplosnymi podlozkami z obou stran desky a zajistéte samojistnymi maticemi.
5. Kontrola rovinatosti: Ovéfte, Ze deska stolu je rovna a svérak se pfi dotazeni roubli nekrouti.

2. POSTUP UPINANI PROFILU PRO ROHOVY SPOJ (L-SPOJ)

PRIPRAVA MATERIALU PRED UPNUTIM UPNUTI A VYROVNAN{ UHLU
« Zkoseni hran (tikos 45°): Pro ¢isty rohovy spoj sefiznéte konce profilli pod Ghlem 45° na « Vlozeni dilt: VioZte oba profily do rohového loze svéraku a prisute je tésné k sobé.
pokosové pile. « Dotahovani vietena: Otacejte T-rukojeti ve sméru hodinovych rugicek, dokud kyvna &elist
« Odmasténi a odrezovani: Ocistéte svarované konce v délce 50 mm uhlovou bruskou na isty pevné nesevie oba dily.
kov. « Kontrola tGihelnikem: Zamecnickym Ghelnikem zkontrolujte pravy Ghel 90° na vnéjsi i vnitini
« Odjehleni: Odstrarite otfepy po fezani, aby dily dosedly tésné na vodici plochy svéraku. strané spoje.

3. UPINANI PRO T-SPOJE A KRIiZOVE SESTAVY

VYUZITi OTEVRENE KONSTRUKCE TELESA SVERAKU

Prichozi T-spoje: Diky otevienému boc¢nimu profilu téla Ize jeden profil nechat prochazet svérakem Vrtani pod uhlem 90°: Svérdk Ize upnout na stll stojanové vrtatky a provadét presné vrtani
pribézné a druhy profil k nému upnout kolmo v Ghlu 90° pro vytvoreni dokonalého T-spoje. montaznich otvor(i do rohovych spojil bez nebezpeci vychyleni vrtaku.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY DILENSKE A SVAROVACi NARADI - SVAROVACi POSTUPY A PREVENCE DEFORMACI KD1176

1. METODIKA STEHOVANI (BODOVEHO SVARU)

DOPORUCENY POSTUP PRO ZACHOVANI DOKONALE GEOMETRIE RAMU
1. Fixace v KD1176: Material pevné upnéte a zkontrolujte licovani svarovych ploch.

2. Zhotoveni stehi: Na vnéjsim rohu a na horni ploSe vytvorte pevné bodové svary (stehy) o délce cca 10-15 mm.

3. Uvolnéni ze svéraku: Jakmile stehy ztuhnou, okamzité povolte vieteno svéraku a ram vyjméte!

4. DOKONCENI SVARU MIMO SVERAK: PIné privarové svary provadéjte vzdy s obrobkem vyjmutym ze svéraku! Tepelné smréténi svarového kovu pfi chladnuti by mohlo vyvinout obrovskou silu na

svérak a zpUsobit prasknuti litiny.

5. Stfidavé svaFovani: Svary provadéjte stiidavé na protilehlych stranach, aby se vyrovnalo vnitini pnuti konstrukce.

2. ZABEZPECENi POMEDENEHO VRETENA PROTI ROZSTRIKU

VLASTNOSTI POMEDENE VRSTVY

« Meéd ma vysokou tepelnou vodivost a kuli¢ky roztavené oceli na ni nepfilnou tak snadno jako na
holé oceli.

« Umozriuje snadné smeteni kuliGek draténym kartacem po skonceni prace.

« Chrani trapézovy zavit pred poskozenim razem jisker.

3. TYPICKE CHYBY PRI ROHOVEM SVAROVANI

DOPORUCENA SEPARACNIi OCHRANA

Pred intenzivnim svafovanim postfikejte vieteno bezsilikonovym keramickym separa¢nim
sprejem na svarovani.

Pfi svafovani velkymi proudy zakryjte vieteno kouskem ohnivzdorné textilie nebo plechu.
Udrzuijte zavit Cisty a zbaveny okuiji.

‘ CHYBA V POSTUPU NEGATIVNi NASLEDEK SPRAVNY TECHNOLOGICKY POSTUP

Svareni celého spoje ve svéraku Zadreni svéraku smréténim; prasknuti svaru
Zemnici svorka na svéraku Spaleni a propaleni zavitu vietena jiskfenim
Nadmérné dotazeni trubkou Strzeni trapézové matice; prasknuti litiny
Zanedbani &isténi profilt Porovitost svaru a nepresné dosednuti v Uhlu
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Ve svéraku pouze stehovat, plny svar provést volné
Zemnici kabel pfipojit pfimo na svafovany profil
Dotahovat vyhradné rukou pomoci posuvného vratidla

Profily pfed upnutim zbavit rzi a okuji bruskou
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY DILENSKE A SVAROVACI NARADI - UDRZBA A ODSTRANOVANI PORUCH KD1176

1. TABULKA MOZNYCH PROBLEMU A JEJICH ODSTRANENI

PROJEV ZAVADY PRAVDEPODOBNA

NA NAPRAVNE OPATRENI{

PR P Zaneseni zavitu prachem a kulickami ze svafovani; vyschlé Vygistéte zavit draténym kartacem, vyfoukejte stlatenym vzduchem a namazte
Trapézovy Sroub se otaci ztuha K L
mazivo tukem na bazi MoS2
Obrobek po svafeni nedr3i tihel 90° Svarovanll provedeno bez predchoziho stehovani; tepelné Dily p?clllve zabodujte na tfech mistech; zkontrolujte Ghel GUhelnikem pred plnym
zkrouceni provarenim
Kyvna &elist se nehybe na éepu Vniknuti okuji do kulového uloZenti; ztuhly tuk Aplikujte penetra¢ni olej, rozhybejte Gelist a promazte kapkou motorového oleje
Svérak se na desce stolu vikla Uvolnéné kotevni §rouby; nerovna plocha ponku Dotahnéte kotevni Srouby M10; podloZzte svérak rovnou podlozkou

2. PLAN PRAVIDELNE TECHNICKE UDRZBY

PREDEPSANE INTERVALY SERVISNi PECE O ROHOVY SVERAK

Po kazdé sméné: Mésiéné: Roéné (celkova revize):

- Ometeni kuli¢ek rozstfiku kartatem » Odmasténi trapézového zavitu « Kontrola pravouhlosti 90° etalonem
- Vyfoukani vodicich drazek vzduchem « Aplikace grafitového maziva na vieteno « Inspekce télesa na vlasové trhliny

« Kontrola neporusenosti zavitu vietena « Kontrola dotazeni kotevnich $roubt stolu « Zapis do servisni tabulky (str. 8)
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY DILENSKE A SVAROVACI NARADI - PROHLASENI O SHODE A ZARUGNi PODMINKY KD1176

ES / EU PROHLASEN{ O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce / Dovozce: Foreintrade S.A., Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polska republika
Timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze nize uvedené strojni / technické zafizeni:
Vyrobek / Model: KRAFT&DELE KD1176 - Profesionalni tézky uhlovy svafovaci svérak Kraft&Dele KD1176 se Sifkou &elisti 100 mm, maximalnim rozevienim 68 mm, vykyvnou pfitlaénou &elisti na

kulovém &epu pro spolehlivé upnuti obrobk( rizného profilu a tloustky v pravém thlu 90°, masivnim télem z tlakové lité $edé litiny, trapézovym vietenem s pomédénou vrstvou proti ulpivani
svareéského rozstriku, T-rukojeti a montaznimi podélnymi otvory pro pevné ukotveni k pracovnimu stolu

splfiuje veskera pfislusna ustanoveni a zakladni bezpeénostni pozadavky nasledujicich evropskych smémic a nafizeni:
«  Smérnice 2001/95/ES o obecné bezpecnosti vyrobkl (GPSD)

a bylo navrzeno a vyrobeno v souladu s nasledujicimi harmonizovanymi technickymi normami a predpisy:
«  CSNEN ISO 12100 (Bezpeénost strojnich zafizeni - Vieobecné zasady)

« DIN 862 (Geometrické pozadavky a pfesnost Uhld naradi)

«  CSN 24 3110 (Upinaci naradi - Svéraky a pipravky)

Krzysztof Forein
Misto a datum vydani: Jandwek / Tarczyn, 15. ledna 2026 Prezes Zarzadu (Generalni feditel)
Osoba povéfena sestavenim technické dokumentace: Krzysztof Forein Foreintrade S.A. [podpis a razitko]

ZARUCNi PODMINKY A ZARUCNI SERVIS V CESKE REPUBLICE

Zaruéni lhiita: Vyrobce poskytuje na vyrobky Kraft&Dele zaruku v délce 24 mésicii pro spotiebitele (fyzické osoby dle ob&anského zakoniku) a 12 mésicii pro podnikatele a pravnické osoby (nékup na ICO).
Podminky uznani zaruky: Zaruka se vztahuje vyhradné na vady materialu, konstrukéni vady a vyrobni nedorozumeéni vzniklé pfi bézném a fadném pouzivani zafizeni v souladu s timto navodem k obsluze.

Vyluky ze zaruky: Zaruka se nevztahuje na pfirozené opotrebeni dilli (napt. uhliky, loZiska, tésnéni, pryzové prvky, femeny), vady zptisobené mechanickym poskozenim, padem, nespravnym mazanim,
pretizenim, znegisténim prachem ¢&i tekutinami, neopravnénymi zasahy a Upravami nepovolenymi vyrobcem.

Autorizovany zaruéni i pozaruéni servis v CR: Nejedly s.r.o., servisni stredisko a centralni sklad nahradnich dilti. Kompletni informace, reklamaéni formula¥ a technicka podpora jsou dostupné na oficialnim
portalu: www.nasenaradi.cz.

LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI (ZAKON €. 541/2020 SB.)

V souladu se zdkonem ¢. 541/2020 Sb. o odpadech musi byt vyfazeny litinovy sveérdk odevzdan do sbéru druhotnych surovin k materidlové recyklaci (katalogové &islo odpadu 17 04 05 — Zelezo a ocel). Obalovy
karton a ochranné félie odevzdejte do tfidéného sbéru (15 01 01 papir, 15 01 02 plast).

ZAZNAMNIK PRAVIDELNYCH TECHNICKYCH KONTROL A REVIZi

‘ DATUM KONTR DRUH SERVISNIHO UKONU ZJISTENY TECHNICKY STAV A PROVEDENE PRACE SERVISNi STREDISKO / PODPIS A RAZITKO

15.01. 2026 Vystupni kontrola QC Vyrobek zkontrolovan, kompletni vybava, pIné funkéni Foreintrade S.A. QC Dept. v

Pravidelna revize
Pravidelna revize

Pravidelna revize
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