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15-30 kW 320-650 m3/h 0,73-1,5 kg/h PIEZOELECTRO
TEPELNY VYKON PRUTOK VZDUCHU SPOTREBA LPG SYSTEM ZAPALOVANI
Plynula regulace vykonu Nuceny turbinovy tah Pracovni tlak 0,7 bar (700 mbar) Integrované mechanické jiskristé

Profesionalni plynové teplovzdusné turbinové topidlo KRAFT&DELE KD1172 pfedstavuje vykonny, pfenosny a spolehlivy zdroj tepla s pfimym
spalovanim zkapalnéného ropného plynu (LPG propan-butan). Zatizeni dosahuje téméf 100% termické Gcinnosti diky nucenému vhanéni
vzduchu ptes nerezovou spalovaci komoru. Je uréeno pro rychlé vytapéni, temperovani a vysouseni dobfe vétranych dilen, stavebnich hal,
pramyslovych skladl a zemé&délskych objektd. Topidlo je vybaveno elektromagnetickym bezpeénostnim ventilem s termoclankem, havarijnim
bimetalovym termostatem proti prehtati a dodava se véetné certifikované plynové hadice a redukéniho ventilu 0,7 bar.

6 KLiEOVYCH TECHNOLOGICKYCH PREDNOSTi MODELU KD1172
1. Plynule regulovatelny vykon 15-30 kW: Pfimé spalovani propan- 2. Nuceny turbinovy obéh 320-650 m?/h: Axialni turbina s tichym

butanu s okamzitym nastupem plného topného vykonu a moznosti asynchronnim elektromotorem 230 V zajistuje rovhomérnou a rychlou
presné regulace dle potfeb prostoru. distribuci tepla do celého prostoru.

3. Spolehlivé piezoelektrické zapalovani: Integrované mechanické 4. Termocélankovy elektromagneticky ventil: Automaticky uzavie
jisktisté umoznuje snadné a bezpecné zapaleni hotdku stiskem tlacitka pfivod plynu do 10-15 sekund v pfipadé nechténého zhasnuti plamene
bez nutnosti zapalek. vétrem Ci nedostatkem tlaku.

5. Havarijni bimetalova ochrana proti pfehfati: Bezpecnostni ¢idlo 6. Kompletni pfipojovaci armatura v baleni: Soucasti je certifikovany
monitoruje teplotu vnitfniho plasté a odpoji plyn pfi poruse ventildtoru  plynovy reduktor 700 mbar a armovana 1,5m tlakova hadice pro
nebo zablokovani sani. okamzité zapojeni k PB lahvi.

PRISNE BEZPECNOSTNI UPOZORNEN:I: Topidlo smi pracovat vyhradné v dobfe vétranych prostorach s trvalou cirkulaci &erstvého vzduchu (min.
300 cm? vétraciho prdfezu na kazdych 10 kW vykonu)! Pfisny zdkaz provozu v uzavienych obytnych prostoréch, sklepech a loZnicich! Nebezped&i
uduseni a otravy oxidem uhelnatym (CO).
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL KD1172 - BEZPECNOSTNI PREDPISY & VETRANI

1. Legislativni ramec a bezpecnostni normy pro pfimé spalovani LPG

Topidlo KRAFT&DELE KD1172 pracuje na principu pfimého spalovani propan-butanu, kdy veskeré spaliny vstupuji pfimo do vytapéného
prostoru spole¢né s proudem ohtfatého vzduchu. Provozovatel je povinen Fidit se evropskym Nafizenim (EU) 2016/426 o spotiebicich
plynnych paliv (GAR), harmonizovanou normou €SN EN 1596:1998+A1:2004 (Pohyblivd a pfemistitelna teplovzdudna topidla s nucenou
konvekci bez odvodu spalin) a ndrodnimi predpisy pozarni bezpecnosti.

ZAKLADNI VYSTRAHY PRED OTRAVOU, UDUSENIM A POZAREM:

- PRISNY ZAKAZ POUZITi V OBYTNYCH MiSTNOSTECH: Je striktn& zakazano pouzivat zafizeni v bytech, loZnicich, kancelaFich, rekreaénich
chatach, obytnych karavanech a suterénnich prostorach!

. ZAKAZ PROVOZU POD UROVNI TERENU: Propan-butan (LPG) je vyrazné t&2&i ne vzduch. V pfipadé tniku klesa k podlaze a hromadi se v
prohlubnl’gb, §achtéch a sklepech,u kde tyoFl’ extrémné vybuéﬂ,nou smés!

- NEPOUZIVAT V BLIZKOSTI HORLAVYCH PAR A PRACHU: Zakaz provozu v lakovnach, truhlarnach s vysokou koncentraci pilin,
autoservisech pfi odmastovani rozpoustédly a skladech vybus$nin!

2. Nebezpeci oxidu uhelnatého (CO) a ubytku kysliku

Pfi spalovani 1 kg propan-butanu topidlo spotfebuje pfiblizné 12 m® cistého vzduchu. Pokud neni v prostoru zajiSténa dostatecna ventilace,
koncentrace vzdusného kysliku klesd pod kritickou hranici 18 %, coz vede k nedokonalému spalovani a vzniku oxidu uhelnatého (CO) -
jedovatého plynu bez barvy a zdpachu.

Koncentrace CO Fyziologické pfiznaky a uéinky Havarijni postup obsluhy

0,01-0,02 % (100-200 Lehka bolest hlavy, Unava, malatnost po 2-3

ppm) hodinach Ihned otevfit vSechna okna a vrata, zkontrolovat ventilaci.

0,04-0,08 % (400-800 Silnd pulzujici bolest hlavy, zavraté, nevolnost do  OkamZzité vypnout pfivod plynu, opustit prostor na Cerstvy
ppm) 45 min. vzduch.

Ztrata védomi, kfecCe, zastava dechu, smrt béhem  Zachrana osob v dychaci masce, vytocit linku 155 [ 112,

0,
> 0,16 % (> 1600 ppm) 20 minut. resuscitace.

3. Pozadavky na vétraci otvory (Minimalné 300 cm? na 10 kW)

V souladu s normou CSN EN 1596 musi byt v kazdé mistnosti, kde je topidlo provozovano, zaji$téna stald neuzaviratelna ventilace. Minimalini
volny vétraci prafez &ini nejméné& 300 cm? na kazdych 10 kW jmenovitého vykonu, rozdéleny rovhomérné na spodni pfivodni otvor a horni
odtahovy otvor spalin.

Nastaveny vykon topidla Min. vétraci plocha (celkem) Horni odtahovy otvor Dolni pfivodni otvor
15 kW (Minimalni vykon) Min. 450 cm? (0,045 m?) Min. 225 cm? u stropu Min. 225 cm? u podlahy
. = 2 ~
20-25 kW (Stfedni vykon) m:;‘ 600-750 cm* (0,060-0,075 Min. 300-375 cm? u stropu Min. 300-375 cm? u podlahy
30 kW (Maximalni vykon) Min. 900 cm? (0,090 m?) Min. 450 cm? u stropu Min. 450 cm? u podlahy

4. Bezpecné odstupy od hoflavych hmot a stavebnich konstrukci

- Pfedni vyfuk horkého vzduchu: Minimalné 3,0 m ve sméru proudéni (teplota vyfukového vzduchu dosahuje az 450 °C).

+ Zadni sani vzduchu a boky: Miniméiné 2,0 m volného prostoru bez pfekazek branicich sani vzduchu.

. Odstup od stropu a nad topidlem: Miniméalné 1,5 m od nehoflavého stropu, min. 2,5 m od hoflavych materiald.

- Vzdalenost od PB lahve: Minimainé 1,5 az 2,0 m za topidlem. Proud horkého vzduchu NIKDY nesmi mifit na ldhev ani hadici!
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL

KD1172 - TECHNICKA SPECIFIKACE & OVLADANI

1. Podrobna technicka specifikace modelu KD1172

Technicky & provozni parametr
Modelové oznaceni & fada
Jmenovity tepelny vykon

Druh paliva (plynna kategorie)
Jmenovity pracovni tlak plynu
Hodinova spotieba plynu LPG
Pratok teplého vzduchu turbinou
Elektrické napajeni turbiny
Elektricky pFikon ventilatoru
Systém zazehu horaku
Bezpeénostni pojistka plamene
Tepelna ochrana proti prehfati
Dodavana plynova hadice
Dodavany reduk¢ni ventil

Cista [ prepravni hmotnost

Specifikovana hodnota | Provozni podminky

KRAFT&DELE KD1172 (fada KD1172 / KD11700-KD11707)

15-30 kW (plynule regulovatelny rozsah 12 900-25 800 kcal/h)
Zkapalnény ropny plyn LPG (propan-butan G30/G31, kategorie I3B/P)

0,7 bar (700 mbar) - zajistén certifikovanym redukénim ventilem
0,73-1,50 kg/h v zavislosti na nastaveném vykonu hofaku

320-650 m3/h (nuceny obéh axidlnim obéznym kolem)

230 V ~ 50 Hz (jednofazova sit s ochrannym kolikem PE)

30-50 W (vysokootackovy asynchronni motor s tfidou izolace B)
Piezoelektricky generator jiskry (mechanické razové tlacitko)
Elektromagneticky plynovy ventil fizeny termoclankem (doba reakce < 15 s)
Havarijni bimetalovy termostat (automatické rozepnuti pfi prekroc¢eni 85 °C)
Délka 1,5 m, certifikovana pro LPG dle EN 16436, zkusebni tlak 10 bar

Typ EN 16129, vstup W21.8x1/14" LH, vystup G 1/4" LH, tlak 700 mbar

Cca 5,8 kg / 6,7 kg (robustni zédkladna s hornim transportnim madlem)

2. Schéma ovladacich prvkl a anatomie topidla KD1172

Ogéina specyfikacia produktu

. Vypinac ventilatoru POWER (1/0): Kolébkovy spina¢ pro spusténi turbiny pred zdZzehem
a pro chlazeni po vypnuti.

. Tlacitko elektromagnetického plynového ventilu: Pruzinovy ventil, ktery se stiskne pfi
startu pro nucené vpusténi plynu.

. Tlaéitko piezoelektrického zapalovacde: Vytvafi vysokonapétovou jiskru mezi elektrodou
a horakem.

. Regulaéni ventil vykonu: UmoZiiuje plynulé nastaveni vykonu v rozmezi 15 az 30 kW.

. Vstupni plynové Sroubeni: Zavit G 1/4" LH pro pfipojeni tlakové plynové hadice.

. Zadni ochranna mfizka turbiny: Zabranuje vniknuti cizich téles do ventilatoru.

. Pfedni vystupni m¥izka: Sméfuje proud horkého vzduchu a chrani spalovaci komoru.

. Pevné transportni madlo: I1zolované madlo pro bezpeéné pfenaseni vychladlého topidla.

3. Princip funkce bezpeénostniho okruhu (Termoclanek & Termostat)

Topidlo KD1172 je vybaveno dvoustupfiovym nezavislym bezpecnostnim Fetézcem. Pfi stladeni plynového tlacitka mechanicky oteviete
elektromagneticky ventil. Po zapaleni plamene zar nahteje termoclanek, v némz vznika stejnosmérné termonapéti (cca 20-30 mV). Toto napéti
napaji civku elektromagnetu, kterd udrzi ventil otevieny i po uvolnéni tlaCitka. Pokud plamen zhasne, termoclanek vychladne, termonapéti
zanikne a pruzina ventil okamzité uzavie. V sérii s termoclankem je zapojen bimetalovy termostat prehfati, ktery pfi nebezpecné teploté komory

obvod rozpoji.

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace

Model: KD1172 Strana3z8

« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE PROFESSIONAL KD1172 « PRIPOJEN{ PB LAHVE & TEST TESNOSTI

1. PoZadavky na tlakovou PB lahev a odpafovaci vykon

Pfi provozu topidla KD1172 o vykonu 15-30 kW dochazi k vysokému odbéru zkapalnéného plynu (0,73 az 1,5 kg/h). Odparovani kapalného plynu v
lahvi je endotermicky déj odebirajici teplo z okoli.

- Doporucené typy lahvi: PouZivejte standardni tlakové PB lahve o hmotnosti ndpiné 10 kg nebo 33 kg s platnou tlakovou revizi. Malé 2kg
nebo 5kg lahve maji nedostate¢nou odpatovaci plochu a pfi plném vykonu bleskové zamrznou!

- Zimni provoz (pod +5 °C): Pti nizkych teplotach doporucujeme pouzivat napln s vysokym podilem Cistého propanu (Topny propan), ktery ma
bod varu -42 °C a nezplsobuje pokles tlaku na rozdil od butanu (bod varu -0,5 °C).

- Striktné svisla poloha lahve: Lahev musi stat vZdy kolmo na pevném a stabilnim podkladu. NIKDY LAHEV NEPOKLADEJTE NA BOK! P¥i
poloZeni lahve by do hadice vtekl kapalny plyn, coz vyvola masivni nekontrolovany vy$leh plamene o délce nékolika metr(i a nebezpeéi pozaru!

2. Kontrola redukéniho ventilu 700 mbar a armované hadice

Topidlo KD1172 vyZaduje specificky provozni tlak 0,7 bar (700 mbar). Je ptisné zakazano pfipojovat zafizeni k b&Znym nizkotlakym reduktordm
30 mbar nebo 50 mbar uréenym pro sporaky!

- Pfevle¢na matice reduktoru: Zavit na vystupu z PB lahve je levotocivy (LH) — W21.8x1/14" LH. Matice se utahuje ota¢enim proti sméru
hodinovych ruc¢i¢ek pomoci pfislu§ného stranového klice (¢. 27).

- Pryzové tésnéni reduktoru: Pied kazdym nadroubovanim zkontrolujte pfitomnost a stav pryZového tésnéni uvniti matice reduktoru. Ztvrdlé,
otlacené ¢i prasklé tésnéniihned vyméiite za nové originalni tésnéni odolné LPG.

- Tlakova hadice EN 16436: Zkontrolujte, zda hadice neni zpuchteld, pfekroucend nebo vystavena tahu. Hadice se nesmi dotykat horkého
plasté topidla ani ostrych hran.

3. Pénotvorny test tésnosti spoji (Bubble Test)

PRISNY ZAKAZ ZKOUSENi TESNOSTI OTEVRENYM OHNEM CI ZAPALOVACEM:
Hledani uniku plynu plamenem predstavuje extrémni riziko okamzitého vybuchu a devastujiciho pozaru! Zkouska tésnosti se smi provadét
VYHRADNE pomoci certifikovaného detekéniho pénotvorného spreje nebo mydlového roztoku!

Povinny postup provéreni plynotésnosti pfed kazdym spusténim:

1. Ujistéte se, zZe spinac ventilatoru je v poloze 0 (OFF) a regula¢ni ventil topidla je uzavien.

2. Pfipravte mydlovy roztok (tekuté mydlo s vodou v poméru 1:1) nebo natlakovany sprej na detekci Gniku plyna.
3. Pomalu otevfete ventil na tlakové PB lahvi oto¢enim o0 1,5 aZz 2 otacky proti sméru hodinovych rucicek.
4.

étvétcem nebo rozpradovadem naneste pénu na véechny spojovaci body:
- Sroubeni mezi ventilem ldhve a reduktorem (LH matice),
- Nalisované nebo sponkové spoje hadice na reduktoru i na vstupnim hrdle topidla,
« Vstupni plynovou armaturu na zakladné topidla.
. Pedlivé sledujte pénu po dobu minimalné& 60 sekund. Pokud se tvofi narlstajici bubliny nebo péna péni, spoj neté&sni!
6. Pfi zjisténi netésnosti ihned uzavrete ventil PB lahve, spoj opatrné dotdhnéte, pfipadné vyménte tésnéni a zkousku opakujte. DOKUD NEJSOU
VSECHNY SPOJE 100% TESNE, JE ZAKAZ TOPIDLO SPUSTIT!

[&)]
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL KD1172 - POSTUP SPOUSTENI| & BEZPECNE VYPNUTI

1. Priprava pracovisté pred spusténim

Pfred zahajenim provozu umistéte topidlo KD1172 na vodorovny, stabilni a nehoflavy povrch. Zkontrolujte, zda jsou zajiStény pfedepsané vétraci
otvory (min. 300 cm? na 10 kW) a zda se v okruhu 3 m pfed vyfukem nenachéazeji Zadné hoflavé predméty, osoby ¢i zvifata. Ujistéte se, Ze PB
lahev stoji za topidlem ve vzdalenosti min. 1,5 m.

2. Krok za krokem: Sekvenc€ni postup zapaleni topidla

Krok 1: PFipojeni k elektrické siti 230 V

Zapojte vidlici sitového kabelu do fadné uzemnéné zasuvky 230 V ~ 50 Hz jisténé proudovym chrani¢em (RCD 30 mA).

Krok 2: Otevieni pfivodu plynu z lahve

Pomalu a plynule oteviete uzaviraci ventil na PB lahvi. Zkontrolujte, Ze reduktor 700 mbar je pod tlakem.

Krok 3: Spusténi ventilatoru (Turbiny) - ZASADNi KROK!

Pfepnéte kolébkovy spina¢ ventildtoru do polohy I (ON). Axidlni turbina se okamzité rozto¢i a profoukne spalovaci komoru. PfiloZenim ruky k zadni
a predni m¥izce ovéfte, Ze vzduch intenzivné proudi. POKUD SE VENTILATOR NETOCI, NIKDY PLYN NEZAPALUJTE! Hrozi exploze a roztaveni
komory!

Krok 4: Stisknuti tlacitka elektromagnetického plynového ventilu

Pevné stisknéte a drzte stisknuté mechanické tlacitko plynového ventilu na zdkladné topidla. Za¢ne proudit plyn k hotaku.

Krok 5: Aktivace piezoelektrického zapalovace

Zatimco stale pevné drzite plynové tlacitko, opakované a razné mackejte tlacitko piezoelektrického jiskfisté, dokud smés plynu a vzduchu v
horaku nezaZehne. UslySite zfetelné bafnuti a horak zacne vydavat hukot plamene.

Krok 6: Prohfati bezpeénostniho termoélanku (10-15 sekund)

Po zapéleni plamene NEPOUSTEJTE plynové tlaéitko ihned! Drzte jej stisknuté dalSich 10 aZ 15 sekund! Zar plamene musi dostate¢n& nahfat
hrot termoclanku, aby vygenerované termonapéti udrzelo elektromagnet otevieny.

Krok 7: Plynulé uvolnéni tladitka a stabilizace chodu

Pomalu uvolnéte plynové tlacitko. Plamen musi pokracovat v hoteni. Pokud plamen zhasne, vyckejte min. 1 minutu na odvétrani komory a cely
postup opakujte s delSim podrzenim tlacitka (15-20 s).

3. Regulace topného vykonu v rozsahu 15-30 kW

Po nabé&hu stabilniho plamene miZete otaéenim regulaéniho ventilu plynule nastavit pozadovany tepelny vykon mezi 15 kW (minimalni spotfeba
plynu cca 0,73 kg/h) az 30 kW (pIny vykon se spotifebou 1,5 kg/h). Pfi spravném poméru smési ma plamen stabilni modré zbarveni bez kouteni.

4. Bezpecné odstaveni z provozu (Ochlazovaci cyklus)

PRISNY POSTUP VYPNUTIi — ZAKAZ OKAMZITEHO VYPNUTIi VENTILATORU:

1. KROK 1 — UZAVRENI PB LAHVE: Nejprve zcela uzavfete hlavni ventil na tlakové PB lahvi! Pockejte nékolik sekund, ne? topidlo spotfebuje
zbytkovy plyn z hadice a plamen sdm zhasne.

2. KROK 2 — OCHLAZOVACIi DOCHOD TURBINY (3-5 MINUT): Ponechte ventilator v chodu! Proudici studeny vzduch musi ochladit nerezovou
spalovaci komoru a plast topidla.

3. KROK 3 - VYPNUTI SPINACE: Teprve po tplném vychladnuti pfepnéte spinaé do polohy 0 (OFF) a odpojte sitovy kabel.

OkamZité vypnuti ventildtoru pfi rozzhavené komore zpUsobi spéleni vinuti motoru a nevratné poskozeni kabeldZe akumulovanym Zarem!
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL KD1172 - UDRZBA & KONTROLA KOMPONENT

1. Pravidelna provozni udrzba a ¢isténi od prachu

Vzhledem k vysokému pritoku vzduchu (320-650 m?/h) naséava topidlo z okolniho dilenského prostfedi prach, piliny a vldkna. Pravidelna udrzba
je nezbytna pro zajisténi 100% spolehlivosti a pozarni bezpecnosti.

- Cisténi m¥izek a vrtule ventilatoru: Minimalné jednou mésiéné (v praéném prostiedi tydn&) vyfoukejte zadni saci m¥izku, lopatky turbiny a
motor suchym stlaéenym vzduchem o tlaku 2-4 bar. Zanesené obé&zné kolo snizuje pritok vzduchu a zplsobuje pfehfivani komory.

- Cisténi spalovaci komory a hofaku: Zkontrolujte vystupni otvory plynového hofakového vénce. Pfipadné usazeniny sazi a nedistot odstrafite
mékkym mosaznym kartackem a vyfoukejte.

- Cisténi vnéjsiho plasté: Povrch otirejte vihkym had¥ikem s neutralnim saponatem. Nikdy nepouZivejte benzin, Fedidla ani agresivni
rozpoustédla. Chrarite elektroinstalaci pfed vodou.

2. Kontrola a sefizeni piezoelektrické elektrody (3—-4 mm)

Spravna funkce piezoelektrického zapalovani zavisi na pfesné poloze jiskfisté a Cistoté zapalovaci elektrody.

Parametr elektrody Pfedepsana hodnota Zpusob kontroly a Gdrzby

MéFit mérkou mezi hrotem elektrody a hranou

Vzdalenost jiskristé Presné 3,0 az 4,0 mm hotaku: prihnout Klestami.

Otfit hadfikem namocenym v lihu; praskly izolator

Cistota keramického izolatoru Bez sazi, mastnoty a prasklin . ..
ihned vyménit.
e .. , " . M Zkontrolovat nasunuti konektoru a neporusenost
Pripojeni VN kabelu Pevny kontakt na tlalitku i elektrodé silikonové izolace.

3. Revize pryzové hadice kazdé 2 roky a kontrola reduktoru

POVINNA PERIODICKA VYMENA PLYNOVYCH HADIC A TESNENI:

. Pry?¥ova hadice na propan-butan podIéha p¥irozenému starnuti, degradaci vlivem ozénu a ztraté pruznosti. POVINNA VYMENA HADICE MUSI
PROBEHNOUT NEJPOZDEJI KAZDE 2 ROKY, i kdyZ nevykazuje viditelné vady!

« Pfi jakémkoliv ndznaku povrchovych mikrotrhlinek, zpuchfeni, deformace nebo mechanického otéru hadici okamzité vyfadte z provozu!

- Redukéni ventil 700 mbar podléha pravidelné revizi. V ptipadé kolisani tlaku nebo poskozeni membrany jej vymérite za origindlni certifikovany
dil.

4. Dlouhodobé skladovani a posezénni odstaveni

Pfed uloZenim topidla na del$i dobu nechte zafizeni zcela vychladnout, dikladné vy&istéte vdechny mFizky a spalovaci komoru. Odpojte plynovou
hadici a redukéni ventil od topidla i od PB lahve. Vstupni plynové Sroubeni uzaviete ochrannou zaslepkou. Topidlo uloZte do originalniho
prepravniho obalu a skladujte v suchém, vétraném a bezprasném prostoru mimo dosah déti a agresivnich chemikalii.
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL

KD1172 - DIAGNOSTIKA ZAVAD & RESENI

1. Diagnosticka tabulka provoznich poruch a jejich Feseni

PFiznak poruchy

Ventilator se po zapnuti spinace
netodi.

Piezo jisk¥i, ale plyn nelze
zapalit.

Plamen po uvolnéni tladitka
ihned zhasne.

Zapach nespaleného plynu v
okoli topidla.

Topidlo se za chodu nahle samo
vypne.

Pravdépodobna pfi¢ina

« Chybi sitové napéti v zdsuvce 230 V.

- Poskozeny pfivodni kabel nebo vidlice.

- ObézZné kolo turbiny blokovano cizim télesem.
- Vadny kolébkovy spina¢ nebo motor.

- Uzavieny ventil na PB lahvi nebo prazdna lahev.
« Vzduch v hadici po vyméné PB lahve.

- Zanesena plynova tryska hofraku.

- Nesprdvna vzdalenost jiskfisté (z 3-4 mm).

- PFili§ kratka doba drzeni tlacitka ventilu.

- Znecistény hrot bezpeénostniho termoclanku.
- Uvolnény spoj termoclanku na elektromagnetu.
« Aktivovany bimetalovy termostat prehfati.

- Vadny elektromagneticky ventil nebo

termoclanek.

- Netésnost hadice, reduktoru nebo Sroubeni.
- Nedokonalé spalovani pfi nedostatku kysliku.
- Zbytkovy plyn po nelspésném zazehu.

- DoSel plyn v tlakové PB lahvi.

- Namrznuti PB lahve v dUsledku rychlého odparu.

- Sepnuti havarijniho termostatu prehrati komory.
- Vypadek elektrické sité 230 V pro ventilator.

2. Doporucené originalni nahradni dily pro fadu KD1172

Napravné opatieni obsluhy

Zkontrolujte jisti¢ a zasuvku jinym spotiebi¢em.
Zkontrolujte volnost otac¢eni vrtule (pfi odpojeném
kabelu). Vyménte kabel ¢i spinac v servisu.

Otevfete ventil lahve nebo vymérite lahev za plnou.
Provedte 2-3 pokusy o zdZeh pro odvzdusnéni hadice.
Vydcistéte trysku stlacéenym vzduchem. Sefidte elektrodu.

Drzte plynové tladitko po zapaleni déle (10-15 s).
Ocistéte hrot termoclanku jemnym brusnym platnem.
Zkontrolujte dotazeni Sroubeni termoclanku. Nechte
komoru 15 min chladnout. Vymérite termoclanek.

OkamZzité uzavrete ventil na PB lahvi! Intenzivné
vyvétrejte! Provedte pénotvorny test tésnosti.
Nezapalujte ohen ani nespinejte elektrické vypinace!

Zkontrolujte hmotnost lahve. Pouzijte 33kg lahev nebo
Cisty propan. Zkontrolujte Cistotu mfiZzek sani a volny
prichod vzduchu. Nechte zafizeni vychladnout.

Objednaci kod dilu
KD1172-TC350
KD1172-EMVO01

KD1172-PIEZO

KD1172-TH85
KD1172-REG700
KD1172-HOS15

Nazev a technicka specifikace komponentu

Bezpecnostni termoclanek M8x1, délka 350 mm, rychla odezva
Elektromagneticky plynovy ventil s vnitfni vratnou pruzinou
Piezoelektricky krystalovy zapalova¢ véetné VN kabelu a

elektrody

Havarijni bimetalovy termostat 85 °C, normalné sepnuty (NC)
Certifikovany redukéni ventil 0,7 bar (700 mbar) dle EN 16129
Armovana plynova pryzova hadice 1,5 m dle EN 16436 tfida 2

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace

Model: KD1172

Doporucéeny servisni interval
Pfi poskozeni [ oxidaci hrotu

Pfi mechanickém selhani sedla
PFi ztraté jiskry / praskliné keramiky

Pfi poruse rozpinaciho kontaktu
Kontrola ro¢né / vyména 5 let
Povinna vyména kazdé 2 roky
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL

KD1172 - PROHLASENIi O SHODE & ZARUKA

ES / EU PROHLASENi O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce | Zplnomocnény zastupce v EU: FOREINTRADE SP. Z 0.0.

Adresa sidla: ul. Grochowska 341 lok. 174, 03-822 Warszawa, Polsko

Misto vydani: Varsava, Polsko

Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace: Ma Dong Hui, Grochowska 341 lok. 174, 03-822 Warszawa

Timto prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze niZe uvedeny plynovy spotiebic:

- Nazev vyrobku: Plynové dilenské teplovzdusné turbinové topidlo
- Modelové oznaéeni: KD1172 (fada KD1172 / KD11700-KD11707)

» Znacka: KRAFT&DELE PROFESSIONAL
- Tepelny vykon: 15-30 kW « LPG 0,7 bar - 230 V ~ 50 Hz

Je ve shodé se vSemi pFisluSnymi ustanovenimi nasledujicich evropskych smérnic a nafizeni:
- Nafizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) 2016/426 o spotiebicich plynnych paliv (GAR)

- Smérnice 2014/30/EU o elektromagnetické kompatibilité (EMC)
- Smérnice 2014/35/EU o zafizenich nizkého napéti (LVD)

- Smérnice 2011/65/EU a pozméniujici smérnice (EU) 2015/863 o omezeni nebezpecnych latek (RoHS 2)
A spliiuje pozadavky nasledujicich harmonizovanych technickych norem:
- SN EN 1596:1998+A1:2004 (Pohyblivéa a premistitelné teplovzdu$na topidla s nucenou konvekci bez odvodu spalin na LPG)
- EN 61000-6-3:2007+A1:2011+AC:2012, EN 61000-6-1:2007 (Elektromagnetickd kompatibilita)
«- EN 60335-1:2012+A11:2014, EN 60335-2-102:2016 (Bezpeclnost elektrickych spotfebi¢i se spalovanim plynu)
- EN 50581:2012 (Technicka dokumentace pro posuzovani elektrickych vyrobkl z hlediska RoHS)

Certifikat prezkouseni typu (GAR): Osvédcéeni Notifikované osoby CE 0063 ¢.

19GR0348/01

ZARUCNi PODMINKY V CESKE REPUBLICE

1. Na zafizeni KD1172 se poskytuje standardni zaruéni lh(ta 24
mésicl pro spotfebitele (dle ob&anského zakoniku) a 12 mésich pro
podnikatelské subjekty (ICO).

2. Zaruka se vztahuje na skryté vady materidlu, vyrobni vady a
nefunk&nost pfi dodrZeni véech pokynd tohoto navodu.

3. Ze zaruky jsou vyjmuty spotiebni dily podléhajici béZznému
opotfebeni, mechanicka poskozeni, pretizeni a neodborné zasahy.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

Datum Druh servisniho ukonu [ Revize

Vstupni kontrola pted predanim
Pravidelna roéni revize / Udrzba

Pozaruéni servis [ Oprava

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace

Zjistény stav & Vyménéné dily

Kompletni sestava, funkéni zkouska

Datum: 16.11.2020 (Revize: 2026) | Podpis: Ma Dong
Hui

AUTORIZOVANA DISTRIBUCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE

Vyrobce | Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul.
Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.

Elektronicky ndvod a technickd podpora: www.kraftdele.info
| obsluha@kraftdele.cz.

Elektrickd a elektronickd zarizeni (WEEE) nesmi byt vyhazovana do
smésného komunalniho odpadu. Odevzdejte je na sbérnych dvorech
k recyklaci.

Razitko a podpis servisu

Autorizovany prodejce
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