KD1162 22v/60min (bcTPe0)

FUEL TRANSFER & PUMPING EQUIPMENT « CERPACi TECHNIKA NA NAFTU

Prenosné samonasavaci lamelové ¢erpadlo na naftu 24 V (60 I/min)

Robustni mobilni ¢erpadlo na motorovou naftu a lehky topny olej s napdjenim 24 V DC, pratokem az 60 |/min, integrovanym
ventilem Bypass, litinovym télem a pfipojovacimi svorkami

NAPAJECI NAPETI MAXIMALNi PRUTOK SACIi HLOUBKA ZAVITOVE HRDLO
24 V DC (baterie) 60 I/min (3 600 I/h) 5 m (samonasavaci) BSP 3/4" [ 25 mm

KLICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKENiI STANDARDY
- Samonasavaci lamelovy systém: Suché nasati kapaliny z hloubky - Vysoka ¢erpaci rychlost 60 I/min: Rychlé pfecerpavani paliva do
az 5 metrd bez nutnosti pfedchoziho zavodiiovani saci hadice. nadrzi nakladnich vozidel, traktor( a stavebnich stroji v terénu.
- Integrovany obtokovy ventil Bypass: Chrani motor ¢erpadla a - Tézké litinové télo s antikoroznim lakem: Masivni pouzdro
tésnéni pred pretlakem pfi do¢asném uzavieni vydejni pistole. &erpadla spolehlivé odolavéa dilenskym naraz(m a abrazi.
- PFipojovaci kabely se svorkami: Okamzité zapojeni na 24V - Saci kos se sitkem v baleni: Zamezuje proniknuti pevnych nedistot
akumulator nakladniho automobilu nebo stavebni mechanizace. a koroze z kanystr( a sudl do vnitfniho rotoru.

KRAFT&DELE Professional - Znackova distribuce ¢erpaci techniky FOREINTRADE S.A. Oficialni certifikace ECM dle EN 60335-2-41
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KRAFT&DELE

BEZPECNOSTNIi PREDPISY & VYSTRAHA PRED VYBUCHEM

1. VSEOBECNA BEZPECNOSTNIi PRAVIDLA PRO CERPANI PALIV

Elektrické lamelové Cerpadlo KD1162 je uréeno vyhradné pro pfelerpavani motorové nafty, lehkych topnych olejd a petroleje.
Manipulace s pohonnymi hmotami vyZaduje pfisné dodrzovani nasledujicich zasad:

Elektricka bezpecnost 24 V DC:

. Spravna polarita: Cerveny kabel pfipojte na kladny pdl (+) a
cerny kabel na zaporny pdl (-) akumulatoru 24 V. Pfi obracené
polarité se Cerpadlo toc¢i opacné a nenasava palivo.

- Napétova tolerance: Napajeci napéti musi byt v rozsahu 24
V +5 % (22,8 az 25,2 V). Pokles napéti zptsobuje prehfivani
vinuti motoru.

- Pracovni cyklus S2 = 30 minut: Maximalni doba
nepretrzitého béhu ¢ini 30 minut. Poté nechte Cerpadlo
alespon 20 minut chladnout.

Pozarni prevence & vétrani:

- Cerpani provadéjte vyhradné na volném prostranstvi nebo v
dobre vétraném prostoru.

- V dosahu pracovisté méjte pripraven praskovy nebo pénovy
hasici pfistroj.

- Zakaz koureni a prace s otevienym ohném v okruhu 10
metrd od &erpadla a nddrze.

KRAFT&DELE Fuel Transfer - Model KD1162 (24V | 60 |/min)

PRISNY ZAKAZ CERPANI BENZINU A HORLAVYCH TEKAVYCH KAPALIN:

Cerpadlo KD1162 NENI konstruovéno v nevybusném provedeni (nevztahuje se na néj certifikace ATEX). Je PRISNE ZAKAZANO
pouzivat toto zafizeni k Cerpani automobilového benzinu, alkoholu, fedidel, zkapalnéného plynu (LPG) ani zadnych jinych kapalin
s nizkym bodem vzplanuti (bod vzplanuti < 55 °C)! Jiskfeni na karta¢ovém komutatoru motoru zplsobi okamzity vybuch a poZar s
fatalnimi nasledky! Zatizeni rovnéz neni ur¢eno pro pitnou vodu, chemické kyseliny a viskdzni prevodové oleje.

Ochrana ¢erpadla pred béhem nasucho:

. Zakaz béhu nasucho: Cerpadlo nesmi béZet bez kapaliny
déle nez 2 minuty. Chod nasucho vede k pfehrati a vydreni
lamel rotoru.

- Tésnost saciho vedeni: Saci hadice musi byt dokonale
vzduchotésna a vyztuzena spirdlou, aby nedoslo k jejimu
zborceni podtlakem.

- Pouziti saciho koSe: Na konci saci hadice musi byt vzdy
osazen filtracni saci kos.

Pfedepsané osobni ochranné pomticky (OOPP):

- Ochranné bryle: Ochrana zraku pred vystiiknutim nafty
pod tlakem.

- Nitrilové rukavice: Ochrana pokoZky pfed dermatitidou z
motorové nafty.

- Antistaticka pracovni obuv: Zamezuje vzniku
elektrostatickych vyboju.
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KRAFT&DELE

TECHNICKE PARAMETRY & POPIS KONSTRUKCE

2. PODROBNA TECHNICKA SPECIFIKACE - MODEL KD1162 (DCTP60)

TECHNICKY PARAMETR [ VLASTNOST HODNOTA PRO MODEL KD1162

Jmenovité napajeci napéti
Jmenovity pf¥ikon elektromotoru
Jmenovity proudovy odbér
Maximalni éerpaci vykon (prutok)
Maximalni pracovni vystupni tlak
Maximalni samonasavaci saci vyska
Maximalni dopravni vySka vytlaku
VnitFni zavit vstupniho i vystupniho hrdla
Pramér dodavanych hadiénik

Typ Cerpaciho mechanismu
Integrovany obtokovy ventil
Pracovni zatéZovatel (Duty Cycle)
Dovolena ¢erpana média

Stupen elektrického kryti

Vlastni ¢ista hmotnost éerpadla

24 V DC (stejnosmérné)

200 W (Spickové az 300 W)

cca85-11,0A

60 I/min (3 600 I/hod.)

3,0 bar (0,3 MPa)

5,0 metru

15,0 metru

BSP 3/4" (vnitfni zavit)

@ 25 mm (vhodné pro hadice 1")

Objemové lamelové rotacni ¢erpadlo

Bypass ventil s nastavenim na cca 2,5-3,0 bar
PreruSovany chod S2 = 30 minut

Motorova nafta, lehky topny olej, bionafta, petrolej
IP54 (odolnost vi¢i sttikajici vodé a prachu)

cca 5,0 kg

3. KONSTRUKCNIi USPORADANI A HLAVNi FUNKCNIi CELKY

1. Litinové téleso Cerpaci komory:

Robustni monoblok z Sedé litiny se sacim a vytlacnym hrdlem
BSP 3/4". Na plasti je Sipkou vyznacen spravny smér toku
kapaliny. Vnitini komora je vysoce odolna viéi odéru.

2. Excentricky rotor s pruznymi lamelami:

Rotor uloZeny excentricky v komore nese 4 aZ 5 radidlné
posuvnych lamel z technického polymeru/grafitu. Odstiediva
sila pritlacuje lamely ke sténé a vytvafi plynuly podtlak pro
okamZité nasati.

KRAFT&DELE Fuel Transfer - Model KD1162 (24V | 60 |/min)

3. Pruzinovy obtokovy ventil Bypass:

Vestavény prepoustéci kanal s pruzinou a kuzelkou. Pokud
dojde k uzavreni vydejni pistole za chodu ¢erpadla, ventil se
otevre a nafta cirkuluje uvnitf komory, aniz by doslo k
poskozeni motoru.

4. Stejnosmérny motor 24 V s patkou:

Kompaktni motor s permanentnimi magnety, ocelovou
montazni patkou a kolébkovym spinacem ON/OFF chranénym
silikonovym protiprachovym navlekem.
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KRAFT&DELE

MONTAZ HADIC, ZAPOJENIi 24 V & UVEDENi DO CHODU

4. SPRAVNA MONTAZ SACIHO A VYTLACNEHO POTRUBI

PRiISNA PRAVIDLA PRO SACi POTRUBI:

1. Tuha saci hadice: Saci hadice musi byt vyztuzena vnitini ocelovou nebo plastovou spirdlou. Bézna mékka zahradni hadice se

podtlakem okamZit& splaskne a zastavi pritok!

2. Instalace saciho kose: Na spodni konec saci hadice pevné pfipevnéte dodavany mosazny saci ko$ se sitkem a utahnéte

hadicovou sponou. Saci ko$ udrzujte min. 10 cm nade dnem nadrze.

3. Vzduchotésnost Sroubeni: Zavity Sroubeni utésnéte teflonovou paskou odolnou vici ropnym latkam. PFisavani faleéného

vzduchu znemozni samonasdavani ¢erpadla!

Elektrické pripojeni k baterii 24 V DC:

1. Ujistéte se, Ze spinac na téle cerpadla je v poloze OFF | 0.
2. P¥ipojeni kladného pélu (+): Cervenou krokosvorku pevné
sevrete na kladny pdl akumulatoru 24 V (nebo vystupni
kladnou svorku stavebniho stroje).

3. PFipojeni zaporného pélu (-): Cernou krokosvorku
pripojte na zaporny pol akumulatoru.

4. Ovérte, ze privodni kabely nelezi na ostrych hranach,
horkém vyfuku stroje ani v louzi nafty.

FUNKCE BYPASSU PRI POUZITi VYDEJNI PISTOLE:

KRAFT&DELE Fuel Transfer - Model KD1162 (24V | 60 |/min)

Kontrola sméru otaceni:

- Na litinovém télese je plasticka Sipka znazornujici smér toku
nafty (IN = sani, OUT = vytlak).

- Pokud ¢erpadlo po zapnuti vréi, ale do 20 sekund nenasaje
naftu, zkontrolujte polaritu svorek. Pfehozeni pdld zpUsobi
opacnou rotaci a ¢erpadlo kapalinu vytlacuje do sani!

Cerpadlo mGZe byt provozovano s manuélni nebo automatickou vydejni pistoli. P¥i uzavieni pistole stoupne tlak na 3 bary a otevie
se interni ventil Bypass. V tomto stavu (pfi uzaviené pistoli a béZicim motoru) smi ¢erpadlo béZet maximalné 2 az 3 minuty!
Del$i provoz v bypassu zpUsobuje pfehfivani kapaliny a lamel v komofe.
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KRAFT&DELE PROVOZNi NAVOD & POSTUP TANKOVANI PALIVA

5. PRACOVNi POSTUP BEZPECNEHO PRECERPAVANI NAFTY

FAZE 1: PRIPRAVA A ULOZENi CERPADLA

1. Cerpadlo postavte na stabilni, vodorovnou a suchou plochu v blizkosti zdroje paliva (sudu, IBC kontejneru nebo nadrze).
2. Zkontrolujte, zda je saci hadice opatfena filtracnim koSem a ponofte ji do paliva tak, aby byl ko$ zcela zaplaven.

3. Vytla¢nou hadici s pistoli zasurite do plniciho hrdla tankovaného vozidla nebo nddoby a zajistéte proti vyskoceni.

FAZE 2: SPUSTENI CERPADLA A PRUBEH CERPANI

1. Pfipojte krokosvorky na kontakty 24V akumulatoru (¢ervena +, ¢erna -).

2. Oteviete vydejni pistoli a prepnéte spinac¢ ¢erpadla do polohy ON /1.

3. Suché samonasavani probéhne obvykle béhem 5 az 15 sekund v zavislosti na délce saci hadice.

4. Béhem Cerpani sledujte plynulost toku nafty v hadici a hladinu ve zdrojové nadobé, aby nedoslo k nasati vzduchu.
5. Dodrzujte maximalni povolenou dobu nepretrzitého béhu 30 minut.

FAZE 3: UKONCENIi CERPANi A ODSTAVENI

1. Jakmile je nadrz naplnéna, uvolnéte spoust vydejni pistole.

2. Neprodlené prepnéte spinac cerpadla do polohy OFF [ 0 (nenechavejte Cerpadlo zbytecné bézet v bypassovém rezimu).
3. Odpojte nejprve ¢ernou zapornou svorku (-) a poté ¢ervenou kladnou svorku (+) z akumulatoru.

4. Opatrné vytahnéte vytlacnou i saci hadici a nechte zbytky nafty vytéct do sbérné nadoby.

5. Cerpadlo i hadice otfete suchym hadrem a uloZte na bezpeéné misto chranéné pred prachem a destém.
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KRAFT&DELE

UDRZBA, VYMENA LAMEL & DIAGNOSTIKA ZAVAD

6. PRAVIDELNA TECHNICKA PECE A CISTENI SACIHO FILTRU

Cisténi saciho sitka (kaZzdych 10 hodin):

- Kontrola znecisténi: Vyjméte saci ko$ z hadice a vyperte
jemné nerezové sitko v Cisté nafté.

- Dusledek zaneseni: Ucpané sitko vytvafi obrovsky podtlak,
dochazi ke kavitaci, nadmérnému hluku Cerpadla a prudkému

poklesu pratoku.

- Tésnéni hfidele: Zkontrolujte, zda nedoché&zi k prisaku
kapaliny kolem htidele elektromotoru.

Kontrola a vyména lamel rotoru (po 150 hodinach):

- Postup demontaze: Odpojte Cerpadlo od sité. VySroubujte 3
Srouby Celniho litinového vika komory a sejméte jej i s tésnicim
O-krouzkem.

- Inspekce lamel: Zkontrolujte stav polymernich lamel v

drazkach rotoru. Pokud jsou hrany obrousené o vice nez 1,5

mm nebo vyldmané, vyménte kompletni sadu lamel.
- Zpétna montaz: VloZte nové lamely do drazek, nasadte

nové tésnéni vika a Srouby rovnomérné kiizem dotahnéte.

7. DIAGNOSTICKA TABULKA MOZNYCH PORUCH A JEJICH ODSTRANENI

PRIZNAK ZAVADY PRAVDEPODOBNA PRICINA DOPORUCENE NAPRAVNE OPATRENI

Motor po zapnuti bézi, ale
nenasava palivo

Nizky prutok kapaliny (< 40
I/min)

Elektromotor se po zapnuti
netoci

Unik nafty z téla éerpadla

Obréacena polarita zapojeni svorek +/- (motor toci
opacné); netésnost nebo trhlina na saci hadici;
saci ko$ neni ponofen; saci vyska > 5 m.

Zanesené sitko saciho kosSe; nizké napéti na
baterii (< 22 V); opotfebované stiraci lamely
rotoru; prilis viskézni kapalina.

Chybi napéti z baterie; zkorodované kontakty
svorek; aktivovana tepelnd pojistka (prehrati);
rotor zablokovan pevnou necistotou.

Poskozeny O-krouZek Celniho vika; opotiebovana
hfidelovd mechanicka ucpavka; uvolnéné zavity
Sroubeni 3/4".

KRAFT&DELE Fuel Transfer - Model KD1162 (24V | 60 |/min)

Zkontrolujte a prehodte svorky na baterii (+
Cervena, - Cernd); dotahnéte hadicové spony;
zkratte saci hadici; ponofte ko$ hloubéji.

Vydistéte saci filtr; dobijte 24V akumulator;
demontujte ¢elni viko a vyménte sadu lamel;
nepouzivejte pro husté oleje za mrazu.

Ocistéte polové svorky; nechte motor 20 minut
vychladnout; rukou pres saci otvor ovérte volné
otaceni rotoru.

Vymeérite pryzové tésnéni vika komory; vymeénte
hfidelové t&snéni Simmering; pfetésnéte zavity
teflonovou paskou.
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KRAFT&DELE ROZPAD DiLU, KUSOVNIK & SKLADOVANI

8. SEZNAM ORIGINALNICH NAHRADNICH DiLU CERPADLA KD1162

- NAZEV NAHRADNIHO DiLU 23;EDNAC' - NAZEV NAHRADNIHO DiLU gg;EDNAC'

Litinové téleso komory BSP 3/4" KD1162-01 Elektromotor 24 V DC kompletni KD1162-07
2 Excentricky ocelovy rotor KD1162-02 8 Kolébkovy spina¢ ON/OFF s manZetou KD1162-08
3 Sada stiracich lamel (5 ks) KD1162-03 9 Napdjeci kabely se svorkami na baterii KD1162-09
4 Celni viko komory se $rouby KD1162-04 10 Mosazné hadi¢niky 3/4" x 25 mm (2 ks) KD1162-10
5 Tésnici O-krouzek vika NBR KD1162-05 1 Filtra¢ni saci koS se sitkem 3/4" KD1162-11
6 Ventil Bypass (pruzina a kuzelka) KD1162-06 12 Esc;elové Sroubovaci hadicové spony (3 KD1162-12

9. PRAVIDLA PRO DLOUHODOBE USKLADNENi A OSETRENi CERPADLA

Konzervace pred delSi odstavkou:

1. Po ukonéeni sezény precerpejte malé mnozstvi Eistého lehkého oleje, aby vnitini litinové stény a lamely zGstaly nakonzervovany tenkym
olejovym filmem.

2. Zabrarfite vniknuti vody nebo vlhkosti do komory ¢erpadla — voda zpUsobuje korozi litiny a zablokovani lamel v draZkach rotoru.

3. Cerpadlo uloZte v suchém, vétraném prostoru pfi teploté od +5 °C do +35 °C mimo dosah dé&ti.

Objednavani originalnich nahradnich dili: Pro zachovani deklarovaného vykonu a spolehlivosti objednévejte originalni dily KRAFT&DELE
KD1162 u autorizovaného distributora.
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KRAFT&DELE ES PROHLASENi O SHODE & ZARUCNi PODMINKY

r N

ES PROHLASENi O SHODE (DEKLARACJA ZGODNOSCI WE)

Vyrobce | Zplnomocnény zastupce: FOREINTRADE S.A. / JBC TRADING LIMITED

Adresa zastupce: Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko

Identifikace vyrobku: Pfenosné lamelové ¢erpadlo na palivo (Pompa paliwa samozasysajgca)

Modelové oznacéeni (obchodni): KD1162 (tovarni typ DCTP60 24V)

Technické parametry: Jmenovité napéti: 24 V DC, pfikon: 200 W, pratok: aZz 60 I/min, hrdlo BSP 3/4"

Timto prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze vyrobek spliiuje vSechna pfislusna ustanoveni evropskych smérnic:

- 2004/108/ES (2014/30/EU) — Smérnice o elektromagnetické kompatibilité (EMC Directive)

- 2006/95/ES (2014/35/EU) — Smérnice o elektrickych zafizenich nizkého napéti (LVD)

- 2011/65/EU & (EU)2015/863 — Smérnice o omezeni pouzivani nebezpecnych latek v EEZ (RoHS 2)

- 2000/14/ES & 2005/88/ES - Smérnice o emisich hluku zafizeni ur¢enych k venkovnimu pouziti

Harmonizované evropské technické normy pouzité k posouzeni shody:

EN 60335-1:2012; EN 60335-2-41:2003+A2:2010; EN 55014-1:2006+A2:2011; EN 55014-2:1997+A2:2008; EN 61000-3-2:2006+A2:2009; EN
61000-3-3:2008; EN 50581:2012; EN ISO 3744:2011

Certifikat vydany mezinarodni notifikovanou zkuSebnou:

Certifikat o shodé ¢. EC.1282.0E130508.YJA0811 vydany mezinarodni certifika¢ni autoritou Ente Certificazione Macchine Srl (Bologna, Italie
/ London, UK) ze dne 08.05.2013.

Misto a datum vystaveni: Tarczyn, 18.04.2015 / 15.05.2017 Osoba povérena sestavenim technické dokumentace: Ma Dong Hui
ZARUCNIi PODMINKY PRO CESKOU REPUBLIKU DISTRIBUTOR & LIKVIDACE ODPADU

1. Na palivové Cerpadlo KD1162 je poskytovana plna zaruéni Ihata 24 Tento vyrobek nesmi byt po skonceni Zivotnosti likvidovan spoleé¢né
mésich pro spotfebitele a 12 mésicd pro 1CO. se smésnym komunalnim odpadem (smérnice WEEE 2012/19/EU).

2. Zaruka kryje veskeré skryté vyrobni a materialové vady litinového Zafizeni odevzdejte k odborné ekologické recyklaci do

télesa, rotoru a vinuti elektromotoru. autorizovaného sbé&rného dvora elektroodpadu a kov(.

3. Podminkou platnosti zaruky je provozovani v souladu s ndvodem na Pfed likvidaci ¢erpadla nechte z komory vytéct veskeré zbytky nafty a
predepsané palivo (nafta) a dodrzovani cyklu S2 (max. 30 minut). predejte je k bezpecné likvidaci. Litina a méd jsou 100%

4. Zaruka se nevztahuje na poskozeni vznikla ¢erpanim benzinu, recyklovatelné.

chodem nasucho a béZznym opotfebenim lamel rotoru.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

DRUH SERVISNiHO UKONU / | STAV LAMEL A ZKOUSKA TESNOSTI A .
DATUM REVIZE RoToRl BYBRaSl RAZITKO A PODPIS

Vychozi zkou$ka po prodeji Sada lamel a rotor 24 V OK = Bypass ventil 3 bar tésny
Pravidelna kontrola po 100 h Méreni opotiebeni lamel Kontrola tésnéni hiidele
Instalace novych Tlakova zkouska pratoku 60

Vyména sady lamel rotoru polymernich lamel \/min
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