KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY SVAROVACI TECHNIKA A SPOTREBNI MATERIAL KD1152

Svarovaci drat MIG/MAG 1,0 mm x 5 kg
PROFESIONALNi CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

1,0mm Skg

KRAFT&DELE

PRUMER DRATU HMOTNOST CiVKY TYP CiVKY KLASIFIKACE

1,0 mm 5,0 kg netto D200 (trn 52 mm) ER70S-6 / G3Si1

PREDNOSTI POMEDENEHO DRATU KD1152

Jakostni plny pomédény svarovaci drat urceny pro poloautomatické svarovani metodami MIG/MAG (GMAW)
Standardizovana mezinarodni specifikace dle AWS A5.18 ER70S-6 a EN ISO 14341-A: G3Si1 (SG2)

Zvyseny podil manganu (1,4-1,85 %) a kifemiku (0,8-1,15 %) zaji$tuje dokonalou deoxidaci svarové lazné
Presné paralelni strojni vinuti (precision layer wound) eliminuje kiizeni a zasekavani v podavaci a bowdenu
Vynikajici stabilita elektrického oblouku, minimalni rozstfik a hladky prechod do zakladniho materialu
Vhodné pro svarovani pod ¢istym oxidem uhli¢itym (CO2) i smésnymi ochrannymi plyny Argon + CO2 (M21)

VYSTRAHA PRO BEZPECNOST PRI OBLOUKOVEM SVAROVANi:

VYSTRAHA PRED SVAROVAGIM ZARENIM, TOXICKYMI DYMY A POPALENIM: PRI SVAROVANI VZDY POUZIVEJTE AUTOMATICKOU SVARECSKOU KUKLU S ODPOVIDAJICIM ZATMAVENIM,
SVARECSKE RUKAVIGE A NEHORLAVY ODEV! ZAJISTETE UCINNE ODVETRAVANI NEBO ODSAVANI SVAROVACICH ZPLODIN ZE SVAROVACIHO PROSTORU!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY TECHNICKE PARAMETRY A POPIS DRATU KD1152

1. TECHNICKA DATA A SPECIFIKACE DRATU KD1152

Model a typové oznaéeni KRAFT&DELE KD1152

Typ spotiebniho materialu PIny pomédény svarovaci drat pro poloautomaty MIG/MAG
Jmenovity prdmér dratu 1,0 mm

Hmotnost napiné dratu 5,0 kg netto

Typ a rozmér civky Standardni plastova civka D200 (vnéjsi pramér 200 mm)
Primér stiedového otvoru trnu 52 mm (kompatibilni s vétsinou podavact dratu)
Mezinarodni klasifikace AWS A5.18: ER70S-6 / EN I1SO 14341-A: G 42 4 M21 3Si1
Doporuéené ochranné plyny 100% CO2 (C1) nebo smés 82% Ar + 18% CO2 (M21)
Mechanické vlastnosti svaru Mez kluzu Re = 420 MPa, mez pevnosti Rm = 500-640 MPa, taznost A5 > 22%
Svarovaci polohy VSechny polohy (PA, PB, PC, PD, PE, PF)

Zpisob vinuti dratu Presné paralelni strojni fadové vinuti

2. METALURGICKE A TECHNOLOGICKE VLASTNOSTI

CHEMICKE SLOZENi DRATU (TYPICKE HODNOTY) TECHNOLOGICKE VLASTNOSTI PRI SVAROVANI

« Unlik (C): 0,06 - 0,14 % (optimalni houzevnatost). « Stabilita oblouku: Minimalni rozstfik i pfi vy$sich proudech az 300 A.

« Kremik (Si): 0,80 — 1,15 % (silny deoxida¢ni uginek). « Pomédéni: Nizky koeficient tfeni v bowdenu a dobry proudovy pfechod.
« Mangan (Mn): 1,40 - 1,85 % (vysoka pevnost svarového kovu). « Civka D200: Presné fadové vinuti zabrariujici zaseknuti v podavadi.

OBSAH DODAVANEHO BALENI

Plastova civka D200 s 5,0 kg pIného pomédéného dratu KD1152 o priiméru 1,0 mm, hermeticky zataveno v PE folii s vysouSecim sackem silikagelu, ¢esky manual a technicky list.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY VSEOBECNA BEZPECNOST A BOZP PRI SVAROVANI KD1152

1. ZASADY BEZPECNEHO OBLOUKOVEHO SVAROVANI

Svarovani elektrickym obloukem v ochranné atmosféfe predstavuje zavazna rizika zafeni, toxickych plyn( a Urazu el. proudem:

« Optické zareni (UV a IR): Vzdy pouzivejte samostmivaci svaretskou kuklu s filtrem DIN 10-13 dle svafovaciho proudu. Pfimy pohled do oblouku zptisobuje popaleni sitnice!

« Dymy a zplodiny: Pfi odpafovani médéného povlaku a taveni oceli vznikaji dymy obsahuijici oxidy Zeleza a manganu. Zajistéte nucené odsavani na pracovisti!

« Pozarni bezpeénost: Odletujici jiskry a kulicky kovu maji teplotu pfes 1 500 °C a mohou doletét az 10 metrd. Odstrarite vSechny hoflavé materidly a méjte po ruce hasici pfistroj.
« Ochrana pfed urazem elektrickym proudem: Pracuijte vyhradné v suchém prostredi s neposkozenymi izolacemi svafovaciho hofaku a zemnicich klesti.

2. OCHRANNE VYBAVENi SVARECE

OSOBNi OCHRANNE POMUCKY PRACOVISTE A VENTILACE

« KoZena svaretska zastéra nebo nehorlavy oblek z baviny (Proban). « Svéarecska zasténa chranici ostatni pracovniky pred zafenim.

« Dlouhé kozené svarecské rukavice bez kovovych nytd. «  Uginné lokalni odsavaci rameno pfimo nad svarovou lazni.

« Kotnikova obuv s prekrytym $nérovanim proti zapadnuti jisker. « Dobie vétrany prostor branici hromadéni tézkého CO2 ¢i Argonu.

ZAKAZ SVAROVANi NADOB OD HORLAVIN: Nikdy nesvafujte sudy, kanystry ani potrubi, které obsahovaly tékavé &i hoflavé latky, hrozi okamzity vybuch par!
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KRAFT&DELE + GERMAN DESIGNED QUALITY INSTALACE CIVKY A SERIZENi PODAVACE KD1152

1. POSTUP ZALOZENI CiVKY D200 DO SVAROVACIHO ZDROJE

1. Vypnuti svareéky: Vypnéte hlavni vypinac stroje a oteviete bo¢ni kryt podavace dréatu.

2. Nasazeni civky: Nasurite civku KD1152 na trn (@ 52 mm) tak, aby se drat odvijel ze spodni strany civky v pfimém sméru ke vstupnimu bowdenu.

3. Aretace trnu: Zajistéte civku centralni matici. Nastavte tfeci brzdu trnu tak, aby se civka po zastaveni posuvu samovolné nerozmotavala.

4. Zavedeni dratu: Opatrné odstfihnéte zahnuty konec dratu (pozor na prudké vymrsténi z civky!) a zavedte rovny konec pfes podavaci kladku do bowdenu horaku.

2. VOLBA KLADKY A PRUVLEKU PRO PRUMER 1,0 MM

Podavaci kladka dratu: Kontaktni praviek (Spi¢ka):
« Pro ocelovy drat 1,0 mm pouzijte drazku tvaru ,V* oznac¢enou 1.0. « V hofaku musi byt zaroubovén praviek M6 nebo M8 pro drat 1,0 mm.
« Pitlak nastavte mirny — nadmérny tlak deformuje pomédény drat. « Opotiebovany &i propaleny pravlek ihned vyménte.

TIP PRO ZAVADENI: Pied stisknutim tlagitka zavadéni dratu odaroubujte plynovou hubici a kontaktni $picku z hotaku; predejdete zablokovani dratu pii vystupu.

KRAFT&DELE KD1152 - Svafovaci drat MIG/MAG 1,0 mm x 5 kg Profesionalni ¢eské vydani 2026 - Strojové prelozeno /8



KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

PARAMETRY SVAROVANi A OCHRANNE PLYNY

KD1152

1. ORIENTACNI SVAROVACi PARAMETRY PRO DRAT 1,0 MM

Tloustka plechu Svarovaci proud (A) Napéti oblouku (V) Pritok plynu (I/min)

2,0-3,0mm 90-130A

4,0 -6,0 mm 140 - 200 A
8,0-12,0 mm 210-280 A
12,0+ mm (vicevrstvé) 270-320 A

2. VOLBA OCHRANNEHO PLYNU PRO METODU MAG

18,0-20,5V
21,0-245V
25,0-29,0V

28,5-32,0V

10-12I/min

12 =14 I/min

14 - 16 |/min

16 - 18 I/min

SMESNY PLYN M21 (82 % AR + 18 % C02)

« Minimalni rozstfik, hladka kresba svaru a snadné zapalovani.
« Vhodny pro zkratovy, pfechodovy i sprchovy pfenos kovu.
« Vynikajici vrubova houzevnatost i pfi teplotach pod bodem mrazu.

100% OXID UHLICITY (CO2 - C1)

« Hluboky zavar i na silngjsich ocelovych profilech.
« Ekonomicky vyhodny plyn, mirné vyssi rozstrik kapek.

« Idedlni pro tézké stavebni a zemédélské ocelové konstrukce.

KONTROLA PRUTOKU PLYNU: Pilis nizky priitok zptisobuje pérovitost svaru; piilis vysoky priitok strhava vzduch a zplisobuje oxidaci svarové lazné!
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KRAFT&DELE + GERMAN DESIGNED QUALITY UDRZBA HORAKU A SKLADOVANI DRATU KD1152

1. PRAVIDLA SPRAVNEHO SKLADOVANI DRATU KD1152

Pomédéna vrstva chrani ocelovy drat pred atmosférickou korozi. Nespravné skladovani véak vede k oxidaci a znehodnoceni materialu:

« Vlhkost a teplota: Skladujte v suchém skladu s relativni vihkosti pod 60 % a stalou teplotou 15-25 °C bez kondenzace.

« Originalni obal: Drat ponechte v hermetickém sacku az do okamziku nasazeni na svarecku.

« Odstavka stroje: Pokud svarecku nebudete pouzivat déle nez 14 dni, sejméte civku a uloZte ji do PE pytle se silikagelem.
« Ochrana pfed prachem: Prach z dilny usazeny na dratu zanasi bowden hofaku a zpisobuje nepravidelné podavani.

2. PECE O SVAROVACI HORAK MIG/MAG

CISTENI PLYNOVE HUBICE VYMENA BOWDENU HORAKU
« Pravidelné vyklepaveijte nalepené kulicky rozstiku. « Pro ocelovy drat 1,0 mm pouzivejte ocelovy spiralovy bowden.
« Pouzivejte separacni pastu nebo sprej proti ulpivani kapek. « Pravidelné jej profukujte suchym stla¢enym vzduchem.

ZAKAZ POUZITi KORODOVANEHO DRATU: Zrezivély drat okamzité vyfadte! Rez plisobi jako brusivo, niéi priiviek a zptisobuje pory ve svaru!
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KRAFT&DELE + GERMAN DESIGNED QUALITY DIAGNOSTIKA VAD SVARU A PODAVANI KD1152

1. MOZNE PROBLEMY PRI SVAROVANI A JEJICH PRICINY

Drat se kouse a neposouva Prili§ silny/slaby pfitlak, $pinavy bowden, $patny priviek Seridit pritlak kladky, vycistit bowden, nasadit novy praviek 1,0 mm.
Péry ve svarovém kovu Nedostatecny prétok plynu, privan, mastnota na plechu Zvysit pratok plynu na 12-14 I/min, chranit pracovisté, odmastit svar.
Nadmeérny rozstfik kovu P¥ili§ vysoké napéti oblouku, $patna polarita Doladit napéti a rychlost podavani, ovéfit zapojeni hofaku na pdl (+).
Nedosteény priivar (studeny spoj) Pfilis nizky proud pro tloustku materialu, rychly posun Zvysit svarovaci proud, zpomalit vedeni hofaku, vytvorit Ukos svaru.

2. ZARUKA A TECHNICKA PODPORA

Vyrobce Foreintrade S.A. ru¢i za metalurgickou Cistotu, konstantni primér dratu v toleranci dle EN ISO 544 a rovnomérnost pomédéni. Zaruka se nevztahuje na korozi zpisobenou nevhodnym
skladovanim v rozbaleném stavu ve vihkém prostiedi.

AUTORIZOVANA DISTRIBUCE: Distribuce svarovaci techniky a drat(i Kraft&Dele v Ceské republice je zajisténa spolednosti Nejedly s.r.o. na oficialnim portalu www.nasenaradi.cz.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY ES PROHLASENI O SHODE A ZARUCNi PODMINKY KD1152

ES PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

vydané v souladu s pravnimi predpisy Evropské unie

Identifikace vyrobce a zplnomocnéného zastupce:

Spole¢nost: Foreintrade S.A.

Sidlo: ul. Modrzewiowa 54, Janéwek, 05-555 Tarczyn, Polska republika

Osoba povétena sestavenim technické dokumentace: Krzysztof Forein — Prezes Zarzadu

Pfedmét prohlaseni:

Vyrobek: Svarovaci drat MIG/MAG 1,0 mm x 5 kg

Model / Typové oznaceni: KRAFT&DELE KD1152

Funkce a urceni: Profesiondini dilenské, montazni, stavebni a zahradni vybaveni navrzené pro spolehlivy provoz v souladu s pfislusnymi normami.

Prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, ze uvedeny vyrobek spliiuje pozadavky smérnic EU:

« Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/30/EU o elektromagnetické kompatibilité (komponenty)
« Nafizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) ¢. 305/2011 o stavebnich vyrobcich (CPR)

Harmonizované evropské a éeské technické normy (CSN, EN, ISO):

« ENISO 14341-A:2020 (Svafovaci materialy - Dratové elektrody pro obloukové svafovani oceli v ochranném plynu)
. AWS A5.18 / ASME SFA-5.18 (Carbon Steel Electrodes and Rods for Gas Shielded Arc Welding)

« CSN EN ISO 544:2018 (Pfidavné materialy pro svafovani - Technické dodaci podminky, druhy a baleni)

Za vyrobce Foreintrade S.A.:
Krzysztof Forein - Prezes Zarzadu

Misto a datum vydani:
(podepsano v zastoupeni)

Tarczyn, 15. ledna 2026

ZARUCGNI PODMINKY A SERVISNi PECE V CESKE REPUBLICE

Na vyrobky znacky Kraft&Dele je poskytovana standardni zakonna zaruka 24 mésict pro spottebitele (fyzické osoby) a 12 mésicti pro podnikatelské subjekty (nakup na ICO) od data prodeje.

Uplatnéni reklamace a objednavky ND:
Pro uplatnéni zaruéni i pozaruéni opravy kontaktujte prodejce nebo navétivte www.nasenaradi.cz. Vzdy

piilozte doklad o koupi (fakturu) a podrobny popis zavady.

Autorizovany dovozce a centralni servis pro CR:
Nejedly s.r.o.

Technicka podpora a servis nafadi

Internetovy portal: www.nasenaradi.cz

EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

V souladu se Zakonem ¢&. 541/2020 Sb. o odpadech nesmi byt vyiazené zafizeni likvidovano spole¢né se smésnym komunalnim odpadem. Zafizeni odevzdejte k odborné recyklaci ve sbérném dvore nebo u
prodejce v rezimu zpétného odbéru. Doporucené katalogové kédy odpadu dle Katalogu odpadd: 12 01 13 (odpady ze svafovani a zbytky dratu), 17 04 05 (ocel), 15 01 02 (plastova civka D200).

ZAZNAMY O VYROBNi VYSTUPNi KONTROLE, REVIZICH A SERVISNICH PROHLIDKACH:
Datum Druh kontroly / Zaznam ukonu Zjistény stav / Provedené méfeni Razitko a podpis technika

15. 01. 2026 Vystupni technicka kontrola vyrobce Zafizeni kompletni, bezvadné, funkéni test OK Foreintrade S.A. QC Dept. v/
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