KRAFT&DELE * GERMAN DESIGNED QUALITY SVARECSKE MATERIALY A TECHNOLOGIE KD1151

Svarovaci drat MIG/MAG 0,8 mm x 5 kg
PROFESIONALNi CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

0,8mm Skg

KRAFT&DELE

PRUMER DRATU HMOTNOST CiVKY TYP CiVKY KLASIFIKACE

0,8 mm 5,0 kg netto Standard D200 (plastova) AWS A5.18 ER70S-6 / G3Si1 (SG2)

PREDNOSTI POMEDENEHO DRATU KD1151

Vysoce jakostni pomédény plny svarovaci drat pro poloautomatické svafovani nelegovanych a nizkolegovanych konstrukénich oceli

Ur&en pro metody MIG/MAG v ochranné atmosféfe aktivnich plynd ($CO_2%) i smésnych smési argonu ($Ar + CO_2$ napt. M21)

Vysoky obsah deoxida¢nich prvki (mangan a kiemik) zaru€uje vynikajici mechanické vlastnosti svarového kovu a houZzevnatost za nizkych teplot
Tenka a vysoce homogenni galvanicka vrstva médi zajistuje vynikajici elektrickou vodivost a dlouhou zivotnost kontaktnich priviakd

Precizni pfesné strojni vinuti (random winding / layer wound) eliminuje kfizeni dratu a zaru€uje hladké podavani v horaku

Minimalni rozstfik kovu, snadné zapalovani oblouku a hladky esteticky vzhled svarové housenky s minimem strusky

VYSTRAHA PRO BEZPECNOST PRI OBLOUKOVEM SVAROVANi:

VYSTRAHA PRED UV ZARENIM, ZPLODINAMI A POPALENIM: PRI SVAROVANI ELEKTRICKYM OBLOUKEM VZDY POUZIVEJTE SVARECSKOU KUKLU SE SPRAVNYM ZATMAVENIM (DIN 9-13),
KOZENE SVARECSKE RUKAVICE A NEHORLAVY ODEV! V MISTE SVAROVANI ZAJISTETE DUKLADNE ODSAVANI NEBEZPECNYCH SVAROVACICH DYMU!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

TECHNICKE PARAMETRY A POPIS DRATU KD1151

1. TECHNICKA DATA A SPECIFIKACE DRATU KD1151

Model a typové oznaéeni
Typ materialu

Primér dratu

Jmenovita hmotnost civky
Typ a rozmér civky
Klasifikace dle norem
Ochranny plyn

Doporuéeny svafovaci proud
Doporuéené svarovaci napéti
Mechanické vlastnosti svaru
Svarovaci polohy

Baleni a ochrana

2. METALURGICKE A TECHNOLOGICKE VLASTNOSTI

KRAFT&DELE KD1151

PIny pomédény dréat pro svafovani metodami MIG/MAG (GMAW)

0,8 mm

5,0 kg netto

D200 (vnéjsi primér 200 mm, vnitfni otvor 52 mm, $itka 55 mm)

AWS A5.18: ER70S-6, EN ISO 14341-A: G 42 4 M21 3Si1 / G 38 2 C1 3Si1 (SG2)
100% CO2 (C1) nebo smés Ar + 15-25% CO2 (M21 dle EN ISO 14175)

60 az 200 A (pro pramér 0,8 mm)

16az24V

Mez kluzu Re > 420 MPa, mez pevnosti Rm 500-640 MPa, taznost A5 > 22 %
PA, PB, PC, PD, PE, PF (véechny polohy kromé PG shora dold bez podpory)

Plastova civka vakuové zabalena v PE folii s vysousedlem a kartonu

CHEMICKE SLOZENi DRATU (TYPICKE HODNOTY)

« Uhlik (C): 0,06 - 0,14 % (optimalni houzevnatost).
« Kremik (Si): 0,80 — 1,15 % (silny deoxida¢ni ucinek).
« Mangan (Mn): 1,40 - 1,85 % (vysoka pevnost svarového kovu).

OBSAH DODAVANEHO BALENI

TECHNOLOGICKE VLASTNOSTI PRI SVAROVANI

« Stabilita oblouku: Minimalni rozstfik i pfi vy$Sich proudovych hustotach.
« Pomédéni: Nizky koeficient tfeni v bowdenu a dobry proudovy pfechod.
« Civka D200: Pfesné radové vinuti zabrarujici zaseknuti v podavaci.

Plastova civka D200 s 5,0 kg pfesné vinutého pomédéného svarovaciho dratu KD1151 (s 0,8 mm), hermeticky vakuovy polyethylenovy sacek se silikagelem, ochranny kartonovy obal, atest a navod.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY VSEOBECNA BEZPECNOST A BOZP KD1151

1. ZASADY BEZPECNOSTI PRI SVAROVANi METODOU MIG/MAG

Svarovani v ochranné atmosfére predstavuje kombinaci elektrickych, optickych, tepelnych i toxickych rizik:

« Optické zafeni (UV a IR): Elektricky oblouk vyzafuje intenzivni ultrafialové zaFeni, které zplisobuje popaleni rohovky (,bliknuti“) i kiZze. PouZivejte samostmivaci kuklu s filtrem DIN 9-13!
« Svareéské dymy a plyny: Pii odpafovani kovii a médéného povlaku vznikaji zdravi $kodlivé dymy. Vzdy pracujte pod odsavaci digestofi nebo s filtraéni jednotkou PAPR!

« Nebezpeéi pozaru a popaleni: Odletujici jiskry a tekuta struska dosahuiji pfes 1 500 °C. Odstrarite veskeré hoflaviny v okruhu 10 metrd a noste kozenou svare¢skou zastéru a rukavice.
« Tlakové lahve s plynem: Tlakové lahve s CO2 ¢i Argonem zajistéte fetézem proti padu a nevystavuijte salavému teplu!

2. PREVENCE ELEKTRICKYCH URAZU

ZEMNENI A STAV HORAKU ZAVADENi DRATU
« Zemnici klesté pfipojte pfimo na svarovany dil na ocistény kov. « P¥i zavadéni dratu hofakem nesmeéfuijte hubici proti oim ani jinym osobam!
« Pravidelné kontrolujte izolaci téla svareciho horaku a kabeld.

UPOZORNENI: Konec dratu vyénivajici z hofaku je po odstfizeni velmi ostry a méize snadno propichnout kéizi nebo montazni rukavicil
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KRAFT&DELE + GERMAN DESIGNED QUALITY INSTALACE CIVKY A SERIZENi PODAVACE KD1151

1. METODIKA INSTALACE 5KG CiVKY D200 DO SVARECKY

1. PFiprava podavade: Oteviete bocni kryt svarecky. Zkontrolujte, zda je kladka podavace otoGena drazkou odpovidajici priméru 0,8 mm (drazka typu ,,V* pro ocel).

2. Nasazeni civky D200: Nasadte 5kg civku na trn tak, aby unaseci kolik zapad! do otvoru v civce. Drat se musi odvijet ze spodni strany civky smérem k vodici trubicce.

3. Nastaveni brzdy trnu: Sefidte treci matici trnu tak, aby se civka pfi zastaveni podavani okamzité zastavila a drat se samovolné nerozpletl, ale zaroven aby podavaé nepretéZzovala.
4. Zavedeni dratu: Pevné drzte konec dréatu, odstfihnéte zahnuty konec $tipacimi kle$témi a odstrarite otfepy. Zasunte drat skrz vstupni trubicku pres kladku do bowdenu hoféaku.

5. Sefizeni pritlaku kladky: Priklopte pfitlacnou kladku. Nastavte pfitlak tak, aby podava¢ drat spolehlivé unasel, ale pfi ucpani pravlaku drat proklouzl a nezpuchyfkoval v podavadi.

2, ZAVEDENi DRATU CELYM HORAKEM

Krok 1: Odstrojeni hubice Krok 2: Motorické zavedeni
Z hotéaku od$roubujte plynovou hubici a kontaktni priviak. Natahnéte hadicovy svazek do roviny bez  Stisknéte tlagitko zavedeni dratu (nebo spoust hofaku). Po vysunuti dratu nasroubujte praviak 0,8
ostrych ohyb0. mm a nasadte hubici.

DOPORUCEN:I: Vzdy pouzivejte kontaktni priiviak s pfesnym otvorem 0,8 mm! Priviak 1,0 mm zpisobi $patny prechod proudu, kolisani oblouku a opalovani dratu uvnité $picky.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PARAMETRY SVAROVANI A VOLBA PLYNU KD1151

1. ORIENTACNI SVAROVACi PARAMETRY PRO DRAT 0,8 MM

Tloustka plechu Svarovaci proud [A] Svarovaci napéti [V] Rychlost dratu [m/min] Typ prenosu kovu

0,8-1,0 mm 60-80A 16-17V 3,0 - 4,5 m/min Zkratovy oblouk (Dip transfer)
1,5-2,0 mm 90-120A 17-19V 5,0 - 6,5 m/min Zkratovy oblouk

3,0 -4,0mm 130-160 A 20-22V 7,0 -9,0 m/min Prechodovy / sprchovy oblouk
5,0 - 6,0 mm 170-200 A 22-24V 9,5 -12,0 m/min Sprchovy oblouk (Spray arc)

2. SROVNANi OCHRANNYCH PLYNU

100% KYSELINA UHLICITA (CO2 - PLYN C1) SMESNY PLYN ARGON + 18% CO2 (M21)

« Vyhody: Hluboky zavar, nizké provozni naklady na plyn. « Vyhody: Minimalni rozstfik, velmi hladky svar, stabilni oblouk.
« Nevyhody: Vy3si rozstfik, hrubsi kresba svaru, nutny ohfev reduktoru. « Nevyhody: Vyssi cena plynu oproti Cistému CO2.

« Pratok: 10 az 12 I/min. «  Pratok: 12 az 15 I/min.

VYSTRAHA PRED PRUVANEM: Pii svafovani metodou MIG/MAG nesmi v misté svafovani proudit préivan! Rychlost vzduchu nad 2 m/s odfoukne ochranny plyn a svar bude piny poréznich bublin!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PECE O HORAK A SKLADOVANI DRATU KD1151

1. HARMONOGRAM UDRZBY SVARECi DRAHY

Interval kontroly Provadény ukon Pozadovany stav / Pokyn

Bé&hem prace (kazdou hodinu) Vygisténi plynové hubice a aplikace separacni pasty Hubice bez ulpélych kuli¢ek kovu, plyn proudi rovhomérné
Denné Kontrola opotfebeni kontaktniho praviaku 0,8 mm Otvor nesmi byt ovalny; pfi vyviklani praviak vyménit

PFi kazdé vyméné civky Vyfoukéani ocelového vodiciho bowdenu stlacenym vzduchem Odstranéni médéného a kovového prachu z bowdenu
Pravidelné Kontrola ¢istoty V-drazky podavaci kladky 0,8 mm Drazka Cista, bez mastnych $pon branicich posuvu

2, ZASADY SKLADOVANi SVAROVACIHO DRATU

OCHRANA PRED VZDUSNOU VLHKOSTi PECE O ROZDELANOU CiVKU
« Pomédény drat skladujte v suchu pii relativni vihkosti do 60 % a teploté > 15 °C. « P¥i delsi odstavce svarecky sejméte civku ze stroje a ulozte do plastového pytle.
« Nerozbalené civky ponechte v origindlnim vakuovém PE sacku se silikagelem. « Kondenzace vlhkosti zptisobuje oxidaci médi a pérovitost svaru.

ZAKAZ POUZITi KORODOVANEHO DRATU: Pokud drat vykazuje zelené oxidagni skvrny médi nebo rez, nesmi se pouzivat! Oxidovany drat okamzité ucpe vodici bowden a zplisobi péry ve svaru!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY DIAGNOSTIKA VAD SVARU A RESENI PROBLEMU KD1151

1. MOZNE PROBLEMY PRI SVAROVANI A JEJICH PRICINY

Zvyste pratok plynu na 12-14 I/min, chrarite prostor pred vétrem, ocistéte

Pérovitost svaru (bubliny) Nedostate¢ny pritok plynu, privan v dilné, zrezly zakladni material plech

Drat se v podavaci cucha (,hnizdo*) Ucpani pravlaku v hofaku nebo prilis utazeny pitlak kladky Vymeérite kontaktni priviak 0,8 mm a povolte pfitlacnou matici podavace.
Nadmeérny rozstfik kuli¢ek Prili§ vysoké napéti, nizka rychlost dratu, nebo pouziti gistého CO2 Upravte pomér napéti/posuv dratu, pfipadné prejdéte na smésny plyn Ar+CO2.
Drat se pripaluje ke Spicce Opotfebovany kontaktni priviak s velkou vili nebo $patny posuv Nasroubujte novy pravlak 0,8 mm a vycistéte vnitrek plynové hubice.

2. ZARUKA A ZAKAZNICKA PECE

Zaruka se vztahuje na metalurgickou homogenitu dratu, jakost pomédéni a presnost strojniho vinuti na civce dle EN I1SO 14341. Zaruka se nevztahuje na zkorodovani dratu v diisledku skladovani ve
vlhkém prostfedi po otevieni vakuového obalu.

AUTORIZOVANY SERVIS A DODAVATEL: Svaiovaci materidly, invertory a pfislusenstvi MIG/MAG Kraft&Dele pro Ceskou republiku dodava autorizovany dovozce Nejedly s.r.o. na portalu
www.nasenaradi.cz.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY ES PROHLASENI O SHODE A ZARUCNi PODMINKY KD1151

ES PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

vydané v souladu s pravnimi predpisy Evropské unie

Identifikace vyrobce a zplnomocnéného zastupce:

Spole¢nost: Foreintrade S.A.

Sidlo: ul. Modrzewiowa 54, Janéwek, 05-555 Tarczyn, Polska republika

Osoba povétena sestavenim technické dokumentace: Krzysztof Forein — Prezes Zarzadu

Pfedmét prohlaseni:

Vyrobek: Svarovaci drat MIG/MAG 0,8 mm x 5 kg

Model / Typové oznaceni: KRAFT&DELE KD1151

Funkce a urceni: Profesiondini dilenské, stavebni a montazni vybaveni navrzené pro spolehlivy provoz v souladu s pfislusnymi normami.

Prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, ze uvedeny vyrobek spliiuje pozadavky smérnic EU:
«  Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2001/95/ES o obecné bezpeénosti vyrobkil (GPSD)

« Nafizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) ¢. 305/2011 o stavebnich vyrobcich (CPR)
Harmonizované evropské a éeské technické normy (CSN, EN, ISO):

. (:)SN EN ISO 14341:2020 (Svafovaci materidly - Dratové elektrody a svarové kovy pro obloukové svafovani)
« CSN EN ISO 544:2018 (Svafovaci materialy - Technické dodaci podminky)

Za vyrobce Foreintrade S.A.:
Misto a datum vydani: Krzysztof Forein — Prezes Zarzadu

Tarczyn, 15. ledna 2026 (podepsano v zastoupen)

ZARUCNI PODMINKY A SERVISNi PECE V CESKE REPUBLICE

Na vyrobky znacky Kraft&Dele je poskytovana standardni zakonna zaruka 24 mésicti pro spottebitele (fyzické osoby) a 12 mésicii pro podnikatelské subjekty (nakup na ICO) od data prodeje.

Autorizovany dovozce a centralni servis pro CR: Uplatnéni reklamace a objednavky ND:
Nejedly s.r.o. Pro uplatnéni zaruéni i pozaruéni opravy kontaktujte prodejce nebo navétivte www.nasenaradi.cz. Vzdy
Technicka podpora a servis naradi prilozte doklad o koupi (fakturu) a podrobny popis zavady.

Internetovy portal: www.nasenaradi.cz

EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

V souladu se Zakonem ¢&. 541/2020 Sb. o odpadech nesmi byt vyfazené zafizeni likvidovano spole¢né se smésnym komunalnim odpadem. Zafizeni odevzdejte k odborné recyklaci ve sbérném dvore nebo u
prodejce v rezimu zpétného odbéru. Doporucené katalogové kédy odpadu dle Katalogu odpadd: 17 04 05 (zbytky ocelového pomédéného dratu a vodici civky), 15 01 02 (plastova civka D200 a PE fdlie), 15 01
01 (kartonova krabice).

ZAZNAMY O VYROBNi VYSTUPNi KONTROLE, REVIZICH A SERVISNICH PROHLIDKACH:
Datum Druh kontroly / Zaznam ukonu Zjistény stav / Provedené méfeni Razitko a podpis technika

15. 01. 2026 Vystupni technicka kontrola vyrobce Zafizeni kompletni, bezvadné, funkéni test OK Foreintrade S.A. QC Dept. v/
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