KD11296

PLASTIC HOT STAPLER & WELDER 100W - 200 STAPLES
AUTOOPOVARENSKE NARADIi - RADA PROFESSIONAL PLASTIC REPAIR

Profesionalni tavna svarecka & sesivacka plastu 100 W (se sadou 200 spon v
kufru)

Vysoce efektivni, rychld a spolehlivd tavnd svarecka a sponkovacka plastll navrzena pro profesionalni opravy prasklych,
rozlomenych a po$kozenych termoplastickych dildl v automobilovém pramyslu, karosarnach, motocyklovych dilndch i doméacim
servisu. Pristroj pracuje na principu bleskového odporového nahtati nerezové tvarované spony béhem pouhych 1 az 2 sekund a
jejiho pfimého zataveni napfi¢ prasklinou do téla plastu. Tento postup obnovuje plvodni mechanickou pevnost, tuhost a pruznost
dilu bez nutnosti drahé vymény celé soudasti. Spickovy vykon aZ 100 W s vystupnim proudem 65 A zaruduje plynulé pronikani
spony do v8ech bé&Znych technickych plastd (PP, PE, ABS, PVC, PA, PS, PUR). Ergonomické pistolova rukojet padne dokonale do
dlané a je vybavena ¢elnim LED pracovnim osvétlenim pro detailni praci ve tmavych mistech pod naraznikem. Soucdsti dodavky v
praktickém plastovém kufru je kompletni sada 200 kus( certifikovanych nerezovych spon &tyf rlznych tvard, precizni Stipaci
klesté a odlamovaci nGz pro zad&isténi povrchu.

VYSTUPNIi VYKON RYCHLOST NAHRATI SADA SPON V KUFRU PRACOVNIi OSVETLENI

az100 W (65 A) 1az 2 sekundy 200 ks (4 typy) Integrovana LED dioda
KLICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKENi STANDARDY
- Bleskovy odporovy ohfev za 1-2 s: Extrémné rychlé zataveni - Kompletni sada 4 tvar( spon: Vinovkové, ploché vinité, vnitini
spony bez dlouhého ¢ekani na nahrati. rohové a vnéjsi rohové spony v baleni.
- Nerezova ocel spon: Zabranuje korozi uvnitf plastu i pri - Médéna upinaci pouzdra: Masivni mosazné/médéné Celisti pro
dlouholetém plsobeni vihka a posypové soli. minimalni elektricky pfechodovy odpor.
- Ergonomicky pistolovy tichop: Nizkda hmotnost a skvélé - Kompletni dilensky set: V&etné $tipacich klesti na konce dratkd,
vyvazeni pro citlivou kontrolu hloubky ponoru. noze a odolného kufru pro prenaseni.
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KRAFT&DELE CZ KD11296 - BEZPECNOSTNIi PREDPISY & ZASADY PROVOZU

| 1. VSEOBECNA BEZPECNOSTNI PRAVIDLA PRO PRACI S TAVNOU SESiVACKOU

Svarecka plastll KRAFT&DELE KD11296 pracuje s vysokymi proudy a zhavym kovem o teploté pfes 400 °C. Dodrzujte zakladni
bezpeénostni predpisy podle CSN EN 60335-1a CSN EN 60335-2-45:

VYSTRAHA PRED POPALENIM, POZAREM A TOXICKYMI VYPARY:

- EXTREMNI ZAR SPONY: Nerezova spona se po stisknuti spou$té b&hem 1-2 sekund rozzhavi do ruda. NIKDY se nedotykejte
spony ani médénych upinacich celisti holou rukou! Pfed vyménou spony nechte Celisti zcela vychladnout!

- ZAKAZ PRACE V BLiZKOSTI HORLAVIN: Nikdy nepracujte v blizkosti benzinovych vypard, fedidel, otevienych nadob s lepidly
nebo na nadrzich s palivem! Hrozi okamzity vybuch a pozar!

- ODVETRAVANI VYPARU Z PLASTU: Pfi tavném pronikani spony do plastu dochazi k odpatovani aditiv a plastifikatord. Pracujte
vyhradné v dobfte vétravné[n prostoru alpouoiivejte respirator s filtrem proti organickym param a koufi.

- OCHRANA ZRAKU PRI STIPANI DRATKU: P¥i odstFihavani preénivajicich konctl spon vZdy noste ochranné bryle! Odstfizeny
kaleny ocelovy hrot mize prudce odletét vysokou rychlosti a vdzné poranit oko obsluhy &i pFihlizejicich osob!

| 2. ZASADY ELEKTRICKE BEZPECNOSTI

o Kontrola sitového kabelu: Pfed pfipojenim k zasuvce 230 V provéite neporusenost kabelu. Zabrante kontaktu Zhavé spony
se sitovym kabelem naradi!

e Pauzy v zatizeni: Svarecka je urCena pro prerusovany cyklus (nahtati 2-5 s, zchlazeni v plastu 5 s). Netisknéte spoust
naprazdno déle nez 10 sekund bez kontaktu s plastem, aby nedoslo k prehiati transformatoru!

o Vlhkost a kapaliny: Chrarite pfistroj pfed destém a vodou. Nepracujte s mokrymi dily podvozku bez pfedchoziho osuseni.

| 3. ANALYZA PROVOZNICH RIZIK & OCHRANNA OPATRENI

Identifikované riziko PFicina a mechanizmus vzniku Preventivni a bezpeénostni opatieni

P . Dotyk horké spony nebo celisti ihned po Pouzivejte ochranné kozené ¢i montazni rukavice;
Popaleni prstl obsluhy ; L < .
zataveni. nedotykejte se Cela pistole.
i o Odstrihnuti pfecnivajiciho konce spony VZdy noste ochranné bryle; pfi Stipani pridrzte konec
Poranéni oka ulomkem spon axo L . o ! .
pony kleStémi bez bryli. dratku hadfikem nebo prstem v rukavici.

Protaveni plastu skrz naskrz Ptili$ silny tlak a dlouhy ¢as ohfevu na tenkém = Sledujte hloubku ponoru spony; uvolnéte spoust,

materialu. jakmile je spona ve 2/3 tloustky.
Prehfati vnitiniho Dlouhy nepfetrzity stisk spinace naprazdno na = Spoust tisknéte az pfi priloZzeni spony k plastu;
transformatoru vzduchu. dodrzujte technologické prestavky.

ORGANIZACNIi POKYN: Pfed zahajenim svatovani dlikladné odmastéte a mechanicky odistéte obé strany praskliny. Zaschlé bahno a
mastnota oslabuji pevnost zavareného spoje.
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KRAFT&DELE CZ

KD11296 « TECHNICKA SPECIFIKACE & ROZSAH DODAVKY

I 1. TECHNICKE PARAMETRY MODELU KRAFT&DELE KD11296

Profesionalni tavna svarecka a sponkovacka plastll KD11296 splfiuje nejvy$si naroky kladené na autoservisni dilenské naradi:

Parametr | Vlastnost

Model /| Obchodni kéd

Typ zafizeni

Napajeci napéti | Frekvence
Vstupni jmenovity proud
Vystupni pracovni vykon
Vystupni napéti na ¢elistech
Vystupni svarovaci proud
Doba ohfevu spony do pracovniho stavu
Pracovni osvétleni

Material upinacich éelisti
Trida elektrické ochrany
Hmotnost samotné pistole

Délka sitového kabelu

Specifikace KRAFT&DELE KD11296

KRAFT&DELE KD11296 Professional

Tavnd svaielka [ sedivacka plastl za tepla (Zgrzewarka do plastiku)
230V AC /50 Hz

0,5A

az 100 W (automaticky regulovany)

0 -5V (bezpecné nizké napéti SELV)

0-65A

1 az 2 sekundy

Vysoce svitiva bila LED dioda na Cele pfistroje
Masivni mosazna pouzdra s dvojitym kontaktem
TFida Il (dvojita izolace)

cca 0,5 kg (ergonomické odlehcené télo)

ccalbm

| 2. ROZSAH DODAVKY A PREHLED PRISLUSENSTVi

V originalnim odolném plastovém transportnim kufru se nachazi:

¢ 1x Tavna pistolova svareéka plastii 100 W KD11296 s LED pfisvitem

¢ 50x Vinovkova spona (Wave staple 0,8 mm): Pro velké, dlouhé a namahané praskliny

e 50x Plocha vinita spona (Flat staple 0,8 mm): Pro rovné spoje a tenc¢i materialy

e« 50x Rohova vnitfni spona (Corner staple 0,8 mm): Pro vyztuZeni vnitfnich 90° Ghld a lemd

¢ 50x Rohova vnéjsi spona (Outside corner staple 0,6 mm): Pro zpevnéni vnéjsich vystouplych rohd
¢ 1x Profesionalni Stipaci kle$té pro presné zkraceni precnivajicich dratkd u povrchu

o 1x Remeslnicky odlamovaci niiz pro sefiznuti otfep( a plastovych nerovnosti

¢ 1x Pevny plastovy kufr s pfihradkami a tiStény navod k obsluze v ¢estiné
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KRAFT&DELE CZ KD11296 « PREHLED SPON & PRINCIP SESiVANi

| 1. SCHEMA PRiISTROJE A TVAROVE VARIANTY NEREZOVYCH SPON

NiZe uvedeny nakres zobrazuje konstrukéni uspotradani svafecky a geometrii dodavanych spon:

| 2. SPECIFIKACE A POUZITi JEDNOTLIVYCH TYPU SPON

Typ spony Prumér dratu & Tvar Doporucené pouziti v autoopravarenstvi

Univerzalni spona pro spojovani dlouhych prasklin naraznikd a

VIinovkova spona (Wave) 0,8 mm [ Siroka sinusovka kapotaZi s vysokym dynamickym namahanim.

Pro tendi plasty, rovné licové plochy a tam, kde nesmi dojit k

Rlechaiiinitaisponal(blat) 0:8 mmy/Nemmeivinky propadnuti materidlu na pohledové strané.

Pro praskliny ve vnitfnich zahybech, rozich drzak( svétlomet( a

Vnitini rohova spona (Corner) 0,8 mm / Vnitfni pravy uhel vnitinich lemech blatnikei.

VyztuZeni vystupujicich vnéjdich rohd, hran naraznik( a rohd

Vnéjsi rohova spona (Outside) 0,6 mm [ Vnéjsi profil M lrstmnieh [ufi 2 (5o,

| 3. FYZIKALNI PRINCIP ARMOVANI PLASTU ZA TEPLA

PFi prichodu proudu (aZ 65 A pFi bezpeéném napéti do 5 V) se spona diky elektrickému odporu nerezové slitiny okamzité
rozzhavi. Horky kov lokalné natavi okolni polymerni fetézce termoplastu, ¢imzZ spona hladce vnikne do hloubky materidlu. Po
vypnuti proudu okolni plast bleskové odevzda teplo do hmoty a sponu v sobé hermeticky uzavre. Vznika tak pevny armovany
kompozitni spoj obdobny Zelezobetonu.
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KRAFT&DELE CZ KD11296 « PRACOVNi POSTUP KROK ZA KROKEM

| 1. PRIPRAVA OPRAVOVANEHO PLASTOVEHO DiLU
Kvalita a pevnost vysledného svaru zavisi na peclivé pfipravé praskliny:

o Ocisténi a odmasténi: Okoli praskliny (cca 50 mm na obé strany) oCistéte od blata, voskl a odmastéte technickym lihem
nebo Cisticem brzd.

o Sestaveni geometrie: Pokud je dil deformovany, srovnejte jej do plvodniho tvaru. Prasklinu zafixujte z pohledové strany
papirovou maskovaci paskou nebo rychloupinacimi klestémi, aby licové hrany dokonale licovaly.

o Svarovani ze zadni strany: Vzdy seSivejte dil primarné ze zadni (nepohledové) strany. Licova strana zlstane hladka pro
nasledné lehké zatmeleni a lakovani.

| 2. KROK ZA KROKEM: SESiVANi PLASTU ZA TEPLA

KROK 1: VloZeni spony do éelisti

Zvolte vhodny typ spony a zasufte jeji dva ocelové konce do mosaznych trubi¢ek na Cele pistole. Sponu Ize zasunout rovné, nebo pod
Uhlem 45°/90° pro praci ve $patné pfistupnych rozich.

KROK 2: PfiloZeni a nahrati

PriloZte sponu napti¢ prasklinou pod thlem 90°. Stisknéte spoust na rukojeti (rozsviti se LED svétlo). Béhem 1-2 sekund se spona
nahfeje. Zacnéte na pistoli vyvijet jemny, rovhomérny tlak smérem do materialu.

KROK 3: Ponofeni a fixace v plastu

Jakmile se spona ponofi do cca 1/2 az 2/3 tloustky plastu, okamzité uvolnéte spoust! Lehce pootodte pistoli o cca 5-10°

(pro dokonalé uzamceni roztaveného plastu kolem dratu) a podrzte pistoli bez hnuti cca 3 az 5 sekund, dokud plast kolem
spony neztuhne.

KROK 4: VytaZeni pistole a odstFiZeni koncu

Vytadhnéte mosazné Celisti smérem vzhlru ze zatavené spony. Vezméte dodané boéni Stipaci klesté a odstfihnéte precénivajici dratky
co nejblize k povrchu plastu. Pfipadny maly otfep zabruste brusnym téliskem nebo sefiznéte nozem.

ROZESTUP SPON: Spony umistujte podél praskliny v rozestupech cca 15 az 25 mm. Pro extrémné namahana mista (Gchyty
naraznikd) aplikujte spony z obou stran do kfize.
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KRAFT&DELE CZ KD11296 « POKROCILE TECHNIKY & TYPY MATERIALU

| 1. KOMPATIBILITA SE SVARITELNYMI TECHNICKYMI PLASTY

Svarecka KD11296 je kompatibilni s drtivou vétdinou termoplast pouzivanych v autoprimyslu:

Typické dily v automobilu Specifika tavného seSivani

Narazniky, podbéhy, kryty motoru, nadrzky Nejbéznéjsi materidl; tavi se mékce a hladce, vyborna
PP (Polypropylen) ostFikovadu. pevnost spoje.
ABS (Akrylonitril) Kapotaze motocykll, mfizky chladi¢l, zrcatka, =~ Tvrdy plast; spona pronika rychle, nutno hlidat
palubni desky. hloubku ponoru.
PE (Polyetylen) Pallvo.ve nadrze, expanzni nadobky, zahradni \v/yz.ac,IUJe delSi dobu chladnuti spony pfed uvolnénim
technika. Celisti.
. Drzaky chladi¢t, saci potrubi, konstrukéni Velmi tuhy material s vysokym bodem tani; vyzaduje
PA (Polyamid / Nylon) uchyt;’ P S Vyk()‘r’] ysoky yzaduj
. . Ochranné listy, potrubi, elektroinstalacni Pfi taveni mGzZe uvolfiovat $tiplavy kouf; nutno
PVC (Polyvinylchlorid) krabice. dlsledné vétrat!

| 2. PRAKTICKE TIPY PRO DOKONALY PROFESIONALNI VYSLEDEK

s wrv

e Zastaveni Sifeni trhliny: Na samotném konci praskliny vyvrtejte tenkym vrtakem (2 1,5-2 mm) maly otvor. Tim odstranite
vnitfni pnuti materialu a zabranite dalSimu praskani dilu pf¥i vibracich!

o Kombinované vyztuZeni: U masivnich trhlin zatavte nejprve vnitini rohovou sponu na zacatek a konec praskliny pro
stabilizaci tvaru a teprve poté vyplite stfed vinovkovymi sponami.

e Zahlazeni povrchu: K Celistem Ize pFilozit plochou hladici koncovku pro zazehleni plastovych otfep( do roviny pfed
findInim kytovanim.

REAKTOPLASTY: Upozornéni: Pfistroj je uréen pro termoplasty (které teplem méknou). Reaktoplasty (napt. sklolaminat se
syndetickou pryskyfici ¢i karbon) nelze tavit!
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KRAFT&DELE CZ

KD11296 « UDRZBA, PECE O NARADIi & DIAGNOSTIKA

| 1. PRAVIDELNA PECE A UDRZBA SVARECKY

Pro zaji$téni bezvadného pfenosu svatfovaciho proudu vénujte péci upinacim Celistem:

o Cisténi mosaznych trubiéek: Uvnitf upinacich otvor(i se ¢asem m(iZze usazovat karbon a napaleny plast. Otvory pravideln&
procistéte tenkym ocelovym dratkem nebo jehlovym pilnickem. Zanesené Celisti zvysuji pfechodovy odpor a snizuji

vykon nahfivani!

« Kontrola sitové vidlice: Udrzujte pfivodni kabel ¢isty bez nanosu oleji a barev. Podkozeny kabel neprodlené vymérite

Vv servisu.

o Cisténi plastového télesa: Télo pistole otirejte suchym mékkym hadFikem. NepouZivejte agresivni fedidla.

| 2. DIAGNOSTIKA A RESENi BEZNYCH PROBLEMU

Spona se po stisku spousté
nenahfiva

Ohfrev je pomaly (trva déle nez 5
s)

LED svétlo sviti, ale spona nehfeje

Spona se p¥i chladnuti uvolni z
plastu

- Uvolnéna spona v mosaznych Celistech.
« Znedisténé vnitini kontakty trubicek
karbonem.

- Pfreruseny ptivodni kabel nebo spinac.

- Zasurite sponu pevné nadoraz.
- Vycistéte dutinky Celisti dratkem.
- Zkontrolujte napajeni a zasuvku 230 V.

- Velky pfechodovy odpor na kontaktech spony.
- Pokles napéti v dlouhém tenkém
prodluzovaku.

- Ocistéte konce spony a pouzdra Celisti.
- Pfipojte pfistroj pfimo do zasuvky 230 V.

- Vadny nebo oxidovany sekundarni kontakt
trafa.
« Spatny dotyk nozicek spony.

« Mirné roztahnéte nozicky spony pro pevnéjsi
sevieni; kontaktujte servis.

- PFili$ brzké vytazeni pistole (plast jesté - Po uvolnéni spousté vyckejte celych 5 sekund
neztuhl). bez pohybu pistole.

| SKLADOVANI: P¥istroj i se zbyvajicimi sponami ukladejte do kufru a uchovavejte v suchém prostiedi p¥i teplotach +5 °C aZ +35 °C.
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KRAFT&DELE CZ KD11296 « ES PROHLASENi O SHODE & ZARUCGNi PODMINKY

| ES PROHLASENI O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)

VYROBCE | ZPLNOMOCNENY ZASTUPCE: FOREINTRADE SP. Z 0.0.
Grochowska 341 lok. 174, 03-822 Warszawa, Polsko

Timto prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze nize uvedené elektrické zatizeni:

Vyrobek: Profesionalni tavna svarecka a se$ivacka plastl (Spawarka / Zgrzewarka do plastiku)

Obchodni oznaceni [ Model: KRAFT&DELE KD11296 Professional

Technicka data: 230 V ~ 50 Hz, 0,5 A, vykon az 100 W, vystup 0-5 V / 0-65 A, LED pfisvit, 200 ks spon v kufru

splfiuje v8echna pfisludnd ustanoveni nasledujicich evropskych smérnic a technickych pfedpist:

- 2014/35/EU: Smérnice Evropského parlamentu a Rady o harmonizaci pravnich pfedpist tykajicich se elektrickych zafizeni uréenych pro
pouzivani v uréitych mezich napéti (LVD)

- 2014/30/EU: Smérnice o elektromagnetické kompatibilité (EMC)

- 2011/65/EU: Smérnice o omezeni pouzivani nékterych nebezpeénych latek v EEZ (RoHS)

A bylo navrzeno a vyrobeno v souladu s nasledujicimi harmonizovanymi evropskymi technickymi normami:

EN 60335-1:2012+A11:2014+A13:2017+A1:2019+A14:2019+A2:2019, EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012, EN 62233:2008
EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN IEC 63000:2018

Pristroj byl certifikovan a schvalen pro bezpecny a spolehlivy provoz v autoservisech, karosarnach i zamecnickych provozech.

Osoba odpovédna za sestaveni a archivaci technické dokumentace: Ma Dong Hui, Grochowska 341 lok. 174, 03-822 Warszawa, Polsko.
Misto a datum vydani: Warszawa, 12.06.2023. Statutarni zastupce: Ma Dong Hui, Prezes Zarzadu.

| ZARUCNi PODMINKY & SERVISNi POKYNY PRO CESKOU REPUBLIKU

ZARUCNI LHUTY A ROZSAH ZARUKY: DISTRIBUCE, SERVIS A LIKVIDACE:

- SpotFebitelsky nakup (fyzické osoby): Zaruéni doba &ini 24 mésict od - Vyrobce: Foreintrade Sp. z 0.0., Grochowska 341 lok. 174,
data prodeje konecnému spotrebiteli. 03-822 Warszawa, Polsko.

- Podnikatelsky nakup (ICO [ firmy): Zaruéni doba &ini 12 mésica. - Servis & distribuce v €R: Autorizovana servisni sit

. Zaruka se vztahuje vyhradné na prokazatelné vyrobni vady materidlu nebo KRAFT&DELE.

montazni vady vzniklé pfi vyrobé. - Ekologicka likvidace (OEEZ): Symbol pfeskrtnuté

. Zaruka se nevztahuje na bézné opotiebeni dild (uhliky, filtry, tésnéni, popelnice oznacduje, ze elektrické a elektronické zatizeni
loZiska, Eepele, Zarovky), podkozeni zplsobené neodbornym zachéazenim, nesmi byt vyhazovano do netfidéného komunalniho odpadu.
pretizenim, pouZzitim necertifikovaného pfislusenstvi nebo svévolnymi Odevzdejte jej na uréenych sbérnych mistech k recyklaci
Upravami. druhotnych surovin.

| EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

m Druh zaznamu |/ Ukon Zjistény stav [ Provedené prace Razitko & Podpis servisu

Predprodejni kontrola Zatizeni vyzkouSeno a pfedano v bezvadném

stavu
Garancni [ Ro¢ni servis Kontrola elektroinstalace, mechaniky a loZisek
Pravidelna revize Ptezkous$eni izola¢niho odporu a bezpecnosti
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