KD11295 riastic-stapLE 85w

KAROSARSKE & DILENSKE NARADI - RADA PROFESSIONAL

Elektricka svaFecka a seSivacka plastli 85 W se 4 sadami horkych spon

Profesiondlni tepelnd se$ivacka a svareCka termoplastl navrZzena pro rychlou, pevnou a trvanlivou opravu prasklych, zlomenych
nebo poskozenych plastovych dill. Idedlni pro autokarosarny, pneuservisy a dilny pfi opravach automobilovych néaraznikd, spoilerd,
krytl motoru, svétlomet(, pFistrojovych desek, kapotazi motocykld i plastovych krytd sekaéek. Vybavena rychloohfevem spon
béhem 2-3 sekund, ergonomickou pistolovou rukojeti s LED pfisvicenim pracovniho mista, mosaznymi upinacimi pouzdry, sadou
200 kusU nerezovych spon (vinité, ploché, vnitini i vnéjsi rohové), Stipacimi kle$témi a transportnim kuftikem.

MAXIMALNI PRIKON RYCHLOST NAHRATI DRUHY SPON V SADE PRISVIT SPARY

85 W (rychly ohfev) cca 2 az 3 sekundy 4 tvary (200 ks celkem) Integrovana LED dioda
KLIGOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKENi STANDARDY
- Bleskové nataveni do plastu: Nerezova spona se béhem 2-3 - Maximalni pevnost spoje: Zatavena kovova armatura vytvari
sekund rozzhavi a snadno vtlaéi napti¢ prasklinou. pruzny a vysoce pevny mustek odolny proti vibracim a raztm.
- 4 specializované profily spon: VInité pro podéiné praskliny, ploché - Celni LED reflektor: Dokonale osvétluje misto praskliny a umoZfiuje
pro rovné stény, rohové pro vnitini i vnéjsi thly 90°. presné navedeni spony i pod naraznikem.
- Mosazné upinaci trny: Zajistuji minimalni elektricky prechodovy - Kompletni servisni sada v kufru: Obsahuje pistoli, 4 baleni spon,
odpor a odolavaji vysokym provoznim teplotam. nerezové $tipaci kle$té a odlamovaci ndz.
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KRAFT&DELE KD11295 - BEZPECNOSTNIi PREDPISY & OCHRANA ZDRAVIi

1. VSEOBECNA BEZPECNOSTNIi PRAVIDLA PRO TEPELNE SVAROVANi PLASTU

PFi praci s tavnou sedivackou plastll KRAFT&DELE KD11295 dochazi ke zhaveni kovovych spon na teploty pfesahujici 400 °C a
k tepelnému rozkladu plastickych hmot. Obsluha je povinna fidit se nasledujicimi bezpe&nostnimi normami dle CSN EN 60335-
2-45:

VYSTRAHA PRED TEZKYM POPALENIM A TOXICKYMI VYPARY:

- NEBEZPECi POPALENI: Kovové spony i mosazné upinaci trny dosahuji po stisknuti spousté extrémnich teplot! NIKDY SE
NEDOTYKEJTE SPONY ANI TRNU HOLOU RUKOU! Po zataveni nechte spoj vychladnout.

- TOXICKE VYPARY Z TAVENi PLASTU: Zahfivani nékterych plast(l (PVC, ABS, polyuretan) uvolfiuje draZdivé a zdravi kodlivé
plyny. PRACUJTE POUZE V DOBRE VETRANYCH DILNACH NEBO POD ODSAVACI DIGESTORi A POUZIVEJTE OCHRANNY
RESPIRATOR S FILTREM!

- OCHRANA PRED ODSTRIKNUTIM DRATU: P¥i zkracovani preénivajicich nozi¢ek spon Stipacimi kle$témi odletuji ostré dratky
vysokou rychlosti. POVINNE JE POUZi{VAT OCHRANNE BRYLE! Pfidrite noZi¢ku prstem v rukavici.

- PRACOVNI CYKLUS: NIKDY NEDRZTE SPOUST NEPRETRZITE DELE NEZ 8 SEKUND! Po kaZzdém cyklu zafad'te pauzu cca 20
sekund pro ochranu transformatoru.

2. BEZPECNOSTNIi ANALYZA RIZIK A MANIPULACE

RIZIKOVA SITUACE MOZNE NASLEDKY BEZPECNOSTNi POSTUP OBSLUHY

Pistoli odkladejte vzdy na nehotlavou kovovou
podloZku tak, aby se horké trny nedotykaly Zadnych

Popéleni kiZe, propéleni pracovniho stolu

Horké trny po odloZeni L o
vP nebo vzniceni hadrU.

predméta.
p - « . L . , Sponu vtlaujte s citem pouze do poloviny az 2/3
Protaveni skrz celou sténu PosSkozeni laku na licové strané narazniku, P - ] 2] P 2 P ¥ /
A - tloustky plastu; spoust uvolnéte dfive, neZ spona
plastu ztrata estetiky. .
projde skrz.
Zne&istény mastny plast sznlcgm mgstnoty, silny kouf, nekvalitni a Misto pra§klmy E)'recvi svarovanim dulv<.ladne odmastéte
kfehky spoj. a mechanicky ocistéte od laku a necistot.

Chrarite pristroj pfed destém a vodou. Nepracujte s

Vlhké prostiedi Uraz elektrickym proudem z transforméatoru. , . .
mokryma rukama ani na mokré podlaze.

3. OSOBNi OCHRANNE POMUCKY

Obsluha musi pfi praci pouzivat ochranné bryle s bocénimi kryty, Zaruvzdorné pracovni rukavice a respirdtor vhodny pro
zachyceni aerosoll z tepelného zpracovani polymerd.

Ctvmmn n
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KRAFT&DELE

KD11295 « TECHNICKA DATA & ROZSAH DODAVKY

1. TECHNICKE SPECIFIKACE SESIiVACKY PLASTU KD11295

KONSTRUKCNIi & PROVOZNi PARAMETR HODNOTA /| TOVARNI SPECIFIKACE

Modelové oznaceni pFistroje
Typ zafizeni

Jmenovité napajeci napéti
Maximalni p¥ikon

Rychlost dosazeni pracovni teploty
Doporuceny pracovni cyklus
Upinaci trny

Primér noziéek spon
Pracovni LED osvétleni
Trida elektrické ochrany
Vhodné pro typy plastt

Hmotnost samotné pistole

2. ROZSAH DODAVKY A PROFILY NEREZOVYCH SPON

KRAFT&DELE KD11295

Tepelnd svaredka a se$ivadka termoplastd (Plastic Welder)
230V ~ 50 Hz

max. 85 W

cca 2 az 3 sekundy od stisknuti spousté

Max. 8 s sepnuto / 20 s chladnuti (ochrana pfed pfehtatim)
Dvojice mosaznych trn( s podélnymi otvory pro noZi¢ky spon
0,8 mm (standardni nerezova ocel)

Bilda LED dioda na Cele téla pfistroje

Trida Il (dvojitd zesilena izolace)

PP, PE, ABS, PS, PA, PC, PVC a bézné naraznikové smési
cca 0,55 kg (lehka a obratna)

« Tepelna pistolova seSivacka plastii KRAFT&DELE KD11295 se sitovym kabelem.

e 50x Plocha vinita spona (0,8 mm): Univerzalni spona pro spojovani rovnych a mirné zaktivenych podélnych prasklin.

e 50x Plocha spona (0,8 mm): Pro tenkosténné plasty a jemné praskliny s minimalnim Gbytkem materialu.

e 50x Vnitini rohova spona (0,8 mm): Tvarovana do pravého Uhlu pro vyztuZeni vnitfnich koutl a lem( naraznikd.

e« 50x Vnéjsi rohova spona (0,8 mm): Ve tvaru M pro zpevnéni vystouplych vné&jsich hran a rohd dild.

e Specialni Celni Stipaci klesté pro snadné odstfizeni presahujicich nozi¢ek spon po zataveni.

¢ Odlamovaci dilensky ntiz pro zadidténi plastovych otfepd pfed a po svafovani.

¢ Pevny plastovy kufr pro usporadané ulozZeni celé sady.
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KRAFT&DELE KD11295 « POPIS SOUCASTi & DRUHY SPON

1. KONSTRUKCNi SCHEMA SESIVACKY PLASTU KD11295

pfistroje je zndzornéno nize:

Obr. 1: Celkové uspoiddani pistolové rukojeti, mosaznych trnd a spon svéfeéky KD11295

2. PREHLED A VOLBA VHODNEHO PROFILU SPONY

TYP SPONY GEOMETRIE PROFILU DOPORUCENE POUZITIi V PRAXI

Vinita spona (Wave) Vinovka z dratu @ 0,8 mm s velkou styénou Nejpe,v’nejsu Spoj pf'?’dlouhe ,trhlln,y na naraznicich,
plochou. blatnicich a kapotadzich namahanych ohybem.
Plocha spona (Linear) Rovny mUstek s jemnym zvInénim. Vhodna A0 SR [P, mensi rEidilny & Wil it
vyztuhy s nedostatkem mista.
Vnitini koutova (Inside Profil ve tvaru pismene V pfizptsobeny Ghlu Spojovani vnitfnich roht naraznikd, drzaki
Corner) 90°. svétlometl a lomenych lemd.

Zpevnéni exponovanych vnéjdich roh( karosafskych
dil( vystavenych odéru.

Vnéjsi rohova (Outside

Profil ve tvaru pismene M pro vnéjsi hranu.
Corner) P P )
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KRAFT&DELE KD11295 - POSTUP OPRAVY PRASKLYCH PLASTU

1. PRIPRAVA OPRAVOVANEHO DIiLU PRED SVAROVANIM

1. Ocistéte prasklinu i jeji okoli od prachu, bahna a mastnoty pomoci odmastovace (napf. izopropylalkohol).

2. Zadni stranu dilu (kde se budou spony zatavovat) obruste brusnym papirem zrnitosti P80-P120 pro odstranéni laku
a necistot.

3. Srovnejte prasklinu k sobé tak, aby hrany presné licovaly. Pro fixaci na licové strané pouzijte hlinikovou pasku nebo
truhlafské svorky.

4. Pokud prasklina kon¢i v ploSe, odvrtanim malého otvoru (2 2 mm) na konci trhliny zabranite jejimu dalSimu Siteni.

2. KROK ZA KROKEM: POSTUP ZATAVENi HORKE SPONY

PREDPIS PROVEDENI TEPELNEHO SESITI:

1. Zasunuti spony: Zasuite noZi¢ky vybrané spony do otvorll v mosaznych trnech pistole aZ na doraz.

2. PfiloZeni na prasklinu: PfiloZte sponu napfi¢ pres prasklinu tak, aby stfed vinovky lezel pfimo nad délici sparou.

3. Zhaveni a vtladeni: Stisknéte spoust pistole. Spona se béhem 2-3 sekund rozehteje a zaéne se lehce tavit do plastu. Mirnym
tlakem zanorte sponu do plastu ptiblizné do poloviny jeho tloustky.

4. Ztuhnuti plastu: UVOLNETE SPOUST A VYCKEJTE CCA 3-5 SEKUND, dokud roztaveny plast kolem spony znovu neztuhne a
nezmatni. Teprve poté plynulym tahem vytadhnéte trny pistole z nozi¢ek spony!

5. Rozteé spon: Dalsi sponu aplikujte ve vzdalenosti cca 1,5 az 3 cm podle tloustky a namahani dilu.

3. ZACISTENI A FINALNi UPRAVA SVARU

e Pomoci dodanych Stipacich klesti odstfihnéte precnivajici nozi¢ky zatavenych spon co nejbliZze k povrchu plastu.
o PFipadné ostré zbytky dratk( zabruste plochym pilnikem nebo modela¥fskou bruskou do roviny.
e Licovou stranu Ize nasledné pfetmelit pruznym tmelem na plasty, pfebrousit a pfelakovat do plvodniho odstinu.
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KRAFT&DELE KD11295 - UDRZBA, CISTENi & SKLADOVANI

1. PRAVIDELNA PECE A UDRZBA PISTOLE

Spravné zachazeni se seSivackou plastl zaruéuje spolehlivy kontakt a brani pfehtivani transformatoru:

SOUCAST PRiISTROJE INTERVAL UDRZBY PREDEPSANY TECHNOLOGICKY POSTUP

Mosaznym kartackem odstrarite napalené zbytky roztaveného

Mosazne upinaci trny Po kazdém pouziti plastu z Cela trnl. Otvory procistéte dratkem @ 0,8 mm.

Ventila&ni otvory téla Pribasns Udfgu;te vétraci mrllzky Cisté a bez prachu pro spolehlivé chlazeni
vnitfniho transformatoru.

Piivodni kabel 230 V Pred kazdou praci Zkontrolujte neporusenost pryZové izolace; chrante kabel pred
kontaktem s horkou sponou!

Stipaci klesté Dle potreby Ocistéte brity klesti a kloub lehce promazte kapkou strojniho oleje.

2. SPRAVNE ULOZENi V TRANSPORTNIM KUFRIiKU

POVINNE VYCHLADNUTI PRED ULOZENIM: Nikdy neukladejte pistoli do plastového kuffiku ihned po dokond&eni prace, pokud
jsou mosazné trny jesté horké! Hrozi roztaveni plastového vylisku kufru a riziko poZaru. Nechte pfistroj alespor 10 minut volné
vychladnout na vzduchu.

3. DLOUHODOBE SKLADOVANiI

Sesivacku i zasobu spon skladujte v dodaném kuffiku na suchém, bezprasném misté pfi teploté 5 °C az 35 °C. Spony chrante
pred vihkosti, aby nedochazelo k oxidaci jejich povrchu zhorsujici elektricky kontakt.
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KRAFT&DELE KD11295 - DIAGNOSTIKA ZAVAD & RESENi PROBLEMU

1. DIAGNOSTICKA TABULKA MOZNYCH ZAVAD A JEJICH RESENI

ZJISTENY PROBLEM PRAVDEPODOBNA PRICINA DOPORUCENE RESENI

- Vidlice neni v sitové zdsuvce 230 V.
- Spatny kontakt nozi¢ek spony v mosaznych
trnech.

Zkontrolujte napajeni v zasuvce. Zasunte

Spona se po stisku spousté sponu pevné na doraz. Ocistéte vnitfek

nerozehfiva. , . o mosaznych trn(. Nechte pfistroj 15 minut

- Zanesené otvory trnl napalenym plastem.

L , chladnout.

« Zareagovala tepelna pojistka transformatoru.

- Znedisténé, zoxidované nozi¢ky spony. R , L. ..
Spona se nahfiva pfFilis pomalu (> 5 - Pouziti pfili§ dlouhého tenkého OC'St?te, ol el PerOjteB[ImO do

o 9 pevné zasuvky. Lehce napruzte nozi¢ky spony

s). prodluzovaciho kabelu.

: ; &jsi dosednuti.
« Volné upnuti spony v trnech. pro pevnejst dosedhut!

.. PP - PFili§ brzké vytazeni trnd pfed ztuhnutim Po uvolnéni spousté vyckejte alespor 3-5
Spona se pfi vytahovani pistole Y .
vytrhava z plastu plastu. sekund na ztuhnuti plastu. Zanofte sponu
: - Nedostate¢na hloubka zanoreni spony. hloubéji do materialu.
. o« s . . " ) V pfipadé potieby svérte opravu
LED dioda na Cele nesviti. - Uvolnény kontakt nebo spalena LED dioda.

autorizovanému servisu.

2. BEZPECNOSTNi KONTROLNi SEZNAM PRED ZAHAJENiM PRACE

o Stav napajeciho kabelu: Provérte, Ze kabel neni protiznuty ani popaleny.
¢ Pevnost dosednuti spony: Ujistéte se, Ze spona drzi v mosaznych trnech pevné a bez viklani.
e Vétrani pracovisté: Zajistéte oteviené okno nebo zapnuty dilensky odsavac koufre.
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KRAFT&DELE KD11295 - PROHLASENi O SHODE & ZARUKA

ES | EU PROHLASENi O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce [ Zplnomocnény zastupce: FOREINTRADE S.A. Misto vydani: Jandwek, Polsko

Adresa vyrobce: ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko
Osoba odpovédna za technickou dokumentaci: Ma Dong Hui, Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn

Timto prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze nize uvedené elektrické zafizeni:
- Nazev vyrobku: Svafecka a seSivacka plastl (Lutownica / spawarka do plastikow) - Obchodni znac¢ka: KRAFT&DELE
- Typové oznaceni: KD11295 - Elektrické parametry: 230 V ~ 50 Hz, pfikon max. 85 W, ohfev spon 0,8 mm
Spliiuje vSechny pfislusné poZadavky nasledujicich harmonizaénich smérnic Evropského parlamentu a Rady:

- 2014/35/EU - Smérnice o zafizenich nizkého napéti (LVD)

- 2014/30/EU - Smérnice o elektromagnetické kompatibilité (EMC)

- 2011/65/EU a pozménujici smérnice (EU) 2015/863 — Omezeni nebezpecnych latek (RoHS 2)
A je v souladu s nasledujicimi evropskymi harmonizovanymi normami a technickymi predpisy:

- EN 60335-2-45:2002/A2:2012 (Zvlastni pozadavky na prenosné ohfivaci a pajeci naradi)

- EN 60335-1:2012/A15:2021 (Elektrické spottfebic¢e pro domacnost a podobné tcely — Bezpecnost)

- EN 62233:2008 (Metody méfeni elektromagnetickych poli spotfebi¢d pro domécnost)

«- ENIEC 55014-1:2021 [ EN IEC 55014-2:2021 (Elektromagnetickd kompatibilita naradi)

- ENIEC 61000-3-2:2019/A1:2021 [ EN 61000-3-3:2013/A2:2021 (Harmonické proudy a flikr)

Soulad ovéfen technickou dokumentaci vyrobce: Foreintrade S.A., technicky Datum vydani: 30.05.2023 (Aktualizovano: 2026) | Podpis: Ma

spis KD11295. Dong Hui

ZARUCNI PODMINKY V CESKE REPUBLICE AUTORIZOVANY SERVIS & EKOLOGICKA LIKVIDACE

« Zaruéni Ihhta: 24 mésicl pro spotfebitele (dle obdanského - Distribuce & Servis: Vyhradni distribuce, servis a technickad podpora
zakoniku), 12 mésicti pro podnikatelské subjekty (ICO). pro CR a SR zajidtovana autorizovanou servisni siti.

- Platnost zaruky: Vztahuje se na prokazatelné vady materialu a - Zpétny odbér (OEEZ): Zafizeni nesmi byt vyhozeno do smésného
vyrobni vady vzniklé pfi béZném a spravném pouzivani. komunalniho odpadu. Odevzdejte jej ve sbérném dvore elektroodpadu.
- Vyluky ze zaruky: B&Zné provozni opotfebeni tésnéni, zaneseni filtrl - Obalovy material: VSechny kartonové a féliové obaly jsou 100%
prachem, provoz na sucho, neodborné zasahy do elektroinstalace. recyklovatelné a patfi do tfidéného odpadu.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

DRUH SERVISNiHO UKONU |/ e e . RAZIiTKO A PODPIS

Predprodejni kontrola a zkouska

chodu Zafizeni kompletni, bez mechanického poskozeni Autorizovany prodejce

Pravidelna ro¢ni revize [ Servisni
kontrola

Zaruéni [ Pozaruéni oprava
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