KRAFT&DELE KD11252 - Profesionalni dilenska a autoservisni OFICIALNi CESKA EDICE - MASTER
technika STANDARD

PROFESIONALNIi STACIONARNiIi HYDRAULICKY STAHOVAK PRUZIN
McPHERSON 1 TUNA

Model: KD11252 - Rada KD11252 - Jmenovita hydraulicka sila 1 000 kg (1t /10 kN) « Hydraulicky zdvih pistu 330 mm - Rozsah prdméru pruzin 100-
250 mm -« 7 poloh pracovniho zdvihu 210-570 mm - Dvoupedalovy systém nozniho ovladani - Robustni silnosténny ocelovy sloup s masivni kotevni
zakladnou - Ocelovy bezpecénostni fetéz
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1000kg /1t 330 mm 100-250 mm NoZni pumpa
Tlakova sila (10 kN) Zdvih pistu pro plné uvolnéni Rozsah priméru stladovanych Dvoupedalové ovladani (zdvih |
hydraulického pistu vzpéry vinutych pruzin plynulé spousténi)

e \

KLICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & DILENSKE STANDARDY

- Masivni hydraulicka sila 1 000 kg (10 kN): Silny sloupovy hydraulicky agregat hravé zvlada extrémné tuhé vinuté pruziny osobnich
automobill, SUV a lehkych uZitkovych dodavek bez jakékoli fyzické namahy obsluhy.

- Dvoupedalové nezavislé nozni ovladani: Samostatny nozni pedal pro pumpovani a citlivy pedal pro plynulé vypousténi tlaku ponechavaji
obé ruce obsluhy zcela volné pro bezpecnou manipulaci a vystiedéni tlumice.

- 7polohové vy$kové nastaveni na sloupu: Pracovni rozsah stladovani 210 az 570 mm umozfiuje rychlé pfizptsobeni jak kompaktnim
sportovnim tlumic¢tm, tak dlouhym pruzinam dodévek a terénnich vozidel.

- Tvarované profilované éelisti: Vysoce odolné ocelové Celisti s pfesnymi dosedacimi zamky bezpedné kopiruji stoupani zavitl pruziny a
spolehlivé zabranuji vyklouznuti pruziny pfi stlaceni.

- Integrovany bezpecnostni ocelovy fetéz: Pevnostni zajiStovaci fetéz se Sroubovaci karabinou slouZi jako spolehlivd sekundarni ochrana
eliminujici riziko vystieleni pruziny pfi extrémnim zatiZeni.

- Tuhy sloup s kotevni zakladnou: Masivni ocelova zakladna s montaznimi otvory pro pevné ukotveni k dilenské betonové podlaze zarucuje
nekompromisni stabilitu a eliminuje nezadouci pruzeni ¢i krouceni.

VYSTRAZNE UPOZORNENiI PRO PROVOZ: Stladovani vinutych pruZin naprav McPherson predstavuje extrémni riziko uvolnéni vysoké
mechanické energie. Pfed zahdjenim préce stahovak pevné& ukotvéte k betonové podlaze kotevnimi Srouby, vZdy pouZzijte bezpe&nostni
zajistovaci fetéz kolem pruziny a obsluhujte zafizeni vyhradné s ochrannym obli¢ejovym Stitem dle CSN EN 166. Zakaz stlacovani pruzin
nakladnich vozidel a poskozenych pruzin!
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KRAFT&DELE - Professional KD11252

1.

Bezpecnostni predpisy a prevence rizik pfi stlacovani pruzin

Stacionarni hydraulicky stahovak pruzin KRAFT&DELE KD11252 byl navrZzen a certifikovdn v souladu s evropskymi
bezpe&nostnimi normami ESN EN 1SO 12100:2010 (Bezpeénost strojnich zafizeni), smérnici Evropského parlamentu a Rady
2006/42/ES o strojnich zafizenich a technickou normou €SN EN 1494+A1 pro mobilni a pfemistitelna zvedaci zafizeni.

EXTREMNI NEBEZPECi SMRTELNEHO URAZU - MASIVNi NAAKUMULOVANA ENERGIE PRUZINY:

Automobilova vinuta pruzina napravy McPherson stlacena silou 1 000 kg v sobé kumuluje obrovské mnozstvi elastické
energie. V pfipadé nespradvného usazeni v &elistech, vyklouznuti nebo Unavového prasknuti zavitu mize dojit k okamzitému
vymr§téni pruziny rychlosti presahujici 150 km/h s ni¢ivym destrukénim Gc¢inkem. Takovy incident zpUsobuje devastujici
fraktury lebky, ztratu zraku, tézké polytrauma nebo smrt. Obsluha se NIKDY nesmi naklanét nad stlacenou pruzinu a musi
striktné dodrzovat veskeré bezpecnostni zasady tohoto ndvodu!

1.1 Povinné osobni ochranné pracovni prostiedky (OOPP)

Obsluha zafizeni je povinna b&hem veskerych fazi montaze, stlacovani i uvolfiovani pruzin pouzivat certifikované osobni
ochranné pracovni pomucky:

Ochrana zraku a obli¢eje (ESN EN 166): Povinné pouZiti celoobli¢ejového polykarbonatového ochranného §titu nebo
uzavienych ochrannych bryli s optickou tfidou 1 a odolnosti proti leticim ¢asticim s vysokou kinetickou energii (tfida B).
Ochrana rukou (CSN EN 388): Odolné mechanické dilenské rukavice chranici pfed poranénim o ostré hrany pruzin,
otfepy a sevienim mechanismem.

Bezpeénostni obuv (ESN EN ISO 20345): PIna pracovni obuv bezpeénostni tfidy S3 s ocelovou nebo kompozitni
tuzinkou a neklouzavou podesvi chranici chodidla pfi ndahodném padu tézké vzpéry tlumice.

Pracovni odé&v: Pfiléhavy dilensky montérkovy odév bez volnych tkanic, fetizkl &i $perkd; dlouhé vlasy musi byt pevné
sepnuty pod ochrannou pokryvkou hlavy.

1.2 Klicova bezpecnostni pravidla pro dilenskou praxi

Povinné pevné ukotveni k podlaze: Stahovak KD11252 nesmi byt nikdy provozovan volné poloZeny na podlaze! Pata
sloupu musi byt pevné pfiSroubovana k dilenské podlaze kotevnimi Srouby minimalné M10/M12 do betonu tfidy min.
C20/25.

Povinné pouziti bezpeénostniho zajistovaciho retézu: Pfed zahajenim jakéhokoliv pumpovani MUSI byt kolem téla
stlaované pruiiny a sloupu pevné omotan dodany ocelovy bezpednostni fetéz a bezpecné zajistén ocelovou Sroubovaci
karabinou. Retéz zachyti pruzinu pfi pfipadném prasknuti zavitu.

Zakaz naklanéni se nad stlaéenou pruzinu: Pfi pumpovani noZnim pedalem i p¥i uvolfiovani tlaku stljte vZdy vzpfimené
vedle stahovaku u pedald. Nikdy se nenaklanéjte pfimo nad svislou osu stla¢ované pruziny a tlumice!

Zakaz manipulace pod vlivem omamnych latek a inavy: Zafizeni smi obsluhovat pouze zpUsobily, fadné proskoleny a
odpocdaty automechanik detailné seznameny s konstrukci tlumi€ovych vzpér McPherson.

Dodrzeni jmenovité nosnosti 1 000 kg: Stahovak je uréen vyhradné pro osobni automobily, vozy SUV a lehké uzitkové
dodavky. Je pfisné zakazano stladovat pruziny nakladnich vozidel, traktord a stavebnich stroju.

Vizualni kontrola pruziny pred stlacenim: Nikdy nestlacujte pruziny, které jsou prasklé, silné vyrezlé, deformované
nebo maji poSkozeny povrchovy lak s koroznimi vrypy. Zeslabeny zavit by mohl pfi stlaceni explozivné selhat.

Zakaz svévolnych uprav: Je pfisné zakazano vrtat do sloupu nepovolené otvory, navarovat na ramena pridavné drzaky ci
demontovat pojistny ventil hydrauliky.

BEZPECNA ZONA NA PRACOVISTI: Béhem procesu stladovani pruziny zajistéte bezpeénostni perimetr v okruhu minimalné
3 metrd. Zabrarite vstupu nepovolanym osobam a kolegdim, ktefi se nepodileji na montazi.
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KD11252

2. Technicka specifikace a anatomie stahovaku KD11252

Stacionarni hydraulicky stahovak pruzin KD11252 predstavuje profesionalni servisni standard pro autoservisy a pneuservisy.
Vyuziva vertikalni koncepci s posuvnym hydraulickym unasec¢em a prestavitelnym ramenem s rastrem 7 vyskovych poloh.

Technicky parametr

Model zafizeni

Maximalni hydraulicka sila (tlak)
Zdvih hydraulického pistu

Rozsah priméru stlaéovanych pruzin
Pracovni vy$ka stlaédovani
Vyskové polohovani na sloupu
Ovladaci ustroji

Typ hydraulické naplné

Objem hydraulického oleje
Konstrukéni provedeni

Hmotnost zafizeni (netto [ brutto)

Padorys zakladny [ Celkova vyska

Jmenovita hodnota | Specifikace

KRAFT&DELE KD11252 (fada KD11252 Professional)

1000 kg /1 tuna (10 kN)

330 mm

2100 az 250 mm

210 az 570 mm

7 aretacnich poloh s kalenymi ¢epy a R-zavlackami
Dvoupedalové nozni (zdvihaci pedal ¢erpadla + vypoustéci pedal)
Vysoce jakostni hydraulicky olej 1ISO VG 32 nebo ISO VG 46

cca 0,6 litru

Silnosténny ocelovy sloup s masivni kotevni zdkladnou pro Srouby
31kg /33 kg

360 x 500 mm [ cca 1150 mm

2.1 Anatomie hlavnich konstrukénich celkd (KD11252)

Poz. Konstrukéni dil

1 Masivni kotevni zékladna

2 Svisly vodici ocelovy sloup

3 Hydraulicky valec 1t

4 Nozni pumpovaci pedal

5 NozZni vypoustéci pedal

6 Tla¢na pistnice s unasecem

7 Spodni posuvné rameno s Celisti

8 Horni prestavitelné rameno s Celisti
9 Kalené aretacni ¢epy se zavlackami
10 Ocelovy bezpecénostni Fetéz

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace

KRAFT&DELE

PROFESSIONAL
KD11252

Technicky popis a funkce dilu

Ocelova patka se 4 otvory pro pevné ukotveni kotevnimi Srouby k podlaze.
Patefni profil s rastrem 7 poloh pro vySkové prestaveni opérnych ramen.
Tlakovy valec s vestavénym Cerpadlem, olejovou nadrzi a ventily.

Pakovy pedal s vratnou pruzinou pro plynulé zvedani spodniho ramene.
Citlivy odpoustéci pedal kuzelového ventilu pro fizené uvolnéni tlaku.
Pochromovana pistnice prenasejici hydraulickou silu 10 kN na spodni Celist.
Pohybliva profilovana Celist dosedajici na spodni zavit vinuté pruziny.
Pevnd opérna Celist zachycujici horni zavit pruziny v nastavené vysce.

Pevnostni ocelové ¢epy fixujici horni a spodni ramena ve zvolenych
otvorech.

Zajistovaci fetéz se Sroubovaci karabinou obepinajici stlacovanou pruzinu.
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3. Montaz a priprava stahovaku k dilenskému provozu

Zafizeni je z ddvodu bezpecénosti a ochrany pfi pfepravé dodavano v ¢aste¢né demontovaném stavu. Pfed zahdjenim
montaze rozbalte véechny soucasti na rovnou a Cistou dilenskou plochu a ovéfte jejich kompletnost dle seznamu dild.

3.1 Sestaveni ocelového sloupu na zakladnu
1. Usazeni sloupu do patky: Postavte masivni kotevni zakladnu (1) na rovnou betonovou podlahu. Zasunte svisly ocelovy nosny sloup (2)
do montazniho vybrani na zakladné.

2. Spojeni vysokopevnosgnimi Srouby: Propojte sloup se zékladnou pomoci &tyF dodanych pevnostnich $roubd M12 (tfida pevnosti 8.8) s
pojistnymi podlozkami. Srouby nejprve lehce dotdahnéte rukou, ovéite kolmost sloupu strojni vodovahou a nasledné ktizem dotahnéte
momentem 75-80 Nm.

3.2 Montaz hydraulické jednotky a pedalt

1. Instalace hydraulického valce: Usadte télo hydraulického vélce (3) do spodniho IGZka na sloupu a zajistéte jej montaznimi $rouby.
Zkontrolujte, zda je plnici zatka oleje orientovana v pfistupné poloze.

2. Pfipojeni pumpovaciho pedalu: Nasadte nozni pumpovaci pedal (4) na ¢ep vahadla pistku ¢erpadla. Zasunte spojovaci ¢ep a zajistéte
jej pruznou zavlackou. Vyzkousejte plynuly chod pedalu a funkci vratné pruziny.

3. PFipojeni vypoustéciho pedalu: Pfipojte nozni vypoustéci pedal (5) k tahlu pfepoustéciho ventilu na spodku vélce. Zkontrolujte, zda
pedal pfi sesldpnuti plné otevird ventil a po uvolnéni spolehlivé doseda do uzaviené polohy.

3.3 Pevné ukotveni stahovaku k dilenské podlaze

POVINNE KOTVENi DO BETONU: Provoz stahovéku bez pevného ukotveni k podlaze je ptisné zakazan! P¥i stladovani silou 1
t vznika v konstrukci obrovské pnuti, které pfi sebemensim vyoseni hrozi pfevrzenim celého stroje.

1. Vybér mista a vrtani otvori: Umistéte stahovéak na suchou vodorovnou betonovou podlahu (minimaini tloustka betonu 100 mm, kvalita
C20/25). Pfes 4 otvory v zédkladné oznacte body pro vrtani.

2. Vrtani a vycisténi: Priklepovou vrtackou vyvrtejte 4 kotevni otvory o priméru odpovidajicim kotevnim $roubtm (napf. @ 12 mm do
hloubky min. 80 mm). Otvory dlkladné vysajte a vyfoukejte stlatenym vzduchem od prachu.

3. Osazeni a dotazeni kotev: Zasurite ocelové mechanické kotvy (pfipadné chemické kotevni svorniky) a dotdhnéte matice kotev
predepsanym momentem 50 Nm. Znovu ovéite dokonalou stabilitu stroje.

3.4 Nastaveni hornich pevnych a spodnich pohyblivych celisti
1. Montaz spodniho pohyblivého ramene: Nasurite spodni nosi¢ Celisti (7) na vodici sloup a propojte jej s hlavou pistnice hydraulického
vélce (6). Dotahnéte aretaéni $roub lGzka pistnice.

2. Vyskové polohovani ramen (7 poloh na sloupu): Horni opérné rameno (8) zasurite do pfislusné vyskové polohy na ocelovém sloupu
tak, aby vzdalenost mezi horni a spodni Celisti odpovidala délce stlatované pruZiny (pracovni rozsah 210-570 mm).

3. Zajisténi aretaénimi &epy a zavlaékami: Zasurite kalené aretadni &epy (9) skrz vyrovnané otvory ramene a sloupu. Kazdy ¢ep MUSI byt
ihned zajistén pruzinovou R-zavlackou! Nikdy nestladujte pruzinu, pokud ¢ep neni fadné zajistén zavlackou.

KONTROLA PRED UVEDENiIM DO PROVOZU: Provedte zkugebni zdvih pistu naprazdno v celém rozsahu 330 mm. Pohyb
spodni Celisti musi byt zcela plynuly, bez skfipani a drhnuti. Nasledné seslapnéte vypoustéci pedal - pistnice musi
samovolné a plynule klesnout do spodni koncové polohy.
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4. Technologicky postup bezpecného stlacovani a demontaze vzpéry

Demontaz vzpéry zavésSeni McPherson vyZaduje presny metodicky postup. Pfed zahajenim prace vzdy prostudujte tovarni
servisni manual konkrétniho vozidla a ovérte konstrukéni usporadani axidlniho loziska, dorazu a horniho ulozZeni.

4.1 Priprava a bezpecné usazeni pruziny do Celisti

1. Dukladna odista a odmasténi pruziny: Z povrchu vinuté pruZiny odstrafite ocelovym kartd¢em a &isti¢em brzd vedkeré nanosy bahna,
kaminkd, soli a mastnoty. Hladky, ¢isty a suchy povrch zavitl je nezbytnou podminkou pro spolehlivy kontakt s profilovanymi ¢elistmi.

2. Spusténi pistu do dolni Gvrati: SeSlapnéte nozni vypoustéci pedal a nechte spodni rameno s Celisti zcela sjet do spodni polohy.

3. Usazeni vzpéry do Celisti: Viozte kompletni tlumi¢ovou vzpéru do stahovaku. Spodni zavit pruziny usadte do profilované drazky spodni
Celisti. Horni rameno na sloupu nastavte tak, aby horni ¢elist dosedla na nejvy$si mozny ¢inny zavit pruziny (tésné pod horni misku).
Zasunte aretaéni ¢epy a zajistéte je R-zavlackami.

4. Zajisténi dosedacich zamku &elisti: Pevné dotahnéte pojistné zamky / $rouby profilovanych &elisti. Tim je zabranéno jakémukoli
vyklouznuti nebo vysmeknuti zavitu pruziny z drazky do stran ¢i dopredu.

5. Povinné zajiSténi bezpeénostniho fetézu: Ovirite masivni ocelovy zajiStovaci fetéz kolem stfedu vinuté pruziny a sloupu stahovaku.
Pevné zasroubujte bezpe&nostni pojistku karabiny. Retéz nastavte s mirnym priivésem (cca 20-30 mm), aby neomezoval stla¢ovani, ale
v pfipadé prasknuti pruziny okamzité zachytil jeji kinetickou energii!

ZAKAZ POVOLENi MATICE PRED ODLEHCENIM MISKY: Nikdy nepovolujte stfedovou matici pistnice tlumice, dokud neni
pruzina stlacena a horni miska zcela odlehéena! Pfedéasné povoleni matice vystieli horni uloZeni a mize zpGsobit smrtelny
uraz.

4.2 Postup stlaéovani pruziny a demontaz dilG tlumicée

1. Plynulé noZni pumpovani: Rytmickym ses$lapovanim zdvihaciho pedalu zvedejte spodni pistnici. PruZina se zacne rovhomérné
stlacdovat. Béhem celého procesu vizualné sledujte souosost stladovani — télo tlumice i pruzina musi zUstat v pfisné svislé ose bez
bocéniho prohnuti.

2. Dosazeni volného ulozeni: Pumpujte pouze do okamzZiku, kdy se horni miska tlumice zcela odlepi od horniho zavitu pruziny.
Zkontrolujte rukou, ze horni miska a pistnice jsou volné a pruzina jiz nepusobi zadnym pfedpétim na uloZeni.

3. Povoleni centralni matice pistnice: Nasadte na centralni matici specialni prichozi o¢kovy kli¢ na tlumi¢e. Do otvoru v ose pistnice
zasufite imbusovy [ torxovy kli¢ a zabrarite jejimu protaceni. Opatrné odSroubujte matici a sejméte podlozku, horni uloZeni, axialni valivé
loZisko, kryci manZetu a dorazovy pryZzovy krouzek.

4. Vyjmuti tlumiée: Pistnici tlumice zasufite dold a télo tlumice opatrné vytahnéte spodem ze stlatené pruziny.

4.3 Montaz novych dilti a plynulé uvolnéni tlaku

1. Montaz nového tlumice a prislusenstvi: Zasuite novy tlumi¢ spodem do stlatené pruziny. Nasadte novy doraz pistnice, ochrannou
manzetu, nové lozisko a horni ulozeni.

2. Dotazeni pistnice pfedepsanym momentem: Nasroubujte novou samojistnou matici a dotdhnéte ji momentovym kli¢em na hodnotu
predepsanou vyrobcem vozidla (obvykle 60 az 85 Nm).

3. Plynulé uvolnéni vypoustécim pedalem: Velmi jemné sesSlapnéte nozni vypoustéci pedal. Spodni Celist pomalu klesd a pruzina se
plynule roztahuje. Dbejte na to, aby konce zavitl pruziny pfesné a bezpeéné zapadly do vybrani a gumovych IGzek horni i spodni misky
tlumice!

4. Uvolnéni bezpeénostniho fetézu: Po Uplném rozepfeni pruziny odepnéte fetéz, uvolnéte zamky Celisti a vyjméte hotovou sestavu
vzpéry.
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5. Pravidelna udrzba, hydraulicky okruh a odvzdusnéni

Pravidelna technickad péce o hydraulicky systém a mechanické vedeni stahovdku KD11252 je zakladnim pfedpokladem pro
spolehlivy, bezpecny a dlouhodoby bezporuchovy provoz v naro¢ném dilenském prostredi.

5.1 Kontrola hladiny a dopliiovani hydraulického oleje

V hydraulickém valci se pouziva vysoce rafinovany hydraulicky olej tfidy ISO VG 32 nebo ISO VG 46 (celkova naplr cca 0,6
litru). Hladinu oleje kontrolujte minimalné jednou za 6 mésicl nebo pti kazdém poklesu zdvihu.

2. Kontrola hladiny: Ocistéte okoli pIniciho otvoru na téle hydraulického valce od prachu a vyjméte pryZzovou zatku plniciho otvoru. Hladina
hydraulického oleje musi sahat pfiblizné 5 az 8 mm pod spodni hranu otvoru.

3. Doplnéni oleje: V pfipadé nedostatku doplite Cisty novy olej ISO VG 32 pomoci Cisté nalevky nebo injekéni stiikacky. Po doplnéni
ocistéte otvor a zatku pevné zamacknéte.

PRISNY ZAKAZ MIiSENi KAPALIN: V adném p¥ipadé nepouzivejte brzdovou kapalinu (DOT 3/4), motorovy olej, prevodovy
olej ani transformatorovy olej! Tyto kapaliny agresivné ni¢i pryZzové manzety pistu a zplsobi okamzité selhani t&snéni
hydrauliky.

5.2 Postup odvzdusnéni hydraulického systému pfi propadu zdvihu

Pfi transportu, skladovani v horizontalni poloze nebo po deldi odstavce mize dojit k proniknuti bublinek vzduchu do saci a
ventilové komory Cerpadla. To se projevuje ,houbovitym” chodem pedalu, propadanim pistu pod zatézi nebo nedosazenim
plného zdvihu 330 mm. Provedte nasledujici odvzdusnovaci postup:

METODICKY POSTUP ODVZDUSNENI VALCE:

1. PIné otevieni vypoustéciho ventilu: Seslapnéte nozni vypoustéci pedal a drzte jej trvale stlaceny v dolni Gvrati.

2. Vyplach ventilové komory: Za stalého drZeni vypoustéciho pedalu provedte 8 az 12 rychlych plnych seslapnuti
pumpovaciho pedalu. Tim se oteviou sedla kuli¢kovych ventil( a veSkery zachyceny vzduch je vytlaten do zasobniku oleje.
3. Ovéreni zdvihu: Uvolnéte vypoustéci pedal a zapumpujte zdvihacim pedalem. Pistnice se musi okamzité zvedat s
pevnym, tuhym odporem bez zavahani. Pokud pruZeni pretrvava, postup zopakujte.

5.3 Mazani vodicich ploch sloupu a mechanickych éept

¢ Vodici sloup a kluzna pouzdra: Minimalné jednou za mésic oCistéte vodici ocelovy sloup od prachu a pilin a naneste
tenkou vrstvu univerzalniho lithného plastického maziva (tfida NLGI 2). Pohyb ramen musi byt lehky a hladky.

o Cepy noZnich pedali a tahel: Viechny oto&né ¢epy noznich pedall, vratné pruziny a prepoustéci tahla promazte
nékolika kapkami kvalitniho strojniho mineralniho oleje.

o Aretacni otvory a epy: Aretacni Cepy udrzujte Cisté a lehce naolejované, aby hladce prochazely otvory ve sloupu.
Otvory zbavujte otfepl.

5.4 Pravidelna kontrola svaru, &elisti a zajiStovaciho fetézu

¢ Kontrola svart a nosného sloupu: Pfed kazdym pouzitim vizualné provéite svary kotevni patky a sloupu. Nesmi se na
nich vyskytovat Zadné vlasové trhliny, deformace &i uvolnéné Srouby.

¢ Inspekce Celisti: Zkontrolujte profilované Celisti na opotfebeni, praskliny a vrypy. Deformované nebo nastipnuté Celisti
okamzité vyradte z provozu a nahradte novymi.

¢ Revize bezpecnostniho Fetézu: Provérte jednotlivé ¢lanky fetézu a Sroubovaci karabinu. PoSkozeny, natazeny &i
nafiznuty fetéz je prisné zakazano pouzivat!
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6. Diagnostika zavad a pfehled originalnich nahradnich dilG

VétSinu béZnych provoznich potiZi Ize vyfesit v podminkach autoservisu pomoci ndsledujici diagnostické tabulky. V pfipadé

zavazneéjsich zavad hydraulického valce svéfte opravu autorizovanému servisu KRAFT&DELE.

Projev zavady

Pist nezveda bfemeno [ nizky tlak

Pomaly samovolny pokles tlaku

Unik oleje kolem manzety pistu

Vaznuti nebo tuhy chod pedalu

Vaznuti ramen p¥i posuvu po sloupu

Pist pruzi a nedosahuje plny zdvih

MozZna pfi¢ina

Vzduch v komorach vélce; nizka hladina
oleje; nedistota v sedle saciho ventilu.

Netésnost vypoustéciho ventilu; nedistota
pod tésnici kuli¢kou; opotfebované sedlo.

Opotfebovana tlakova manZeta nebo stérac;
ryhy a poskrabani na chromu pistnice.

Zadreny oto¢ny ¢ep pedalu; ohnuté
prepoustéci tahlo; praskla vratna pruzina.

Znecidténé vodici plochy sloupu;
nedostatek maziva; deformace aretacnich

otvora.

Bubliny vzduchu v hlavnim tlakovém valci;

Napravné opatieni | Reseni

Provedte odvzdus$néni dle kap. 5.2; dopliite olej ISO VG
32 na prfedepsanou mez; vycistéte ventilovou komoru
Cerpadla.

Seslapnéte a prudce uvolnéte vypoustéci pedal k
vyplaveni nedistot; vycCistéte ventilové sedlo; vymérite
kulicku a tésnéni.

Vymeénte kompletni sadu hydraulickych tésnéni (ND0O3);
zkontrolujte hladkost povrchu pistnice, odstrarite
otfepy.

Rozeberte uloZeni pedalu, vyclistéte Cep a promazte

olejem; narovnejte tdhlo nebo vyméiite vadnou vratnou
pruzinu.

Ocistéte sloup odmastovacem, jemnym pilnikem
odstrafite otfepy z otvor( a naneste derstvé mazivo
NLGI 2.

Zkontrolujte mnozZstvi oleje v nadrzi pod zatkou;
provedte kompletni odvzdus$novaci cyklus dle postupu

nedostate¢né mnozstvi oleje v nadrzi. v kap. 5.2.

6.1 Seznam originalnich nahradnich dilti pro KD11252

Pro zajisténi maximalni bezpecnosti pouzivejte vyhradné certifikované originalni nahradni komponenty dodavané vyrobcem
FOREINTRADE S.A.:

Objednaci kéd Nazev nahradniho dilu
KD11252-NDO01

KD11252-ND02

Popis a specifikace soucéasti
Sada profilovanych Celisti (par) Tvarované ocelové Celisti se zamky pro pruziny @ 100-250 mm
Kalené aretacni ¢epy ramen (2 ks) Vysokopevnostni ocelové ¢epy véetné pruzinovych R-zavlacek

Kompletni sada: manzZeta pistu, O-krouzky, stiraci krouzek

KD11252-ND03 P
pistnice

Tésnici sada hydraulického valce

Sedlovy kuzelovy ventil s kalenou kuli¢kou, pruzinou a

KD11252-ND04 Vypoustéci ventil kompletni Bt

KD11252-ND05
KD11252-ND06
KD11252-ND0O7
KD11252-ND08

Bezpecnostni ocelovy fetéz s karabinou Pevnostni ocelovy fetéz se Sroubovaci bezpeénostni karabinou

Nozni pumpovaci pedal Ocelovy nozni pedal s montaZznim ¢epem a vratnou pruzinou
Nozni vypoustéci pedal s tdhlem Nozni odpoustéci pedal s prepoustécim tahlem a ¢epem
PryZova zatka nalévaciho otvoru Olejova zatka s vestavénou odvzdusinovaci mikromembranou
DOPORUCENI PRO OBJEDNAVANI DiLU: Pti objednavce nahradnich diléi uvadéjte presné oznageni modelu KD11252,

vyrobni ¢islo ze Stitku a presny objednaci kéd dilu. Objednéavky zasilejte na obsluha@kraftdele.cz.
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KD11252

pozadavky harmonizacnich pravnich pfedpis Evropské unie.
Vyrobek | ZaFizeni:
Model | Typ:
Zplnomocnény vyrobce:
PfisluS§né smérnice EU:
Harmonizované normy:

Misto a datum vydani: Tarczyn, 20. ledna 2024
Osoba opravnéna sestavit technickou dokumentaci: Pawet Kowalski

ES PROHLASENI O SHODE (CE)
EC DECLARATION OF CONFORMITY . Vyrobce: FOREINTRADE S.A.
Timto prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze nize uvedené technické zafizeni spliiuje vSechny pfislusné zakladni bezpecnostni a zdravotni

Profesionalni stacionarni hydraulicky stahovak pruzin McPherson 1 tuna

KD11252 (fada KD11252 Professional)

FOREINTRADE S.A., Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko

Smeérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES o strojnich zatizenich (Machinery Directive)
CSN EN 1SO 12100:2010, €SN EN 1494:2000+A1:2008

FOREINTRADE S.A.
Razitko a podpis opravnéné osoby

J

ZARUCNi PODMINKY V CESKE REPUBLICE

1. Na zafizeni KD11252 se poskytuje standardni zaru&ni Ih(ta 24
mésicl pro spotfebitele (dle ob&anského zakoniku) a 12 mésich pro
podnikatelské subjekty (ICO).

2. Zaruka se vztahuje na skryté vady materidlu, vyrobni vady a
nefunk&nost pfi dodrZeni véech pokynd tohoto navodu.

3. Ze zaruky jsou vyjmuty spotiebni dily podléhajici béZznému
opotfebeni, mechanicka poskozeni, pretizeni a neodborné zasahy.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

Datum Druh servisniho ukonu [ Revize

Vstupni kontrola pted predanim
Pravidelna roéni revize / Udrzba

Pozaruéni servis [ Oprava

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace

Zjistény stav & Vyménéné dily

Kompletni sestava, funkéni zkouska

AUTORIZOVANA DISTRIBUCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE
Vyrobce | Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul.
Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.

Elektronicky ndvod a technickd podpora: www.kraftdele.info
| obsluha@kraftdele.cz.

Elektrickd a elektronickd zarizeni (WEEE) nesmi byt vyhazovana do
smésného komunalniho odpadu. Odevzdejte je na sbérnych dvorech
k recyklaci.

Razitko a podpis servisu

Autorizovany prodejce
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