KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY SPECIALNi VRTAKY . CTYRBRITE KARBIDOVE VRTAKY DO SKLA A KERAMIKY KD11250

VRTAKY DO SKLA Z KARBIDU WOLFRAMU, SADA 7 KS (3-12 MM, HEX
1I4II)

SADA 7 PRECIZNICH KOPINATYCH VRTAKU S CTYRBRITYM HROTEM Z KARBIDU WOLFRAMU YG6X PRO SKLO, KERAMIKU,
ZRCADLA A DLAZDICE

ol

POCET KUsU MATERIAL ROZSAH STOPKA
7 KSV KAZETE KARBID YG6X 23-12MM 1/4" HEX (6,35 MM)

KLICOVE KONSTRUKENiI PREDNOSTI A VLASTNOSTI ZARIZENI

e Komplexni sada 7 kust vrtakd s praméry 3, 4, 5, 6, 8, 10 a 12 mm pro &isté vrtani kfehkych material( bez vys$tipnuti okrajl
o Ctyrbfita kfizova kopinata geometrie z jakostniho slinutého karbidu wolframu YG6X zajituje pfesné navrtani bez ujizdéni
* Rychloupinaci Sestihrannd stopka 1/4" (HEX 6,35 mm) zarucuje stoprocentni pfenos momentu bez protaceni ve sklic¢idle

e Vhodné pro vrtani do skla, zrcadel, keramickych obkladd, porceldnu, neglazované i glazované keramiky a cihel

e Specialni bronzové-zlaty titanovy povlak bFitl sniZuje tfeni, odvadi teplo a vyznamné& prodluZuje Zivotnost fezné hrany

e Praktickd plastova etue s pfehlednym zna&enim primérQ pro bezpeéné ulozeni a ochranu kiehkych karbidovych bfitl

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRO PRACI SE ZARIZENIM:
VYSTRAHA: STRIKTNi ZAKAZ POUZITI PRIKLEPU! Vrtani provadgjte pouze v rotadnim rezimu p¥i nizkych otagkach (300-800 ot./min). Pfi vrtani skla a keramiky je povinné
chlazeni vodou nebo feznou emulzi. Pouzivejte ochranné bryle CSN EN 166 a rukavice CSN EN 388.
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KRAFT&DELE « SPECIALNi VRTAKY - CTYRBRITE KARBIDOVE VRTAKY DO SKLA VEEOBECNY POPIS A ANATOMIE

A KERAMIKY ZARIZEN KD11250

1. VSEOBECNY POPIS ZARIZENi A FUNKENi CHARAKTERISTIKA

Profesiondlni 7dilnd sada vrtak( do skla a keramiky KRAFT&DELE KD11250 pfedstavuje $pi¢kové FeSeni pro vrtani vysoce kiehkych a tvrdych material( bez
rizika jejich prasknuti nebo vystipnuti okraji. Sada obsahuje pfesné odstupfiované priméry 3, 4, 5, 6, 8, 10 a 12 mm.

Zakladem $pickového vykonu je specidlni ¢tyrbtity kfizovy hrot (Cross-Head) z mikrozrnného slinutého karbidu wolframu jakosti YG6X s tvrdosti az 91 HRA.
Vrtaky jsou opatfeny standardizovanou $estihrannou stopkou 1/4" HEX (6,35 mm), kterd umozfiuje bleskové upnuti do aku $roubovak( a zabrafiuje protoéeni
ve skli¢idlech bézZnych vrtacek.

2. ANATOMIE A PREHLED HLAVNIiCH CASTI

ANATOMIE A KONSTRUKCNI PRVKY VRTAKU KD11250

o CtyFbfita kiizova karbidova destiéka: Vysoce odolny karbid wolframu ¢ Ocelové dfikové télo: Zuslechténa legovana nastrojova ocel s
YG6X brouseny diamantovym kotouc¢em pro Cisty fez. antikoroznim titanovym povrchem.

e Samostiedici hrot: Kopinaté zakondeni zajistuje okamzité navrtani e Stopka 1/4" HEX: Sestihran dle DIN 3126 Form E 6.3 se zaji$tovaci
hladkého skla bez klouzani a ujizdéni. drazkou pro rychloupinaci magnetické drzaky.
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KRAFT&DELE - SPECIALNi VRTAKY - CTYRBRITE KARBIDOVE VRTAKY DO SKLA A TECHNICKE SPECIFIKACE A

KERAMIKY NORMY KD11250

3. TECHNICKE PARAMETRY ZARIZENI

Zartizeni spliiuje veSkeré pozadavky evropskych technickych standardd a norem jakosti. Nize uvedené hodnoty jsou garantovany vyrobcem pti dodrzeni
pfedepsanych provoznich a montaznich podminek:

Garantovana nominalni hodnota

Model KD11250

Parametr [ Technicka charakteristika

Typ vrtaka Kopinaté ¢tyfrbfité vrtaky do skla a keramiky

Poéet kusu v sadé 7 ks v pouzdie

@3,4,5,6, 8,10, 12 mm

Slinuty karbid wolframu jakosti YG6X

cca 89-91 HRA

Ctyib¥ity kfizovy kopinaty profil (Cross Head)

1/4" HEX $estihran (6,35 mm DIN 3126-E 6.3)

300 - 800 ot./min (dle priméru)

Mokré chlazeni kapalinou (voda [ emulze)

Vyhradné rotaéni bez razu (PRIKLEP VYPNUT!)

DIN 3126, 6SN EN 1SO 12100:2011, 2001/95/ES (GPSD)

4. ROZSIRENE TECHNICKE CHARAKTERISTIKY A SROVNANI

Obsazené praméry

Material fezného bfitu
Tvrdost bfitu

Geometrie hrotu

Upinaci stopka

Doporucéené provozni otacky
Chlazeni pfi vrtani

Rezim vrtani

Harmonizované normy

ROZPIS ROZMERU A PROVOZNICH OTACEK SADY KD11250

Primér vrtaku Celkova délka Stopka Doporuéené otacky (sklo)

Doporuéené otacky (dlazdice)

2 3 mm cca 65 mm 1/4" HEX 700 - 800 ot./min 800 - 900 ot./min
2 4 mm cca 68 mm 1/4" HEX 600 - 700 ot./min 700 - 800 ot./min
@25 mm cca 72 mm 1/4" HEX 500 - 600 ot./min 600 - 700 ot./min
2 6 mm cca 76 mm 1/4" HEX 450 - 550 ot./min 500 - 650 ot./min
2 8 mm cca 80 mm 1/4" HEX 350 - 450 ot./min 400 - 500 ot./min
210 mm cca 85 mm 1/4" HEX 300 - 380 ot./min 350 - 450 ot./min
212 mm cca 90 mm 1/4" HEX 250 - 320 ot./min 300 - 400 ot./min
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KRAFT&DELE « SPECIALNi VRTAKY - CTYRBRITE KARBIDOVE VRTAKY DO BEZPEGNOSTNi POKYNY A ZASADY KD11250
SKLA A KERAMIKY OCHRANY ZDRAVi

5. ZASADY BEZPECNE PRACE A PREVENCE URAZU

Pfed zah&jenim manipulace se zafizenim je kazda obsluhujici osoba povinna se dlikladn& seznamit s timto ndvodem k obsluze a porozumét vdem uvedenym
bezpecénostnim vystraham a doporucenim.

BEZPECNOSTNI PREDPISY A ZASADY PRACE S KREHKYMI MATERIALY:

* STRIKTNi ZAKAZ PRIKLEPU: PouZiti pfiklepového mechanismu vrtagky vede k okamzitému roztfidténi skla a destrukci karbidového hrotu! Prepnéte
vrtacku vyhradné na Cisté rotacni rezim.

* Povinnost chlazeni vodou: Sklo a keramika se pfi tfeni extrémné zahfFivaji. Bez stalého pfisunu chladici vody dojde k popraskani skla a tepelnému
poskozeni pajeného spoje karbidu.

» Ochrana zraku a rukou: P¥i vrtani skla hrozi vznik mikroskopickych jehli¢ek a od$tépkd. Vzdy noste tésné ochranné bryle CSN EN 166 a rukavice CSN
EN 388.

¢ Bezpecénostni folie: Pti vrtani volného skla nebo zrcadla podlepte zadni stranu lepici paskou, kterd zachyti ptipadné stfepy.
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KRAFT&DELE « SPECIALNi VRTAKY - ETYRBRITE KARBIDOVE VRTAKY DO SKLA PRACOVNi POSTUPY A NAVOD K KD11250
A KERAMIKY POUZITI

6. METODIKA POUZITi A PROVOZNi POKYNY

SPRAVNY POSTUP PRI VRTANI SKLA A DLAZDIC KROK ZA KROKEM
1. Oznacéeni mista vrtani: Na hladky povrch nalepte ktiz z malifské krepové pasky a oznacte stfed tuzkou. Paska brani poc¢ate¢nimu skluzu hrotu.

2. Vytvofeni vodni hrazky: Kolem mista vrtani vytvarujte z plasteliny nebo tmelu krouZek a naplfite jej vodou, kterd zajisti nepfetrzité zaplaveni bFitu
kapalinou.

3. Zahdjeni vrtani: Nastavte nizké otacky (cca 400 ot./min) a s minimalnim pFitlakem nechte &tyFbfity hrot vykrouZit vodici ddlek. Jakmile se hrot zanofi,
odstrante krepovou pasku.
4. Vrtani téla materialu: UdrZujte dokonale kolmy smé&r (90° k povrchu). Netlaéte silou — pfitlak musi byt lehky a rovnomérny. Prib&zné dopliiujte vodu.

5. Prlraz zadni strany: Tésné pfed provrtanim stény snizte pfitlak na minimum, aby nedoslo k vys$tipnuti zadniho kuZelu materialu. U skla podloZte dilec
rovnou dfevénou podloZkou.
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KRAFT&DELE « SPECIALNi VRTAKY « CTYRBRITE KARBIDOVE VRTAKY DO UDRZBA, SKLADOVANI A KONTROLA | n11550
SKLA A KERAMIKY STAVU

7. POKYNY PRO PRAVIDELNOU UDRZBU A SKLADOVANI

SKLADOVANI, UDRZBA A OCHRANA BRITU YG6X

e Osus$eni a konzervace: Po mokrém vrtani vrtaky dikladné osuste bavinénou utérkou a naneste lehky film konzervaéniho oleje, aby se zabranilo korozi

ocelového dfiku.

Ochrana pfed narazy: Slinuty karbid wolframu je extrémné tvrdy, ale kiehky na boc¢ni razy. Vrtaky vzdy ukladejte do jednotlivych pfihradek v originalni
kazeté. Nikdy je nesypte volné mezi kovové naradi do kufru!

Brouseni: Karbidové hroty nelze brousit béZnymi korundovymi kotouci. K pfipadnému doostfeni Ize pouzit pouze diamantové pilniky jemné zrnitosti
(#400/#600).
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KRAFT&DELE - SPECIALNi VRTAKY - CTYRBRITE KARBIDOVE VRTAKY DO ODSTRANOVANI ZAVAD A SERVISNI

SKLA A KERAMIKY POKYNY KD11250

8. PREHLED MOZNYCH ZAVAD, JEJICH PRiCIN A RESENI
V ptipadé zhordeni parametrd opracovani nebo nestandardniho chovani néstroje postupujte podle nize uvedené tabulky diagnostiky zévad:
Problém PFi¢ina Napravné opatieni

OkamZzité vypnéte pfiklep, snizte pfitlak a zvySte pFisun

VyS&tipnuti nebo prasknuti obkladu Vysoky axialni ptitlak nebo zapnuty pfiklep vrtacky. chladici vody.

PFili§ vysoké otacky vedouci k tepelnému zakaleni nebo = Snizte otd¢ky pod 500 ot./min a pouZijte lepici pasku

BFit se protaci na skle bez Uubéru otupenf hrotu. pro zachyceni hrotu.

Vrtani nasucho s prehiatim hrotu nad 400 °C (roztaveni = Striktné chladte vodou. Pfehfaty vrtak je nevratné

Odpadnuti karbidové destic¢ky z téla R - ; P
mosazné pajky). zni¢en a musi se vyménit.
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KRAFT&DELE « SPECIALNi VRTAKY « CTYRBRITE KARBIDOVE VRTAKY DO  ES PROHLASENI O SHODE A ZARUGNI KD11250
SKLA A KERAMIKY PODMINKY

ES /| EU PROHLASENIi O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)

Dovozce a zplnomocnény zastupce vyrobce prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze nize specifikovany vyrobek spliiuje veskera prislusna zakladni bezpecnostni a
zdravotni ustanoveni harmonizovanych pfedpis Evropské unie:

Vyrobce / Dovozee do EU: FOREINTRADE S.A., Janowek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko (NIP:

PL5272671502)
Vyrobek [ Model: KRAFT&DELE KD11250 — Vrtaky do skla z karbidu wolframu, sada 7 ks (3-12 mm, HEX 1/4")
Smérnice Evropského parlamentu a Rady: 2001/95/ES (Obecna bezpeénost vyrobku — GPSD)
Aplikované harmonizované normy: DIN 3126, SN EN 1SO 12100:2011, 2001/95/ES (GPSD)
Misto a datum vydani: Tarczyn, Polsko, 15. ledna 2026
Zplnomocnéna osoba vyrobce: Krzysztof Forein, Pfedseda pfedstavenstva (Prezes Zarzadu)

ZARUCNIi PODMINKY A AUTORIZOVANY SERVIS V CESKE REPUBLICE

Na vyrobek je poskytovana zakonné zaru&ni IhGita 24 mésict pro koncového spotfebitele (fyzicka osoba nepodnikajici) a 12 mésicu pro podnikatelské subjekty (nédkup na
ICO) v souladu s ob&anskym zékonikem ¢. 89/2012 Sh. a zdkonem o ochrané spotiebitele ¢. 634/1992 Sb. Zaruka kryje veSkeré materidlové vady a konstrukéni nedostatky
zjisténé béhem zaruéni doby pfi fadném uzivani dle navodu.

Zaruka se nevztahuje na: Pfirozené opotfebeni funk&nich ploch a bFitl (otupeni diamantového zrna, opotiebeni karbidovych bFit( vrtakd, opotfebeni Feznych platk( hobliku,
stérek silikonu), vady zplUsobené pfetéZovanim nad stanovené otacky &i limity, pAdem, nespravnym chlazenim nebo mechanickym poskozenim.

Vyhradni distributor pro €R: Oficialni distribuce a e-shop: Zarucni a zakaznicky servis:
Nejedly s.r.o., Masarykovo nam. 264, 396 01 Humpolec, =~ www.nasenaradi.cz | E-mail: info@nasenaradi.cz Distribuéni a servisni stfedisko Nejedly s.r.o. — originalni
Ceska republika sortiment KRAFT&DELE

EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI (ZAKON €. 541/2020 SB.):
Opotfebované vrtaky z oceli a slinutého karbidu wolframu odevzdejte do sb&rného dvora k recyklaci kovi. Plastovou kazetu odevzdejte do Zlutého kontejneru na plasty dle
zakona €. 541/2020 Sb.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi NARADI A ZARIZENi

Typ servisniho zasahu [ prohlidky j y ¢ (drz Razitko a pod

15. 01. 2026 Vystupni kontrola jakosti vyrobce Zafizeni kompletni, mechanicka pfesnost a bfity v normé Foreintrade S.A. QC Dept.

Periodicka bezpecénostni a geometricka kontrola
nastroje

Vyména opotfebenych bfitd / promazani a olista

Pravidelna bezpecnostni provérka dilenského
vybaveni BOZP
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