KRAFT&DELE ada kp11225 | KD11226 | KD11227 - Profesionalni té2ké dilenské DILENSKY MASTER STANDARD
hydraulické lisy 2026

HYDRAULICKY DILENSKY LIS 50 T SE SVAROVANYM H-RAMEM

Model: KD11227 (fada KD11225 / KD11226 | KD11227) - Tézky dilensky hydraulicky lis s masivnim svafovanym H-rdmem a jmenovitou lisovaci silou 50

tun (500 kN) - Dvourychlostni hydraulickd pumpa: rychly posuv bez zatéze + silovy zdvih pod zatézi - Integrovany glycerinovy manometr tlaku (odecet

vt/ kN / psi) - Zdvih pistnice 200 mm, primér pistu @ 58 mm - Pracovni loZe stavitelné v 10 polohach (0-1 050 mm) se svétlosti 650 mm - Asistenéni
ruéni navijak loZze s ocelovymi lanky a kladkami - 2x kalena prizmatickd podlozka s vyfezy - Celkova hmotnost 245 kg

Lisovaci sila 50 tun (500 Dvourychlostni pumpa Glycerinovy manometr Extra robustni H-ram
kN) RYCHLY POSUV + SILOVY ZDVIH tlaku TEZKA OCEL - 245 KG
JMENOVITA SiLA 500 KN Pfepinani nizkotlakého a vysokotlakého STUPNICE T / KN | PSI 10 poloh stolu (0-1 050 mm) & navijak

rezimu

Masivni tlakovy hydraulicky valec @ 58 Otfesuvzdorné provedeni v zorném poli

mm

KLIGOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & STANDARDY LISU KD11227

- Extra robustni svafovany H-ram z téZkych profilti: Tuh4 skeletova - Dvourychlostni hydraulicka ruéni pumpa: Integrovany dvoupistkovy
konstrukce s celkovou hmotnosti 245 kg spolehlivé absorbuje obrovské systém umoziuje bleskové ptiblizeni pistnice k obrobku v rychlém rezimu a
ohybové a torzni sily pfi maximalnim tlaku 500 kN. snadné vyvinuti pIné sily 50 t ve vysokotlakém rezimu.

- Otfesuvzdorny glycerinovy manometr v Urovni o¢i: Okamzita a pfesna « Zdvih pistnice 200 mm s primérem 58 mm: Masivni pistnice z jakostni
kontrola tlaku v tundch (0-50 t), kilonewtonech a psi chrani lis i lisované tvrdé chromované oceli s velkym zdvihem 200 mm zarucuje dostate¢ny krok
komponenty pred pfetizenim materialu. i pro hluboka pouzdra tézké techniky.

- Pracovni loZe se svétlosti 650 mm v 10 polohach: Velkorysy svisly - Integrovany rucni navijak loZe a kalené prizmatické desky: Asistenéni
rozsah 0 az 1 050 mm poskytuje dostatek manipulaéniho prostoru pro prevodovy navijak s ocelovymi lanky zajisStuje pohodIné zvedani stolu;
rozmérné dily nakladnich vozu a stavebnich stroju. souddsti jsou dvé masivni prizmaticka lGzka s V-drazkami.

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNENI: Prace s dilenskym lisem pod tlakem aZ 500 kN (50 tun) vyZaduje striktni dodrZovani bezpe&nostnich piedpist.
Nespravné ustaveny nebo vzpfFi¢eny obrobek se mize pfi prudkém uvolnéni akumulované energie vymrstit smrtici rychlosti! Obsluha musi bezpodmine&né
pouzivat ochranny $tit dle EN 166. Je pfisné zakazano prekracovat limit 50 tun (Servené pasmo manometru), provozovat lis bez zaji$téni obou nosnych &ept
loze pojistnymi koliky a bez pevného ukotveni rému k podlaze kotevnimi Srouby M16!
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL KD11227 - Bezpeénostni pfedpisy pro tézké dilenské hydraulické lisy

1. BEZPECNOSTNI LEGISLATIVA A NORMATIVNi RAMEC (€SN EN ISO 16092-1, 2006/42/ES)

Tézky dilensky hydraulicky lis KRAFT&DELE KD11227 byl zkonstruovén a certifikovan v plném souladu se zakladnimi bezpe&nostnimi pozadavky evropské
smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES a harmonizované normy CSN EN ISO 16092-1 (Bezpelnost obrabécich a tvéfecich stroju — Lisy — Cést 1:
VSeobecné bezpecnostni pozadavky). Jmenovitd lisovaci sila 50 tun (500 kN) predstavuje extrémni koncentraci mechanické energie. Kazda osoba povérena
montazi, obsluhou &i Udrzbou musi byt prokazatelné proskolena z bezpeénostnich pfedpisli pro tvafeni kovl a praci s vysokotlakym hydraulickym zafizenim.

EXTREMNI RIZIKO VYMRSTENi OBROBKU A FRAGMENTACE MATERIALU (TLAK AZ 500 kN / 50 TUN):

- NEBEZPECi EXPLOZE KREHKYCH DiLU: Kalena loZiskova ocel, litinové odlitky a improvizované podloZky mohou pfi pfekroéeni meze pevnosti nahle
explodovat. Ulpmky kovu vystreluji rychlosti stfepiny a zp(isobuiji fatélni devastujici zranéni!

+ STRIKTNI ZAKAZ LISOVANI KREHKYCH TELES A DUTYCH NADOB: Nikdy nelisujte kiehké nehomogenni materidly bez ochranného krytu, vinuté
podvozkové pruziny, plynové vzpéry, tlakové lahve ani jakékoliv nddoby obsahujici kapaliny ¢i plyny pod tlakem.

. ZAKAZ STANI V TRAJEKTORII VYMRSTENI: Pfi natlakovéni se obsluha ani jiné osoby nesmi zdr¥ovat pfimo v roviné lisovaciho stolu bez certifikovaného
polykarbonatového $titu nebo ochranné bezpecnostni zastény.

2. OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP) — POVINNA OCHRANA ZRAKU EN 166

Pti jakékoliv manipulaci s lisem KD11227, pumpovani i ode¢tu manometru je obsluha povinna pouZivat tyto certifikované OOPP:

e Ochrana zraku a obli¢eje (ESN EN 166): Povinné pouZiti celoobli¢ejového ochranného polykarbonatového $titu s vysokou mechanickou odolnosti (tfida
B - ochrana proti leticim ¢asticim se stfedni energii). BéZné dioptrické ¢i plastové bryle neposkytuji ochranu pted stfepinami pfi sile 500 kN!

e Ochranna pracovni obuv (ESN EN I1SO 20345): Bezpeénostni obuv kategorie S3 s ocelovou nebo kompozitni tuZinkou chranici nohy pred padem tézkych
lisovanych komponent ¢i prizmatickych desek (hmotnost jedné podlozky je cca 10 kg).

e Pracovni rukavice (€SN EN 388): Mechanicky odolné rukavice chranici pfed ostrymi hranami obrobki, otfepy a horkym olejem. Zaji$tuji pevny a
bezpeény Uchop ovladaci paky pumpy a kliky navijaku.

¢ Pracovni odév: PFiléhavy dilensky od&v bez volnych &&asti, manZet a $ilrek, které by se mohly zachytit v mechanizmu rdmu, vratnych pruZindch nebo
lankach navijaku.

3. ZAJISTENiI PRACOVNIHO LOZE 2 MASIVNiMI KALENYMI CEPY S POJISTNYMI KOLiKY

PRISNY ZAKAZ LISOVANI PRI ZAVESENI STOLU POUZE NA LANKACH NAVIJAKU:

Asistenc¢ni navijak s lanky slouzi VYHRADNE k vertikalnimu polohovani nezatizeného stolu. Pfi jakémkoliv ndbéhu hydraulického tlaku musi byt veskera vaha

a reakéni sila loZze (500 kN) pfenesena pfimo na dva masivni kalené ocelové ¢epy @ 36 mm. Zavésna lanka navijaku musi byt pfed zahajenim lisovani

zcela uvolnéna!
Pravidla zaji$téni nosnych éepti: Oba kalené &epy z udlechtilé legované oceli musi prochazet skrz ob& svislé stojiny H-ramu v identické vy$kové urovni, aby
byl stil v pfisné roviné. Na obou koncich kazdého &epu musi byt ihned po zasunuti osazeny pojistné koliky (R-zavlaéky) z pruzinové oceli. Nikdy
nespoustéjte tlak, pokud chybi byt jen jediny pojistny kolik!

4. PEVNE UKOTVENi RAMU K PODLAZE KOTEVNiMI SROUBY M16 A PREVENCE VYOSENI

UKOTVENI K PODLAZE SROUBY M16 ZAKAZ MIMOOSEHO TLAKU « LIMIT 50 T

Zéakladové patky lisu musi byt pevné ukotveny k betonové podlaze Vedkera tlaénad sila valce musi plsobit pfesné v ose pistnice (@ 58
(vyzrdly beton min. tfidy C20/25, tl. min. 150 mm) d{tyfmi ocelovymi mm). Mimoosé zatizeni vede k ohnuti pistu, destrukci manzet a
kotevnimi Srouby M16. vystfeleni soucasti.

Ukotveni  eliminuje riziko prevraceni rédmu o celkové hmotnosti Rucdi¢ka glycerinového manometru se nesmi nikdy dostat do
245 kg pfi manipulaci s téZkymi obrobky nakladnich automobill a cerveného pasma (nad 50 t / 500 kN). Tovarni pojistny ventil je ptisné
stavebnich mechanism. zakazano prenastavovat!
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL

KD11227 - Technicka specifikace a anatomie ramu lisu

1. TECHNICKA SPECIFIKACE LISU KD11227

Technicky parametr
Maximalni lisovaci sila
Typ hydraulického pohonu

Pracovni rezimy pumpy

Zdvih hydraulického pistu
Pramér pistnice valce
Svisly pracovni rozsah stolu

Poéet vyskovych poloh loze

Sifka pracovniho loZe (svétlost)
Hloubka pracovniho loze

MéFici pFistroj tlaku

Mechanismus polohovani loze

Prizmatické lisovaci podlozky
Hydraulicka kapalina

Objem olejové naplné pumpy
Vratny mechanismus pistu

Celkova hmotnost zafizeni

Celkové rozméry (V x § x H)

Jmenovita hodnota
50 tun (500 kN / 50 000 kg)
Dvourychlostni ruéni pumpa

Rychly posuv bez zatéze / Silovy
zdvih

200 mm (pfimocary chod)
@ 58 mm (tvrdé chromovana ocel)
0az1050 mm

10 drovni (odstup otvorl cca 110
mm)

650 mm (svétlost mezi stojinami)
260 mm (dvojity masivni nosnik)

Glycerinovy manometr (t / kN /

psi)

Ruéni navijak s ocelovymi lanky a
prevodem

2x kalena ocelova deska s vyrezy
Hydraulicky olej ISO VG 32 / VG 46
cca2500ml(~2,51)

Dvojice masivnich taznych pruzin

245 kg (extra tézka stabilni
konstrukce)

cca 1850 x 950 x 800 mm

Pfednosti dvourychlostni pumpy a glycerinového manometru:
Dvourychlostni jednotka disponuje nizkotlakym velkoobjemovym pistkem
pro bleskovy pfisuv pistu k obrobku (zkraceni ¢asu pfisuvu az o 75 %) a
vysokotlakym pistkem pro dosazeni pIné sily 500 kN s minimalni fyzickou
namahou obsluhy. Glycerinova naplii manometru absorbuje hydraulické
razy a zajiStuje stabilni, pfesny odecet tlaku £2,5 % bez kmitani rucicky.
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Obr. 1: Anatomicky rozpad a konstrukéni prvky lisu KD11227

2. DESETIBODOVA LEGENDA FUNKENICH GASTI LISU

Poz. Konstrukéni dil « Funkéni uréeni

Horni pfiéna traverza: Masivni nosnik nesouci hydraulicky valec 50

1 t

Hydraulicky valec 50 t: Tlakovy vélec s pistnici @ 58 mm a

2 zdvihem 200 mm

3 Glycerinovy manometr: Otfesuvzdorny ukazatel tlaku v t, kN a psi

a Vratné tazné pruziny: Dvojice silnych pruzin pro automaticky
navrat pistu

5 Svislé stojiny H-ramu: Ocelové profily s 10 pary jisticich otvord

6 Pohyblivé pracovni loZe: Zesileny st se svétlosti 650 mm a
nosnosti 50 t

7 Asistenéni ruéni navijak: Pfevodovy navijak s lanky pro polohovani
stolu

8 Kalené nosné cepy loZe: Dva masivni ocelové Cepy s pojistnymi
koliky

9 Prizmatické lisovaci podlozky: 2x kalenda deska s klinovymi V-
vyfezy

10 Dvourychlostni pumpa: Dvoupistkové jednotka s padkou a ventilem

Obsah baleni lisu KD11227: Kompletni svafovany téZzky ram (stojiny, horni
traverza, spodni patky), hydraulicky valec 50 t, dvourychlostni hydraulicka
pumpa s pakou a pancéfovanou hadici, glycerinovy manometr se
Sroubenim, asistencni ruéni navijak s lanky a kladkami, 2x kaleny nosny
Cep stolu, 4x pojistny kolik (R-zavlacka), 2x kalena prizmatickd deska,
montazni Srouby tfidy 8.8, kotevni schéma, navod.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL KD11227 - Montaz téZkého ramu, navijaku a hydrauliky

1. SESTAVENI SVISLYCH SLOUPU A PATEK MOMENTEM 180 NM

Vzhledem k celkové hmotnosti dili (245 kg) a masivnim rozmé&rim je bezpodmine&né nutné provadét montdz na dokonale rovné, nosné betonové podlaze
minimalné ve 2 aZ 3 dospélych osobach za pouziti vhodnych dilenskych zvedak( ¢i manipulaéni techniky:

* Montaz zakladovych patek ke svislym slouptim: Polozte svislé sloupy z t&Zkych profili na montazni podklad. P¥iloZte spodni vodorovné zékladové patky
k patnim pfirubam sloupt a spojte je dodanymi pevnostnimi $rouby M18/M16 tfidy 8.8 s pruznymi podloZkami a maticemi. Srouby prozatim dotahnéte
pouze rukou.

* Montaz spodniho spojovaciho nosniku: Namontujte spodni vodorovny spojovaci pfiénik pro fixaci pfesného rozchodu sloupd (svétlost 650 mm).

* Vyrovnani geometrie ramu a finalni dotaZzeni momentem 180 Nm: Vzty&te ram do svislé polohy. Zkontrolujte Ghelnikem kolmost v8ech rohd a zméfte
Uhlopticky skeletu (tolerance shody do £1,0 mm). Nasledné vSechny Sroubové spoje ramu dotahnéte kalibrovanym momentovym klicem na predepsany
utahovaci moment 180 Nm. Ukotvéte patky k podlaze kotevnimi Srouby M16.

2. MONTAZ HORNi TRAVERZY S VALCEM A MANOMETREM

Usazeni horni traverzy: Za pomoci jefabku ¢&i kladkostroje zvedné&te masivni horni p¥i¢nou traverzu na horni konce svislych sloupl. Prostréte pevnostni
Srouby, nasadte podlozky a dotdhnéte matice kfizové momentem 180 Nm. Horni traverza pfenasi celou reakéni silu 500 kN, spoje nesmi vykazovat
zadnou vali.

Instalace hydraulického valce 50 t: VloZte vélec do stfedového otvoru horni traverzy shora. Na spodni zavit valce nasroubujte masivni horni prirubovou
matici a dotahnéte ji montaznim kli¢em. Zavéste obé silné vratné tazné pruziny mezi kotevni oka valce a spodni unaseci patku pistnice. Na horni méfici port
vélce naSroubujte glycerinovy manometr — zavit utésnéte teflonovou paskou a natocte stupnici smérem k obsluze.

3. INSTALACE NAVIJAKU PRO VYSKOVE POLOHOVANIi TEZKEHO STOLU

T&Zké pracovni loze o hmotnosti nékolika desitek kilogramd vyZaduje asistenéni zvedaci mechanismus:

¢ Montaz ruéniho navijaku: PFfipevnéte t&leso navijdku s brzdou a ovladaci klikou na vné&jsi stranu pravého svislého sloupu pomoci $roubl M10.
¢ Vedeni ocelovych lanek: Ocelova lanka vedte od bubnu navijaku pfes horni kladky na traverze dol k bo&nim nosnym zavé&sim pracovniho loze.
¢ Sefizeni rovnomérného tahu: Nastavte délku obou lanovych vétvi tak, aby byl stll pfi zvedani i spousténi v dokonalé vodorovné roviné bez kfizeni.

4. ZAVESENi PRACOVNIHO STOLU A ZAJISTENI NOSNYMI CEPY

Zasufite loZze mezi svislé stojiny rdmu. Ota€enim kliky navijaku nastavte stil do poZzadované vy$ky. Okamzité zasuiite oba kalené nosné ocelové éepy @ 36
mm skrz montaZni otvory ve stojindch pfimo pod stil a na obou koncich je zajistéte pojistnymi koliky (R-zavlaékami). Povolte navijak, aby stil celou vahou
spocival na ¢epech (lanka nesmi byt pfi praci pod zatézi napnuta!).

5. PRIPOJENi HYDRAULICKE PUMPY A DUKLADNY POSTUP ODVZDUSNENi OKRUHU

Pfipevnéte dvourychlostni pumpu na montazni konzolu pravého sloupu. Pfipojte vysokotlakou pancéfovanou hadici z vystupu pumpy do valce; kuzelové
Sroubeni pevné dotahnéte klicem. Zkontrolujte stav oleje v nadrzce (cca 2,5 1).

PETIKROKOVY PROTOKOL ODVZDUSNENI HYDRAULIKY 50 T:

1. Oteviete upoustéci ventil: Pootocte koleckem vypoustéciho ventilu pumpy o 1,5 az 2 otacky proti sméru hodinovych ruéicek.

2. Proplach v obou rezimech: Zasufite paku a provedte 20 rychlych plnych zdvihi pakou. Tim dojde k vytlageni vzduchovych bublin z ventilové kostky i
pistkd zpét do nadrze.

3. Kontrola hladiny oleje: Ovéfte, Ze hladina oleje v nadrzce pumpy dosahuje 15-20 mm pod plnici otvor (pouZijte olej ISO VG 32/46).

4. Uzavfeni ventilu a test plného zdvihu: Pevné rukou dotahnéte vypoustéci ventil ve sméru hodinovych ruci¢ek. Pomalym pumpovanim vysurite pistnici
na plny zdvih 200 mm bez zatéze.

5. Kontrola zataZeni: Oteviete upoustéci ventil — vratné pruziny musi pistnici plynule zatdhnout zpét. Pokud je chod trhavy, cyklus zopakujte.

" _ o
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL KD11227 - Postupy lisovani v téZkém autoservisu a primyslu

1. LISOVANIi LOZISEK NAKLADNICH VOZIDEL A STAVEBNICH STROJU

technice a stavebnich strojich (bagry, nakladace):

¢ Demontaz velkych loZisek naboji kol: Odstrafite pojistné krouzky. Téhlici &i ndboj podepfete na masivnich prizmatickych deskach s dostate¢nou
mezerou pro propad loZiska. Zvolte pfesné padnouci tlaény adaptér o priméru odpovidajicim vnéj$imu krouzku loZziska. Pomalym pumpovanim uvolnéte
staré loZisko z lGzka.

* Pfiprava povrchu a nabéh: Ocistéte dosedaci plochu jemnym smirkem, odstrarite korozni ndnosy a potrete stény montdznim mazivem pro snizeni tfeni.

» Zalisovani nového loziska - STRIKTNi PRAVIDLO: Tlaény adaptér musi tlaéit VYHRADNE NA VNEJSi KROUZEK LOZISKA! Prenaseni lisovaci sily pfes
kuli¢ky nebo vélecky zplsobi okamZité vymackani drah a fatélni destrukci nového dilu!

* Nalisovani naboje na hfidel [ téhlici: Podepfete vnitini krouZek loZiska vhodnym trnem zespodu a teprve poté shora lisujte hfidel ndboje.

2. ZALISOVANIi VELKYCH POUZDER, CEPU A SILENTBLOKU TEZKE TECHNIKY

Pouzdra ramen rypadel, uloZeni listovych per nakladnich vozi a ¢epy toénic vyzaduji vysokou silu pro pfekonani montazniho pfesahu a po¢ateéniho odporu:

o Zajisténi geometrické souososti: Masivni oko ramene podepiete tak, aby &elo otvoru bylo v pfesné kolmosti k pistnici @ 58 mm. Sikmé zavedeni pouzdra
vede k vytrzeni materidlu v oku a zni¢eni drahého dilu.

* Pfekonani pocatecni odtrhové sily: Zkorodované Cepy a pouzdra vyzaduji pocatecni tlak 20-40 tun. Tlak zvySujte pozvolna v silovém rezimu pumpy. Po
uvolnéni spoje (typické akustické lupnuti) tlak skokové poklesne a pouzdro se hladce vysune.

3. PRESNE ROVNANIi MASIVNICH TRAVERZ, HRIDELi A NAPRAVNIC

ULOZENI DO V-DRAZEK A INDIKACE KONTROLOVANE PRETLACENI S PODLOZKOU

Rovnanou hfidel uloZzte do V-draZek prizmatickych desek s maximalnim Nato&te vrchol prihybu p¥imo pod osu pistnice @ 58 mm. Mezi pist
rozchodem az 650 mm pro dosazeni optimalniho pakového poméru. a obrobek vloZzte mosaznou nebo hlinikovou desku chranici povrch
Pomalym ota&enim hfidele lokalizujte bod maximalniho prihybu pomoci pfed otlacenim.

magnetického stojanku s ¢iselnikovym uchylkomérem (indikatorem). V silovém reZimu pumpy jemné pretlacte hfidel za mez pruznosti o zlomek

milimetru. Uvolnéte tlak a pfeméfte. Postupujte v malych krocich!

4. DVOURYCHLOSTNI PREPINANi PUMPY A CITLIVA DEKOMPRESE ODPOUSTECIM VENTILEM

Dvourychlostni strategie v praxi: Zahajte praci v rychlém reZzimu pumpy pro bleskové prekonani vzduchové mezery mezi pistnici a obrobkem. Jakmile
tlaénd patka dosedne na material a tlak za¢ne stoupat, pfepnéte na vysokotlaky silovy rezim, ktery umoznuje plynule vyvinout silu az 500 kN (50 t) bez
pretézovani fyzickych sil obsluhy.

Citliva dekomprese odpoustécim ventilem: Pfi tlaku 50 tun je v systému akumulovédna obrovska energie. Odpoustéci ventil otevirejte velmi pozvolna
(pootoé&enim o cca 10-15°). Prudké otevieni ventilu pfi maximalnim natlakovani zplsobuje nebezpeény tlakovy raz, niéi vnitfni Bourdonovo pero manometru
a mdzZe vyvolat posun obrobku na stole!
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL KD11227 - Servisni idrzba, hydraulicky olej a revize ramu

1. KONTROLA A VYMENA HYDRAULICKEHO OLEJE (I1SO VG 32 | VG 46, CCA 2,5 L)

Spravna hladina a Cistota hydraulické kapaliny jsou kli¢ové pro bezpecné vyvinuti pIného lisovaciho tlaku 50 t a ochranu manzet:

* Kontrola hladiny oleje v nadrZce: Pist valce uvedte do zcela zatazené horni polohy. Vyjméte zatku plniciho otvoru na télese pumpy. Hladina oleje musi
dosahovat 15-20 mm pod spodni hranu hrdla (celkova naplii cca 2,5 litru).

* Specifikace pfedepsaného oleje: Pouzivejte vysoce jakostni mineralni hydraulické oleje tfidy 1ISO VG 32 (pro standardni dilenské teploty 10-30 °C) nebo
1SO VG 46 (pro trvaly provoz v t&Zkych podminkach). STRIKTNi ZAKAZ pouZivani motorovych a pfevodovych olejd &i brzdové kapaliny DOT, které
nevratné nici tésnéni!

¢ Vyména oleje a odvzdu$néni: Kompletni vyménu oleje provadéjte jednou za 12 mésicl nebo po kazdych 1 000 lisovacich cyklech. Po kazdém doplnéni &i
vymeéné provedte odvzdusnéni dle protokolu na str. 4.

2. KONTROLA MOMENTU DOTAZENi RAMU (180 NM) A REVIZE SVARU
P¥i opakovaném cyklickém namahani silou 500 kN dochdzi k pfenosu masivnich reakénich momentd do konstrukce:

¢ Pravidelna kontrola momentovym klié¢em: Minimalné& jednou za 3 mésice pfekontrolujte dotazeni véech montéaznich $roubd sloupt, horni traverzy a
zakladovych patek na pfedepsany moment 180 Nm. Zkontrolujte dotazeni kotev M16 v podlaze.

¢ Vizualni kontrola svaru skeletu: Dikladné prohlédnéte svary horni traverzy, patek a nosnikd loZe. PFi zji$téni vlasovych trhlin, odlupovani laku v mistech
svarl &i deformaci okamzité vyfadte lis z provozu a kontaktujte servis!

¢ Kontrola nosnych &eplti @ 36 mm: ProvéFte pfimost obou epl pFilozenim pfesného pravitka. PFi jakémkoliv prohnuti, vymaclkani &i opotfebeni &epy ihned
vyméiite za originalni dil KRAFT&DELE KD11227-08.

3. MAZANIi VODICICH PLOCH A LANEK NAVIJAKU

MAZANIi VODICICH PLOCH A CEPU UDRZBA OCELOVYCH LANEK NAVIJAKU

Vodici plochy sloupl a montazni otvory ocistéte a lehce promazte lithiovym Ocelova lanka navijaku pravideln& kontrolujte na roztfepeni a lom dréatk(. Pfi
plastickym mazivem pro snadné posouvani stolu. vyskytu vice nez 3 prasklych dratka lanko ihned vyméiite!

Klouby ruéni paky pumpy namazte olejem. Tvrdochromovanou pistnici @ 58 Lanka a kladky oSetfete specidlnim konzervaénim mazivem na lana. Ozubeny
mm udrzujte v Cistoté a chrarite ji jemnym filmem oleje. prevod a zdpadku navijaku udrzujte promazané tukem.

4. HARMONOGRAM PLANOVANYCH SERVISNICH PROHLIDEK

Servisni interval Pfedmét a rozsah servisni kontroly PoZadovany stav [ Zasah

Denné | pfed sménou Vizualni kvgntrola gmky oleje, stav nosnych ¢epl a pojistnych kolikd, Okruh bez prusaku, oba cepy vz.aj|§teny koliky,
kontrola Cistoty pistnice a nuly manometru. manometr ukazuje 0 bar, pist Cisty.

MésiEné Kontrola hladiny oleje v pumpé (~2,5 I), promazani kloubl paky a Olej 15-20 mm pod hrdlo (ISO VG 32/46), lanka bez
navijaku, revize ocelovych lanek. otfepl a poskozeni, klouby promazény.

< Lo Kontrola utahovacich momentt rému (180 Nm), revize svar( traverzy a = DotaZeni momentovym kli¢em na 180 Nm, kontrola
Kazdych 3-6 mésicu

patek, kontrola pruzin a &epd. integrity svarQ, vyména unavenych dilG.
5 Kompletni vyména hydraulického oleje (2,5 1), proplach komory, Vypusténi starého oleje, nova napli ISO VG 32/46,
Rocnel/lpcill000kcyidech kontrola t&snéni pistu a kuli¢ek ventild. revizni zkouska tlaku 50 t, zaznam do knihy.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL

KD11227 - Diagnostika poruch a katalog nahradnich dilt

1. DIAGNOSTIKA A ODSTRANOVANi PROVOZNiICH PORUCH (TROUBLESHOOTING)

NiZe uvedeny prehled shrnuje nej¢astéjsi provozni poruchy hydraulického systému lisu KD11227 a jejich feseni:

PFiznak zavady Pravdépodobna technicka pfFic¢ina

+ Vzduchové bubliny v hydraulickém okruhu.

- Nedostatek oleje v nadrZzce pumpy (< 2,5 1).

- Nedotazeny upoustéci ventil nebo necistota v sedle.
- Zanesené sedlo pojistného ventilu.

- Netésnost kulickového zpétného ventilu pumpy.
- Necistota ¢i Spona pod tésnici kulickou v kostce.

Lis nedosahuje plného tlaku 50 t
(pumpa klade odpor, tlak na
manometru stagnuje pod 50 t)

Pist samovolné klesa pod zatézi
(tlak po natlakovani na manometru
postupnelkiesa) - Uvolnéné Sroubeni pancéfované hadice.
Zasekavani dvourychlostniho
ventilu pumpy

(pumpa nepfepina mezi rychlym a
silovym rezimem)

- Nedistoty v pfepinacim ventilu hydraulické kostky.
« Ztuhly ¢i znecistény hydraulicky olej.
- Zaseknuta ¢i praskla pruzinka prepinaciho Soupatka.

Netésnost kuli¢ek v hydraulické
kostce pumpy

(paka pruzi, stoupa nebo propada
bez odporu)

- Kuliéky zpé&tnych ventili nedosedaji do kuZelovych
sedel.
- Mikroskopické otfepy nebo kavita¢ni ryhy na sedle.

Pomaly nebo neuplny navrat pistu - Unavené, deformované nebo prasklé vratné pruziny.

(pist zUstava vysunuty i pfi

otevieném ventilu) zatky.

« Mechanické drhnuti pistnice o necistoty.
Unik hydraulického oleje kolem
pistu

(olej stéka po pistnici na stll lisu)

- Opotfebovana polyuretanova manzeta pistu @ 58 mm.
« Ryhy na tvrdé chromovaném povrchu pistnice.

2. ORIGINALNi NAHRADNI DiLY A SPOTREBNi KOMPONENTY KRAFT&DELE

« Vnitfni pfepousténi vysokotlaké manzZety pistu @ 58 mm.

- Podtlak v nadrzce pro ucpany odvzdusnovaci mikrootvor

Postup napravy a odstranéni zavady

Provedte kompletni 5krokové odvzdus$néni dle kap. 4.
Doplnite olej ISO VG 32/46 po plnici otvor. Pevné rukou
dotahnéte vypoustéci Sroub. Otevfete ventil a prudce
zapumpujte pro vyplaveni necistot ze sedla.

Vys$roubujte zatku ventilu, oCistéte kuli¢ku a sedlo; kuli¢ku
usadte lehkym poklepem mosaznym trnem. Dotahnéte
Sroubeni hadice. V pfipadé vnitfniho pretékani vyménte
tésnéni valce (KD11227-04).

Demontujte pfepinaci ventil pumpy, proplachnéte kanalky
technickym benzinem a zkontrolujte hladky chod kuli¢ky a
pruzinky. Vyménte hydraulicky olej za ¢erstvy 1ISO VG
32/46.

Vyjméte obé ventilové kuli¢ky, vylistéte komory stlacenym
vzduchem. Vlozte novou kulicku a pfes mékky mosazny trn
na ni lehce klepnéte kladivkem pro vytvoreni dokonalého
tésniciho krouzku.

Vyménte sadu vratnych pruzin (KD11227-05). Zkontrolujte
a propichnéte mikrootvor v gumové zatce nadrzky. Ocistéte
a naolejujte chromovanou pistnici @ 58 mm.

Vymeérite kompletni sadu tésnéni valce (KD11227-04). Pfi
hlubokych vrypech na pistnici vyménte cely valec
(KD11227-01), aby nedoslo ke zni¢eni novych manzet.

Pro zajisténi spolehlivosti a bezpeénosti pfi tlaku 500 kN pouZivejte vyhradné originalni certifikované nahradni dily:

Objednaci kéd Nazev komponentu « Popis dilu
KD11227-01 Hydraulicky vélec 50 t

KD11227-02 Dvourychlostni hydraulickd pumpa 50 t
KD11227-03 Glycerinovy manometr tlaku 50 t
KD11227-04 Sada tésnéni vélce 50 t (manzety @ 58 mm)
KD11227-05 Par vratnych taznych pruzin valce 50 t
KD11227-06 Asistenéni ruéni navijak loZze s brzdou
KD11227-07 Sada ocelovych lanek navijaku s kladkami
KD11227-08 Kalené nosné ¢epy pracovniho loZe (par)
KD11227-09 Prizmatické litinové lisovaci desky (par)
KD11227-10 Pojistné koliky ¢ep0 stolu (sada 4 ks)
KD11227-11 Vysokotlakd pancéfovana hadice 50 t
KD11227-12 Vymeénna kalena tlacna patka pistu @ 58 mm

Technicka specifikace - Kompatibilita

Jmenovita sila 500 kN, zdvih 200 mm, pistnice @ 58 mm
Dvoupistkové jednotka, nadrz 2,5 |, ru¢ni paka, ventil
Rozsah 0-50 t / 500 kN / psi, spodni pfipojovaci zavit
Tlakova manzeta @ 58 mm, stiraci krouzek a O-krouzky
Zesilena pruzinova ocel s kotevnimi haky pro valec 50 t
Mechanicky navijak s prevodem, aretaci a klikou

Par lanek s oky, horni vodici kladky a spojovaci materidl

Legovana kalena ocel @ 36 mm, délka 730 mm, otvory pro
koliky

Rozmér 240 x 240 x 40 mm, V-drazka a rovna plocha
Pruzinova zinkovana ocel (R-zavlacky) pro ¢epy @ 36 mm
Délka 1,5 m, dimenzovano na 700 bar, ocelovy oplet

Tvrzend patka se zavitovym uchycenim na pistnici

Objednavky originalnich dilli: Pfi poptavce nahradnich t&snéni, Eepd &i manometr(i vzdy uvédéjte pfesné modelové oznaceni KRAFT&DELE KD11227 a
vyrobni &islo ze $titku na rdmu stroje. Centralni sklad ndhradnich dil( pro CR a SR: servis@kraftdele.cz.

KRAFT&DELE - Profesionalni technickd dokumentace

Model: KD11227

« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE - PROFESSIONAL KD11227 - ES Prohlaseni o shodé& a zaruéni podminky

ES PROHLASENI O SHODE - EC DECLARATION OF CONFORMITY
Vyrobce [ Dovozce do Evropské unie: FOREINTRADE S.A.
Sidlo spoleénosti: Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polska republika
Timto prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze nize uvedené strojni zafizeni:
Vyrobek: Hydraulicky dilensky lis se svafovanym H-rdmem a dvourychlostni pumpou (Prasa hydrauliczna warsztatowa)
Obchodni model: KRAFT&DELE KD11227 (fada KD11225 / KD11226 / KD11227)
Technické parametry: Lisovaci sila 50 t (500 kN), zdvih pistu 200 mm, pracovni rozsah 0-1 050 mm, $ifka loze 650 mm, pistnice @ 58 mm, dvourychlostni

pumpa s nadrzi 2,5 |, glycerinovy manometr, celkova hmotnost 245 kg

Aplikované harmonizované evropské technické normy:

Misto a datum vydani: Tarczyn, Polsko, 15. 01. 2025

Spliiuje vSechna pfislu§na ustanoveni nasledujicich evropskych smérnic a nafizeni:
- 2006/42[ES: Smérnice Evropského parlamentu a Rady o strojnich zafizenich (Machinery Directive)
-+ 2014/68[/EU: Smérnice Evropského parlamentu a Rady o tlakovych zafizenich (PED Directive)

(:DSN EN ISO 16092-1:2018 (Bezpe&nost obrabécich a tvéafecich strojd — Lisy — Cast 1: Veobecné bezpeénostni pozadavky);
CSN EN ISO 12100:2010 (Bezpecnost strojnich zatizeni — VS§eobecné zasady pro konstrukci — Posouzeni rizika a snizovani rizika);
CSN EN ISO 4413:2010 (Hydraulika — VSeobecna pravidla a bezpecnostni poZadavky na hydraulické systémy a jejich komponenty).

Osoba zplnomocnéna k sestaveni technické dokumentace: Prezes Zarzagdu FOREINTRADE S.A.

J

ZARUCNi PODMINKY V CESKE REPUBLICE

1. Na zafizeni KD11227 se poskytuje standardni zaru&ni lhata 24
mésicl pro spotfebitele (dle obéanského zakoniku) a 12 mésich pro
podnikatelské subjekty (ICO).

2. Zaruka se vztahuje na skryté vady materidlu, vyrobni vady a
nefunk&nost pfi dodrZeni véech pokynl tohoto navodu.

3. Ze zaruky jsou vyjmuty spotfebni dily podléhajici béZnému
opotfebeni, mechanickd poskozeni, pretizeni a neodborné zasahy.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

Datum Druh servisniho tkonu | Revize
Vstupni kontrola pfed pfedanim
Pravidelna ro&ni revize / Udrzba

Pozaruéni servis [ Oprava

KRAFT&DELE - Profesionalni technickd dokumentace

ZjiStény stav & Vyménéné dily

Kompletni sestava, funkéni zkouska

AUTORIZOVANA DISTRIBUCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE

Vyrobce | Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul.
Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.

Elektronicky navod a
| obsluha@kraftdele.cz.
Elektrickd a elektronickd zafizeni (WEEE) nesmi byt vyhazovéna do

smésného komundlniho odpadu. Odevzdejte je na sbérnych dvorech
k recyklaci.

technickd podpora: www.kraftdele.info

Razitko a podpis servisu

Autorizovany prodejce

Model: KD11227 . Strojovgbfe_loze_no



