KRAFT&DELE Rada KD11210-KD11230 - Profesionalni diamantové nastroje pro obkladade a ORIGINALNI NAVOD K
kameniky OBSLUZE

PROFESIONALNiI DIAMANTOVY KORUNKOVY VRTAK M14 35 MM

Model: KD11224 - Spi¢kova diamantova jadrova korunka pro instalaéni prostupy vodovodnich a topenaiskych trubek « Zavit
M14 . Vakuové pajeni Vacuum Brazed - Ventilaéni otvory « Pro thlové brusky « 13 000 ot./min

PRUMER VRTAKU TECHNOLOGIE PROSTUPY MAX. OTACKY
35 mm (M14 zavit) Vacuum Brazed Voda, odpady, topeni 13 000 ot./min

P

KLiICOVE TECHNOLOGICKE A VYKONNOSTNi PREDNOSTI KORUNKY KD11224

8 Standardizovany pramér 35 mm pro montaZ rohovych ventil(, baterii a ® vakuové pajena diamantova matrice garantuje maximalni odolnost proti

topenatskych prostupl vylamovéni zrn

® Vysokorychlostni Ubér materidlu bez nutnosti pouZiti stfediciho vrtaku B Chladici a vyhazovaci otvory umozniuji snadné vyklepnuti odvrtaného
(navrtani pod 45°) keramického stfedu

B Z4vit M14 s montaznimi plo§kami pro stranovy kli¢ 19 mm pro snadnou  ® Extrémni Zivotnost a perfektni geometrie otvorl bez mikrotrhlin v
demontdz obkladu

DULEZITE BEZPECNOSTNI UPOZORNENI PRO PRACI S UHLOVOU BRUSKOU: Diamantovy korunkovy vrtak 35 mm je standardem pro sanitarni prostupy.
Vrtani provadéjte vyhradné BEZ PRIKLEPU pfi otackach do 13 000 ot./min! Pouziti pfiklepu vede k prasknuti segmentu i dlazdice. BEhem prace pouzivejte
ochranné bryle a respirator ttidy FFP2/FFP3 proti kiemicitému prachu.
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KRAFT&DELE « KD11224 BEZPECNOSTNi PREDPISY & OCHRANA

1. BEZPECNOSTNI PREDPISY PRO PRACI S DIAMANTOVYMI NASTROJI

Profesionélni vakuové péjeny diamantovy vrtak KRAFT&DELE KD11224 podléha evropské bezpeénostni normé CSN EN 13236 pro diamantové brusné
a fezné nastroje. Je uréen k pfimému nasroubovani na vieteno uhlové brusky s normalizovanym zavitem M14.

NEBEZPECi ZRANENi ROZTRZENIM NASTROJE PRI PREKROCENI OTACEK:
Maximalni povolené ota&ky nastroje o priméru 35 mm &ini 13 000 ot./min. Nikdy nepfekradujte tyto otacky! Pfed montazi zkontrolujte, zda téleso korunky
nevykazuje vlasové trhliny v oceli ¢i poskozeni diamantové vrstvy. Zakaz prace s poskozenym nastrojem!

Pravidla bezpec¢né obsluhy a technologické zasady

e PFisny zakaz vrtani s priklepem: Diamantovy vrtak feze material mikroskopickym brousenim diamantovymi zrny. Jakékoliv razy ptiklepu vyldmou
diamanty z matrice a rozbiji obklad!

e Zavrtani pod uhlem 45°: Korunku rozto&te na plné otacky a ptilozte k obkladu pod Ghlem 45°. Jakmile vznikne plimésicova drézka, brusku plynule
narovnejte kolmo.

e Krouzivy orbitalni pohyb béhem vrtani: KrouZivym pohybem zajistite odvod horkého keramického prachu bo¢nimi otvory a proudéni chladiciho
vzduchu.

* Chlazeni a prestavky: Po kazdém dokon¢eném otvoru nechte korunku nékolik sekund béZet naprazdno pro dochlazeni vzduchem.

* Osobni ochranné pracovni prostiedky: Povinné pouZiti ochrannych bryli dle CSN EN 166, respiratoru tfidy FFP2/FFP3 a chraniéd sluchu dle CSN EN
352-1.

OCHRANA PRED KREMICITYM PRACHEM:

PFi vrtani gresu, keramiky a Zzuly na sucho vznika jemny prach obsahujici volny krystalicky oxid kfemigity (SiO,), ktery je silné karcinogenni a zplisobuje
silikézu plic. Doporuujeme pouZivat odsévaci kryt pfipojeny k primyslovému vysavadi tfidy M nebo bodové vodni chlazeni.
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KRAFT&DELE « KD11224

TECHNICKE PARAMETRY & SPECIFIKACE

2. TECHNICKA SPECIFIKACE A TECHNOLOGIE VAKUOVEHO PAJENI

Diamantovy vrtak KD11224 s primérem 35 mm je standardnim néstrojem pro montd? podomitkovych baterii, rohovych ventili a topenafskych
prostupl. Vakuové pajeni garantuje vysokou feznou rychlost a &istou hranu.

Technicky parametr

Pramér diamantové korunky
Upinaci zavit

Celkova délka vrtaku
Maximalni pracovni hloubka vrtani
Vys$ka diamantového segmentu
Metoda naneseni diamanti
Chladici systém

Maximalni povolené otacéky
Doporucené pracovni otacky
Kompatibilni podklady
Doporuceny rezim prace

Hmotnost nastroje

Vyhody technologie Vacuum Brazed a boc¢ni ventilace

Vakuové pajeni diamantu:

AZ 0 70 % vy$8i obnaZeni diamantovych bfitQ

Rychly a &isty prinik i v nejtvrd$im gresu a Zule

Vysokéa odolnost vi&i vysokym teplotdm pfi suchém fezu
Pfesna kruhovéa geometrie bez vystipani glazury
Mnohondsobné vy3$si vytéZnost otvord
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Hodnota a specifikace KD11224

35,0 mm

M14 x 2,0 mm (Uhlové brusky)

60 mm

35 mm

10,0 mm

Vysokovakuové pajeni Vacuum Brazing

Proudénim vzduchu pfi orbitdlnim pohybu / vodni chlazeni
13 000 ot./min

7 500 - 10 000 ot./min

Gresové desky, keramické obklady, pfirodni Zula, mramor, bfidlice
Suché vrtani s krouzenim / mokré chlazeni

ccalbbg

Bocni ventila¢ni otvory:

Okamzité vyfukovani horkého prachu ze spary
SniZzeni provozni teploty ocelového téla

Snadné vyklepnuti keramického stfedu z korunky
ZlepSeni chlazeni vzduchem i vodni emulzi
Snizeni celkové hmotnosti a namahani vietena
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KRAFT&DELE « KD11224

SCHEMA VRTAKU & ANATOMIE

3. ANATOMIE DIAMANTOVE KORUNKY A POPIS KONSTRUKCE

Nésledujici ndkres detailné znazorniuje funkéni zény profesiondlni diamantové korunky KRAFT&DELE KD11224. Masivni konstrukce zarucuje tuhost a

stabilitu p¥i vykruzovani otvort o priméru 35 mm.

1. Diamantovy segment 10 mm: Prémiova synteticka diamantova zrna
pajena ve vakuu.

3. Bocni ventilaéni drazky: Ovalné vyfezy pro odvod prachu a chladici
proudéni.

5. Vnitini vyhazovaci prostor: Umoziuje snadné vysunuti odvrtaného
obkladu.

7. Frézované montazni plosky: Pro pevné dotaZeni ¢i povoleni klicem 19
mm.

9. Znaéeni parametra: Laserovy popis modelu, priméru 35 mm a otacek 13
000 RPM.
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2. Kruhovy bfit 35,0 mm: Souvisly diamantovy prstenec pro precizni
kruhové otvory.

4. Zesilené ocelové pouzdro: Tloustka stény 2 mm zamezujici prasknuti a
vibracim.

6. Vnitini montazni zavit M14: Pro standardni Ghlové brusky 115, 125 i 150
mm.

8. Antikorozni povrchova tprava: Chrani ocel pfed vlihkosti a korozi pfi
praci.

10. Dosedaci limec vietena: Zarucuje perfektni kolmost a rovnomérné
zatiZeni.
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KRAFT&DELE « KD11224 MONTAZ NA BRUSKU & TECHNIKA

4. POSTUP MONTAZE NA BRUSKU A SPRAVNA TECHNIKA NAVRTAVANI

Pfi vrtani otvoru o pridméru 35 mm korunkou KD11224 je bezpodmine&né nutné dodrzet techniku néklonu 45°, aby nedo$lo k "odsko&eni" korunky po
hladké glazure obkladu.

Krok 1: Montaz na Ghlovou brusku: Odpojte brusku od sité. Sejméte upinaci pfirubu a korunku KD11224 nasSroubujte pfimo na zavitové vieteno
M14. Dotdhnéte rukou proti aretaci vietena.

Krok 2: Nastaveni otaéek brusky: Doporucené otacky pro primér 35 mm jsou 7 500 aZ 10 000 ot./min. Vyvarujte se otaek pod 5 000 ot./min,
které vedou k otéru matrice.

Krok 3: Zavrtani pod uhlem 45°: Roztocte brusku do plnych otacek. PfiloZzte hranu korunky k vyznacenému obvodu pod uhlem 45°. Jakmile
segment vybrousi vodici draZku, brusku plynule narovnavejte.

Krok 4: Plynulé narovnani do kolmice: Po stabilizaci korunky v zafezu srovnejte brusku kolmo k plode obkladu a udrzujte staly mirny orbitalni
pohyb.

Krok 5: Orbitalni krouzeni pfi vrtani: KrouZivy pohyb zaruluje, Ze se keramickd drt nezadrZuje v fezné spafe a diamantovy segment se
rovnomérné chladi vzduchem.

ZAKAZ TLAKU PRI DOKONCENI OTVORU: P¥i probijeni korunky skrz spodni stranu dlazdice zcela uvolnéte pfitlak brusky! P¥ili§ velky tlak v okamziku
prorazeni zpUsobi vy$tipnuti spodniho stfepu obkladu.
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KRAFT&DELE - KD11224 CHLAZENI, MATERIALY & PRAXE
5. ZASADY CHLAZENi, KOMPATIBILNi MATERIALY A PRAXE OBKLADACE

Diamantova korunka KD11224 zvladé suchy i mokry rezim. U primér nad 25 mm je vodni chlazeni vysoce doporuéeno pro dosazeni maximalni &istoty
a Zivotnosti.

Metody efektivniho chlazeni diamantového segmentu

1. Vrtani na sucho (Dry Drilling): 2. Vrtani s vodnim chlazenim (Wet):

VyZaduje dlsledné orbitalni krouZeni. Po vyvrtadni otvoru nechte Pfivadéjte vodu na misto fezu pomoci rozprasovace nebo houby. Voda
korunku protodit ve vzduchu pro ochlazeni proudem vzduchu odplavuje prach a zabraruje prehfivani segmentu (Zivotnost vzroste az
vyvolanym rotaci. 0200 %).

Pfehled vrtatelnych stavebnich materialt

Kategorie materialu Priklady pouziti Doporuceny rezim prace

Gres a slinuta dlazba Mrazuvzdorné vysoce slinuté dlazby Otacky 8 000-10 000 RPM, mirné krouzeni, chlazeni vodou.
Porcelan a keramika Koupelnové obklady, glazovana keramika Rychlé vykrouZeni za 10-15 sekund, velmi ¢ista hrana.

Zula a mramor Kuchynské desky, ndhrobky, parapety Nutny velmi lehky pfitlak, doporu¢eno vodni chlazeni.

Plynuly postup s odstrariovanim hrubsiho kamenného

PFirodni kamen Bfidlice, piskovec, travertin
prachu.

Postup vyjmuti odvrtaného keramického jadra

Po dokon&eni otvoru zUstava uvnité dutinky 35mm korunky odvrtany keramicky ter&ik. Pro jeho vyjmuti staéi korunku lehce poklepat o dfevény $palek
nebo koli¢ek vytlacit Sroubovakem skrz boéni ovalné otvory. Nikdy netlu¢te ocelovym kladivem pfimo do téla korunky!

POZOR NA VYVYSENOU TEPLOTU PO VRTANI: Ocelové téleso korunky mize bezprostifedné po vyvrtani otvoru dosahovat teploty pres 150 °C! Nikdy se
nedotykejte hrotu holou rukou - hrozi téZzké popaleni kiize. Pouzivejte ochranné koZené rukavice.
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KRAFT&DELE « KD11224

RESEN{ PROBLEMU & PRISLUSENSTVI

6. DIAGNOSTIKA OPOTREBENIi, OZIVENi DIAMANTU A PRiISLUSENSTVi

Pokud diamantovéd korunka KD11224 piestava fezat materidl a klade vysoky odpor, obvykle dodlo k "zalepeni" nebo otupeni diamantovych bfitd

keramickym Slemem.
Zjistény problém PFi¢ina potizi

Zalepeni diamant( tavenym keramickym prachem pfi

Korunka nefeze / klouze prehfati bez krouzeni.

PFili§ vysoky pftitlak pfi dokoncovani otvoru nebo

Odstipnuta glazura dlazby kolmé nasazeni zpocatku.

Necistota v zavitu M14, deformované vieteno brusky

Vrtak silné vibruje [ hazi . . .
rtak silné vibruje [ hazi nebo poskozeny vrtak.

Tepelné pretiZzeni (prehtati oceli nad 450 °C) pfti praci

Modré zabarveni segmentu nasucho bez prestavky.

Vzpfi€eni odvrtaného ter&iku uvnitf trubky pfi

Keramické jadro uvizlo P ,
nespravném uhlu vyvrtu.

Kompatibilni diamantové sady a redukce KRAFT&DELE

Postup odstranéni a oZiveni korunky

Ozivte diamanty: provedte 3 az 5 hlubokych zafezl do
abrazivniho piskovce nebo $amotové cihly!

Dlazdici navrtavejte pod Uhlem 45°. Pfed probitim skrz
spodni stranu zcela uvolnéte pfitlak brusky.

Vycistéte zavit M14 mosaznym kartackem. Zkontrolujte
hazivost vietena brusky bez nastroje.

Doslo ke spéleni vazby diamantd. Korunka ztratila
tvrdost a jeji Zivotnost bude sniZena.

Vytlacte keramicky terc¢ik Sroubovédkem nebo trnem skrz
boéni ovalny otvor v téle vrtaku.

Pro komplexni obkladaéské prace nabizi KRAFT&DELE uceleny sortiment: KD11219: Sada 5 ks diamantovych korunek M14 (6, 8, 10, 35, 68 mm) v
hlinikovém kufru - KD11220: Korunka M14 6 mm - KD11221: Korunka M14 8 mm - KD11222: Korunka M14 10 mm - KD11223: Korunka M14 30 mm -

KD11235: Adaptér z M14 na Sestihran HEX 1/4"" pro bé&zné vrtacky.
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KRAFT&DELE « KD11224

ES PROHLASENI O SHODE & ZARUKA

ES PROHLASENIi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

dle evropskych smérnic pro obecnou bezpeénost vyrobkl a technickych norem

dlazby, gresu a kamene.

Odkazy na pfislusné harmonizované normy pouzité pfi posuzovani shody:

Misto a datum vydani: Tarczyn, 15. ledna 2026
Osoba zmocnéna k sestaveni technické dokumentace: Krzysztof Forein

Vyrobce | Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polské republika

Identifikace vyrobku: Profesionalni diamantovy korunkovy vrtdk M14 pro thlové brusky

Typ | Modelové oznaceni: KD11224 - Profesiondlni diamantovy korunkovy vrtak M14 35 mm

PFredmét prohlaseni: Vakuové pajeny diamantovy vrtak 35 mm se zavitem M14, segmentem 10 mm a boé&nimi ventilaénimi otvory pro suché i mokré vrtani slinuté

VyS$e popsany vyrobek je ve shodé se vSemi pfisluSnymi harmoniza¢nimi pravnimi predpisy Evropské unie:
- Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2001/95/ES o obecné bezpeénosti vyrobkl (GPSD)

CSN EN ISO 12100:2011 - €SN EN 13236:2019 (Bezpeénostni pozadavky na diamantové brusné nastroje) -« €SN ISO 2859-1 « EN 12413

FOREINTRADE S.A.
Krzysztof Forein, predseda predstavenstva

ZARUCNIi PODMINKY (CESKA REPUBLIKA)

1. Zaruéni doba: Pro spotiebitele (fyzické osoby dle ob&anského zakoniku) &ini
24 mé?icfl od data pfevzeti. Pro podnikatelské subjekty (nakup na ICO) &ini 12
mésicl.

2. Rozsah zaruky: Vztahuje se na skryté materidlové vady, vyrobni vady a
prokazatelné poruchy funkce pfi dodrzeni navodu.

3. Vyluky: Zaruka nepokryvéa pfirozené opotfebeni dili (diamantovy segment,
t&snéni, adaptéry), vady zplsobené pfetizenim, nespravnym olejem, pddem &i
neopravnénym zasahem.

4. Uplatnéni: Vzdy dolozte ndkupni doklad, popis zavady a Cisté zafizeni v
kompletnim stavu.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi NARADI
Datum Druh servisniho ukonu [ Revize
Vychozi revize [ funkéni kontrola
Pravidelna periodicka kontrola

Servisni oprava / Udrzba
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Kontrola celistvosti, geometrie a mechaniky
Kontrola opotiebeni, promazani spoju a tésnéni

Vy¢isténi vodicich ploch, sefizeni, vyména dilt

AUTORIZOVANA DISTRIBUCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE

Vyrobce [ Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul. Modrzewiowa 54,
05-555 Tarczyn, Polska republika.

Elektronicka technicka podpora: www.kraftdele.info / servis@kraftdele.cz.
Likvidace elektroodpadu [ kovii: Vyrobek ani jeho obaly nevyhazujte do
smésného komunalniho odpadu! Odevzdejte jej na sbérné misto elektrozatizeni ¢i
kovového odpadu v souladu se zakonem o odpadech ¢. 541/2020 Sb. a
evropskou smérnici WEEE. Setfete Zivotni prostfedi a recyklujte kovy.

Zjistény stav & Vyménéné dily Razitko a podpis
Autorizovany prodejce
Servisni technik

Servisni stfedisko
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