KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY TRUHLARSKE NARADI - STUPNOVITE VRTAKY DO NABYTKU KD10796

Sada vrtaku na konfirmaty 5 ks s nastavitelnou hloubkou a imbusovym kli¢em
OFICIALNI CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

ool -

raPIR=

et

e
e,

POCET DiLU KONFIRMATY MATERIAL ZARUKA
5 ks + imbusovy kli¢ Pro nabytkové Srouby Rychlofezna ocel HSS 24 mésicu

KLICOVE KONSTRUKENi PREDNOSTI A TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

¢ Specializovana 5dilna sada tfistupfiovych nabytkovych vrtakd pro pfesné predvrtavani otvorl pro konfirmatové $rouby.

eV jediném pracovnim kroku vyvrtd otvor pro télo zavitu, zvétSeny kréek konfirmatu i kuzelové zahloubeni pro zapustnou hlavu.
* Vyménny vnitfni centrovaci vrtak z jakostni rychlofezné oceli HSS 4241 s nastavitelnou hloubkou vysuvu.

e Stupnovity frézovaci plast se dvéma bfity a Sroubovym Cervikem pro pevné uzamceni hloubky imbusovym klicem.

e Zabranuje rozstipnuti a popraskani laminované dfevotfisky (LTD) a MDF desek pfi sestavovani nabytku.

e Valcova stopka vhodna do v8ech bé&znych skliidel vrtaéek a akumulatorovych $roubovakd.

DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY:
BEZPECNOSTNI POKYNY: Pfed vrtanim pevné dotahnéte aretacni Cervik frézovaciho plasté dodanym imbusovym kli¢em. Zamezte vyoseni vrtacky béhem vrtani. Vrtejte
plynulym posuvem bez boé&niho padeni. Zakaz vrtani s ptiklepem! PouZivejte ochranné bryle CSN EN 166, respirator CSN EN 149 a rukavice CSN EN 388.
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KRAFT&DELE « TRUHLARSKE NARADI - STUPNOVITE VRTAKY DO POPIS VRTAKU A TECHNICKA

NABYTKU DATA KD10796

1. CHARAKTERISTIKA A PRINCIP KONFIRMATOVYCH VRTAKU KD10796

Specializovana 5dilnd sada nabytkovych stupfiovitych vrtakd KRAFT&DELE KD10796 pfedstavuje vysoce efektivni ndstroj navrzeny pro profesionalni i
femeslnou vyrobu a montaz skfifiového nabytku, korpust a polic spojovanych konfirmatovymi $rouby.

Konfirmat (nabytkovy euro$roub) vyZaduje specificky tvar montazniho otvoru se tfemi rznymi priméry podél své osy: zavitovou &ast, rozsiteny hladky kréek a
kuzelové zahloubeni pro zapustnou hlavu. PouZiti klasickych vrtak( vyZaduje tfi samostatné nastroje a vymény. Stupriovity vrtdk KD10796 zvladne vSechny tfi
operace najednou b&hem jediného pracovniho cyklu, &im? zaji$tuje dokonalou souosost vdech stupfid a zkracuje ¢as vrtani o vice nez 70 %.

ANATOMIE TRISTUPNOVEHO NASTROJE VHODNE TYPY MATERIALU
Stupef 1 (vnitFni vrtak): Vrta otvor pro télo zavitu konfirmatu e Laminovana dfevotfiskova deska (LTD / lamino) 16 aZ 25 mm
Stupen 2 (stfedni bfit): Vrta otvor pro hladky kréek Sroubu e Drevovlaknité desky stfednf hustoty (MDF a HDF)
Stupen 3 (kuzelové fazety): Zahlubuje otvor 90° pro zapus$ténou hlavu SlMasivallmekkeldievol(smuk berovicedmedtin
L., B . . . e Masivni tvrdé dfevo (dub, buk, jasan, javor)
Vyménny centrovaci vrtak: Rychlofezna ocel HSS 4241
e Truliadfské a stavebni pteklizky, latovky a sparovky
Frézovaci korpus: Tvrzena legovana nastrojova ocel

Zavitovy kolik s vnitfnim imbusovym

Aretaéni Cervik: s
Sestihranem

2. DETAILNi TECHNICKE PARAMETRY

Modelové oznacéeni KRAFT&DELE KD10796
Typ vrtakd TFistupiiové frézovaci vrtaky na nabytkové konfirmaty
Podet kust v baleni 5 kusu stupfiovitych vrtaki + 1 imbusovy klié
Praméry vnitfnich vrtaka Standardni odstupriovani pro konfirmaty 5,0 mm a 7,0 mm
Material centrovaciho vrtaku Rychlofezna ocel HSS (High-Speed Steel 4241)
Material frézovaciho télesa ZusSlechténa nastrojova ocel (45-48 HRC)
Uhel zahloubeni hlavy KuZelové zkoseni 90° pro pfesné zapusténi hlavy Sroubu
Regulace hloubky Aretace vnitfniho vrtaku stavécim Sroubem (¢ervikem)
Upinaci stopka Valcova stopka pro standardni skli¢idla do 10/13 mm
Vhodné materialy Laminovana DTD, MDF, masivni mékké i tvrdé dievo, preklizka
Hmotnost sady cca 0,16 kg
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KRAFT&DELE « TRUHLARSKE NARADI - STUPNOVITE VRTAKY DO BEZPEEGNOSTNi POKYNY A ZASADY

NABYTKU PRACE KD10796

3. BEZPECNOST PRI VRTANi DREVENYCH A LAMINATOVYCH MATERIALU

Rotujici stupfiovity vrtak ma vétdi pramér a vétsi fezny odpor nez bézny spirdlovy vrtak. Nespravné drzeni vrtatky nebo uvolnény frézovaci plast maze vést k
vytrzeni obrobku z ruky nebo odlétnuti Glomk( laminatu.

PRISNY ZAKAZ VRTANI S PRIKLEPEM:
Pfi vrtani se sadou KD10796 je pfisné zakdzano zapinat mechanicky ¢i elektropneumaticky ptiklep vrtacky! Ptiklep okamzité vystipne bfity frézovaciho plasté z
nastrojové oceli, zlomi vnitini HSS vrtak a fatalné poskodi laminatovou desku. Pouzivejte vyhradné Cisty rotacni rezim vrtacky.

TABULKA RIZIK A PREVENTIVNICH OPATRENI DLE ¢SN EN ISO 12100

Identifikované rizi PFi¢ina a mechanika ohroZeni Ochranna prevence a normy OOPP

Pred kazdym spusténim pevné
dotahnéte imbusovy Cervik. OOPP
CSN EN 166.

. . Ao Somvrfi Nedostatecné dotazeni aretac¢niho Sroubku imbusovym
Vystteleni uvolnéného cerviku P 5 o

klicem pfed praci.
Vrtejte kolmo k desce bez boéniho

Boéni paceni vrtackou béhem vrtani nebo prudky tlak pfi tlaku; plynuly posuv. 00PP GSN EN
388.

Zlomeni vnitfniho HSS vrtaku dojezdu.
Obrobky vzdy pevné upnéte k
pracovnimu stolu truhlatskymi
svérkami.

Vytr¥eni obrobku rotaci Vrtvam vqlne leZici malé desky bez mechanické fixace

svérkami.
PouZivejte odsavani prachu a
respirdtor minimalné ttidy FFP2 dle
CSN EN 149.

Vznik velmi jemného prachu z dfevovlaknitych desek a

Vdechnuti jemného MDF prachu ..
pryskyfic.

ZAKAZ DOTYKU BRITU PO VRTANI:
Tfenim frézovacich bfitl v laminované dfevottisce vznikd zna&né teplo. BFity vrtdku mohou bezprostifedné po vyvrtani otvoru dosahovat teploty pfes 120 °C. P¥i

manipulaci a vyméné néstroje pouzivejte ochranné rukavice CSN EN 388 nebo nechte nastroj vychladnout.
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KRAFT&DELE « TRUHLARSKE NARADI - STUPNOVITE VRTAKY DO SERIZENi HLOUBKY A VOLBA

NABYTKU OTACEK KD10796

4. SERIZENi VYSUVU VNITRNIHO VRTAKU IMBUSOVYM KLiCEM

Konfirmatové Srouby se vyrabéji v rGznych délkach (nejéast&ji 50 mm, 70 mm). Aby vnitfni vrtak pfedvrtal pfesné potfebnou hloubku bez provrtani skrz
pohledovou sténu skfiriky, je vrtak KD10796 vybaven stavitelnym systémem hloubky.

POSTUP NASTAVENiI HLOUBKY VRTANI DOPORUCENE PRACOVNIi OTACKY VRTACGKY

1. Do boéniho otvoru frézovaciho plasté vloZte prilozeny imbusovy kli¢. Obrabény material Doporuéené otacky

2. Povolte aretacni Cervik o cca 1 az 2 otacky proti sméru hodinovych rucicek.

Mékké masivni dievo 1200 -1800 min™
& Vysunt’e nebg zasulntAe cgn}royam H‘SS lvrtak tak, aby délka vyCnivajici z frézy Turdé masivni dFevo 800 - 1200 min-'
odpovidala délce zavitové ¢asti konfirmatu.
= . . _ -
4. Dbejte, aby stopka vnitfniho vrtdku zlstala zasunuta v upinacim korpusu Laminovana DTD (lamino) 1000 - 1500 min
minimalné v délce 15 mm pro bezpecény prenos krouticiho momentu. MDF | HDF desky 900 - 1300 min™
5. Imbusovy ¢ervik pevné a s citem dotdhnéte po sméru hodinovych rudicek. PFeklizka a latovka 1000 = 1400 min™

5. TECHNIKA VRTANi BEZ VYTRHAVANI LAMINATU

PRAVIDLA PRO CISTY A HLADKY OKRAJ OTVORU

e PIné provozni otdéky: Do materidlu najizd&jte aZz pfi dosazeni plnych pracovnich otaéek vrtacky. Dotek stojiciho bfitu s lamindtem zpUsobi vyStipnuti melaminové
vrstvy.

e Mirny a rovhomérny pfitlak: Netlacte na vrtacku vsi silou. Nechte ostré bfity HSS oceli plynule odebirat tfisku. Zvlasté pfi zahlubovani kuZelové hlavy snizte posuv
pro dokonale hladkou fazetu.

e Prabé&zné vyfukovani tfisek: Pfi vrtani hlubokych otvor( vrtédk jednou az dvakrat povytahnéte bez zastaveni otdcek, aby spirdla vynesla nahromadéné piliny ven ze
spary.

DOPORUCENI PRO ZKUSEBNI VRT:
Pfed zahajenim prace na finalnim kusu nabytku vzdy provedte jeden kontrolni vrt do odfezku stejné laminatové desky a zasroubujte konfirmat. Zkontrolujte, zda hlava
Sroubu licuje s rovinou desky nebo je zapusténa o predepsanych 0,5 mm pro nasazeni plastové krytky.

KRAFT&DELE - Stupriovité vrtaky na konfirmaty Strana 4z 8 Néavod k obsluze a technickd dokumentace
« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE « TRUHLARSKE NARADIi - STUPNOVITE VRTAKY DO METODIKA SPOJOVANI NABYTKU KD10796
NABYTKU KONFIRMATY

6. GEOMETRIE NABYTKOVEHO SPOJE NA TUPY UHEL 90°

Konfirmatovy spoj je zadkladnim konstrukénim uzlem moderniho korpusového nabytku. Spojuje plochu jedné desky (bok skfiriky) s ¢elem [ hranou druhé desky
(dno, ptda, pevna police).

PRAVIDLA ROZMiSTENI OTVORU POSTUP MONTAZE DiLCU

e Vzdalenost od ¢ela/hrany: Prvni konfirmat umistujte cca 30 az 50 mm od 1. Sestavte dilce do pravého Uhlu 90° a pevné zafixujte rohovymi truhlarskymi
predni i zadni hrany skfinky. svérkami.

e Maximalni roztec¢: Vzdalenost mezi jednotlivymi Srouby by neméla pfesahnout 2. Vrtakem KD10796 provrtejte skrz pohledovou sténu pfimo do hrany protilehlé
250 az 300 mm pro zaji$téni tuhosti. desky v jedné operaci.

e Osa tloustky desky: Otvor v hrané desky musi lezet pfesné ve stfedu jeji 3. Aku Sroubovakem nebo imbusovym kli¢em zasroubujte konfirmatovy Sroub.
tloustky (napf. 9 mm od kraje u desky 18 mm). 4. Hlava Sroubu se Cisté zapusti do vytvoreného kuzelového zahloubeni.

e Tolerance vyoseni: Vyoseni otvoru o vice nez 1,5 mm hrozi vyboulenim nebo
roztrzenim lamino félie!

7. VYBER VHODNEHO KONFIRMATU DLE TLOUSTKY DESKY

STANDARDNIi ROZMERY KONFIRMATOVYCH SROUBU

Typicky
Rozmér konfirmatu Tloustka materialu Pramér d¥iku [ kréku profil

pohonu

SW3/
5,0 x 40 mm 12 — 15 mm desky @35 mm/d50mm Pozidriv
PZ2

6,4 x 50 mm 16 - 19 mm standard lamino @ 4,5 mm /@ 7,0mm SW4 imbus
| Torx T20

Ty . SW4 imbus
7,0 x 50 mm 18 — 22 mm zesilené police @ 50mm/d70mm ] Torx T25

SW4 imbus

7,0 x 70 mm 25 - 30 mm masivni desky @ 50mm /3 70mm ] Torx 725

ESTETICKE DOKONCENi NABYTKU:
Do kuZelového zahloubeni v laminatu po dotazeni Sroubu vtlacte plastovou zaslepku v dekoru laminatové desky (napf. bild, dub sonoma, antracit) nebo pouzijte

samolepici melaminovou krytku.
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KRAFT&DELE - TRUHLARSKE NARADI « STUPNOVITE VRTAKY DO OSTRENi, UDRZBA A VYMENA

NABYTKU BRITU KD10796

8. PECE O REZNE HRANY Z RYCHLOREZNE OCELI HSS

Laminatové desky obsahuji tvrdé pryskyfice, mineréini plniva a lepidla, ktera zpGsobuji pfirozené otupovani bfitd. Spravna Gdrzba prodluzuje zivotnost sady na
tisice vyvrtanych otvord.

OSTRENiI CENTROVACIHO VRTAKU PECE O FREZOVACI ZAHLUBNIK

e Vnitfni HSS vrték Ize snadno vyjmout z frézovaciho pouzdra. e Zahlubnik Cistéte od napecené pryskyfice mosaznym kartacem s kapkou
e Prebruste vrcholovy Uuhel 118° na jemném korundovém kotouéi nebo technického lihu nebo odstrafiovace pryskyfic.

diamantovém brousku. e Kuzelové bfity zahlubniku obtahujte vyhradné jemnym diamantovym pilnikem
e Chladte bfit vodou, aby nedoslo k popusténi a ztraté tvrdosti oceli. po cele zubu.
e Nikdy nebruste vnéj§i pramér zahlubniku (zmens$il by se rozmér pro kréek

e Zkontrolujte soumérnost obou hlavnich bfita vidi ose. .
Sroubu).

9. SNADNA VYMENA ZLOMENEHO CENTROVACIHO VRTAKU

Pokud dojde k ulomeni vnitiniho vrtaku pfi neopatrném vychyleni vrtacky, neni nutné kupovat novou drahou sadu. Centrovaci vrtak je plné standardizovany a
vyménitelny.

POSTUP INSTALACE NOVEHO HSS VRTAKU
1. Povolte aretacni ¢ervik dodanym imbusovym klicem a vytahnéte ulomeny zbytek vrtaku.
2. Zakupte b&zny spiralovy vrtak do kovu z rychlofezné oceli HSS odpovidajiciho praméru (napf. @ 3,5 mm nebo @ 4,5 mm).
3. Zasurite novy vrtak do frézovaciho télesa a nastavte poZzadovanou pracovni délku.
4. Aretacni Cervik pevné dotahnéte na ploskou vybrani nebo kulatou stopku vrtaku.

SKLADOVANI VRTAKU V PLASTOVEM ETUI:
Vrtaky po préci oistéte, lehce nakonzervujte antikoroznim olejem a ulozte do pfilozeného pouzdra. Volné povalovani vrtakd v kovové skfini nafadi zplsobuje vzajemné

otloukani feznych hran a jejich pred¢asné otupeni.
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KRAFT&DELE « TRUHLARSKE NARADI - STUPNOVITE VRTAKY DO DIAGNOSTIKA ZAVAD, SERVIS A

NABYTKU RECYKLACE KD10796

10. RESENi NEJCASTEJSiICH PROBLEMU PRI VRTANI

Ndapravné opatieni

Snizte otacky vrtacky na

- P L. v . o . -
Vrtak v materialu pali a kouFi PFilis vys‘okvel otacky vrtacky; otupené bfity zahlubniku; doporvucenyvgh 1 0(20 anmv ; )
zanesené tfisky. naostiete bfity; pribézné vyfukujte
trisky.

Do desky najizdéjte v plnych
otackach; vyménte nebo naostiete
centrovaci HSS vrtak.

. T a g Najizdéni do materialu pfed rozto¢enim; tupy vnit¥ni
Otfepy a vyStipnuty laminat PO
Odmastéte stopku vrtaku
technickym lihem; dotahnéte Cervik
imbusovym kli¢em pevnou silou.

R . .. - . Nedostatec¢né dotaZzeny aretaéni Cervik; mastnota na
Vnitini vrtak se pfi vrtani zasouva v o .
stopce vnitfniho vrtaku.
ZvétSete vysuv vnitiniho vrtaku o 5
mm; pfed zasroubovanim otvor
vyfouknéte stlacenym vzduchem.

PFilis mélky otvor pro télo zavitu; neodsaté piliny na dné

Konfirmat nelze pIné dotahnout
otvoru.

DOPLNKOVE NABYTKOVE NARADI AUTORIZOVANA DISTRIBUCE

e Truhlarské kolikovaci $ablony KRAFT&DELE KD10573 Originalni néastroje pro zpracovani dieva a sortiment KRAFT&DELE zakoupite na
e Sada $roubovacich bitl 32 ks KD10472 (HEX a Torx) wanasenaradiicz

e Plocha lopatkova dlata a vrtaky do dfeva KD10637

e Presné magnetické uhelniky a rohové svérky

LIKVIDACE VYRAZENYCH VRTAKU (ZAKON €. 541/2020 SB.):

Vrtaky jsou vyrobeny z u$lechtilé rychlofezné oceli HSS a legované nastrojové oceli s obsahem legur wolframu, vanadu a chromu. Opotfebované vrtaky predstavuji
cennou metalurgickou druhotnou surovinu. Odevzdejte je do sbérného dvora nebo vykupny kovového odpadu (katalogové Cislo odpadu 17 04 05 - Zelezo a ocel).
Plastové etui odevzdejte do tfidéného sbéru plastd (kat. €. 15 01 02).
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KRAFT&DELE « TRUHLARSKE NARADIi - STUPNOVITE VRTAKY DO ES PROHLASENi O SHODE A ZARUENI

NABYTKU PODMINKY KD10796

ES [ EU PROHLASENI O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)

Dovozce a zplnomocnény zastupce vyrobce prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze niZze specifikovany vyrobek spliiuje veskera pfislusna zakladni bezpecénostni a
zdravotni ustanoveni harmonizovanych pfedpist Evropské unie:

FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko (NIP:

Vyrobce [ Dovozce do EU: PL5272671502)

a KRAFT&DELE KD10796 — Sada vrtakd na konfirmaty 5 ks s nastavitelnou hloubkou a imbusovym
Vyrobek [ Model: i

kli¢em

Smérnice Evropského parlamentu a Rady: 2001/95/ES (Obecna bezpeénost vyrobki — GPSD)
Aplikované harmonizované normy: CSN EN 1SO 12100:2011
Misto a datum vydani: Tarczyn, Polsko, 15. ledna 2026
Zplnomocnéna osoba vyrobce: Krzysztof Forein, Pfedseda pfedstavenstva (Prezes Zarzadu)

ZARUCNIi PODMINKY A AUTORIZOVANY SERVIS V CESKE REPUBLICE

Na vyrobek je poskytovéna zakonnd zaruéni IhGita 24 mésicl pro koncového spotiebitele (fyzickd osoba nepodnikajici) a 12 mésict pro podnikatelské subjekty (nakup na
IC0) v souladu s ob&anskym zakonikem &. 89/2012 Sb. a zadkonem o ochrané spotfebitele &. 634/1992 Sb. Zaruka kryje ve$keré materidlové vady a vyrobni nedostatky
zjisténé béhem zaruéni doby pfi Fadném uzivani dle navodu.

Zaruka se nevztahuje na: Pfirozené provozni opotfebeni dilG (bfity, kuli¢kové zamky, pryZzové ventily a hadi¢ky), vady zplsobené pfetéZovanim nad konstrukéni meze,
pouzitim pfidavnych nepovolenych péak, razovymi tdery kladivem ¢i zanedbanim pravidelné Gdrzby a konzervace.

Vyhradni distributor pro CR: Oficialni distribuce a e-shop: Zaruéni a zakaznicky servis:
Nejedly s.r.o., Masarykovo nam. 264, 396 01 Humpolec, www.nasenaradi.cz | E-mail: info@nasenaradi.cz Distribu¢ni a servisni stiedisko Nejedly s.r.o. — originaini
Ceska republika sortiment KRAFT&DELE

EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI (ZAKON €. 541/2020 SB.):
Obalové materialy (karton, plastové obaly) odevzdejte do tfidéného sbéru druhotnych surovin. Vyrobek ani jeho kovové ¢asti nepatfi do smésného komunalniho odpadu.
Ocelové a plastové komponenty jsou recyklovatelné a odevzdavaji se do sbérného dvora nebo vykupny druhotnych surovin v souladu se zdkonem ¢. 541/2020 Sb.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi NARADI A ZARIZENi

Typ servisniho zasahu [ prohlidky Zjistény stav, namérené hodnoty a udrz Razitko a podpis servisu

15. 01. 2026 Vystupni kontrola jakosti vyrobce Zatizeni kompletni, mechanicky chod a funkce v toleranci Foreintrade S.A. QC Dept.
Periodicka bezpecnostni provérka a kontrola stavu

Ogiténi, promazéni kloub(i/zaviti a kontrola
opotrebeni

Pravidelna dilenska revize naradi BOZP
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