KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY NAVOD K OBSLUZE A TECHNICKA DOKUMENTACE

Sada svorek pro svarovani plasti 500 ks nerez typ RS28 Kraft&Dele

PROFESIONALNIi VELKA SADA 500 KS NEREZOVYCH TAVNYCH SVOREK PROFIL RS28 (0,8 MM VELKA VLNOVKA) PRO HORKE SESIVACKY

PLASTU
POCET V BALENI PROFIL SPON PRUMER DRATU MATERIAL
500 ks RS28 (velka vinovka) 0,8 mm (silnosténny) Nerezova ocel Inox

KLIGOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI PRODUKTU

« Ekonomické velkoobjemové baleni 500 kust nejpouzivanéjsich svorek profilu RS28 v pevném plastovém Glozném boxu

«  Vyrobeno z vysoce kvalitni nerezové oceli, ktera nepodléha korozi a zaruéuje trvalé zpevnéni i u dilli vystavenych vodé a soli

«  Vinkovity profil RS28 o priméru dratu 0,8 mm poskytuje maximalni pevnost v tahu a stfihu pro prasklé narazniky a naméhané spoje
« Univerzalni rozte¢ noZicek pro véechny standardni horké sesivacky plastil (sesivaci pistole Kraft&Dele, napf. KD862 i kompatibilni)

. Predpfipravené lomové ztenceni na nozickach spon umozriuje snadné a bleskové odlomeni pfeénivajiciho dratu po zataveni

« Vhodné pro svarovani termoplastd: PP, PE, ABS, PC, PA, PS, PUR v autoservisech, karosarnach i kutilskych dilnach

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

BEZPECNOST PRI TEPELNEM SPOJOVANI PLASTU: Drét svorky se po stisku spousté pistole rozzhavi béhem 1-2 sekund na teplotu pres 450 °C! P¥i praci pouzivejte ochranné bryle a

Zaruvzdorné rukavice. Zabrarite vdechovani zplodin vznikajicich pfi taveni plastu — pracuijte ve vétraném prostoru nebo pouzivejte respirator proti organickym vypardm. Dbejte na to, aby svorka
nepropalila plast skrz na licovou stranu!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY TECHNICKA SPECIFIKACE A KONSTRUKCE

1. UVOD DO PRODUKTU A TECHNICKA SPECIFIKACE

Profesionalni velkoobjemova sada svorek KRAFT&DELE KD10766 obsahuje 500 kusl nerezovych tavnych spon typu RS$28 (velka vinovka) o priméru dratu 0,8 mm. Tyto svorky slouzi jako interni
mechanicka armatura pro tepelné sedivani a rekonstrukci prasklych plastovych diléi pomoci horkych sesivagek plasttl. Siroka vinovka RS28 poskytuje maximalni pevnost v tahu a stfihu na rovnych i
mirné zakfivenych plochéach.

TECHNICKA DATA SVOREK RS28 KD10766

Modelové oznaéeni KD10766

Typ / profil svorek RS28 - velka vinovka (Wave staple)

Pramér dratu 0,8 mm

Poget kust v baleni 500 ks

Material Korozivzdorna nerezova pruzinova ocel (Inox)
Zakonéeni noziéek Lomové zarezy pro isté odlomeni

Kompatibilni pfistroje Horké sesivacky a svarecky plastd s hroty 0,6-0,8 mm
Vhodné materialy PP, ABS, PE, PC, PA, PS, PVC a dal$i termoplasty
Baleni Pevny transparentni plastovy box

Hmotnost baleni cca 0,22 kg

2. MATERIALOVE SLOZENi A GEOMETRIE PROFILU RS28

Svorky KD10766 jsou navrzeny pro vysoce zatizené spoje v automobilovém prlimyslu a femeslech:

« Korozivzdorna nerezova ocel: Slitina Inox nepodléha atmosférické korozi ani degrada¢nimu « Profil velké vinovky: Velké sinusové amplitudy vytvofi v roztaveném plastu Sirokou kotvici
plisobeni posypovych soli, vody a chemikalii z ostfikovac. mfizku zabranujici opétovnému rozevieni praskliny.

« Prdmér dratu 0,8 mm: Robustni priifez zajistuje vysokou tepelnou akumulaci pfi zatavovani a « Lomové vruby na nozi¢kach: Predlisovana zten&eni na obou nozickach umoziuiji po
extrémni tuhost spoje u silnosténnych naraznikd. vychladnuti plastu snadné odlomeni prebytku klestémi bez poskozeni laku.

UNIVERZALNiI KOMPATIBILITA SE SESIVACKAMI PLASTU

Standardizovana rozte¢ montaznich kolikii umozfiuje pouziti svorek KD10766 ve viech béznych horkych sesivackach a tepelnych pistolich na trhu s upinacimi mosaznymi trubi¢kami pro primeéry
dratu 0,6 az 0,8 mm.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY BEZPECNOSTNi POKYNY A PREVENCE RIZIK

1. VSEOBECNA BEZPECNOST PRI TEPELNEM SPOJOVANI PLASTU

P¥i taveni a natavovani nerezovych spon do termoplastickych hmot dodrzuijte pfisna bezpe¢nostni pravidla:

KRAFT&DELE KD10766 * Sada svorek pro svafovani plastli 500 ks nerez typ RS28 Kraft&Dele

POVINNA OCHRANA ZRAKU: P¥i zahtivani mdize dojit k prsknuti kapky roztaveného plastu. Pi odlamovani preénivajicich konct nozidek dratu odletuji ostré $picky rychlosti blesku — vzdy méjte
nasazeny uzaviené ochranné bryle!

OCHRANA PRED POPALENIM: Spona se pfi priichodu proudu rozzhavi béhem 1-2 sekund na teplotu presahuijici 450 °C. Nikdy se nedotykejte hroti pistole ani spon tésné po instalaci. Nechte spoj
vzdy zcela vychladnout (min. 15-20 sekund).

ODSAVANI VYPARU A VENTILACE: Zahfivani plast jako ABS, polypropylen, polykarbonét nebo PVC uvoliuje drazdivé a zdravi $kodlivé plyny. Pracuite ve vétraném prostoru nebo pouzivejte
respirator s filtrem proti organickym vyparim (tfida A1P2).

Nebezpeéi propaleni skrz dil: Na tenkych plastech hrozi propaleni rozzhavené svorky skrz pohledovou licovou stranu dilu. Postupuijte s citem a regulujte dobu sepnuti pistole.

. BEZPECNOST ELEKTRICKEHO PRACOVISTE

Hoflavé kapaliny a plyny: Nikdy nesvafujte nadrze na palivo, olejové vany ani plastové kanystry, « Odkladani pfistroje: Horkou sesivacku odkladejte vyhradné na nehoflavou podlozku s hroty
dokud nejsou dokonale vyprazdnény, odvétrany a vyplachnuty vodou! smeéfujicimi do volného prostoru.

NEBEZPECI ZASAHU ELEKTRICKYM PROUDEM A POPALENI

Sekundarni napéti na hrotech pistole je nizké, nicméné pfi poskozeni izolace pfivodniho kabelu ¢i vniknuti vihkosti do téla svarecky hrozi traz proudem 230 V. Pristroj udrzujte v suchu a chrarite pred
destém a vodou.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY MONTAZ, INSTALACE A PRACOVNi POSTUPY

1. PRACOVNi POSTUP ARMOVANI A ZPEVNENi PLASTU KROK ZA KROKEM

Pro dosazeni maximalni pevnosti a estetického vysledku opravy dodrzujte osvéd&eny technologicky postup:

« Krok 1 - Pfiprava a o¢isténi praskliny: Poskozené misto dlikladné ogistéte od prachu, bahna a mastnoty odmastovacem na plasty (isopropanol). Z rubové strany seskrabnéte vrstvy barvy nebo
tlumicich natérd.

« Krok 2 - Mechanicka fixace praskliny: Obé hrany prasklého plastu srovnejte k sobé a z licové (pohledové) strany je dogasné zafixujte pevnou hlinikovou paskou nebo rychloupinacimi klestémi.

« Krok 3 - Upnuti spony RS28 do pistole: Zasunte nozi¢ky spony KD10766 do mosaznych zditek v hrotech sesivacky. Sponu Ize upnout rovné nebo pod thlem 45°/90° dle pfistupnosti mista.

« Krok 4 - Zahfati a nataveni: Prilozte vinku spony kolmo k linii praskliny. Stisknéte spoust sesivacky. Béhem 1-2 sekund se drat rozzhavi do tfesiové ¢ervené barvy a zaéne se plynule nofit do plastu.

« Krok 5 - Hloubka ponofeni a ztuhnuti: Zatlacte sponu pfiblizné do poloviny aZ dvou tfetin tloustky plastové stény. Povolte spoust pistole a drzte hrot nehnuté jesté 3-5 sekund, dokud roztaveny plast
kolem spony opét neztvrdne.

« Krok 6 - Vyjmuti hroti: Po ztuhnuti plastu opatrné vytahnéte hroty pistole smérem nahoru. Spona zistane pevné zabetonovana v materialu.
« Krok 7 - Odlomeni noziéek: Prednivajici nozi¢ky uchopte stipacimi klestémi tésné u povrchu a kyvavym pohybem odlomte v misté predlisovaného vrubu.

2. DOPORUCENE ROZESTUPY A ORIENTACE SVOREK RS28

Tloustka plastu Doporuéeny rozestup svorek Orientace v(iéi lince lomu

Tenkosténny (1,5 - 2,5 mm) Rozestup 20 - 25 mm mezi svorkami. Pficné kolmo k praskling, taveni max. do hloubky 1 mm.
StFedni sténa (2,5 - 4,0 mm) Rozestup 15 - 20 mm mezi svorkami. Stfidavé pod Ghlem 75° a 90° pro prostorové provazani.
Silnosténny (nad 4,0 mm) Rozestup 10 - 15 mm, pfipadné oboustranné. Kfizové usporadani vinovek pro maximalni razovou odolnost.

PREDEJDETE VZNIKU OSTRYCH HROTU PO ODLOMENI

Pokud po odlomeni dratu ziistane nepatrny ostry hrot, prebruste jej jemnym lamelovym kotoucem nebo zatlacte rozzhavenou vyhlazovaci patkou sesivacky do roviny s plastem. Zabranite poskozeni
kabeldze ¢&i poranéni rukou pfi montazi dilu zpét na vozidlo.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PROVOZNi ZASADY A PRACOVNI TECHNIKA

1. KOMPATIBILITA S TERMOPLASTICKYMI MATERIALY

Svorky KD10766 jsou uréeny vyhradné pro termoplasty, které se teplem tavi a po zchladnuti opét zpevni:

« PP (Polypropylen) / PP+EPDM: Nejrozsitenéjsi material automobilovych naraznik(, podbéhl a krytdh motoru. Vynikajici soudrznost se svorkami RS28.

« ABS (Akrylonitril-butadien-styren): Motocyklové kapotaze, masky chladicu, kryty zrcatek, elektropfistroje. VyZzaduje opatrné zahfivani, aby plast nezuhelnatél.
« PE (Polyethylen - HDPE / LDPE): Nadrzky ostfikovacd, plastové popelnice, sudy a zahradni nadoby. Vyzaduje mirné delsi dobu chladnuti pod tlakem.

« PC (Polykarbonat) a PA (Polyamid / Nylon): Télesa a drzaky prednich svétlometd, saci potrubi. Vy$si bod tani, svorka se nahfiva o sekundu déle.

2. KOMBINACE S DALSiMI TECHNOLOGIEMI OPRAV

« Zalévani pfidavnym dratem: Po zataveni svorek RS28 z rubové strany vypliite ryhu praskliny « Pouziti nerezové sitky: Na chybéjici fragmenty nebo silné vylomené rohy zkombinuijte svorky
pfidavnym plastovym dratem ze stejného materialu pomoci horkovzdus$né pistole. RS28 s vtlatovanou nerezovou zpeviiovaci tkaninou.

POZOR NA REAKTOPLASTY (TERMOSETY) A SKLOLAMINATY

Neékteré dily (PUR pény, epoxidové laminaty, SMC/BMC kompozity) jsou reaktoplasty, které se teplem netavi, nybrz se pfimo pali a zuhelnati. Na tyto materialy nelze tavné svorky aplikovat; oprava se
musi provést laminovanim nebo dvouslozkovym polyuretanovym lepidlem.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY UDRZBA, KONTROLA A SKLADOVANi

1. UDRZBA SESIVACI PISTOLE A PECE O SVORKY

Pro zajisténi spolehlivého elektrického kontaktu a dlouhé Zivotnosti vybaveni provadéjte pravidelnou Udrzbu:

. Cisténi mosaznych elektrod: B&hem préce se na trubikach usazuji zuhelnatélé zbytky plast(i. Po vypnuti a vychladnuti piistroje ogistéte kontaktni otvory jemnym mosaznym kartadkem.

« Kontrola upinaci sily: Zkontrolujte, zda svorky KD10766 drzi v elektrodach pevné. Pokud maji vili, jemné klestémi prihnéte kontaktni zditky pro zajisténi dokonalého prechodového odporu.
« Ochrana pred vlhkem a mastnotou: Skladujte svorky v dodavaném originalnim plastovém boxu s uzavienym vikem. Mastné ¢i znegisténé svorky zhorsuii pfilnavost nataveného plastu.

« Skladovani v suchu: Ackoliv jsou svorky z nerezové oceli, krabi¢ku udrzujte v suchém prostredi dilny mimo agresivni vypary kyselin.

2. ORGANIZACE DILENSKEHO MATERIALU A DOPLNOVANI

« Priehledné baleni 500 ks: Velké baleni $etfi naklady autoservisu a zabranuje prostojtim pfi « Kombinace s profily RS18/RS38: Doporucujeme mit na dilné rovnéz Ghlové spony RS38 (vnéjsi
rozsahlych opravach celych naraznik( ¢&i spoilerd. rohy) a RS46 (vnitini rohy) pro opravy lem blatnikd.

PROFESIONALNi BOX Z PEVNEHO POLYPROPYLENU
Dodavany plastovy kuffik s pevnym zamkem chrani svorky pfed rozsypanim v montazni brasné nebo dilenském voziku a umoznuje okamzitou vizudlni kontrolu zbyvajici zasoby spon.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY DIAGNOSTIKA ZAVAD A KONTROLNi CHECKLIST

1. DIAGNOSTIKA ZAVAD PRI SVAROVANI A JEJICH RESENI

Chyba / Projev PFi¢ina zavady Naprava a doporuéeny postup

Spatny kontakt v mosaznych zditkach, zoxidované elektrody, Vycistéte kontaktni otvory kartadckem, zkontrolujte pevné zasunuti nozicek

Svorka se nenahfiva zavada spousts. svorky a piivodni kabel 230 V.

P¥ili§ dlouhy stisk spousté, nadmérny tlak ruky na sesivacku, tenky Zkratte dobu ohfevu na max. 1 sekundu. Netla¢te na pistoli silou, nechte

Propaleni plastu skrz lic plast. svorku klesat pouze vahou pfistroje.

Svork hava . Nedostate¢né hloubka zanofeni, pfed¢asné uvolnéni pred Zanofte svorku hloubéji (min. do poloviny tloustky) a po vypnuti tlagitka
vorka se vytrhava ze spoje ztuhnutim plastu. vyckejte 3-5 sekund na zchladnuti.

Nozik fomil . PFili$ velka paka klestémi, ohnuti dratu misto stfihu, vadné Uchopte nozicku klestémi co nejblize u plastu a provedte rychly torzni
oziCka se neulomila v zarezu uchopeni. (otacivy) pohyb pro cisté odlomeni.

2. KONTROLNi CHECKLIST KVALITY OPRAVENEHO DiLU

« []1Mechanicka tuhost: Provéfte pruznost prasklého mista jemnym ohybem rukou. Spoj nesmi vykazovat zadny pohyb ani rozevirani.
« [1Absence vystupkii: Pfejedte rukou v rukavici po licové i rubové strané. Zadny drat nesmi vyénivat nad rovinu povrchu.

- []Pripravenost pro tmeleni: Licova strana je hladka, bez propalenych puchyil a pfipravena pro naneseni pruzného tmelu na plasty.
« [] Odstranéni zbytkd: Viechny odlomené dratky byly posbirany do magnetické misky a neohrozuji pneumatiky ani obsluhu dilny.

EKONOMICKA USPORA PRI ZACHRANE ORIGINALNICH AUTODILU

Pouziti armovacich nerezovych svorek Kraft&Dele KD10766 umoziuje plnohodnotnou strukturaini opravu poskozenych naraznikd, svétlomett a plastovych krytil za zlomek ceny nového originalniho
dilu s garanci stoprocentni pevnosti a trvanlivosti.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PROHLASENI O SHODE A ZARUCNi PODMINKY

ES / EU PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce / Zplnomocnény zastupce v Evropské unii:
FOREINTRADE S.A., ul. Modrzewiowa 1, 05-555 Tarczyn, Polsko * NIP: 123-456-78-90

timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze nasledujici vyrobek:

Typ a model vyrobku: KRAFT&DELE KD10766

Obchodni nazev: Sada svorek pro svarovani plast(i 500 ks nerez typ RS$28 Kraft&Dele

EAN kéd vyrobku (GS1): 5903957008851

Funkéni uréeni: Profesiondlni dilenské, montazni, automobilové a pneumatické vybaveni a pfislusenstvi pro priimysl| a femesla.

spliiuje vSechna prislusna ustanoveni nésleduijicich evropskych harmonizaénich predpisti a smérnic:
« Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2001/95/ES o obecné bezpeénosti vyrobkii (GPSD)
Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2011/65/EU (RoHS) o omezeni nebezpe¢nych latek

a byl navrzen a vyroben ve shodé s nasledujicimi technickymi normami a predpisy:

- CSNEN ISO 12100:2011 (Bezpetnost strojnich zafizeni — Vseobecné zasady)

. CSN EN ISO 14343 (Svarovaci materialy — Draty a tyée z nerezovych oceli)
Osoba povéfena sestavenim dokumentace:

Misto a datum vydani: Krzysztof Forein
Tarczyn, Polsko + 15. ledna 2026 Prezes Zarzadu, Foreintrade S.A.

ZARUGNI PODMINKY A AUTORIZOVANY SERVIS PRO CR

Vyrobce poskytuje na vyrobek zaruku v souladu s platnymi pravnimi predpisy Ceské republiky:
Zaruéni IhGita: 24 mésichi pro koncové spotiebitele (fyzické osoby dle ob&anského zakoniku), 12 mésicti pro podnikatelské subjekty (ICO).

Rozsah zaruky: Vztahuje se na veskeré skryté materidlové a vyrobni vady konstruké&nich prvkd, odlitkdi, spojd a mechanizmd.
Vyluky ze zaruky: Bézné provozni opotfebeni (opotfebeni abrazivniho zrna brusiva, opotfebeni Fetézovych ¢lank( jizdou po asfaltu, Ubytek tloustky fezného kotouce, opotfebeni tésnéni rychlospojky),

.

mechanické poskozeni pretizenim a neodborné zasahy.

Vyhradni distributor a autorizovany servis pro Ceskou republiku:
Nejedly s.r.o. « Web: www.nasenaradi.cz « E-mail: info@nasenaradi.cz + Technicka podpora a reklamace v CR.

EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

V souladu se Zakonem &. 541/2020 Sb. o odpadech nesmi byt opotfebované vyrobky, obaly ani zbytkové materialy ukladany do smésného komunalniho odpadu. Opotiebované dily, kovovy Srot, pouZité
brusivo a obalové plasty odevzdejte do sbérného dvora k materialové recyklaci.
Katalogova &isla odpadu dle vyhlasky MZP: 20 01 40 (Kovy - nerezovy ocelovy odpad), 15 01 02 (Plastovy obal).

ZAZNAMY O VYSTUPNi KONTROLE A TECHNICKE ZKOUSCE

Datum kontroly Kontrolovany uzel / operace Vysledek kontroly Podpis a razitko

15. 01. 2026 Vystupni technicka kontrola Vyhovuije vdem technickym pozadavkdm Foreintrade S.A. QC Dept.
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