KRAFT&DELE #adakp10391/KD10392 / KD10360 - TWIN HAMMER COMPOSITE SERIES
PNEUMATICKY RAZOVY UTAHOVAK 1/2" 1200 Nm

Model: KD10392 (fada KD10391/ KD10392 / KD10360) - Dvojity razovy mechanismus TWIN HAMMER - Maximalni povolovaci to¢ivy moment 1 200

Nm - Pracovni rozsah momentu 350-900 Nm - Upinaci ¢tyfhran 1/2" (12,7 mm) z legované Cr-Mo oceli s pojistnym krouzkem - Volnobézné otacky 7

500 min™ - Spotfeba vzduchu 142 |/min pfi pracovnim tlaku 6,3 bar (90 PSI) - Kompozitni télo motoru s hof¢ikovou ptedni sk¥ini (hmotnost 2,1 kg) -
Ergonomicka rukojet SoftGrip s integrovanym spodnim tlumi¢em vyfuku - 3stupriova regulace momentu pro utahovani a pIny vykon na povolovani

1200 Nm Twin Hammer 1/2" (12,7 mm) SoftGrip - 2,1 kg
MAXIMALNi MOMENT RAZOVY MECHANISMUS UPINACIi ETYRHRAN KOMPOZITNIi TELO
Povolovaci to¢ivy moment Dvojitd masivni ocelova kladiva Kovana Cr-Mo ocel s krouzkem Hot¢ikova skfifi « Odlehcené

KLICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKCNi STANDARDY UTAHOVAKU

1. Dvojity razovy mechanismus Twin Hammer: Dva masivni symetrické 2. Moderni kompozitni télo s hoféikovou skfini: Extrémné odolna
uderniky obklopujici vieteno zajistuji okamzity nabéh razové sily 1 200 Nm  polymerni skfifi vyztuZzend skelnymi vldkny v kombinaci s hof¢ikovou

s plynulym chodem a minimalnimi vibracemi. slitinou pfedni komory pfinasi nizkou hmotnost 2,1 kg.

3. Ergonomicka rukojet SoftGrip s odvodem vzduchu: Izoluje ruku 4. Tristupnova regulace momentu p¥i utahovani: Citlivé davkovani
mechanika od chladu expandujiciho vzduchu, spodni vyfuk v patce s vykonu (Forward 1/ 2 / 3) zabrafiuje pfetaZeni zavitQ; plny neregulovany
tlumi¢em eliminuje viteni brzdového prachu na pracovisti. vykon na zpétny chod (Reverse) pro snadné povoleni.

5. Kovany étyfhran 1/2" s pojistnym krouzkem: Vieteno z chrom- 6. Usporny lamelovy pneumaticky motor: Optimalizovany rotor vyZ?aduje
molybdenové oceli (Cr-Mo) s pruznym ocelovym krouzkem (hog ring) pro  pouhych 142 |/min pfi 6,3 bar (90 PSI), coZ zarucuje stabilni razovy vykon
rychlou a pevnou fixaci rdzovych hlavic bez naradi. i na béZznych dilenskych vzduchovych rozvodech.

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNENI: PouZivejte vyhradné certifikované kované razové hlavice z oceli Cr-Mo (CSN EN ISO 11148-6). Pfisny zékaz
pouzivani tenkosténnych chromovanych hlavic pro ruéni ra¢ny — hrozi jejich roztrzeni a tézké zranéni obsluhy! Maximalni povoleny pracovni tlak ¢ini 6,3
bar (90 PSI). Pfed uvedenim do provozu dikladné& prostudujte tento navod k obsluze.

KRAFT&DELE - Profesionalni technickd dokumentace Model: KD10392 . Strojgv.é pfelo%ena



KRAFT&DELE - PROFESSIONAL KD10392 . Bezpeé&nostni predpisy a normy

1. PRAVNIi A TECHNICKY RAMEC BEZPEENOSTI (ESN EN ISO 11148-6, 2006/42[ES)

Pneumaticky rézovy utahovak KRAFT&DELE KD10392 spada do kategorie neelektrického ru¢niho nafadi se strojnim pohonem pro Sroubové spoje dle
evropské smérnice 2006/42/ES a harmonizované normy CSN EN I1SO 11148-6:2012. Agregat vyviji extrémni dynamicky tocivy moment aZz 1 200 Nm.
Obsluha je povinna pfed pfipojenim k rozvodu stlaceného vzduchu projit zaskolenim a striktné respektovat veskeré bezpecnostni zdsady uvedené v
této dokumentaci.

PRISNY ZAKAZ POUZiVANi BEZNYCH CHROMOVANYCH HLAVIC PRO RUCNIi RAENY (Cr-V):

S utahovékem se smi pouZivat VYHRADNE kované silnosténné razové hlavice z legované chrom-molybdenové oceli (Cr-Mo) v &ernéném
fosfatovaném provedeni, uréené pro razové naradi dle ISO 2725-2. Je kategoricky zakazano nasazovat béZné tenkosténné chromované hlavice z
chrom-vanadiové oceli (Cr-V) uréené pro ru¢ni raény! Tyto hlavice nejsou dimenzovany na vysokofrekvenéni razy mechanismu Twin Hammer, vlivem
rdzového pfetizeni kiehce exploduji a odmr§t&né ocelové stfepiny zpUsobuji devastujici Urazy o&i a oblieje!

2. 0SOBNi OCHRANNE PRACOVNIi PROSTREDKY (OOPP DLE NOREM EN)

Ochrana zraku (ESN EN 166): Obsluha i osoby v pracovnim okruhu musi mit nasazeny uzavfené ochranné bryle s boéni ochranou nebo polykarbonatovy
obli¢ejovy §tit s odolnosti proti vysokorychlostnim ¢asticim.

Ochrana sluchu (ESN EN 352-1): V disledku akustického tlaku razového mechanismu (LwA aZ 95,4 dB(A)) a proudéni expandovaného vzduchu je
povinné nodeni muglovych chranié¢d sluchu s Gtlumem minimaln& SNR 25 dB.

Protivibraéni rukavice (ESN EN I1SO 10819): Povinné pouzivéani certifikovanych pracovnich rukavic tlumicich pfenos mechanickych vibraci z vietene na
klouby a cévy ruky (ochrana pfed vazoneurézou a syndromem bilych prstd).

3. MEZNi PROVOZNi TLAK A BEZPECNOST VZDUCHOVE SOUSTAVY

MAXIMALNIi PRACOVNI TLAK 6,3 BAR (90 PSI /0,63 MPa):

Pracovni tlak méfeny na vstupu do utahovaku pfi stisknuté spousti nesmi nikdy prekrodit 6,3 bar! Pfetlakovani rozvodu vzduchu vede k nepfipustnému
prekrogeni meznich ota¢ek rotoru, destrukci lamel, prasknuti kladiv mechanismu Twin Hammer, po$kozeni tésnéni a okamzitému zaniku zaruénich narokd.
Provozujte vyhradné ptes regulator s manometrem.

4. ANALYZA PROVOZNICH RIZIK & PREVENTIVNi OPATRENi NA PRACOVISTI

Rizikovy faktor PFic¢ina a nebezpeci Bezpecnostni a preventivni opatieni
& . . . — Uvolnéni bajonetové spojky pod tlakem; dynamicky Pouzivejte bezpecnostni odvétravaci rychlospojky (ISO 4414)
Slehnuti hadice pfi rozpojeni naraz hadice. nebo lanka proti $lehnuti (whip check). Hadici odtlakujte.
Bl e R o Kontakt rotujiciho vietene a hlavice s volnym Pracujte v pfiléhavém pracovnim odévu bez volnych $iidr,
Vtazeni odévu a vlasu v 3 MU T .
odévem. sepnéte vlasy pod Cepici a sejméte fetizky i prsteny.
Podchlazeni ruky obsluhy Expanzg stlaceného vzduchu prudce ochlazuje télo KompozA|tn| tevlo s ruk(zjlen‘SoftGrlp') tepeAIn.e IZE)|I.!Je rukg
utahovaku. mechanika. VZdy pouzivejte suché protivibracni rukavice.
ViFeni azbestu a brzdového prachu Proud v’zdvuchu z vyfuku smérujici na naboj kola a Spodni \,/yf"fk \Y patce FUkOJetIvSmeI'UJe' vzduch ogl pracovnlho
brzdovy tfmen. bodu; naboje nejprve odmastéte sprejem bez vifeni prachu.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL

KD10392 - Technicka specifikace a anatomie

1. TECHNICKA SPECIFIKACE PNEUMATICKEHO RAZOVEHO UTAHOVAKU KD10392

Model « Obchodni oznaceni

Upinaci pracovni ¢tyfhran

Maximalni to¢ivy moment (povolovaci)
Pracovni rozsah to¢ivého momentu
VolnobézZné otacky vietene

Razovy mechanismus

Primérna spotieba vzduchu
Doporuceny pracovni tlak vzduchu
Zavit vstupniho Sroubeni vzduchu
Doporuéeny vnitfni primér hadice
0Odvod vzduchu « Tlumeni hluku
Konstrukéni material skfiné

Hladina akustického tlaku LpA [ vykonu LwA
Urovei mechanickych vibraci ah

Cista hmotnost naradi

KRAFT&DELE KD10392 (fada KD10391 [ KD10392 [ KD10360)

1/2" (12,7 mm) z kované Cr-Mo oceli s ocelovym tfecim pojistnym krouzkem (hog ring)
1200 Nm (okamzity nabéh pfi zpétném chodu Reverse)

350 — 900 Nm (Forward stupné 1, 2, 3 pro kontrolované utahovani)

7 500 min™" (pfi dynamickém tlaku 6,3 bar)

TWIN HAMMER (dvé symetrickd vyvazena kladiva rotujici v masivni kleci kolem vietene)
142 I/min (cca 5,0 CFM pfi 100% zatiZeni)

6,3 bar (90 PSI /0,63 MPa) méfeno na vstupu do nafadi

1/4" NPT (vCetné vsuvky standardu DN 7.2 s nerezovym filtrem)

10 mm (3/8" ID) pro délku do 10 m (zamezeni dynamickych tlakovych ztrat)

Spodni odvod v patce rukojeti s integrovanym vicekomorovym akustickym tlumi¢em
Vysoce odolny polyamidovy kompozit se skelnymi vidkny + hot&ikova predni rdzova skfin
LpA = 84,4 dB(A), K = 3 dB(A) - LwA = 95,4 dB(A), K = 3 dB(A) (dle EN ISO 15744)

5,8 m/s? (nejistota méfeni K = 1,5 m/s? dle CSN EN ISO 28927-2)

2,1 kg (mimotadné nizkd hmotnost v kategorii 1 200 Nm)

2. ANATOMIE UTAHOVAKU & KONSTRUKENi SCHEMA (KD10392)

il
Ll

Obr. 1: Konstrukéni uspofadani komponent utahovaku KD10392 s razovym mechanismem Twin Hammer

Konstrukéni podsestava (Pozice 1-5)

Konstrukéni podsestava (Pozice 6-10)

1. Pracovni ¢tyfhran 1/2" (Cr-Mo): Kovany ¢tyfhran s pruznym ocelovym 6. Plynula spoust: Citliva packa davkovaciho ventilu pro plynuly rozbéh z
krouzkem (hog ring) pro rychlou aretaci razovych hlavic. nizkych otacek.
2. Hoféikova predni rdazova skFin: Lehka a tuha skfin z hor¢ikové slitiny pro 7. Pfepinaé chodu a regulator: Kolébkovy voli¢ sméru (F/R) integrovany s

efektivni odvod razového tepla.

3stupriovym Skrticim ventilem momentu.

3. Mechanismus Twin Hammer: Dvé symetricka kladiva z kalené oceli 8. Privodni Sroubeni 1/4" NPT: Mosazné vstupni hrdlo s jemnym nerezovym

obklopujici uderny palec vietena.

sitkem proti hrubym nedistotam.

4. Kompozitni plast motoru: Narazuvzdorny polymer vyztuzeny vlakny 9. Spodni tlumic¢ vyfuku: Patkovy odvod expandovaného vzduchu s porézni

absorbujici torzni razy.

tlumici vloZkou.

5. Rukojet SoftGrip: Ergonomicka pistolova rukojet s elastomerovym 10. Lamelovy pneumaticky rotor: Pétilamelovy rotor z legované oceli v

navlekem chrénicim pfed chladem.

kaleném brouseném valci.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL KD10392 . Pfiprava vzduchové soustavy a instalace

1. ZAPOJENI DO FRL UPRAVNE JEDNOTKY (FILTR « REGULATOR « MAZNICE)

Zivotnost lamelového motoru a rdzového mechanismu utahovaku KD10392 je ze 100 % zavisla na Gistoté a lubrikaci pfivadéného vzduchu. Stlaéeny vzduch
pfimo z kompresoru obsahuje zkondenzovanou vodu, korozni ¢astice a spaleny kompresorovy olej. Do pfivodni vétve proto bezpodminecné zafadte kvalitni
FRL Upravnou jednotku:

1. Cyklonovy odluc¢ovaé vody a filtr pevnych €astic (5 um):
Odstraniuje kapalny kondenzat a zachycuje mechanické nedistoty vétsi nez 5 mikrometr(. Odkalovaci nddobku pravidelné vypoustéjte; vniknuti vody do
utahovéaku zplsobuje korozi ocelovych &epu kladiv a zadFeni lamel v rotoru.

2. Pfesny membranovy regulator tlaku s manometrem:
Tlak nastavte pfesné na 6,3 bar (90 PSI). Nastaveni kontrolujte pfi stisknuté spousti utahovaku (dynamicky provozni tlak). Staticky tlak bez odbéru byva
vy$8i nez dynamicky; pokles dynamického tlaku pod 5,5 bar vede k razantnimu Gbytku razové sily.

3. Mlhovy pfimazavac stlaceného vzduchu (Olejovac):

Naplrite speciadlnim olejem pro pneumatické naradi viskozity ISO VG 32. Sefid'te davkovani na cca 1-2 kapky oleje na minutu nepfetrzitého chodu
(pFiblizné 1 kapka na kazdych 10-15 razovych cykl). Zamezte pouZziti motorovych a hydraulickych olejd, které zalepuji lamely!

2. DIMENZOVANi HADICE A ROZVODU (ZAMEZENIi TLAKOVYCH ZTRAT)

Razovy utahovak odebirad stlateny vzduch ve vysokofrekvenénich dynamickych impulsech. Bézné tenké hadice pUsobi jako $krtici tryska a zpUsobuji
katastrofalni ztratu vykonu:

Vnitini svétlost hadice Doporucena délka Dynamicky pokles tlaku Vliv na kroutici moment 1 200 Nm

N . S . . Kriticky pokles vykonu na pouhych
% 6 mm (1/4" ID) ZAKAZ POUZITI Ztrata 2,5 az 3,5 bar 450-550 Nm (nepouzitelné)

% 8 mm (5/16" ID) Max. 3 metry Ztrata 1,2 az 1,8 bar SizeR! m'omentu na cca 8.00 NI
nevhodné pro zarezlé spoje

" _ o . PIny vykon 1200 Nm k dispozici v
%10 mm (3/8" ID) — STANDARD Do 10 metrud Ztrata pod 0,3 bar Kkazdém okamziku

Optimalni konfigurace pro stalé

%13 mm (1/2" ID) Nad 10 metr( Ztrata zanedbatelna (< 0,1 bar) pneuservisni stanice

3. KONTROLA JISTENi HLAVIC OCELOVYM POJISTNYM KROUZKEM (HOG RING)

BEZPECNA ARETACE RAZOVYCH HLAVIC NA CTYRHRANU 1/2":

Upinaci ¢tyfhran utahovaku KD10392 je osazen pruznym rozfiznutym ocelovym krouzkem (hog ring), pod kterym je usazen tlumici pryzovy O-krouzek.
Krouzek zajistuje spolehlivé tfeci tfrmenové sevieni vnitiniho vybrani hlavice:

- Pfed kazdou montazi zkontrolujte, zda krouzek neni praskly, zdeformovany nebo obrouseny. Hlavice musi jit nasadit mirnym tlakem a na ¢tyfhranu
pevné drZet bez radiélni vile.

- Nikdy nepouzivejte hlavice s vymackanym vnitinim &tyfhranem. Vychozend hlavice zpUsobuje vibrace, poSkozuje hrany &tyfhranu utahovaku a pfi rotaci
muze sklouznout.

« Pro extrémni primyslové nasazeni s hlubokymi hlavicemi pouZijte hlavice s pfiénym otvorem zaji§t&né ocelovym kolikem a gumovym pojistnym
krouzkem dle DIN 3129.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL KD10392 . Obsluha a regulace toéivého momentu

1. VOLBA SMERU OTACENIi A 3STUPNOVA REGULACE TOCIVEHO MOMENTU

Utahovak KD10392 disponuje integrovanym ovladacim prvkem na zadni strané skiing, ktery kombinuje pfepinani sméru chodu s pfesnou regulaci pritoku
vzduchu pro fazi utahovani:

ReZim [ Poloha pfepinace Orientacni to¢ivy moment Doporuceny ucel a technologické nasazeni
Plny neregulovany vykon pro okamzité uvolnéni zapecenych a zatuhlych

_ - P

REVERSE (R) - Povolovani 1200 Nm (100% vykon) Sroubl kol, matic poloos a zarezlych podvozkovych dild.

FORWARD 1 (F1) - Utahovani cca 350 - 450 Nm Citlivévry_chlé ?avle_deni Folovyc.huéroulbﬁ a montéaz mensich spoji (M10-M12).
Zabranuje strzeni jemnych zavitl v naboji kola.

FORWARD 2 (F2) — Utahovéni cca 550 — 650 Nm Starjda’rdpl prgdepnu}l svroub.u !(ollosobvm’ch vozuéel a dodavek (M12-M14).
Optimalni mezistupen pred finalnim ruénim dotazenim.

FORWARD 3 (F3) — Utahovani cca 750 - 900 Nm Maximalni utahovaci sila pro robustni Sroubové spoje nakladnich pfivésu,

zemédélské techniky a téZkych ocelovych konstrukci (M16+).

2. SPRAVNA TECHNIKA POVOLOVANIi ZAREZLYCH SROUBU KOL AUTOMOBILU

Krok 1 - Zajisténi vozidla a pFiprava: Vozidlo pevné zajistéte na dilenském zvedaku s mechanickymi podpérami. Pokud jsou zavity viditelné napadeny
korozi, oCistéte je draténym kartac¢em a aplikujte uvolfiova¢ zavitl s obsahem MoS2. Nechte plsobit 2-3 minuty.

Krok 2 — Vybér a nasazeni hlavice: Zvolte pfesnou rézovou hlavici Cr-Mo (napf. 17, v19 nebo 21 mm) s vnéjsim plastovym pouzdrem chranicim lak
hlinikového disku. Hlavici nasadte pfisné kolmo na osu Sroubu a zatlate nadoraz. Sikmé nasazeni vede ke strzeni hran hlavy $roubu!

Krok 3 - Povoleni razovymi pulzy: Pfepinac¢ nastavte do polohy Reverse (R). Pevné uchopte rukojet obéma rukama (jedna na rukojeti SoftGrip, druha
stabilizuje predni skfin). Zmacknéte spoust na doraz. Dva uderniky Twin Hammer za¢nou bleskové uvoliiovat spoj raézovymi vinami. Jakmile Sroub povoli,
uvolnéte spoust a vySroubujte jej plynule.

3. PRISNY ZAKAZ DLOUHEHO BUSENi NA DORAZ (MAX. 3-5 SEKUND NA SROUB)

OCHRANA MECHANISMU PRED ZNICENIM RAZOVYM PRETIZENIM:

Pokud zarezl4 matice &i $roub nepovoli béhem 3 aZ 5 sekund souvislého razovani, IHNED UVOLNETE SPOUST!

- Dlouhodobé "bugeni na doraz" bez pohybu Sroubu nepomuze spoj uvolnit, ale vedkera kineticka energie 1 200 Nm se méni v destruktivni teplo a razové
razy absorbované vietenem, kladivy a loZisky.

- Hrozi okamzité ustfizeni dfiku Sroubu, strzeni vnitfniho zavitu v naboji kola nebo Gnavovy lom ¢tyfhranu utahovaku!

+ Spravny postup: aplikujte penetraéni sprej, provedte mirné poklepani kladivem pfes médény trn nebo spoj nahfejte indukénim ohfevem, poté pokus o
povoleni opakujte kratkymi pulzy.

4. FINALNi DOTAZENIi KOL VOZIDEL VYHRADNE RUGNIM MOMENTOVYM KLIiGEM

ZAKAZ FINALNIHO DOTAHU RAZOVYM UTAHOVAKEM:

Pneumaticky utahovak slouzi VYHRADNE k rychlému pfedepnuti Sroubd na stupni F1 nebo F2 (kfizZovym zplsobem). Finalni dotazeni musi byt
provedeno VYHRADNE kalibrovanym ruénim momentovym kli¢em na hodnotu pfedepsanou vyrobcem vozidla (obvykle 110-140 Nm, napf. 120 Nm u
osobnich automobild). PFetaZeni $roubl utahovédkem vede ke zvinéni brzdovych kotoudéd, deformaci dosedaci plochy disku a riziku utrzeni $roubu za
jizdy!
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL KD10392 . Plan servisni udrzby a mazani

1. DENNi MAZANi LAMELOVEHO VZDUCHOVEHO MOTORU OLEJEM (ISO VG 32)

Pneumaticky lamelovy motor pracuje pfi volnob&hu 7 500 min™. Pokud neni rozvod vzduchu vybaven stalym pfimazavacem, je nutné provadét ruéni denni
mazani pred zahajenim kazdé pracovni smény:

Postup denniho ruéniho mazani:

1. Odpojte privodni hadici od rychlospojky utahovaku.

2. Vsttiknéte nebo nakapejte 4 aZ 6 kapek specialniho pneumatického oleje (viskozitni tfida ISO VG 32) pfimo do vzduchového vstupu 1/4" NPT (8).
3. Pfipojte hadici, namifte vyfuk v rukojeti do savého hadru a na 2-3 sekundy stisknéte spoust pfi volném chodu.

4. Proudici vzduch rozptyli olejovou mlhu po sténdach valce a vytvofi kluzny hydrodynamicky film pod kompozitnimi lamelami rotoru.

5. PFi intenzivnim nasazeni v pneuservisu (nepfetrzité pfezouvani) opakujte aplikaci 3-4 kapek po kazdych 3-4 hodinach provozu.

2. MESIENi MAZANIi MECHANISMU TWIN HAMMER RAZOVYM TUKEM (MOS2)

Zatimco motor vyZzaduje tekuty olej undseny vzduchem, samotnad kladiva a vieteno v predni hofCikové skfini pracuji v uzaviené komofe mazané
vysokotlakym plastickym mazivem:

POSTUP MAZANi KLADIVOVE KOMORY TWIN HAMMER (INTERVAL: 1x MESIENE / 50 HODIN):

- Doporucené mazivo: Lithiové vysokotlaké plastické mazivo s disperzi disulfidu molybdenicitého (Li-Mo0S2, konzistence NLGI 1 nebo 2), napf. specialni
rdzovy tuk pro pneumaticka kladiva.

- Aplikace: Na boku predni hofcikové skiiné se nachazi mazaci zatka nebo kulickova maznice. VySroubujte zatku a pomoci ruéniho mazaciho lisu vtlacte
cca 10 aZ 15 gramu tuku.

- DULEZITE VAROVANI: Komoru nikdy nepfepliiujte! Nadbytek tuku zpdsobuje vysoky hydraulicky odpor, kladiva nemohou volné rotovat, utahovak ztraci
razovy vykon a sk¥ifi se nadmérné zahfiva.

3. CISTENi VSTUPNIHO SIiTKA A UDRZBA VZDUCHOVYCH CEST

Citéni nerezového vstupniho sitka 1/4" (1x mé&si€né&): Ve vstupnim hrdle je integrovano jemné nerezové sitko zachycujici rez a okuje z potrubi.
Vy$roubujte pfivodni vsuvku, vyjméte sitko, proplachnéte jej v isti¢i brzd a vyfoukejte stlatenym vzduchem. Zanesené sitko snizuje pritok vzduchu a
zplUsobuje zdénlivou ztratu sily motoru.

4. HARMONOGRAM PRAVIDELNYCH TECHNICKYCH REVIZi A UDRZBY KD10392

PFedmét kontroly Denné [ Pfed praci Tydné [ 20 hodin Mési¢né [ 100 hodin
PFimazavani motoru 4-6 kapek oleje do vstupu Kontrola funkce olejovade FRL Proplgch’ m’otoru Cisticem a
naolejovani

Komora Twin Hammer Vizualni kontrola uniku tuku Kontrola zahtivani predni skiiné ZDg)t[;I:enl 10-15 g MoS2 tuku pFes

CtyFhran 1/2" « Hog ring Zkouska aretace hlavice Ocisténi a promazani krouzku L/?/omugzs opotfebeného pojistného

Vstupni sitko « Vyfuk Kontrola tésnosti rychlospojky Kontrola tlumi¢e v patce rukojeti Demontdz, vyprani a vyfoukani sitka

Kompozitni télo - Srouby Ocisténi povrchu SoftGrip Kontrola prasklin a uvolnéni DotaZeni 4 stahovacich $roubU skfiné
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL

KD10392 - Diagnostika poruch a nahradni dily

1. DIAGNOSTICKA TABULKA PORUCH A JEJICH ODBORNE RESENI

Projev zavady

Utahovak nema silu (nizky tocdivy

moment)

Utahovak se netodéi (rotor stoji)

Razovy mechanismus prokluzuje /
neboucha

Trvaly unik vzduchu z vyfuku v
klidu

Razova hlavice pada ze étyfhranu

Pravdépodobna pFi¢ina poruchy

« Maly vnitfni prGmér pfivodni hadice (< 10 mm).
- Nizky dynamicky tlak v rozvodu (< 6,3 bar).

- Zanesené nerezové sitko na vstupu vzduchu.

- Suché lamelové téleso rotoru bez oleje.

- Opotiebované kompozitni lamely rotoru.

. Zalepené lamelové téleso rotoru starym zaschlym
olejem po odstaveni nafadi.

« Pfimrznuti vihkosti z kondenzatu v tlumici.

- Zaseknuty kuZelovy ventil spousté v téle.

- Vniknuti ciziho télesa (Spony) ze vzduchovodu.

- Ztvrdly nebo nedostateény tuk v komore Twin
Hammer.

- Nadbytek nevhodného viskézniho tuku.

- Opotiebovana Celni narédZeci kladiva nebo narazky
vietena po dlouhém buseni na doraz.

+ PoSkozené nebo neclistotami zablokované tésnéni
sedla spoustéciho ventilu.
- Unavend kuzZelova pruzina ventilu.

- Zdeformovany nebo praskly ocelovy krouzek hog
ring.
- Poskozeny podkladovy pryZzovy O-krouzek.

2. KATALOG ORIGINALNICH NAHRADNICH DiLU KRAFT&DELE KD10392

Napravné a servisni opatieni

- PouZijte hadici se svétlosti 10 mm (3/8" ID).

- Nastavte tlak na regulatoru na 6,3 bar za chodu.

- VySroubujte vsuvku a vycistéte vstupni sitko.

« Aplikujte 6 kapek oleje ISO VG 32 do vstupu.

- Vymeérite sadu lamel rotoru (obj. kod KD10392-NDO01).

- Vstfiknéte 5 ml petroleje ¢i WD-40 do vstupu, protocte
Styrhran ru¢né klicem a vyfoukejte.

- Nechte naradi rozmrazit, odkalte kompresor.

- Demontujte diik spousté, vyclistéte a naolejujte.

+ Odborné rozebrani motoru a kontrola valce.

- Proplachnéte skfin a dopliite 10-15 g MoS2 tuku.

- Odstrarite pfebytecny tuk z rézové komory.

- Vymeérnite opotiebovana kladiva a ¢epy, pfipadné celou sadu
mechanismu (KD10392-ND03).

- Demontujte spoustéci ventil, vycCistéte dosedaci sedlo a
vymeénte O-krouzky ventilu.
- Vymeénte sestavu ventilu (KD10392-NDO05).

- Pomoci plochého Sroubovaku stahnéte stary krouzek a
osadte novou sadu krouzk( (KD10392-ND04).

Objednaci kéd

KD10392-NDO1

KD10392-ND02

KD10392-ND03

KD10392-ND04

KD10392-NDO05

KD10392-ND06

KD10392-NDO7

Nazev nahradniho dilu

Sada lamel rotoru (5 ks)

Sada loZisek rotoru (pfedni + zadni)

Razovy mechanismus Twin Hammer

Pracovni ¢tyfhran 1/2" + Hog ring

Sestava spoustéciho ventilu

Sada tésnéni a O-krouzkl

Predni hof¢ikova razova skiin

Specifikace a materialové provedeni

Vysokopevnostni fenolicky kompozit s uhlikovym
vldknem

Pfesna kuli¢kova loZiska 6001-2RS a 6000-2RS (tfida
P6)

Kompletni podsestava: klec, 2 kladiva, 2 ¢epy,
vieteno 1/2"

Kovana legovana ocel Cr-Mo s drazkou, krouzek a O-
krouzek

Mosazny dfik ventilu, kuZelové sedlo, pruzina, NBR
tésnéni

Kompletni pryZova tésnéni motoru, regulatoru a
sk¥iné

Tlakové lita skfif z horcikové slitiny s pouzdrem

Servisni interval

12 mésicl / 500 h
24 mésiclt /1000 h
Dle opotfebeni

Dle vile hlavice
Dle tésnosti

Pfi kazdé rozborce

KD10392-ND08

KRAFT&DELE - Profesionalni technickd dokumentace

Tlumi¢ spodniho vyfuku vzduchu

vietena

rukojeti

Porézni tlumici vloZka z polyethylenu pro patku

Model: KD10392

Pfi poSkozenf

12 mésicl [ pfi
Utlumu
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL

KD10392 - Prohlaseni o shodé a servis

1. ES PROHLASENi O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)

ES PROHLASENi O SHODE - EC DECLARATION OF CONFORMITY
Dovozce [/ Zplnomocnény zastupce v EU: FOREINTRADE S.A., Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.
Timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze vyrobek:

PNEUMATICKY RAZOVY UTAHOVAK 1/2" KRAFT&DELE KD10392 (fada KD10391 /| KD10392 | KD10360)
spliiuje vSechna pfislu§na ustanoveni nasledujicich evropskych smérnic a harmonizovanych technickych norem:

- Smérnice 2006/42[ES o strojnich zafizenich (Machinery Directive - MD)

- Smérnice 2011/65/EU o omezeni pouzivani nékterych nebezpeénych latek v EEZ (RoHS 2) véetné smérnice v pfenesené pravomoci (EU) 2015/863

Harmonizované evropské technické normy pouZité k posouzeni shody:

- CSN EN ISO 11148-6:2012: Neelektricka ruéni nafadi - Bezpe&nostni pozadavky — Cést 6: Nafadi se strojnim pohonem pro $roubové spoje

. (}SN EN ISO 12100:2010: Bezpecnost strojnich zafizeni — VSeobecné zasady pro konstrukci — Posouzeni rizika a snizovani rizika

+ CSN EN ISO 15744:2008: Neelektrickad ru¢ni naradi se strojnim pohonem — Pfedpis pro méfeni hluku — Technickd metoda

. 6SN EN ISO 28927-2:2010: Ruéni mechanizované nafadi — Zkudebni metody pro hodnoceni emise vibraci - Cast 2: Sroubovéaky, maticové utahovaky a

razové utahovaky
Cislo technické dokumentace a certifikatu typu: TC-KD10392-2024-MD.

V Janowku, Polsko
Datum vydani: 15. ledna 2024 | Revize: 1. bfezna 2026

ZARUCNi PODMINKY V CESKE REPUBLICE

1. Na zafizeni KD10392 se poskytuje standardni zaruéni |hata 24
mésicu pro spotfebitele (dle ob&anského zakoniku) a 12 mésicl pro
podnikatelské subjekty (ICO).

2. Zéaruka se vztahuje na skryté vady materidlu, vyrobni vady a
nefunk&nost pfi dodrzeni véech pokynd tohoto navodu.

3. Ze zaruky jsou vyjmuty spotfebni dily podléhajici béZznému
opotfebeni, mechanicka poskozeni, pfetizeni a neodborné zasahy.

EVIDENCNI LIST SERVISNiICH PROHLIDEK A REVIZi

Datum Druh servisniho tkonu [ Revize

Vstupni kontrola pfed predanim
Pravidelna roéni revize / Udrzba

Pozaruéni servis [ Oprava

KRAFT&DELE - Profesionalni technickd dokumentace

Zjistény stav & Vyménéné dily

Kompletni sestava, funkéni zkouska

FOREINTRADE S.A.
Janusz Kowalski « Prezes Zarzadu (Statutarni zastupce)

AUTORIZOVANA DISTRIBUCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE

Vyrobce | Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul.
Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.
Elektronicky nadvod a technickd podpora:
| obsluha@kraftdele.cz.

Elektrickd a elektronickd zafizeni (WEEE) nesmi byt vyhazovana do

smésného komunalniho odpadu. Odevzdejte je na sbérnych dvorech
k recyklaci.

www.kraftdele.info

Razitko a podpis servisu

Autorizovany prodejce

Model: KD10392 - Strojové prelozeno



