KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PRESNA DIiLENSKA MERICi RADA KD10292

Ocelové svinovaci pasmo 5 m x 19 mm Auto-Lock MID Il
PROFESIONALNIi SVINOVACi METR 5 M S AUTOMATICKOU BLOKADOU A NYLONOVYM PLASTEM
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DELKA PASMA SiRKA PASKY ARETACE TRIDA PRESNOSTI
5 M (5 000 MM) 19 MM AUTO-LOCK MID CLASS 1I

KLiICOVE PREDNOSTI A TECHNICKE VLASTNOSTI PASMA

e Mechanismus Auto-Lock: automaticka blokace vysunutého pasku s uvolnénim stiskem tlacitka
e Pomocna spodni tfeci brzda pro citlivé zpomaleni ndvinu a pfesné pribrzdovani pasky

e Extra odolny ochranny polymerni povlak Nylon Wrap zabranujici otéru stupnice

e Zesileny posuvny hacek True-Zero se 3 nyty a podkladovym ocelovym vyztuZnym paskem

* Horizontalni tuhost vysunuti bez zalomeni (Stand-out) az 1,8 metru

e Tézké ndrazuvzdorné pouzdro z ABS plastu s tlustosténnym pryZovym pancéfovanim TPR

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRO PRACI SE SVINOVACIM METREM:
POZOR: Ocelovy pasek je elektricky vodivy — PRISNY ZAKAZ PRACE V BLiZKOSTI NEIZOLOVANYCH ELEKTRICKYCH VEDENI! Chrafite o&i pfed $lehnutim pasku p¥i navinu.
PouZivejte bryle CSN EN 166.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY KONSTRUKCE A ANATOMIE METRU KD10292

| 1. vSEOBECNA CHARAKTERISTIKA A PRINCIP FUNKCE

Svinovaci metr KRAFT&DELE KD10292 je vysoce presné délkové méfidlo certifikované podle evropské smérnice o méficich pristrojich MID 2014/32/EU ve
tiidé presnosti Il. Méfidlo je zkonstruovano pro profesionalni pouZiti ve stavebnictvi, truhlafstvi, strojirenské vyrobé i montaznich dilnach.

Zakladem méfidla je vysoce elasticky pasek z temperované uhlikové pruzinové oceli. Prohnuty profil pasku zarucuje vysokou pFi¢nou tuhost, kterd umoziuje
znacny horizontdlni vysuv bez nezadouciho zalomeni (Stand-out). Povrch ocelového pasku je opatfen matnym antireflexnim polymernim lakem chranicim

milimetrovou stupnici pfed odérem piskem, prachem a stavebni chemii.
| 2. ANATOMICKE KOMPONENTY PASMA

A « Koncovy posuvny hacek True-Zero

Hadek je pFipevnén nyty s presné kalibrovanou podélnou vili rovnajici se tloudtce
materidlu hacku. Pfi tahu za hacek (méfeni vnéjsich délek) se hacek vysune; pfi
tlaku na elo ha¢ku (mé&Feni vnitfnich rozmérl) se zasune k nule.

C . Spolehlivy areta¢ni systém
Ergonomicka brzda spolehlivé zafixuje ocelovy pasek v libovolném vysuvu bez

poskozeni laku stupnice. UmozZiiuje bezpecné prendseni naméfenych kot bez
rizika samovolného zasunuti.

B . Spiralovy pruzinovy navije¢
Vysoce spolehliva spirdlova pruzina z temperované oceli s rovnomérnou taznou

silou zarucuje spolehlivé a plynulé zataZeni celé délky pasku do pouzdra i po
desitkach tisic méficich cykla.

D « Narazuvzdorné télo ABS + TPR

Kompaktni pouzdro z tuhého polymeru ABS je chranéno tézkym termoplastickym
pryzovym oplasténim (TPR), které tlumi rdzy pfi padu méfidla z montézni vysky
na betonovy podklad.

TLUMIC ZPETNEHO RAZU: Vstupni $térbina pouzdra je vybavena elastomerovym dorazem, ktery absorbuje kinetickou energii ha¢ku p¥i navinuti a chrani ocelové nyty

pfed utrzenim.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

TECHNICKE SPECIFIKACE A METROLOGIE KD10292

| 1. SOUHRNNE TECHNICKE PARAMETRY

Technicky parametr
Model méfidla

Délka pasma

Sitka ocelového pasku
TFida presnosti

Mezni tolerance méfeni
Stand-out (vysuv bez lomu)
Povrchova Uprava pasku
Typ koncového hacku
Aretace pasku

Material pouzdra
Hmotnost méfidla

Harmonizované normy

Garantovana hodnota méfi
KD10292

5m (5000 mm/500cm)

19,0 mm

T¥ida Il dle smérnice MID 2014/32/EU

+1,3 mm (vypoceta + b-L=0,3 + 0,2-5 mm)
az 1,8 m v horizontalni roviné

Polymerni ochranny povlak Nylon Wrap

Zesileny posuvny True-Zero hacek se 3 nyty a podkladovou vyztuhou

Automaticka blokada Auto-Lock + spodni pomocna treci brzda

Odolny ABS kopolymer + tlustosténny TPR elastomer

cca220g¢g

2014/32/EU (MID), 2001/95/ES (GPSD), SN EN ISO 12100:2011, DIN 6403

| 2. METROLOGICKA TOLERANCE MID TRIDY Il (SMERNICE 2014/32/EU)
Podle evropské smérnice MID 2014/32/EU je maximalni dovolend chyba méfeni (MPE) pro délkova méfidla tfidy pfesnosti Il stanovena vzorcem:

MPE =% (a+ b« L) [mm], kde a = 0,3 mm, b = 0,2 mm/m, L = celkova délka v metrech

Jmenovita délka méridla (L)

Vzorec povolené odchylky MID 11

Maximalni mezni tolerance

Délka 1 metr

Délka 2 metry
Délka 3 metry
Délka 5 metrd
Délka 8 metrd

Délka 10 metrl

0,3+0,2x1
03+02x2
03+02x3
03+02x5
0,3+02x8
0,3+0,2x10

+0,5 mm
+0,7 mm
+0,9 mm
+1,3 mm
+1,9 mm

+2,3 mm

REFERENCNI TEPLOTA KALIBRACE: Deklarovana metrologicka pfesnost plati pfi normové teploté +20 °C. Teplotni roztaznost ocelového pasku &ini cca 0,0115 mm na

metr a na 1 °C odchylky od referenéni teploty.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

BEZPECNOSTNIi POKYNY A BOZP KD10292

ZAVAZNA VYSTRAHA - ELEKTRICKA VODIVOST (NEBEZPECI SMRTELNEHO URAZU):
Méfici pasek je vyroben z vysoce vodivé uhllkove pruzinové oceli. PRISNY ZAKAZ PRACE V BLiZKOSTI NEIZOLOVANYCH ELEKTRICKYCH VEDENI, TRAMVAJOVYCH
TROJEJi NEBO OTEVRENYCH ROZVADECU! P¥i vysunuti pasku do kontaktu s vodiem pod napé&tim hrozi okamzity zasah elektrickym proudem s nasledkem smrti.

Vzdy dodrzujte bezpe&nostni odstup min. 5 metrd od vedeni VN!

| 1. ZASADY BEZPECNE MANIPULACE PRI NAVIJENI

» Ochrana zraku (CSN EN 166): P¥i navijeni delsich Usek( ocelového pasku vidy pouZivejte ochranné bryle. Rychle rotujici &i $lehajici ocelovy konec s

kovovym ha¢kem mizZe zpUsobit nevratné podkozeni zraku.

e Ochrana rukou (CSN EN 388): Nikdy nebrzdéte ocelovy pasek sevienim dlané pres ostré bo&ni hrany pasku. P¥i vysoké rychlosti zatahovani hrozi hluboké

Fezné rany prst.

e Spravné brzdéni pasky: Pfi navijeni pfidrzujte pasek briskem palce na spodni ploché strané tésné u vstupu do pouzdra, ¢imz plynule regulujete rychlost

zataZeni.

e Zakaz prudkého nekontrolovaného narazu: Nenechavejte pasek vletét do pouzdra plnou rychlosti z maximalniho vysuvu bez brzdéni. Razovy néraz mize

utrhnout koncovy hacek nebo vytrhnout nyty.

| 2. ZAKAZANE CINNOSTI A PREVENCE POSKOZENI

ZAKAZ PREKRACGOVANI VYSUVU

Nikdy nevytahujte pasek nasilim za ¢ervenou zénu znacici konec jmenovité délky.
Hrozi vytrzeni vnitfniho konce pasku z kotviciho trnu navijeciho bubnu a zniceni

pruziny.

ZAKAZ UPRAV NYTU HACKU
Podélna vile hadku True-Zero je konstruk&nim zamérem pro kompenzaci tloudtky
plechu. Nikdy nyty nedotahujte kleStémi ani nerozklepavejte kladivem!

ZAKAZ ZALAMOVANI PASKU

Ocelovy pasek neohybejte pfes ostré hrany stavebnich konstrukci pod Uhlem
mensim nez 90°. Ostry zlom narusi prohnuty profil a zplsobi trvalou ztratu tuhosti
Stand-out.

ZAKAZ ZATiZENi TELA METRU
Na pouzdro metru nestoupejte ani jej nezatéZujte tézkymi stavebnimi dilci.
Deformace pouzdra vede ke sevieni bubnu a znemoZnéni navijeni.

OCHRANA PRED VLHKOSTI A BLATEM: P¥i préci na zne&i§téném terénu zamezte kontaktu téla metru s blatem a piskem. Abrazivni zrna vtaZena do bubnu poskozuji lak a

ni¢i pruzinu.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY METODIKA MERENi A PRACOVNi POSTUPY KD10292

| 1. TECHNIKA VNEJSIHO MERENi (MERENi TAHEM)

P¥i mé&Feni délky desek, tramu, profilG &i stavebnich otvorl zahdknéte vnitfni plochu koncového haéku za referenéni hranu materialu. Pések plynule vytahujte v pfimé
linii rovnobézné s hranou dilce. Hacek se v nytech posune smérem ven o hodnotu své tloustky, ¢imz nulovy bod stupnice pfesné licuje s hranou méreného télesa.

| 2. TECHNIKA VNITRNiHO MERENi (MERENI TLAKEM)

pouzdru o hodnotu své tloustky, takze nulovy bod stupnice zadina pfesné na vnéj$im lici hacku. Pro odecet rozméru v kouté pfiloZte zadni plochu pouzdra metru k
protilehlé sténé a k naméiené hodnoté pripoc¢téte délku pouzdra uvedenou na $titku.

| 3. HORIZONTALNI VYSUV BEZ ZALOMENI (STAND-OUT)

Diky konkavnimu pficnému profilovani ocelové pasky umozZfiuje metr samostatny vysuv bez podpory druhé osoby (Stand-out). Pro dosaZeni maximalniho
vysuvu udrzujte pasek vodorovné s mirnym sklonem nahoru (cca 5°) a zamezte bo¢nimu naklanéni pasky, které vyvold okamzité zlomeni profilu.

Pfesné trasovani a znaéeni Vyuziti aretaéni brzdy

PFi vynaseni kot polozte pasek hranou naplocho na material, aby ryska stupnice Pfi opakovaném prenaseni stejné vzdalenosti vysunte pasek na pozadovany
pfimo leZela na povrchu. Tim zcela eliminujete chybu paralaxy pfi odectu tuzkou rozmér a bezpecné stlacte aretacni kolébku. Zkontrolujte, zda nedoslo k
nebo rysovaci jehlou. nechténému posunu pasku pfi aretaci.

TIP PRO ZVYSENi PRESNOSTI: Pro vysoce pfesné truhlaiské prace za&inejte méfeni od rysky 100 mm namisto koncového hagku a od vysledné naméfené hodnoty
odectéte pfesné 100 mm.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY UDRZBA, CISTENI A SKLADOVANI KD10292

| 1. PRAVIDELNA UDRZBA A CISTENi OCELOVEHO PASKU

Pro zachovani hladkého chodu navijece a dlouhé Citelnosti stupnice dodrzujte zdsady preventivni Udrzby:

e Ocisténi zneciSténého pasku: Pokud byl pasek vytazen na prasném ¢&i vihkém pracovisti, pfed zataZzenim do pouzdra jej cely pretahnéte pres Cisty mékky
bavinény hadr. Nikdy nevtahujte do pouzdra pasek znecistény maltou, sadrou ¢i piskem!

e VysusSeni po desti: Pokud se do pouzdra dostane voda, vysurite pasek na maximaini délku, zaaretujte a nechte jej v teplé suché mistnosti dokonale
vyschnout. Zabranite tim korozi navijeci pruziny.

e Konzervace povrchu: Jednou za 3 mésice pretiete ocelovy pasek hadfikem s nékolika kapkami silikonového oleje nebo teflonového suchého maziva.
Nepouzivejte husté rostlinné oleje ani viskdzni vazeliny!

| 2. KONTROLA STAVU A KRITERIA VYRAZENi Z PROVOZU

Kontrola nytd koncového haéku Kontrola celistvosti pasky

Pravidelné kontrolujte pevnost vSech nytd. Haek se musi hladce pohybovat v Pasek s ostrymi zaseky, trhlinami na okrajich nebo trvalym zalomenim okamzité
podéiné ose o tloustku plechu, ale nesmi vykazovat Zadnou pfi¢nou vali ani vyfadte. Ostry lom mlZe pfi rychlém névinu prasknout a vymrétit ocelovy
trhliny kolem otvor( pro nyty. fragment.

| 3. SKLADOVANI MERIDLA
Méfidlo skladujte v suchém a Cistém prostiedi pfi teplotach od -10 °C do +40 °C a relativni vlhkosti vzduchu do 65 %. Metr ukladejte s pIné navinutym paskem
do brasny na néaradi, montazniho kufru nebo zavéste za opaskovou sponu. Chrarite pfed kontaktem s kyselinami, solemi a korozivnimi vypary.

SKLADOVANI PRI MRAZU: P¥i pfechodu z mrazivého venkovniho prostfedi do vytapéné dilny nechte metr pozvolna aklimatizovat, aby na vnitfnich &astech pruziny
nedoslo ke kondenzaci vihkosti.
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KRAFT&DELE « GERMAN DESIGNED QUALITY DIAGNOSTIKA A METROLOGICKA INSPEKCE KD10292

| 1. PREHLED MOZNYCH ZAVAD A JEJICH ODSTRANENI

Projev zavady Pravdépodobna pFi¢ina Doporuéené napravné opatieni
. L Vniknuti prachu a pisku do pouzdra, sucha navijeci Vysurite cely pasek, oCistéte suchym hadrem, aplikujte silikonovy
Pasek se zasekava [ nenaviji .. P P P ) y R yp . Y pltkuj y
pruzina sprej a nechte zvolna navinout.
. I [ ey . Zaneseny koncovy hacek necistotami, ohnuty doraz Vycistéte prostor pod hackem kartackem, zkontrolujte volny
Rozdil vnit¥niho a vnéjSiho méreni C v ’ w x
hacku posuv v nytech o tloustku plechu hacku.
. . . . , Ostry zlom nebo trhlina v profilu pasky zplsobend Pfelomenou pasku nelze vyrovnat — méfidlo vyfadte z provozu a
Pasek se lame pfi malém vysuvu . , . ,
prelomenim nahradte novym kusem.
T el D . L .. . MéFidlo nespliiuje tfidu pfesnosti MID Il — vyfadte z
Uvolnény hacek (vytrzeny nyt) Dlouhodobé nebrzdéné narazy do pouzdra pfi navijeni . p L SR ’p 4
metrologického uzivani.
» . . N S N . Netlacte na aretaéni packu nasilim; pfi ztraté areta¢niho G¢inku
PoSkozena aretace pasky Opotiebeni treciho segmentu brzdy nadmérnou silou P P

vyménte méfidlo.

| 2. PRAVIDELNA METROLOGICKA KONTROLA PRESNOSTI

[m] Vile haéku True-Zero Plynuly axialni posuv hac¢ku odpovidajici tloustce ¢ela bez pficného viklani.

[m] Citelnost milimetrové stupnice VSechny Cislice a rysky v celém rozsahu zfetelné Citelné bez otéru.

[m] Plynulost zpétného navinu Spolehlivé zatazeni poslednich 50 cm pasku bez nutnosti manuélniho dotlaéeni.
[m} Ovéreni odchylky na etalonu Porovnani s dilenskym etalonem na délce 1 m (povolend odchylka max +0,5 mm).

METROLOGICKA ZASADA: Pii profesionalni certifikované vyrobé podléhaji délkova méfidla periodickému ovéfovani v ramci podnikového systému Fizeni jakosti dle CSN
EN ISO 9001.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY DOKUMENTACE A ZARUKA KD10292

ES [ EU PROHLASENI O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)
Vyrobce a dovozce do Evropské unie prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze uvedeny vyrobek spliiuje veskerad ptislusnd harmonizacéni ustanoveni Evropského

parlamentu a Rady:
FOREINTRADE S.A., Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko (NIP:

Vyrobce [ Dovozce: PL5272671502)
KRAFT&DELE KD10292 — Ocelové svinovaci pasmo 5 m x 19 mm Auto-Lock MID Il

Aplikované smérnice EU: f%l:s/g)Z/EU (Smérnice o méficich pfistrojich — MID) a 2001/95/ES (Obecna bezpecnost vyrobkl
2014/32/EU (MID), 2001/95/ES (GPSD), SN EN ISO 12100:2011, DIN 6403

Vyrobek [ Model:

Aplikované harmonizované normy:

Misto a datum vydani: Tarczyn, Polsko, 15. ledna 2026

Zplnomocnéna osoba: Krzysztof Forein, Pfedseda pfedstavenstva (Prezes Zarzadu)

ZARUCNi PODMINKY A AUTORIZOVANY SERVIS V CR
Na vyrobek je poskytovadna zakonna zaruka v délce 24 mésicii pro spotfebitele (fyzické osoby) a 12 mésicl pro podnikatelské subjekty (ndkup na ICO) v souladu s

obcanskym zakonikem ¢. 89/2012 Sb. a zdkonem o ochrané spotrebitele ¢. 634/1992 Sb. Zaruka se vztahuje na vady materidlu a vyrobni vady zjisténé béhem zarucni
doby pfi dodrZzeni pokynl k obsluze.

Zaruka se nevztahuje na: BéZné mechanické opotfebeni stupnice a hacku, zlomeni pasky pfi prfekroéeni limitu Stand-out, utrZeni hacku vlivem
nekontrolovaného vysokorychlostniho navinuti bez pfibrzdéni, korozi zpiisobenou navinutim mokrého pasku a po$kozeni elektrickym obloukem pfi nedodrzeni

zakazu méFeni v blizkosti neizolovanych vodi&t pod napétim.

Vyhradni distributor pro CR: Nejedly s.r.o., Masarykovo nam. 264, 396 01 Humpolec, Ceska republika

www.nasenaradi.cz | E-mail: info@nasenaradi.cz

Oficialni distribuce a e-shop:
Servisni stfedisko Nejedly s.r.o. — zajité&ni originalnich nahradnich dild a posouzeni reklamaci

Zarucéni a pozarucni servis:

EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI (ZAKON €. 541/2020 SB.):
Obalové materidly (karton, PE fdlie, blistry) odevzdejte do tfidéného odpadu. Po skonceni Zivotnosti méridlo rozeberte: kovové komponenty (pruzina, pasek, hlinikovy

profil, nerezové pravitko) jsou 100% recyklovatelné a patfi do sbérného dvora druhotnych surovin; plastové dily odevzdejte do kontejneru na plasty. Nevyhazujte do
smésného komunalniho odpadu!

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A METROLOGICKE INSPEKCE

Zjistény stav méridla a odchylka

Typ servisniho zasahu | inspekce Razitko a podpis servisu

15. 01. 2026 Vystupni metrologicka kontrola vyrobce Pfesnost v toleranci normy, geometrie 100% bez vad Foreintrade S.A. QC Dept.

Pravidelnd revize a kalibrace méfidla

Pravidelna revize a kalibrace méfidla
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