KRAFT&DELE &rap pOINT WOOD DRILL BIT SET 8 PCS (3-10 mm) DIN 7487

SADA VRTAKU DO DREVA 8 KS KD10279

Model: KD10279 - Profesionalni sada spirdlovych vrtaki do dfeva s vodicim hrotem a pfedfezavacimi bFity (Brad Point) v rozsahu 3 aZz 10 mm

8 PRUMERU 3-10 MM BRAD POINT HROT PREDREZAVACI BRITY UHLIKOVA OCEL HCS
3,4,5,6,7 8, 9a10 mm pokryva Stiedici hrot zabranuje klouzani po Cisté Fezani vldken po obvodu otvoru Tepelné zuslechténa nastrojova ocel
veskeré truhlafské a nabytkarské prace vldknech dfeva a zajistuje presné bez otfepl a vy$tipovani materidlu zarudujici dlouhou Zivotnost bFitl
navrtani

HLAVNi CHARAKTERISTIKY A PREDNOSTI SADY VRTAKU KD10279

e PFesny stiedici hrot Brad Point umozZfiuje okamzité pfesné nasazeni vrtaku bez nutnosti pfedvrtani &i dil&ikovani

¢ Dva boc¢ni predfezavaci bfity nafiznou obvodova dievni vidkna pfed samotnym vybranim materidlu stfedovymi bfity
* Mimoiadné &isté vystupni i vstupni otvory idedlni pro kolikovani, montaz nabytkového kovani a zavésa

¢ Hluboka dvojita spirdlova Sroubovice pro okamzity odvod tfisek i pfi hlubokém vrtani masivniho dieva

* Vyrobeno z jakostni ndstrojové uhlikové oceli HCS s indukéné kalenymi brity

e Dodavano v praktické plastové kazeté s oznacenim jednotlivych priméra

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRO PRACI S NASTROJI NA DREVO

Pfed pouzitim sady vrtakd KD10279 se dikladné seznamte s timto névoglem k obsluze a pokyny vyropce pouzité vrtacky. Vrtani do dieva produkuje jemny polétavy
prach a rychlé tfisky. VZdy pouZzivejte certifikovanou ochranu zraku dle CSN EN 166 a respirator dle CSN EN 149. Nikdy nepracujte s volnymi rukavy a rukavicemi v

blizkosti rotujiciho vietene vrtacky. Obrobek vzdy bezpecné upnéte truhlafskymi svérkami.
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KRAFT&DELE KD10279 - Dievoobrabéci nastroje [ Spiralové vrtaky do dieva

| 1. BEZPEENOSTNIi POKYNY A ZASADY OCHRANY ZDRAVi PRI VRTANI DO DREVA

Spirdlové vrtaky KRAFT&DELE KD10279 s vodicim stfedicim hrotem a prediezavacimi fazetkami jsou navrZzeny pro vysoce pfesné zhotovovani
otvorl do pfirodniho dfeva, dfevotfisky a kompozitnich desek. Prace s rotujicimi dfevoobrabécimi nastroji vyzaduje pfisné dodrzovani
technologické kazné a bezpecnostnich norem, aby se pfedeslo zachyceni odévu, vymrsténi obrobku &i inhalaci dfevniho prachu.

1.1 Osobni ochranné pracovni prostiedky (OOPP)

Ochranny prostiedek Pfislu§na norma Ucel a bezpeénostni specifikace

Ochranné bryle s bo¢ni ochranou zabranujici vniknuti

Ochrana zraku CSN EN 166 (tfida F
( ) dievénych pilin a vymrsténych tfisek do oka.
Filtracni polomaska proti inhalaci jemného dfevniho
Ochrana dychacich cest CSN EN 149 (tfida FFP2 / FFP3) prachu, zejména z tvrdého dreva (dub, buk) a MDF
desek.
Muslové ¢i zatkové chranice sluchu pfti praci s
Ochrana sluchu CSN EN 352-1/EN 352-2 elektrickymi vrtackami ptesahujicimi hladinu hluku 80
dB(A).
LY o Pfiléhavy pracovni odév bez visicich tkanic, volnych lemU
Pracovni odév CSN EN ISO 13688

nebo $atkd. Dlouhé vlasy sepnuty v sitce i Cepici.

ZAKAZ NOSENI RUKAVIC U STOJANOVYCH A SLOUPOVYCH VRTACEK:

PFi vrtani dieva na stojanovych nebo sloupovych vrtackach je pfisné zakazano pouzivat pracovni rukavice. Hruba Sroubovice vrtaku nebo
skli¢idlo mzZe zachytit tkaninu rukavice a okamzité vtdhnout ruku obsluhy do fezného pasma, co? zplsobuje t&Zké fraktury prstl a amputaéni
poranéni.

1.2 Bezpecna fixace obrobku a prevence protoceni

1. Upevnéni materialu: Obrobek z masivu ¢i ploSného materidlu musi byt vZdy pevné sevien truhlaiskymi svorkami k pracovnimu stolu nebo
zafixovan ve svéraku. Drzet dfevo pouze rukou je zakdzano - pfi vystupu bfitu na spodni strané dochazi k prudkému skokovému narQstu
odporu, ktery neupevnény kus okamzité protodi.

2. Podkladova deska (obétni dievo): Pod vrtany obrobek vZzdy podloZte kus pevné desky (odfezek masivu nebo MDF) a stdhnéte je svérkou
dohromady. Zabranite tim vytrzeni vldken a odlomeni dfeva na vystupni strané otvoru.

3. Otaéky vrtaéky: Vzdy dodrzujte doporuéeny rozsah otaek dle praméru vrtédku. PFili§ vysoké otacky vedou k okamzitému spéleni a
zmodrani feznych bfitli a zuhelnaténi otvoru.

4. Odsavani a vétrani: PFi sériovém vrtani nabytkovych dilcl zajistéte uc¢inné lokalni odsavani pilin nebo pracujte v dobfe vétraném prostoru.
Prach z exotickych dfevin a MDF desek obsahuje toxicka pojiva.

BEZPECNOSTNIi PRAVIDLO: Pfed kaZzdou vyménou vrtaku ve skli¢idle nebo kontrolou hrotu odpojte vrtadku od sité vytazenim vidlice,
popfipadé vyjméte akumulator. Zabranite nelimysinému spusténi vietene pfi manipulaci s ostrymi bfity.
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KRAFT&DELE KD10279 - Dievoobrabéci nastroje [ Spiralové vrtaky do dieva

| 2. TECHNICKE SPECIFIKACE A KONSTRUKCNi CHARAKTERISTIKA

Sada vrtak( do difeva KRAFT&DELE KD10279 je zkonstruovédna v souladu s némeckou primyslovou normou DIN 7487. Vrtaky jsou vyrobeny z
jakostni uhlikové nastrojové oceli HCS a opatfeny specialné vybrousenou geometrii Brad Point (stfedici hrot s obvodovymi prediezavacimi
zuby).

Technicky parametr Hodnota [ Specifikace

Model KD10279

Typ nastroje Spiralové vrtaky do dfeva s vodicim hrotem (Brad Point)
Material vrtaka Vysokouhlikova nastrojova ocel HCS (High Carbon Steel)
Konstrukéni norma DIN 7487 (vrtaky do dfeva s obvodovymi prediezy)

Obsah sady (8 ks) 3.0, 4.0, 5.0, 6.0, 7.0, 8.0, 9.0, 10.0 mm

Konstrukce hrotu Stredici $picka + 2 pfedfezavaci obvodové bfity

Upinaci stopka Vélcova (Cylindrical Shank) odpovidajici praméru vrtaku
Zpracovavané materialy Meé&kké i tvrdé masivni dfevo, dfevotfiska, MDF, HDF, pteklizka
Doporucené otacky 600-2 500 ot./min (dle prdméru a tvrdosti materialu)
Hmotnost sady cca 0,22 kg

2.1 Konstrukéni schéma a prehled soucasti sady

1. Stiedici hrot Brad Point 2. Obvodové prediezavaci brity

Ostra centralni $picka presné navede vrtak do vyznaceného stfedu a Dva pfesné brousené boc¢ni bfity nafiznou dfevni vidkna po obvodu
udrzuje pfimy smér bez klouzani po letokruzich. otvoru zlomek sekundy pred vybranim jadra materialu.

3. Dvojita Sroubovita drazka 4. Pevna plastova kazeta

Hluboka spirdla s hladkym povrchem zajistuje plynuly a rychly Kompaktni Ulozné pouzdro s vyrazenymi prdméry a pfehlednym
transport hoblin a dfevni drti z hloubky otvoru ven. rastrem chrani citlivé Spic¢ky pfed otupenim pfi transportu.

KONTROLA PRED POUZITiIM: Pfed upnutim zkontrolujte, zda stopka vrtaku neni poskrabana a zda stfedici hrot a predfezy nevykazuiji
vylomeni &i stopy spaleni. Podkozeny néastroj neposkytuje pfesné vedeni a zplsobuje vibrace.
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| 3. MATERIAL, GEOMETRIE BRAD POINT A VYBER REZNYCH OTACEK

Drevo je heterogenni anizotropni materidl s vyraznou strukturou podélnych vidken a proménlivou hustotou jarniho a letniho dieva. BéZzné
vrtaky do kovu pfi kontaktu se dfevem sklouzavaji po tvrdSich letokruzich a na vystupu zpdsobuji masivni vy$tipnuti. Geometrie Brad Point u
modelu KD10279 tento fyzikalni limit zcela eliminuje.

3.1 Fyzika a kinematika fezu Brad Point dle DIN 7487

1. Funkce stfediciho hrotu (Centering Point): Ostry axialni hrot se okamzité zanofi do dfeva. Vytvari stabilni rotacni osu dfive, neZ se
material dotkne hlavnich feznych bFitl. Tim zabrariuje ,putovani” vrtaku po povrchu dilce.

2. Obvodovy prediez (Spurs): Predfezavaci fazetky vycénivaji dopfedu pfed hlavni bfit. Funguji jako rotacéni kruhové noze — nejprve Cisté
prefiznou vldkna po obvodu otvoru. Teprve poté vnitini bfity vyfezavaji a odebiraji jadro. Vysledkem je dokonale vélcovy otvor s hladkou
hranou bez otfepd.

3. Ocel HCS (High Carbon Steel): Uhlikova néstrojova ocel s preciznim zakalenim bfitd dosahuje idedIni rovnovahy mezi tvrdosti fezné
hrany a houzevnatosti téla vrtaku, coZz zamezuje prasknuti ndstroje pfi kmitani.

3.2 Tabulka doporuéenych feznych otacéek dle priméru a materialu

Kompozity (MDF, dievotfiska,

Primér vrtaku Mékké dievo (smrk, borovice) Tvrdé dievo (dub, buk, jasan) lamino)

i
3,0-4,0 mm 2 400 - 2 800 ot./min 1800 - 2 200 ot./min 1600 - 2 000 ot./min
5,0 - 6,0 mm 1800 - 2 200 ot./min 1400 - 1600 ot./min 1200 - 1500 ot./min
7,0-8,0mm 1400 -1700 ot./min 1000 - 1200 ot./min 900 - 1100 ot./min
9,0 - 10,0 mm 1000 -1 300 ot./min 700 - 900 ot./min 600 - 800 ot./min

RIZIKO TEPELNEHO PRETIZENi:

Prekroceni maximalnich doporucenych otacek vede k okamzitému tfecimu zah¥ati hrotu nad 220 °C. Uvoliiuje se kouf, dfevo uvniti otvoru
zuhelnati a bfity z oceli HCS ztrati popousténim svou tvrdost. Jednou spaleny vrtak ztraci ostii a nelze jej dale efektivné pouzivat bez nového
pfebrouseni.

SPECIFIKUM LAMINOVANYCH DESEK: P¥i vrtani do laminovanych dievotfiskovych desek (Lamino) dochazi k rychlému otupeni predfez
vlivem tvrdych melaminovych pryskytic. Pro lamino pouzivejte mirné nizsi otacky a lehky rovnomérny axialni pfitlak.
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| 4. PRACOVNI POSTUP KROK ZA KROKEM PRI VRTANI DO DREVA

Spravny pracovni postup zarucCuje presné dodrzZeni osy otvoru, Cisté okraje bez vytrZzenych vldken a maximalini Zivotnost feznych hran sady
KD10279. DodrZujte nize popsanou systematickou metodiku.

KROK 1: Pfiprava Pfesné vyznadte stied budouciho otvoru truhlafskou tuzkou nebo rysovaci jehlou. Pro dokonalou pfesnost mizete stied
materialu a zaméreni lehce oznacit Sidlem. Pod obrobek pevné pripevnéte podkladovy odfezek desky a celek pevné upnéte svérkami k
pracovnimu stolu.

KROK 2: Vybér vrtakuZ kazety zvolte odpovidajici prGmér vrtaku. VloZte valcovou stopku do skli¢idla vrta¢ky a dbejte na to, aby stopka
a upnuti do skliidla dosedla rovnomérné a byla seviena po celé délce Eelisti. Skli¢idlo pevné dotdhnéte (u ozubenych sklic¢idel dotdhnéte ve
vSech tfech otvorech).

KROK 3: Nastaveni  Zvolte vyhradné reZim rotaéniho vrtani bez pfiklepu. Nastavte smér otaceni vietene vpravo (ve sméru hodinovych
parametrd vrtaéky  rucicek). Na reguldtoru otacek nastavte hodnotu odpovidajici zvolenému priiméru vrtaku a druhu opracovavaného dreva
(viz tabulka na strané 4).

KROK 4: Pfesné Pfilozte stfedici $pi¢ku Brad Point pfesné do vyznaceného stfedu otvoru pfi vypnutém vietenu. Uvedte vrtacku do chodu
navedeni a zahajeni na nizké otacky a zajistéte, aby osy vrtaku a vrtacky byly kolmé k ploSe obrobku (90°). Po zanofeni pfedfezavacich
vrtani fazetek zvyste otacky na pracovni hodnotu.

KROK 5: Plynuly Postupujte rovnhomérnym mirnym tlakem do fezu. Nastroj musi volné ubirat materidl — netla¢te nadmérnou silou. P¥i vrtani
posuv a odvod tiisek hlubsich otvorl (nad dvojndsobek priiméru) pravideln& kazdé 2-3 sekundy povytdhnéte vrtak z otvoru za stélych otacek,
aby se Sroubovice zbavila nahromadénych hoblin.

KROK 6: Dokoncéeni Té&sné pfed provrtanim spodni strany dilce sniZte axialni pfitlak na minimum. Nechte vrték volné& projet do podkladové
otvoru a vyjeti desky. Po dokonéeni vytahnéte rotujici vrtak z otvoru ven a teprve poté uvolnéte spinac¢ vrtacky. Zabranite tim zadreni
bFitu.

KONTROLA HAZIVOSTI STOPKY:

Po kazdém upnuti do skli¢idla spustte vrtacku naprazdno a pohledem ovéfte, zda hrot vrtaku nehazi. Pokud vrtak vykazuje excentricky pohyb,
okamzité jej vyjméte, ocistéte Celisti sklicidla od pilin a upnéte jej znovu. Hazejici vrtak vytvari ovélné, nepfesné otvory a trpi nadmérnymi
ohybovymi kmity.
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| 5. UDRZBA, CISTENI, OSTRENi A SKLADOVANi VRTAKU

Pravidelnd udrZba sady KD10279 zabranuje degradaci feznych hran, korozi nastrojové oceli a hromadéni zapecené pryskyfice ve Sroubovici.
Spravné oSetifované vrtaky si uchovavaji vysokou ostrost a geometrickou presnost po mnoho let provozu.

5.1 Cisténi od pryskyfice, lepidel a prachu

PFi vrtani pryskyfi¢natych jehliénan( (borovice, modiin) nebo lepenych materidl( (pFeklizka, sparovka) dochazi k usazovéni lepivého filmu ve
spirdlovych drazkach a na bfitech. Tento film zvy3$uje tfeni a zpUsobuje lokalni pfehfivani:

1. Rozpousténi pryskyfice: Znelisténé vrtaky ponofte na 15-30 minut do specidlniho Cistice pilovych kotoudl nebo technického lihu /
terpentynu.

2. Mechanické docisténi: Zméklé nanosy odstrante mosaznym kartackem nebo hrubym hadfikem. Nikdy nepouzivejte ocelovy dratény
kartac ani Skrabku, které by mohly strhnout jemné prediezavaci hrany.

3. Vysu$eni a konzervace: Néastroje dikladné& osudte a na cely povrch naneste jemny film konzervaéniho oleje (napf. WD-40, technickd
vazelina nebo zbrarovy olej).

5.2 Zasady ostieni vrtakl typu Brad Point

Cast britu Doporuceny nastroj Metodika ostieni a geometrie

Ostfete vyhradné z vnit¥ni strany drazky! Nikdy
neostfete vnéjsi valcovou plochu, doslo by ke zmenseni
praméru vrtaku.

Jemny diamantovy jehlovy pilnik (zrnitost 400-
Pfediezavaci fazetky (Spurs) 4 v yp (
600)
Brousit pouze na Celni ploSe bfitu se zachovanim
Hlavni fezné bfity Plochy jemny jehlovy pilnik nebo brusny kamen plGvodniho Ghlu podbrou$eni. Dbejte na stejnomérny
Ubér na obou stranach.

Stfedici hrot Konicky nebo trojhranny diamantovy pilnik Pouze jempe ’za0|ster1| otr.epu. Spicka musi zistat presné
v geometrické ose nastroje.

ZAKAZ STROJNIHO BROUSENI NA BEZNE STOLNi BRUSCE:

Brou$eni vrtak( Brad Point na bé&Zném korundovém kotoudi stolni brusky ,z ruky” je nepfipustné! Kotoué nenavratné zniéi jemné prediezavaci

bfity a spali tenky stfedici hrot. Pro ruéni ostfeni pouzivejte vyhradné jemné diamantové pilniky.

5.3 Bezpecné skladovani v dilné

Vrtaky KD10279 vzdy uchovavejte v originalni plastové kazeté. Volné skladovani vrtak( v zdsuvce mezi ostatnim kovovym nafadim vede k
narazeni bfitl o sebe a fatalnimu vylamovani jemnych pfedfez(. Kazetu skladujte v suchém prostifedi mimo dosah kyselych vypard.
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| 6. ODSTRANOVANI ZAVAD, RESENi POTIiZi A MEZNi PROVOZNI LIMITY

PFi vrtani dieva se mohou v disledku nespréavné volby otadek, posuvu nebo opotfebeni bfitd vyskytnout defekty. NiZze uvedend tabulka
poskytuje rychly prehled pro diagnostiku a efektivni feSeni problému.

Projev zavady Pravdépodobna pfi¢ina Napravné opatreni
Vytrhana vlakna na okraji Otupené prediezavaci brity; pfili$ vysoky posuv; Prebruste pfediezy diamantovym pilnikem; sniZte pfitlak
otvoru chybéjici podkladova deska pfi vystupu. na vrtacku; vzdy podloZte obrobek MDF deskou.

PFilis vysoké otacky vietene; ucpand Sroubovice

alené dievo, kou¥ a ¢ernani - . , 7 (o ST ,
e B CLEE, [l 2 tfiskami; otupeny hlavni bfit; pfilis maly posuv

SniZte otacky vrtacky (viz tabulka na str. 4); pravidelné

otvoru (tFent) vytahujte vrtadk pro odvod tfisek; zkontrolujte ostfi.
Vychyleni osy vrtac¢ky pti ru¢nim vedeni; tupy v , . . . .
Sikmy nebo vyboéeny otvor stfedici hrot svedeny tvrdym letokruhem; ohnuta Pouzijte vrtaci stojan nebo vodici pouzdro; zkontrolujte

souosost vrtaku ve sklic¢idle; vyfadte ohnuty vrtak.
stopka.

Vypnéte vrtacku, pfrepnéte na levy chod a na nizké
otacky opatrné vycouvejte. Nevyviklavejte vrtak silou do
stran!

Zahlceni $roubovice v hlubokém otvoru; sevieni

Uviznuti vrtaku v materialu . . ] ;e
materidlu vlivem vnitfniho pnuti dfeva.

6.1 Mezni provozni limity sady KD10279

1. Striktni materidlové urceni: Vrtaky KD10279 jsou uréeny vyhradné pro dievo, dievéné kompozity, laminat a mékké plasty. Je prisné
zakdazano vrtat kovy, zdivo, beton, keramiku, sddrovldknité desky nebo sklo. Kontakt s kamenem ¢i kovem okamZité zni¢i stiedici hrot i bfity.
2. Zakaz prace s pFiklepem: Vrtaky Brad Point se smi pouzivat pouze v bezpfiklepovém rezimu. Zapnuti pfiklepového mechanismu zpUsobi
okamzité roz$tipnuti kalenych bfitl a ohnuti téla vrtaku.

3. Zakaz bocniho paceni: Nastroj nesmi byt vystaven radidlnim boénim silam ani pouZivan k frézovani drazek. Paceni v otvoru vede k
prasknuti vrtaku a riziku vymrsténi dlomku.
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| 7. ES PROHLASENIi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

ES PROHLASENI O SHODE | EC DECLARATION OF CONFORMITY
vydané v souladu s pravnimi prfedpisy Evropské unie a technickymi normami

Dovozce [ Vyhradni zastupce vyrobce v EU:

Foreintrade S.A.

Sidlo: Janowek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko
I¢ / KRS: 0000387532 | DIC / NIP: PL5213605282

timto na vlastni vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze vyrobek:

Nazev: Sada vrtakl do dieva 8 ks KD10279

Typové oznaceni [ Model: KD10279

Znacka: KRAFT&DELE - Série: BRAD POINT WOOD DRILL BIT SET 8 PCS (3-10 mm) DIN 7487
Rok vyroby: 2024 [ 2025 [ 2026

spliiuje véechna ptislusna ustanoveni nasledujicich evropskych smérnic a technickych norem:
- 2001/95/ES (Smérnice o obecné bezpednosti vyrobkl - GPSD)

- €SN EN ISO 12100:2011

- DIN 7487 [/ 1SO 9001:2015

Vyrobek byl navrzen a vyroben v souladu se zavedenym systémem Fizeni jakosti ISO 9001:2015. Na vyrobek bylo aplikovano posouzeni shody dle
platnych smérnic EU.

Osoba opravnéna k podpisu jménem dovozce:
Misto a datum vydani: Krzysztof Forein
Tarczyn, 15.01.2024 Prezes Zarzadu / CEO Foreintrade S.A.

ZARUCNIi PODMINKY A DISTRIBUCE V CESKE REPUBLICE

Vyhradni autorizovany distributor pro CR:

Nejedly s.r.o., se sidlem v Ceské republice.

Oficialni e-shop: www.nasenaradi.cz | Zakaznicky a technicky servis v CR.

Zaruéni lhata:

.- 24 mésicu pro spotiebitele (fyzické osoby nepodnikajici dle ob&anského zékoniku).

- 12 mésict pro podnikatelské subjekty (nakup na ICO dle obchodniho zakoniku).

Zaruka se vztahuje na vady materidlu a vyrobni vady vzniklé pfi béZném a spravném pouzivani vyrobku v souladu s timto ndvodem k obsluze. Zaruka se
nevztahuje na pfirozené mechanické opotiebeni dill podléhajicich otéru, $kody zplsobené pretizenim, nespravnym pouzitim nebo neodbornymi zésahy.
Ekologicka likvidace: Opotiebené nafadi, kovové ¢asti a obaly pfedejte k recyklaci druhotnych surovin dle zdkona ¢. 541/2020 Sb. o odpadech.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

Druh ukonu (kontrola [ udrzba |
revize)

ZjisStény stav naradi / provedené zasahy Razitko a podpis technika

KRAFT&DELE - Model KD10279 Distribuce v CR: Nejedly s.r.o. | www.nasenaradi.cz . Strojévé pFerieﬁo



