KD10261 sanp-BLASTER PRO

PNEUMATICKA TRYSKACIi TECHNIKA - RADA KD10261

Profesionalni pneumaticka piskovaci pistole se saci hadici a keramickou tryskou

Vykonna dilenskd piskovaci pistole pro efektivni odstrafiovani koroze, starych syntetickych natérd, okuji a karbonu, &i$téni svart a
matovani kovl i skla s pracovnim pretlakem 4-8 bar (max. 10 bar), flexibilni Tm materidlovou saci hadici s kovovou sondou pro
pfimé Cerpani z externi nadoby, sadou odolné kovové a keramické trysky a certifikaci dle EN 1248.

PRACOVNI PRETLAK TYP TRYSEK V BALENi SPOTREBA VZDUCHU PRIPOJKA VZDUCHU

4 — 8 bar (max. 10 bar) 1x Keramicka + 1x 200 - 350 I/min Rychlospojka 1/4" EURO
Kovova
KLICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKENi STANDARDY
- Vysoce odolna keramicka tryska: Vynika mimoradnou odolnosti - PFimé hadicové sani s kovovou sondou: UmoZniuje kontinudlni
vuci abrazivnimu otéru a dlouhou Zivotnosti i pfi tryskani korundem. nasavani abraziva ptfimo z pytle, sudu ¢i kbeliku bez nutnosti
doplriovani nadobky.

- Tlakové lité hlinikové téleso: Ergonomicka konstrukce s nizkou - Univerzalni kompatibilita s abrazivy: Uréeno pro kifemicity pisek,
hmotnosti, vyvazenym tézistém a integrovanym zavésnym okem. hnédy a bily korund, balotinu (sklenéné kuli¢ky) i ofechové skotapky.
- Citlivé davkovani pakovou spousti: UmoZnuje presné regulovani - Konstrukéni bezpeénost dle EN 1248: Spliiuje veskeré evropské
proudu stlaceného vzduchu a okamzité preruseni tryskaciho procesu. bezpecnostni predpisy pro tryskaci a piskovaci zatizeni.
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KRAFT&DELE KD10261 - BEZPECNOSTNi PREDPISY & OCHRANA ZDRAVI

1. VSEOBECNA BEZPECNOSTNIi PRAVIDLA PRO TRYSKANI DLE EN 1248

Pneumaticka piskovaci pistole KRAFT&DELE KD10261 vyuziva kinetickou energii proudu stlaceného vzduchu k urychleni pevnych
abrazivnich Castic na rychlost presahujici 100 m/s. Nespravna obsluha predstavuje bezprostfedni nebezpedi tézkého poskozeni
zraku, penetraénich zranéni kQize a trvalého poskozeni plic prachem. Obsluha musi bezpodmineéné dodrZovat niZze uvedena
bezpeénostni pravidla:

PRiISNA BEZPECNOSTNi VAROVANi PRO PNEUMATICKE TRYSKANI:

.- Zakaz mifeni na osoby a zvifata: Nikdy nesméfujte proud tryskaciho paprsku proti lidem, zvifatdm ani kiehkym pfredmétim!
Proud abraziva okamzité penetruje odév a zplsobuje hluboké devastujici rany.

- Dodrzovani maximalniho pretlaku: Provozni tlak musi byt udrZovan v rozmezi 4-8 bar. Nikdy neptekracujte mezni tlak 10 bar
(1,0 MPa)! Pretlak mize vést k roztrzeni hadice &i télesa trysky.

- Odpojeni pfivodu vzduchu: Pfed vyménou trysky, kontrolou saci hadice nebo jakoukoli Udrzbou vzdy odpojte pneumatickou
rychlospojku a odtlakujte systém.

- NEBEZPECI SILIKOZY PLIC: Pfi pouZiti kfemi&itého pisku vznika nebezpeény respirabilni prach krystalického oxidu kiemigitého
(Si0,), ktery zpUsobuje nevratnou silikdzu a rakovinu plic! PouZivejte pfedepsanou ochranu dychadel nebo bezsilikatova abraziva
(korund, granat, ocelova drt).

2. POVINNE OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

Obsluha a vSechny osoby zdrzujici se v dosahu tryskaciho pracovisté musi byt vybaveny kompletni sadou certifikovanych
ochrannych pom(icek dle norem €SN EN ISO:

NORMA & SPECIFIKACE UCEL OCHRANY & DOPORUCGENI

Ochrana hlavy, oblic¢eje a oci pfed odrazenym
proudem abraziva; zornik chranén vymeénnou folif
nebo mfiZzkou.

Piskovaci kukla [ obli¢ejovy CSN EN 166 / EN 271 (ochrana proti
Stit odletujicim ¢asticim)

CSN EN 149 (respirator FFP3) nebo pretlakovd = Zamezeni vdechnuti toxického prachu ze starych

Ochrana dychacich cest , L , . A
y kukla olovnatych barev, rzi a jemnych frakci abraziva.

CSN EN 388 (tézka hovézi $tipenka s dlouhou | Ochrana rukou a predlokti pfed odrazenymi zrny

Plskovacl koZzené rukavice manzetou) pisku a ostrymi hranami tryskaného kovu.

Husta koZena zastéra nebo odolnd montérkovd Zamezeni pronikani abrazivniho prachu k pokoZce;

Pehiannyiodsvisiobly kombinéza pevna pracovni obuv s ocelovou tuzinkou (S3).

3. BEZPECNOST PRACOVNiIHO PROSTORU A PREVENCE RIZIK

- Vymezeni bezpecnostni zény: Tryskani provadéjte vyhradné v uzavieném piskovacim boxu (kabiné) nebo ve vyhrazeném
prostoru chranéném zasténami z tézkych plachet.

- Zakaz prace v blizkosti hoflavin: Pfi dopadu zrn abraziva na kov vznikaji jiskry a elektrostaticky naboj. V prostoru nesmi byt
pritomny hoflavé plyny, rozpoustédla ani suché piliny.

- Uzemnéni obrobku: Pfi intenzivnim tryskani dochazi k hromadéni statické elektfiny; tryskany kovovy predmét i piskovaci pistoli
doporucujeme vodivé uzemnit.
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KRAFT&DELE

KD10261 « TECHNICKA SPECIFIKACE & PREHLED ABRAZIV

1. TECHNICKE PARAMETRY ZARIiZENI

Piskovaci pistole KRAFT&DELE KD10261
a zamecdnictvich:

je konstruovéna

TECHNICKY PARAMETR

Modelové oznaceni

Typ zafizeni

Doporuceny provozni pretlak
Maximalni pfipustny pretlak
Pradmérna spotfeba stlaceného vzduchu
Pneumaticka ptipojka

Délka a provedeni saci hadice
Saci sonda

Trysky v baleni

Pramér vystupniho otvoru trysek
Hmotnost samotné pistole

Hladina akustického tlaku LpA / LwA

pro naro¢né provozni podminky v dilndch, pneuservisech

HODNOTA /| SPECIFIKACE

KRAFT&DELE KD10261

Pneumaticka piskovaci pistole s hadicovym sanim
4,0 az 8,0 bar (0,4-0,8 MPa / 60-120 PSI)

10,0 bar (1,0 MPa [/ 145 PSI)

200 az 350 I/min (pfi tlaku 6 bar)

Standardni rychlospojkova vsuvka 1/4" EURO (typ 26)
cca 1,0 m, vyztuzena flexibilni hadice na abrazivo
Ocelova trubkova sonda se zavzdu$fiovacim kanalkem
1x keramicka tryska + 1x ocelova tryska

cca 5,0-6,0 mm

cca 0,85 kg

92 dB(A) / 103 dB(A), nejistota K = 3 dB(A)

2. PREHLED A VOLBA TRYSKACICH MATERIALU (ABRAZIV)

Volba vhodného abraziva a jeho zrnitosti zasadné ovliviiuje rychl

ost ¢isténi, drsnost povrchu a opotiebeni trysek:

DRUH ABRAZIVA TVRDOST (MOHS) TYPICKE POUZITi & APLIKACE VHODNA TRYSKA & DOPORUCENI

Agresivni odstranovani hluboké koroze,
okuji po svafovani a tlustych vrstev laku

Hnédy [ bily korund (Al,0s) Mohs 9 (extrémni)

z oceli.

Sklenéné mikrokulicky

(balotina) Mohs 6 (stfedni)

karterd, nere

Univerzalni tryskani ocelovych

Pfirodni granat (Garnet) Mohs 7,5-8 konstrukei, d

prasnost a vysoka recyklovatelnost.

Setrné &isténi citlivych soudasti

motord, karb
historického

Drcené ofechové skofapky Mohs 3-4 (mékké)

KRAFT&DELE Ceska republika « Oficialni uZivatelsky a servisni manual

Jemné ¢isténi hlinikovych hlav motord,

hedvabné matny povrch.

Vyhradné keramicka tryska; ocelova
tryska by se rychle probrousila.

Keramicka i ocelova tryska; minimalni

AL @ (Bl e Ubytek materialu obrobku.

Keramicka tryska; vyborna volba pro

iskd kol a litiny; nizka )
Isku kol a litiny; nizka ekonomicky dilensky provoz.

Kovova tryska; neposkozuje zakladni

urétort, forem na plasty a L PR
kov ani jemné zavity.

dreva.
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KRAFT&DELE KD10261 « PRIPRAVA VZDUCHU & ZAPOJEN{ SYSTEMU

1. TECHNICKE POZADAVKY NA KOMPRESOR A UPRAVU VZDUCHU

Proces piskovani vyzaduje trvale vysoky objemovy pritok vzduchu. Nedostateéné dimenzovany zdroj zplsobuje okamzity
pokles tlaku, pferusovani sani abraziva a dramatické prodlouzeni prace:

- Doporuceny kompresor: Pro plynulé tryskani je nezbytny kompresor s efektivnim vytlakem minimalné 250-350 I/min pfi
pretlaku 6 bar a tlakovou nddobou o objemu alespofi 100 litrh (ideain& dvoupistovy &i roubovy kompresor).

- Prufez pFivodni hadice: PouZivejte pneumatickou hadici s vnitinim prdmé&rem minimalné 9 az 10 mm. B&Zné tenké hadice (6
mm) zpUsobuji nepfijatelny pokles dynamického tlaku v trysce.

- ABSOLUTNi NUTNOST ODLUCGOVACGE VLHKOSTI: Vzduch pfivadény do piskovaci pistole musi byt dokonale suchy! Na
vystupu z kompresoru musi byt instalovan uéinny cyklonovy odlu¢ovaé vody a kondenzatu s filtrem. Vniknuti jediné kapky
vlihkosti do abraziva zpUsobi slepeni zrn a okamzité ucpani saci sondy!

. ZAKAZ PRIMASTOVANI OLEJE: Do rozvodu stlateného vzduchu pro piskovani nesmi byt zafazen zadny olejovy pfimazavad!

2. SESTAVENi A MONTAZ SACIHO TRAKTU

Pfed uvedenim do provozu provedte montaz piskovaci pistole dle nasledujiciho technologického postupu:

MONTAZNi KROK POSTUP PROVEDENI KONTROLNi BOD & POZNAMKA

Nasurite jeden konec vyztuzené materidlové hadice
1. Montaz saci hadice na spodni hrdlo télesa pistole a zajistéte Sroubovaci
hadicovou sponou.

Hadice musi byt nasunuta na doraz a pevné
seviena, aby nepfisavala falesSny vzduch.

Druhy konec hadice nasurite na kovovou saci trubici Ovérte, Ze postranni zavzdusinovaci otvor

2, Pripojeni saci sondy (sondu) a rovnéz zajistéte hadicovou sponou. sondy je zcela volny a prlchozi.

Odsroubujte predni vroubkovanou previeénou matici
3. Usazeni trysky pistole. VloZte keramickou nebo kovovou trysku a
matici pevné dotahnéte rukou.

Zkontrolujte celistvost pryzového tésniciho
krouzku v sedle pod tryskou.

4. Pfipojeni stla¢eného Zasunite rychlospojku ptivodni vzduchové hadice do Spoj musi zacvaknout a tésnit bez jakéhokoli
vzduchu vstupni vsuvky 1/4" na spodni ¢asti rukojeti pistole. syéeni vzduchu.

3. SPRAVNE ZANORENi SACi SONDY DO NADOBY S ABRAZIVEM

Kovovou saci sondu zasurite svisle do suchého abraziva v kbeliku nebo pytli. Pozor: Saci sonda ma na hornim konci sekundarni
zavzdusnovaci kanalek. Tento otvor nesmi byt zasypan piskem ani zakryt rukou! Pravé ptrisavany vzduch vytvari ejekéni vir, ktery
unasi zrnka abraziva hadici do komory pistole.
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KRAFT&DELE KD10261 - PRACOVNi METODIKA & TECHNIKY TRYSKANI

1. GEOMETRIE A VEDENi TRYSKACIHO PAPRSKU

Uginnost otryskavani a rychlost Ubéru vrstvy zavisi na spravném nastaveni vzdalenosti a Ghlu dopadu abrazivniho proudu:

PRACOVNi PARAMETR DOPORUCENE NASTAVENI K;R’VTI:LXYSLEDEK e

Ptili$ blizko (< 5 cm) = bodové zahloubeni a rychly
odraz; pfilis daleko (> 30 cm) = ztrata kinetické
energie a vysoky rozptyl.

Standardné 100 az 200 mm (10-20 cm) dle

Vzdalenost trysky od dilu rnitosti a tlaku.

Nikdy netryskejte kolmo (90°)! Kolmy dopad odrazi

Uhel dopadu paprsku Optimalni Uhel je 45° az 70° k roviné povrchu. = zrna zpét proti trysce i obsluze a snizuje fezny Ucinek
zrn.
R Plynuly krouzivy nebo linearni pohyb s Nezastavujte se na jednom misté; u tenkych plech
Pohyb a prekryvani presahem cca 30 %. muze dojit k lokalnimu pFehfati a deformaci (zvinéni).
n s PIné stisknuti spousté pro maximalni pratok Caste&né stisknuti zplsobuje duseni proudu a
Prace se spousti 2 . R
vzduchu. pulzovani dodavky abraziva.

2. SANACE KOROZE AUTOMOBILOVYCH DiLU A OCELOVYCH KONSTRUKCI

PFi renovaci diskl kol, brzdovych tfmen(, napravnic &i plech( karoserie dodrzujte tento osvéd&eny postup:

- Pfedbézné odmasténi: Tryskany dil musi byt predem dokonale zbaven mastnoty, olejd a asfaltu pomoci technického
odmastovace. Mastnota by kontaminovala abrazivo a zalepila saci hadici!

- Postupna sanace: ZaCnéte z okraje zkorodovaného mista a postupujte smérem ke stfedu. Otryskavejte kov az na Cisty sttibfity
povrch (stupefi gistoty Sa 2,5 dle CSN EN 1SO 8501-1).

- Okamzita aplikace zakladniho natéru: Cerstvé otryskany kov ma vysokou povrchovou aktivitu a na vzduchu bleskové oxiduje
("chyta lisku"). Reaktivni zakladovou barvu (napr. epoxidovy zéklad) naneste nejpozdéji do 2 hodin po otryskani!

3. ZACHYT A RECYKLACE ABRAZIVNiHO MATERIALU

PFi praci mimo piskovaci box rozprostiete pod pracovni prostor ¢istou pevnou plachtu. Spadlé abrazivo po praci zamette a pred
opétovnym pouzitim jej vZdy presejte pres jemné piskovaci sito (oko 0,5-1,0 mm). Odstranite tim Supiny rzi, od$tépky barvy a
necistoty, které by ucpaly keramickou trysku pistole. Korund i granat Ize takto recyklovat 3x az 5x.

Ctuman vnannafa -
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KRAFT&DELE KD10261 - UDRZBA, KONTROLA & VYMENA TRYSEK

1. OPOTREBENIi A VEASNA VYMENA TRYSKACICH TRYSEK

Keramicka i kovova tryska podléhaji pti prlichodu miliénl abrazivnich zrn nevyhnutelnému eroznimu opotfebeni. Vniténi otvor se
postupné zvétsuje a deformuje do ovalu:

DUSLEDKY POUZiVANi NADMERNE OPOTREBENE TRYSKY:

- Zvéteni prdméru trysky o pouhy 1 mm znamena narlst spotieby stlateného vzduchu o vice nez 30 %!

- Dochazi k dramatickému poklesu tlaku v trysce a razantnimu snizeni kinetické energie paprsku.

- Kompresor bézi nepretrzité bez moznosti natlakovat vzdusnik a hrozi jeho prehrati.

- Riziko destrukce: Ztentena sténa keramické trysky mlZe pod tlakem nédhle prasknout a vymrstit ostré stfepy!

Kritérium vymény: Pokud se vystupni otvor trysky zvétsi o vice nez 25 % oproti plvodnimu stavu, trysku okamzité vymérite za
novou.

2. PLAN PRAVIDELNE PROVOZNi UDRZBY

KONTROLOVANA GAST INTERVAL KONTROLY SERVISNi UKON & ZPUSOB OSETRENI

VizudIni kontrola kruhovitosti Usti, prasklin a

Keramicka [ kovova tryska Pfed zahajenim kazdé prace opotFebeni stény: vybitou trysku vyméiite.
. axo o ws v ia o w s Kontrola elasticity; po$kozené t&snéni zplsobuje unik

Pryzové tésnéni trysky Pti kazdé vyméné trysky Y vp P oy . P I
vzduchu a probrouseni previe¢né matice.

Saci hadice abraziva Jednou tydné Kont_rovla ohybu a tIousvtky stevr?y; abtazwum Plavdlu
zevnitf postupné obrusuje (pfi ztenéeni vymérite).

Ky, p— Po kasdé sméné Profoukvnvout st’Iacenym vzduchem; vycistit postranni
zavzdusniovaci otvor od prachu.
Aplikovat 2-3 kapky pneumatického oleje do

Vzduchovy ventil spousté Jednou za mésic vzduchového vstupu pro promazani O-krouzki

spousté.

3. SPRAVNE ULOZENi A SKLADOVANI ZARIZENi

Po ukonéeni prace vytahnéte saci sondu z abraziva a se stisknutou spousti nechte pistoli cca 10 sekund béZet naprazdno, aby
se z hadice a télesa vyfoukala vSechna zbytkovéd zrnka pisku. Odpojte rychlospojku stlateného vzduchu. Pfistroj i hadici
skladujte v suchém a Cistém prostiedi, aby nedochazelo k navlihnuti usazeného prachu uvnitf traktu.
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KRAFT&DELE

KD10261 « DIAGNOSTIKA ZAVAD & ODSTRANOVANi PROBLEMU

1. DIAGNOSTIKA A RESENi BEZNYCH PROVOZNiICH PORUCH

Pti nepravidelném chodu nebo vypadku funkce piskovaci pistole postupujte dle nasledujici pfehledné tabulky:

PRIZNAK ZAVADY PRAVDEPODOBNA PRIGINA NAPRAVNE OPATRENI

Abrazivo neni nasavano (z
trysky proudi pouze disty
vzduch)

Paprsek pulzuje a prska
nestejnomérné

Nizka uéinnost ¢isténi (pisek

|ét4, ale rez neodstrani)

Unik vzduchu kolem spousté
pFi zavieném stavu

- Ucpand saci sonda nebo hadice hrudkou
abraziva.

« VIhké abrazivo v zasobniku.

- Ucpan postranni zavzdusniovaci otvor na
sondé.

- Uvolnénd hadicova spona (pfisava falesny
vzduch).

- Nedostatecny tlak na vystupu kompresoru (<
4 bar).

- PYili$ tenka pfivodni vzduchova hadice (< 8
mm).

- Nadmérné vybitd tryska s velkym otvorem.

- Sonda je ponotena pfili§ hluboko bez
pfistupu vzduchu.

- Nevhodné zvolené pfili§ jemné nebo mékké
abrazivo.

- Velkd pracovni vzdalenost od povrchu (> 25
cm).

« Nevhodny Uhel dopadu (kolmy néraz 90°).

- ZneCisténé nebo poskozené tésnici O-

krouzky ventilu.
- Unavenad vratna pruzina spoustéciho ¢epu.

- Odpojte vzduch, profouknéte sondu a hadici
protismérné.

- PouZijte suché prosaté abrazivo.

- Vycistéte otvor pro sekundarni vzduch na sondé.
- Dotahnéte hadicové spony na obou koncich.

- Zvyste tlak reguldtoru na 6-8 bar.

- Pouzijte hadici s vnitfnim primérem min. 9-10 mm.
- Vyménte opotiebovanou trysku za novou.

- Upravte polohu saci sondy v nddobé s piskem.

- Pouzijte ostrohranny korund nebo granat s hrubsim
zrnem.

- Zkratte vzdalenost na optimalnich 10-15 cm.

- Nastavte sklon pistole na 45° az 60°.

- Rozeberte ventil spousté, vydistéte sedlo a namazte
olejem.
- Vyména O-krouzku v autorizovaném servisu.

2. BEZPECNA EKOLOGICKA LIKVIDACE ODPADNICH ABRAZIVNiICH SMESI

Pouzité tryskaci pisky obsahujici obrougené &astice tézkych kovl (olovo, chrom ze starych antikoroznich natért) a ropné
uhlovodiky jsou povazovany za nebezpecny odpad! Tyto odpady nesmi byt vyhazovany do bézného komunainiho odpadu ani
volné vysypavany do plady. Shromazdujte je v pevnych pytlich a pfedejte do autorizovaného sbé&rného dvora. Kovové téleso
pistole a hadici predejte k materidlové recyklaci.

3. SERVIS A OBJEDNAVANi NAHRADNICH DiLU

Originalni keramické a ocelové trysky, nahradni saci hadice a sondy pro model KRAFT&DELE KD10261 objednavejte u

autorizovanych prodejcu.

KRAFT&DELE Ceska republika « Oficialni uZivatelsky a servisni manual
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KRAFT&DELE KD10261 « ES PROHLASENi O SHODE & ZARUCNIi PODMINKY

ES PROHLASENi O SHODE | CE DECLARATION OF CONFORMITY
vydané v souladu s ISO/IEC Guide 22 a EN 45014

Vyrobce: FOREINTRADE S.A.

Adresa vyrobce: Jandowek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko

Popis a identifikace strojniho zafizeni:

- Nazev vyrobku: Pneumaticka piskovaci pistole se saci hadici (Pistolet do piaskowania)

- Obchodni znacka: KRAFT&DELE Professional

- Modelové oznaceni: KD10261

- Technické parametry: Provozni pretlak 4,0-8,0 bar (max. 10 bar), spotieba vzduchu 200-350 |/min, pfipojka 1/4" EURO, keramicka a
kovova tryska

VySe popsané strojni zafizeni spliiuje veSkera prislusna ustanoveni smérnic Evropského parlamentu a Rady:

- 2006/42/ES - Smérnice Evropského parlamentu a Rady o strojnich zafizenich (Machinery Directive)

- 2011/65/EU a pozménujici smérnice (EU) 2015/863 — Omezeni pouzivani nebezpednych latek (RoHS 2)

- 2000/14/ES - Smérnice o emisich hluku zafizeni ur¢enych k pouZiti ve venkovnim prostoru

Harmonizované technické normy a specifikace pouzité pfi posuzovani shody:

- EN ISO 12100:2010 (Bezpecnost strojnich zafizeni — VSeobecné zasady pro konstrukci — Posouzeni rizika a snizovani rizika)

- EN 1248:2001+A1:2009 (Slévarenské stroje — Bezpecnostni pozadavky na zafizeni pro tryskani)

- EN 50581:2012 (Technicka dokumentace pro posuzovani elektrickych a elektronickych vyrobkd s ohledem na RoHS)

- EN ISO 3744:2011 (Akustika — Urceni hladin akustického vykonu zdrojd hluku)

Osoba opravnéna k sestaveni a uchovavani technické dokumentace: Ma Dong Hui, Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn.
Misto a datum vydani: Tarczyn, 15. 08. 2021. Jméno a podpis: Ma Dong Hui, pfedseda predstavenstva [ jednatel spolec¢nosti.

ZARUCNI PODMINKY V CESKE REPUBLICE AUTORIZOVANY SERVIS & EKOLOGICKA LIKVIDACE

.- Zaruéni lhata: 24 mésicl pro spotiebitele (dle ob&anského - Distribuce & Servis: Vyhradni distribuce, servis a technicka podpora
zakoniku), 12 mésictl pro podnikatelské subjekty (1CO). pro CR a SR zaji$tovana autorizovanou servisni siti.

- Platnost zaruky: Vztahuje se na prokazatelné vady materiélu a - Zpétny odbér (OEEZ): Zafizeni nesmi byt vyhozeno do smésného
vyrobni vady vzniklé pfi béZném a spravném pouzivani. komunalniho odpadu. Odevzdejte jej ve sbérném dvore elektroodpadu.
- Vyluky ze zaruky: B&Zné provozni opotfebeni tésnéni, zaneseni filtrl - Obalovy material: Viechny kartonové a féliové obaly jsou 100%
prachem, provoz na sucho, neodborné zdsahy do elektroinstalace. recyklovatelné a patti do tfidéného odpadu.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

DRUH SERVISNiIHO UKONU |/ oy e e RAZITKO A PODPIS
DATUM e ZJISTENY STAV & VYMENENE DIiLY SR

Predprodejni kontrola a zkouska

chodu Zatizeni kompletni, bez mechanického poskozeni Autorizovany prodejce

Pravidelna ro¢ni revize [ Servisni
kontrola
Zarucni [ Pozaruc¢ni oprava
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