KD10259 rneumatic sprav-PRO 5 L

PNEUMATICKA NASTRIKOVA TECHNIKA - RADA KD10259

Profesionalni pneumaticka strikaci pistole na omitky, fasady a sadru 51|

Robustni stavebni pneumatickad nanaseci pistole pro efektivni aplikaci vdpennocementovych a sadrovych omitek, fasadnich
strukturalnich natérd, $tukd, tmeld a tekutych tapet s 51 gravitaénim trychtyfovym zasobnikem, provoznim pretlakem 2,0-4,0 bar,
spotfebou vzduchu 100-250 I/min, sadou vyménnych trysek 4, 6 a 8 mm a certifikaci ECM dle EN 1953.

OBJEM NALEVKY PRACOVNI PRETLAK SPOTREBA VZDUCHU SADA TRYSEK V BALENI
5,0 litra (odolny nylon) 2,0-4,0 bar (0,2-0,4 100 — 250 I/min 24mm/[/6mm/]8 mm
MPa)

KLICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKENi STANDARDY

- TFi vyménné rozprasovaci trysky (4, 6, 8 mm): Umozniuji idealni - Blitrovy nylonovy zasobnik s ergonomickym madlem: Odolny
volbu zrnitosti — od jemnych natérd pres Stuky az po hrubozrnné proti razim a chemickému pusobeni stavebnich smési; integrované
fasady. madlo usnadiiuje manipulaci.

- Integrovany kulovy regulaéni ventil: UmoZiiuje okamzité preruseni - Mechanicky Sroubovy doraz zdvihu jehly: Pfesné nastaveni
a jemnou regulaci tlaku vzduchu pfimo na rukojeti pistole bez chiize maximalniho pritoku smési zaruéuje konstantni a rovhomérnou

ke kompresoru. texturu omitky.
- Tlakové lité hlinikové téleso: Vysoce mechanicky odolna - Oficialni certifikace ECM dle EN 1953: Piezkou$eno dle pfisnych
konstrukce s dlouhou Zivotnosti, snadnou demontazi a rychlou bezpecnostnich norem pro nanaseci a rozprasSovaci zarizeni.
udrzbou.
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KRAFT&DELE KD10259 - BEZPECNOSTNIi PREDPISY & PRAVIDLA PRACE

1. VSEOBECNA BEZPECNOSTNIi PRAVIDLA PRO NANASECIi ZARIZENi DLE EN 1953

Pneumatickd omitaci a stfikaci pistole KRAFT&DELE KD10259 pracuje se stlatenym vzduchem o tlaku az 4,0 bar a nanasi
stavebni smési vysokou kinetickou energii. Nespravné zachazeni mlze vést k téZkym Grazdm od&i, zasazeni pokozky alkalickymi
latkami a poSkozeni dychacich cest. Pfed uvedenim do provozu se dikladné& seznamte s timto ndvodem.

PRISNA BEZPECNOSTNi VAROVANI PRO PRACI SE STLACENYM VZDUCHEM:

.- Zakaz mifeni na osoby a zvifata: Nikdy nesméfujte Usti pistole proti lidem ani zvifatdm. Proud vzduchu a rozprasené zrnité
smési mize zplsobit nevratné poskozeni zraku!

- Dodrzovani maximalniho provozniho pretlaku: Nikdy nepfekracujte maximalni povoleny pracovni pretlak 4,0 bar (0,4 MPa /
cca 60 PSI). Pretlak mdzZe roztrhnout plastovy zasobnik.

- Odpojeni pfivodu vzduchu pfed servisem: Pred kaZzdou vyménou trysky, demontazi nalevky nebo ¢isténim vzdy uzaviete
kulovy kohout a odpojte rychlospojku stlaceného vzduchu.

- Zakaz pouzivani zapalnych rozpoustédel: V pistoli nikdy nerozprasujte tékava hoflava fedidla (napf. nitro, aceton, benzin) -
hrozi exploze aerosolového mraku!

2. 0OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

Pti pfipravé, michani a aplikaci stavebnich omitek, sadry a fasadnich hmot musi obsluha pouzivat pfedepsané ochranné
pomlcky chranici pfed mechanickym a chemickym plisobenim:

OCHRANNY PRVEK NORMA & TRiDA OCHRANY UCEL POUZITi & BEZPECNOSTNi POKYNY

Zamezeni zasazeni o¢i odstrikujici

Ochranny oblicejovy §tit | CSN EN 166 (ochrana proti kapalinam a X » ,
. NS vapennocementovou kasi, zrnky pisku a aerosolovou
bryle Casticim)
mlhou.
Ochrana dychacich cest &SN EN 149 (filtraéni polomaska FFP2 J FFpg) | Ochrana plic pred vdechovanim mineralnfho prachu,
sadry, kfemicitych ¢astic a aerosolu fasadnich natéra.
CSN EN ISO 374-1 (chemicky odolné Ochrana pokozky pfed agresivnim leptavym

Pracovni rukavice o o . S y

nitril/PVC) plsobenim alkalického vapna a cementu (pH > 12).
Ochrana téla a vlast pred znecisté&nim padajicim
materidlem pfi nanaSeni omitek na stropy a horni
partie stén.

Pracovni odév s kapuci a uzaviena

Ochranna kombinéza & obuv :
nepromokava obuv

3. PRVNi POMOC PRI KONTAKTU S ALKALICKYMI STAVEBNiMI SMESMI

- Zasazeni oCi: Okamzité vyplachujte oteviené oko velkym mnozstvim Cisté vlazné vody po dobu minimalné 15 minut. lhned
vyhledejte |ékafskou pomoc.

- Zasazeni pokozky: Svléknéte potiisnény odév a zasazenou pokozZku dikladné omyjte vodou a neutralnim mydlem. P¥i vzniku
chemického poleptani oSetiete sterilnim obvazem.

- Vdechnuti aerosoll: Vyvedte postizeného na &erstvy vzduch. Pfi pfetrvavajicich potizich s dychanim ptivolejte 1ékare.

Ctumunm vRanarn -
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KRAFT&DELE

KD10259 - TECHNICKA SPECIFIKACE & POPIS ZARIiZENI

1. TECHNICKE PARAMETRY ZARIiZENI

Pneumaticka pistole KRAFT&DELE KD10259 je konstruovdna pro spolehlivy provoz na staveni$tich v kombinaci se standardnimi

dilenskymi a stavebnimi kompresory:

TECHNICKY PARAMETR

Modelové oznaceni

Typ zafizeni

Objem gravitacni nalevky

Material nalevky

Doporuceny pracovni pretlak
Maximalni pripustny tlak vzduchu
Pradmérna spotfeba stlateného vzduchu
Vzduchova pfipojka

Vyménné trysky v zakladnim baleni
Regulace materialu

Regulace vzduchu

Material télesa pistole

Hmotnost prazdné pistole

Hladina akustického tlaku LpA / LwA

HODNOTA /| SPECIFIKACE

KRAFT&DELE KD10259

Pneumaticka pistole na omitky, malty a sadru
5,0 litrd

Tvrzeny polypropylen (PP) / nylon odolny rézdm
2,0 az 4,0 bar (0,2-0,4 MPa [ 30-60 PSI)

4,0 bar

100 az 250 I/min (dle zvolené trysky a tlaku)
Standardni rychlospojka 1/4" s kulovym ventilem
24 mm, 26 mm, 28 mm

Mechanicky stavéci Sroub dorazu jehly
Integrovany kulovy uzaviraci kohout na rukojeti
Tlakové lita hlinikova slitina s antikorozni Upravou
cca 1,15 kg

82 dB(A) / 93 dB(A), nejistota K = 3 dB(A)

2. PRUVODCE VOLBOU PRUMERU TRYSKY DLE MATERIALU

Spravna volba velikosti vystupniho otvoru trysky je kli€¢ovym faktorem pro dosazeni optimalniho rozptylu, zamezeni ucpdvani a

vytvoreni zadané textury:

?:\l:g:f? DOPORUCENE MATERIALY & SMESI CHARAKTERISTIKA NANESENE VRSTVY & TLAK

Fasadni akrylatové a silikatové barvy, penetraéni

24 mm oy . . , N
natéry, tekuté tapety s jemnymi bavinénymi viakny.

2 6 mm Jemné Stukové omitky, stérkové sadry, stfikané tmely,
dekorativni omitky se zrnem do 1,5 mm.
Hrubozrnné minerdlni omitky, strukturaini fasadni

2 8 mm smési (struktura beranek/ryhovanad), zrno 2,0-3,0

mm.

3. HLAVNi KONSTRUKENI UZLY PISTOLE KD10259

Jemny rozprach, hladky az polohladky povrch, optimalni
provozni tlak 3,0-4,0 bar.

Stfedni zrnitost, vyborné kryti drobnych nerovnosti zdiva,
tlak 2,5-3,5 bar.

Hruba reliéfni struktura, vysoka vydatnost nanaseni
materialu, tlak 2,0-3,0 bar.

POPIS SOUCASTI STRIKACIHO SYSTEMU:
- Nylonova nalevka (5 I): Kuzelovy tvar zajistuje plynuly samospad hustych malt k nasavacimu hrdlu.

- Upeviovaci nerezova spona: Zajistuje hermetické a pevné spojeni nalevky s hlinikovym télem pistole.

- Lité hlinikové télo: Vynika vysokou tuhosti, odolnosti vi&i paddm a nizkou hmotnosti pfi celodenni praci.

- Ovladaci pakova spoust: Ovlada zdvih uzaviraci jehly a otevira pritok smési do proudu tlakového vzduchu.

- Dorazovy regulacni Sroub s kontramatici: Omezuje maximalni chod spousté pro neménnou davku materialu.

- Kulovy kohout s packou: Umistén na vstupu vzduchu; umoznuje rychlé uzavieni pfivodu vzduchu bez odpojovani hadice.

KRAFT&DELE Ceska republika « Oficialni uZivatelsky a servisni manual
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KRAFT&DELE KD10259 - PRIPRAVA KOMPRESORU & MONTAZ PISTOLE

1. POZADAVKY NA KOMPRESOR A UPRAVU STLACENEHO VZDUCHU

Aplikace tézkych viskdéznich omitkovych smési vyZaduje stabilni dodavku stla¢eného vzduchu bez kolisani tlaku. Nedostateény
vykon kompresoru zpUsobuje pulzovani paprsku, nestejnomérnou zrnitost a ucpavani:

- Doporuceny vykon kompresoru: Kompresor by mél disponovat efektivnim vytlakem minimaliné 200-250 I/min a tlakovou
nadobou (vzdudnikem) o objemu alespof 50 litrd (idedlné dvoupistovy & femenovy agregat).

- Svétlost vzduchové hadice: Pouzivejte tlakové hadice s vnitfnim primérem minimalné 8 mm (pro délky nad 10 m
doporuéujeme 10 mm). Uzké hadice (napt. 6 mm) zptisobuji dramaticky pokles dynamického tlaku.

- Cistota vzduchu a filtrace: Na vystupu z kompresoru musi byt instalovan odluéovaé kondenzatu a neéistot (filtr). Vniknuti
vody do sadry zplsobuje pfedéasné tuhnuti a hrudkovani.

- ZAKAZ PRIMASTOVANI OLEJE: Do pneumatického vedeni pro nanaseni omitek a barev nesmi byt zafazen pfimazavaé oleje!
Olej v omitce znehodnocuje pridrZznost k podkladu a vytvafi mastné skvrny.

2. MONTAZ NALEVKY A VYMENA ROZPRASOVACICH TRYSEK

Pfed prvnim spusténim provedte sestaveni pistole podle nasledujiciho technologického postupu:

KROK MONTAZE PRACOVNi POSTUP & DOPORUGCENI KONTROLNi PARAMETR

Nasurite spodni hrdlo 51 ndlevky na prirubu télesa
1. Usazeni nalevky pistole. Nasadte hadicovou sponu z nerezové oceli a
dotahnéte Sroubovakem.

Nalevka musi sedét pevné, kolmo a nesmi se
viklat pfi plném zatizeni maltou.

Odsroubujte pfedni vroubkovanou pfevlieénou matici.
2. Montaz trysky Vyberte pozadovanou trysku (4, 6 nebo 8 mm), vloZte
ji do matice a nasroubujte na téleso.

Matice musi byt dotaZzena pevné rukou;
zkontrolujte pfitomnost tésniciho O-krouzku.

Zkontrolujte, zda je kulovy kohout v poloze ZAVRENO
3. Pfipojeni vzduchu (packa kolmo k ose). Zasunte standardni
rychlospojku 1/4" do pfivodni vsuvky.

Spoj musi byt hermeticky bez slySitelného
syceni ¢i Uniku vzduchu.

Povolte ryhovanou kontramatici na zadnim Sroubu.
4. Se¥izeni jehly Otacenim Sroubu nastavte pozadovany zdvih spousté
a zajistéte kontramatici.

Vétsi zdvih = vy$si pritok hmoty; mensi zdvih
= jemnéjsi a tendi nastrik.

3. TESTOVANi FUNKCE NAPRAZDNO S CISTOU VODOU

Pred naplnénim pistole stavebni smési vlijte do nalevky 1 litr Cisté vody, oteviete kulovy kohout na 2,5 bar a stisknéte spoust.
Ovérte, Ze voda je rozprasovana v pravidelném kuzelu a ze zadného spoje neunika vzduch ani tekutina. Poté nalevku
vyprazdnéte.

Ctumumm /NANAEA
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KRAFT&DELE KD10259 - PRIPRAVA SMESi & TECHNOLOGIE NASTRIKU

1. PRIPRAVA A KONZISTENCE STAVEBNiICH SMESi

Kvalita a rovnomérnost vysledného povrchu zavisi ze 70 % na spravné pfipravé nanadsené smési. Malta ¢i sadra musi mit
optimalni reologické vlastnosti — ani pfFili§ hustd, ani pfilis tekuta:

- Dukladné strojni promichani: V8echny smési michejte elektrickym stavebnim michadlem s metlou pfi nizkych ota¢kach. Smés
nesmi obsahovat nerozmichané suché hrudky!

- Filtrovani smési pres sito: Pfed nalitim do nalevky doporuc¢ujeme smés precedit pfes hrubé sito (oko 3-5 mm), aby se
zachytily kaminky a nedistoty, které by zablokovaly trysku.

- Konzistence "husté smetany": Spravné namichana hmota musi po nabrani na zednickou IZici plynule stékat. Pokud smés v
nalevce tvori "komin" a nesjizdi k hrdlu, pfidejte malé mnoZstvi vody a znovu promichejte.

- Pozor na dobu zpracovatelnosti: Sadrové smési maji omezenou dobu tuhnuti (obvykle 30-60 minut). Michejte pouze tolik
smési, kolik stihnete bezpecné aplikovat.

2. SPRAVNA TECHNIKA NASTRIKU NA STENY A STROPY

PYi praci s pistoli KD10259 dodrzujte zakladni malifskd a Stukatérska pravidla pro dosazeni dokonalé rovnomérnosti vrstvy:

PARAMETR NANASENI SPRAVNY POSTUP CHYBA A JEJi TECHNOLOGICKY DUSLEDEK

PFili$ blizko = rozsttik a stékani materialu; pfilis
daleko = vysoky spad, suchy rozpraseny prach a
nizka pridrznost.

Vzdalenost od stén UdrZujte konstantni vzdalenost 25 az 35 cm
alenost od steny od omitaného povrchu.

. ; . ~ . . I ) . v v o ’ I’ v . a , s
Uhsl naklonu pistole DrZte pistoli trvale kolmo (90°) k roviné stény = Sikmy ndklon vytvafi asymetricky rozptyl zrn, stiny na

nebo stropu. fasddé a nerovnomérnou tloustku omitky.
R Vedte pistoli plynulymi vodorovnymi pasy s Trhavy nebo nerovnomérny pohyb ruky zplsobi
Pohyb a prekryvani s ., N M _- . .
v P y vzajemnym presahem 30 az 50 %. viditelné pruhy a nestejnou hrubost struktury.
vaxo s .. Stisknéte spoust vzdy pred okrajem natéru a Zastaveni pohybu se stisknutou spousti zpUsobi
Spousténi materialu v - T e A PRI .
uvolnéte az po prejeti hrany. nahromadéni velkého mnoZzstvi smési v jednom bodé.

3. POSTUP PRI APLIKACI NA STROPY

Pfi nastriku na strop naklorite nalevku na upeviiovaci prirubé tak, aby i pfi zdvizeni pistole smés gravitacné stékala do saciho
kanalku. Neplrite nalevku vice neZ do poloviny (cca 2,5 litru), abyste predesli pretiZzeni paZi a pfipadnému vyliti smési pres okraj
na obsluhu.

—— I/ RAANAEA -
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KRAFT&DELE KD10259 - CISTENi, UDRZBA & SKLADOVANI

1. ZASADNIi PRAVIDLO OKAMZITEHO CISTENIi PO PRACI

Vépennocementové malty, fasadni omitky i sadrové stérky po zatvrdnuti vytvofi chemicky odolnou pevnou strukturu, kterou
nelze z hlinikového télesa ani trysek mechanicky odstranit bez rizika trvalého poskozeni. Proto musi byt pistole vyciSténa
OKAMZITE po ukonéeni aplikace nebo p¥i jakémkoli pFeruseni prace del$im nez 15 minut!

TECHNOLOGICKY POSTUP DUKLADNEHO VYCISTENI:

1. Vyprazdnéni zasobniku: Zbylou smés z 51 nalevky vyklopte do odpadniho kbeliku.

2. Proplachnuti vodou pod tlakem: Nalijte do nalevky cca 2-3 litry Cisté vody, oteviete vzduchovy ventil a vystiikejte obsah do
odpadni nadoby, dokud z trysky netryska Cista voda.

3. Odpojeni od vzduchu: Uzaviete ventil kompresoru a odpojte vzduchovou hadici od rychlospojky pistole.

4. Demontaz a rozborka: Uvolnéte Sroubeni hadicové spony a sejméte nalevku. Odsroubujte pfedni korunkovou matici a vyjméte
trysku a jehlu.

5. Mechanické docéisténi kartaem: VSechny demontované dily dikladné omyjte v teplé vodé nylonovym kartackem. Zvlastni
pozornost vénuijte vnitfnimu kanalu trysky a sedlu jehly.

6. ZAKAZ OCELOVYCH KARTACU: Nikdy negistéte hlinikové télo ani mosazné trysky ocelovym kartaéem nebo draténymi
gkrabkami! Ryhy na tésnicich plochach zpusobi trvalé netésnosti.

7. Vysuseni a konzervace: Osuste vSechny dily stlacenym vzduchem. Vnéjsi zavity a Cep paky spousté lehce naolejujte. Vnitini
materialové kanalky ponechte suché a Cisté.

2. PLAN PRAVIDELNE PREVENTIVNi UDRZBY

CAST ZARIZENI INTERVAL KONTROLY SERVISNi UKON & POKYNY

Kontrola ovality vystupniho otvoru a otfepd;

RozprasSovaci trysky (4, 6, 8

mm) Pred kazdym pouzitim opotfebovanou nebo vybitou trysku vymérite za
novou.
Kontrola pruznosti a celistvosti tésnéni pod
Tésnici O-krouzky Jednou za mésic pfevle€nou matici; popraskané tésnéni ihned

nahradte.

Kulovy kohout pfivodu Ovéreni hladkého chodu ovladaci packy a dokonalé

Prabé&zné pki praci

vzduchu tésnosti sedla ventilu v uzaviené poloze.
Vizudlni kontrola na vyskyt prasklin zplsobenych
Nylonova nalevka (5 1) Ptfed kazdym plnénim narazy nebo starnutim plastu. PoSkozenou nalevku

vymeérite.

Ctumunm vRannarn -
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KRAFT&DELE

KD10259 - DIAGNOSTIKA ZAVAD & ODSTRANOVANI PROBLEMU

1. DIAGNOSTIKA A RESENi PROVOZNICH PROBLEMU

PFi vyskytu nesrovnalosti v pratoku materidlu nebo tvaru paprsku vyhledejte pfi¢inu v nasledujici pfehledné tabulce:

PROBLEM |/ PRIZNAK PRAVDEPODOBNA PRIiCINA NAPRAVNE OPATRENI

Materidl z pistole viibec
nevychazi (vzduch proudi)

Nastfik pulzuje a prska
trhavym zplsobem

Material stéka a tvori louze na
sténé

PFili$ hruba nepravidelna
struktura ("cadkance")

Unik vzduchu kolem spousté
nebo spojky

- Tryska je ucpana zaschlou smési nebo
kaminkem.

- Hmota je pfili§ husta a nesjizdi ke dnu
nalevky.

.- Zadni dorazovy Sroub jehly je zcela
zasroubovan.

- Smés v nalevce tvofi krater a ob&as nasaje
vzduch.

- Uvolnéna predni pfevle¢na matice trysky.

- PFili$ nizky tlak vzduchu v rozvodu.

« Smés je pfilis fidka (nadbytek zamésové
vody).

- Pistole je drZena pfilis$ blizko povrchu.

- Pomaly posuv ruky pfi aplikaci.

- Pouzit pfili§ velky pramér trysky pro danou
smés.

- Nizky pracovni tlak vzduchu na vystupu.

- Nedostatecny zdvih materialové jehly.

- Opotiebované tésnéni vzduchového ventilu.

- Poskozena nebo znecisténa rychlospojka
174"

2. BEZPECNA EKOLOGICKA LIKVIDACE ODPADU

- Odpojte vzduch, vySroubujte trysku a vycistéte ji.
. Zfed'te smés Cistou vodou a promichejte.

- VySroubujte zadni regulacni Sroub pro zvétSeni
zdvihu.

- Poklepejte na nalevku pro sesypani smési nebo ji
zied'te.

- Dotahnéte prevle¢nou matici rukou na doraz.

- Zvyste tlak na reguldtoru kompresoru na min. 2,5-3
bar.

- Pfidejte do smési suchou sloZku a upravte viskozitu.
- Udrzujte odstup min. 25-35 cm.
- Zvyste rychlost rovnomérného vedeni pistole.

- Zvolte mensi trysku (napf. 4 nebo 6 mm misto 8
mm).

. Zvyste tlak vzduchu na 3,5 bar pro jemnéjsi rozptyl.
- Sefidte zadni stavéci Sroub jehly.

- Rozeberte ventil a vyménte tésnici O-krouzek.
- OcCistéte vsuvku nebo vymeérite rychlospojku.

Oplachové vody s obsahem cementu a sadry nikdy nevylévejte do domovni kanalizace ani vsakovacich jimek - hrozi zatvrdnuti a
ucpani potrubi! Vodu nechte v kbeliku usadit, ¢irou vodu slijte a ztuhly sediment odevzdejte do sbérného dvora jako inertni
stavebni odpad. Opotfebované kovové a plastové ¢asti pistole predejte k druhotné recyklaci.

3. SERVISNi A TECHNICKA PODPORA

N&hradni trysky, tésnéni, pfevie¢né matice a ndlevky Ize objednat v siti autorizovanych prodejcl znadky KRAFT&DELE. Pfi
objednavce vzdy uvadeéjte presné typové oznaceni modelu KD10259.

KRAFT&DELE Ceska republika « Oficialni uZivatelsky a servisni manual
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KRAFT&DELE KD10259 - ES PROHLASENi O SHODE & ZARUCNi PODMINKY

ES PROHLASENi O SHODE | CE DECLARATION OF CONFORMITY
vydané v souladu s ISO/IEC Guide 22 a EN 45014

Vyrobce: FOREINTRADE S.A.

Adresa vyrobce: Jandowek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko

Popis a identifikace strojniho zafizeni:

- Nazev vyrobku: Pneumaticka pistole pro stfikani omitek, tmel( a barev (Pistolet do malowania i tynkowania)

- Obchodni znacka: KRAFT&DELE Professional

- Modelové oznaceni: KD10259 (kompatibilni fada KD1222 [ KD10259)

- Technické parametry: Provozni pretlak 2,0-4,0 bar, spotfeba vzduchu 100-250 I/min, objem nalevky 5 |, trysky 4, 6, 8 mm
VysSe popsané strojni zarizeni spliiuje veskera prislu§na ustanoveni smérnic Evropského parlamentu a Rady:

- 2006/42/ES - Smérnice Evropského parlamentu a Rady o strojnich zafizenich (Machinery Directive)

- 2011/65/EU a pozménujici smérnice (EU) 2015/863 — Omezeni pouzivani nebezpecnych latek (RoHS 2)

- 2000/14/ES - Smérnice o emisich hluku zafizeni uréenych k pouziti ve venkovnim prostoru

Harmonizované technické normy a specifikace pouzité pfi posuzovani shody:

- EN ISO 12100:2010 (Bezpecnost strojnich zatizeni — VSeobecné zasady pro konstrukci — Posouzeni rizika a snizovani rizika)
- EN 1953:1998+A1:2009 (RozpraSovaci zafizeni pro natérové hmoty — Bezpecnostni pozadavky)

- EN 50581:2012 (Technicka dokumentace pro posuzovani elektrickych a elektronickych vyrobk( s ohledem na RoHS)

- EN ISO 3744:2011 (Akustika — Uréeni hladin akustického vykonu zdrojd hluku)

Oznameny subjekt / Certifikacni zkuSebna:

Certifikat shody vystaven spole¢nosti Ente Certificazione Macchine Srl, Via Mincio 386/a, 41056 Savignano sul Panaro (MO), Itélie.
Cislo certifikatu prezkouseni typu: EC.1282.0D130619.SHI1281 z &ervna 2013.

Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace: Ma Dong Hui, Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn.

Misto a datum vydani: Tarczyn, 06. 07. 2018. Jméno a podpis: Ma Dong Hui, jednatel spole¢nosti.

ZARUCNI PODMINKY V CESKE REPUBLICE AUTORIZOVANY SERVIS & EKOLOGICKA LIKVIDACE

« Zaruéni Ihata: 24 mésicl pro spotfebitele (dle ob&anského - Distribuce & Servis: Vyhradni distribuce, servis a technickad podpora
zakoniku), 12 mésicti pro podnikatelské subjekty (ICO). pro CR a SR zajistovana autorizovanou servisni siti.

- Platnost zaruky: Vztahuje se na prokazatelné vady materialu a - Zpétny odbér (OEEZ): Zafizeni nesmi byt vyhozeno do smésného
vyrobni vady vzniklé pfi béZném a spravném pouzivani. komunalniho odpadu. Odevzdejte jej ve sbérném dvore elektroodpadu.
- Vyluky ze zaruky: BéZné provozni opotfebeni tésnéni, zaneseni filtrl - Obalovy material: VSechny kartonové a féliové obaly jsou 100%
prachem, provoz na sucho, neodborné zasahy do elektroinstalace. recyklovatelné a patfi do tfidéného odpadu.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZ|

DRUH SERVISNiIHO UKONU / e L. RAZITKO A PODPIS
DATUM e ZJISTENY STAV & VYMENENE DiLY A

Predprodejni kontrola a zkouska

chodu Zafizeni{ kompletni, bez mechanického poskozeni Autorizovany prodejce
Pravidelna ro¢ni revize | Servisni
kontrola
Zarucni [ Pozaruéni oprava
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