KRAFT&DELE s rcs COBALT DRILL BIT SET 14-25.5 mm HSS-Co 5% (M35)

SADA KOBALTOVYCH VRTAKU HSS-CO 14-25,5 MM KD10243
Model: KD10243 - Velkoformatova sada 8 vybruSovanych kobaltovych vrtaka (5 % kobaltu M35) s redukovanou stopkou 1/2" (13 mm) pro
nerez, kyselinovzdornou ocel a litinu

8 ROZMERU 14-25,5 MM KOBALTOVA OCEL M35 REDUKOVANA STOPKA 1/2" KRIiZOVY VYBRUS 135°
14, 15, 16, 16,5, 19, 20,5, 22 a 25,5 mm 5 % kobaltu (Co) pro extrémni tepelnou Vélcova stopka 13 mm s ploskami pro Split point dle DIN 1412 C pro presné
pro tézké vrtani odolnost az do 600 °C standardni skli¢idla vrtacek zavrtani bez dal&iku

HLAVNi CHARAKTERISTIKY A VYHODY SADY KD10243

Profesionalni velkoforméatové vrtaky uréené pro obrabé&ni vysoce pevnych nerezovych oceli a svarQ
Legovani 5 % kobaltu (HSS-Co M35) zabrariuje ztraté fezné tvrdosti i pfi suchém tfeni za vysokych teplot
Redukovana stopka o prdméru 13 mm umozfiuje upnuti velkych vrtakd do b&znych dilenskych vrtaek

TFi upinaci plosky na stopce eliminuji riziko proto¢eni nastroje v Celistech skli¢idla

KFizovy podbrus $pi¢ky 135° (Split Point) zkracuje pfi¢né ostfi a vyrazné sniZzuje potfebnou posuvovou silu
Precizné vybruSovana Sroubovice zajistuje optimalni odvod tfisek a minimalizuje riziko zadfenf

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRO PRACI S KOBALTOVYMI VRTAKY
Pfed zah&jenim préce se sadou velkoformatovych vrtak( KD10243 si peclivé prostudujte tento navod k obsluze. Vrtaky o primérech 14 az 25,5 mm vyvozuji znaény
kroutici moment — obrobek musi byt pevné& upnut ve strojnim svéréku. PFi vrtani do nerezové oceli a tvrdych kovi je nutné pouzivat feznou chladici kapalinu a nizké

fezné otacky. Vzdy pouzivejte ochranné bryle (EN 166).
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KRAFT&DELE KD10243 - Prislusenstvi pro vrtacky [ Vrtaky do kovu

| 1. BEZPECNOSTNi POKYNY A OCHRANA ZDRAVi PRI STROJNiIM VRTANI KOVU

Sada velkoforméatovych kobaltovych vrtdkih KRAFT&DELE KD10243 je uréena pro vysoce naroéné vrtaci operace v nerezové, uhlikové a
legované oceli. Pfi praci s velkymi priméry vrtakd (14-25,5 mm) vznikaji enormni radidlni a torzni sily, které p¥i nespravném postupu mohou
vést k vaznym Uraz(m obsluhy.

1.1 Obecné bezpeénostni zasady a prevence Urazi

. Striktni zakaz ruéniho pfFidrZzovani obrobku: Obrobek musi byt vZdy pevné sevien ve strojnim svéraku nebo upnut upinkami ke stolu
stojanové vrtacky. Vrtak velkého praméru pfi praniku materidlem vyvozuje $pi¢kovy reakéni moment, ktery mlze obrobek vytrhnout a
zpUsobit t&Zké devastadni zranéni rukou.

- Nastaveni nizkych feznych otaéek: Priméry 14 az 25,5 mm vyZaduji nizké otacky (150-450 ot./min dle materiélu). Vysoké otacky vedou k
okamzitému spaleni Feznych bfitl a riziku zadfeni nastroje v otvoru.

. Zakaz prace v rukavicich u toéivych stroju: Pii obsluze vrtadek je pfisné zakdzano nosit volné textilni rukavice, §aly, rozepnuté odévy &i
dlouhé volné vlasy. Hrozi zachyceni rotujici Sroubovici vrtaku s fatalnimi nasledky.

- Odstranovani tfisek: Ostré Spony a tfisky nikdy neodstranujte holyma rukama za chodu stroje. PouZivejte specialni mosazny nebo ocelovy
hacek a smetacek az po Uplném zastaveni vietena.

1.2 Osobni ochranné pracovni prostiedky (OOPP)

Kategorie ochrany PoZadovana norma Bezpecénostni funkce a vyznam

Ochrana zraku a obligeje Ochranné bryle / tit dle €SN EN 166 Ochrana oli pfed Zhavymi odétajicimi ocelovymi
Sponami a odstfikujici feznou chladici kapalinou.

Ochrana sluchu Chranie sluchu dle SN EN 352-1 Tlumeni hluku pfi diouhodobém hiubokém vrtani v
kovovych profilech a litinovych odlitcich.

Ochrana nohou Bezpe&nostni obuv S1/S3 dle SN EN IS0 20345 | Ochrana nartu a prstu pfed padem tézkého obrobku

nebo upinaciho svérdku ze stolu vrtacky.

VYSTRAHA PRED ZASEKNUTIM PRI PRURAZU: V okamZiku, kdy $pi¢ka vrtaku prorazi spodni sténu plechu & profilu, dochazi k prudkému
skokovému narlstu odporu. V této fazi okamzité sniZzte posuvovou silu na pace vietena, aby nedoslo k vylomeni bfitu nebo zkrouceni vodici
ty€e vrtacky.
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| 2. TECHNICKE PARAMETRY A KONSTRUKCNi ANATOMIE SADY KD10243

Sada KD10243 zahrnuje 8 vysoce vykonnych velkoformatovych vrtak( z oceli HSS-Co M35 s redukovanou stopkou 13 mm a vrcholovym
Uhlem 135° s ktizovym podbrusem Split Point.

2.1 Kompletni technicka specifikace

Technicky parametr Hodnota / Provedeni modelu KD10243

Model sady KD10243

Typ nastroje Spiralové kobaltové vrtaky do kovu s redukovanou stopkou
Pocet kusl v sadé 8 kusu

ObsaZené priméry 14,0 - 15,0 - 16,0 - 16,5 - 19,0 - 20,5 - 22,0 - 25,5 mm
Pramér upinaci stopky 13 mm (1/2") s protiskluzovymi plogkami

Material nastroje Rychlofezna ocel s 5 % kobaltu (HSS-Co M35 dle DIN 338)
Vrcholovy uhel hrotu 135° s kfizovym podbrusem (Split Point DIN 1412 Form C)
Tepelna odolnost ostfi AZ 600 °C bez zmény krystalické mfizky

Doporucené chlazeni Rezna emulze, fezny olej nebo chladici pasta

Celkova hmotnost sady cca 2,20 kg

2.2 Konstrukéni schéma a popis hlavnich ¢asti

iy

Rezna geometrie a ocel HSS-Co M35 Redukovana stopka 13 mm a Sroubovice

+ Vrcholovy thel 135°: Zmensuje délku hlavniho ostfi a snizuje - Stopka 13 mm (1/2"): Kompatibilni s béZnymi skli¢idly do 13 mm i 16
radidlni zatiZzeni pti zadbéru. mm.

« KFizovy vybrus Split Point (DIN 1412 C): Nulové uhybani $picky pfi - TFi unaseci plosky: Zabranuji protoceni stopky v ¢elistech sklicidla
zavrtani; odpadd nutnost daléikovani. pfi meznim odporu.

- 5 % kobaltu (Co): Zachovani tvrdosti aZz do teplot 600 °C. - Pfesné vybrusovana drazka: Hladky plynuly odvod dlouhych tfisek

bez zanaseni.
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KRAFT&DELE KD10243 - Prislusenstvi pro vrtacky [ Vrtaky do kovu

| 3. METALURGIE SLITINY HSS-CO M35 A DOPORUCENE REZNE RYCHLOSTI

Vrtani velkych primérd do houZevnatych a nerezovych oceli vyZaduje pfesné nastaveni feznych podminek. Kobaltovéa rychlofezna ocel M35
vynika vysokou odolnosti proti otéru a Zaropevnosti.

3.1 Doporuéené otaéky vietena (ot./min) pro jednotlivé priiméry

Prumér vrtaku Konstrukéni ocel (do 500 MPa) Uhlikova ocel (do 850 MPa) Nerezova ocel (A2/A4 [ Inox)
14,0 - 16,0 mm 500 - 600 ot./min 350 - 420 ot./min 180 — 240 ot./min

16,5 -19,0 mm 420 - 500 ot./min 280 - 350 ot./min 150 - 200 ot./min
20,5-22,0 mm 350 - 420 ot./min 220 - 280 ot./min 120 - 160 ot./min

25,5 mm 280 - 350 ot./min 180 — 220 ot./min 90 - 130 ot./min

3.2 Vyznam chlazeni a mazani p¥i vrtani kobaltem

- Doporucena chladici média: Pro konstrukéni ocel pouZivejte misitelnou feznou emulzi (5-10 % oleje). Pro nerezové oceli, kyselinovzdorné
slitiny a svary vzdy pouzivejte specidlni fezny olej nebo pastu na nerez.

- ReZim vrtani hlubokych dér (vyplach): P¥i vrtani otvord hlubsich nez 1,5nasobek priméru vrtak v pravidelnych intervalech (kazdych 5-10
mm) vysunite z fezu za stalého otaceni, aby se uvolnily napéchované trisky a do $pic¢ky vnikla chladici kapalina.

. Zakaz prudkého ochlazeni: Pokud se vrtak pfehfeje na sucho, nikdy jej neponofujte do studené vody! Rychly teplotni $ok zplsobi vnitini
mikroskopické trhliny a destrukci bfitu pfi dalSim zabéru.

KRAFT&DELE - Model KD10243 Distribuce v CR: Nejedly s.r.o. | www.nasenaradi.cz . Strojévé pfelbieﬁo



KRAFT&DELE KD10243 - Prislusenstvi pro vrtacky [ Vrtaky do kovu

| 4. PRACOVNI POSTUP VRTANi OTVORU VELKYCH PRUMERU KROK ZA KROKEM

Dodrzeni optimalni technologické posloupnosti operaci zaruuje pfesny geometricky prdmér otvoru, hladky povrch a dlouhou Zivotnost
vrtakd KD10243.

,

4.1 Faze technologického postupu vrtani

FAZE 1: Pfiprava P¥i vrtani pramé&ri nad 16 mm do silnosténného materidlu (>10 mm) se doporuduje pfedvrtat vodici otvor men§im
materialu a predvrtani  Vvrtékem (napf. 6-8 mm), &imzZ se eliminuje odpor pfi¢ného ostfi.

FAZE 2: Bezpeéné Obrobek pevné seviete do strojniho svéraku pfiSroubovaného k pracovnimu stolu vrtacky. Zkontrolujte rovnobéznost
upnuti obrobku dosedacich ploch a podloZte obrobek podloZkami.

FAZE 3: Upnuti do skli¢idla a Zasufite 13mm stopku do skligidla tak, aby &elisti licovaly s plo&kami stopky, a pevné dotahnéte kli¢kou ve véech

nastaveni otadek tfech otvorech. Nastavte spravné otacky dle tabulky na str. 4.
FAZE 4: Vrtani s plynulym Aplikujte feznou kapalinu na misto vrtani. Plynulou posuvovou silou vedte vieteno. Z fezu musi vystupovat
posuvem a chlazenim rovnomérna spiralova tiiska. P¥i priniku sniZte pfitlak na minimum.
Vizualni kontrola tvorby tfisky Ochrana stopky pied protocenim
- Dvé rovnomérné Sroubovice: Znaci perfektni geometrii a symetrii - TfiploSkovy zamek: Plosky na stopce zaruluji pevny tvarovy styk se
bFith. skligidlem.
- Modré nebo tmavé Spony: Signalizuji nadmeérné otacky nebo - Dotahovani skli¢idla: VZzdy dotdhnéte vSechny 3 otvory ozubeného
nedostatek chlazeni. vénce.
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KRAFT&DELE KD10243 - Prislusenstvi pro vrtacky [ Vrtaky do kovu

| 5. UDRZBA, OSTRENIi BRITU A SKLADOVANi SADY KD10243

Kobaltové vrtaky HSS-Co M35 predstavuji presné fezné ndstroje. Spravné CcCisténi, konzervace a odborné prebrusovani zajistuji jejich
mnohaletou spolehlivou funkénost.

5.1 Cisténi a antikorozni ochrana po praci

- O¢isténi od zbytkl emulze: Vodou misitelné fezné emulze obsahuji vodu, kterd mizZe po odpafeni zplsobit povrchovou korozi §roubovice.
Po ukonceni prace vrtaky otfete do sucha a oplachnéte v technickém benzinu ¢i Cistici.

- Konzervacni olejovy film: Pfed uloZenim do kazety potiete télo vrtaku tenkou vrstvou mineralniho konzervacéniho oleje.

- Ochrana bf¥itl pfed narazy: Vrtaky nikdy neukladejte volné do bedny mezi ocelové nafadi. Vzajemny kontakt bfitd zpUsobuje vyStipnuti
jemného mikroskopického ostfi.

5.2 Zasady spravného pirebrusovani kobaltovych vrtaki

Zachovani vrcholového Pfi prebrugovani ostfi udrzujte plvodni Ghel 135°. Tupé&jsi Ghel sniZuje zatizeni $picky pfi obrabéni tvrdych oceli. Uhly
uhlu 135° mensi nez 118° jsou pro nerez nevhodné.

Pouziti vhodného Pro brou$eni oceli HSS-Co pouZivejte vyhradné korundové kotoude z u$lechtilého bilého nebo riZového korundu
brusného kotouée (Al203) se stiedni zrnitosti, pfipadné CBN kotouce.
Brouseni zamokra[s Pfi brouseni vrtak pravidelné chladte ve vodé. Bfit nesmi zmodrat (popusténi oceli), jinak dojde k nevratné ztraté
chlazenim feznych vlastnosti materiélu.
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6. DIAGNOSTIKA REZNYCH VAD, RESENi POTiZi A MEZNi LIMITY

V nasledujici tabulce jsou uvedeny nejéast&jsi problémy vznikajici pfi vrtani kovl se sadou KD10243 a zpUsoby jejich rychlého odstranéni.

6.1 Pfehled problému a ndpravna opat¥eni

Projev vady /[ Problém Pravdépodobna pfi¢ina Doporuéené Feseni a napravny krok
. . . P PFilis ké otacky viet Vy & iZzte otack le t Ik tr. 4 jistét
Rychlé otupeni nebo spaleni bitu Filis y){so é 9 ac ere,er'1a nebo absence yrazm? snizte o’?c y’d e aFJu y na str. 4 a zajistéte
chladici kapaliny pfi vrtani. vydatné chlazeni feznym olejem.

Vrtak neodebira tfisku a klouze po Tupy bfit, nedostateéna posuvova sila nebo Zvyste pritlak na paku vietena. Pfebruste fezné ostfi na
kovu zpevnény povrch nerezu. brusce na Uhel 135°.

var . . - PFili§ velky posuv pfi praniku materialem Pfi prarazu spodni stény odleh&ete posuv. Pevnéji
Vystipnuti rohu hlavniho ostf . Yy . P -

ystipnuti u vl ! nebo vibrace nedostate¢né upnutého kusu. utahnéte obrobek ve svéraku.

Otvor je ovalny nebo vétsi nez Nesoumérné nabrousené bfity (jeden bfit Zkontrolujte soumérnost vrcholového Uhlu $ablonou;
pramér del$i) nebo hazeni skli¢idla vrtacky. zkontrolujte hazivost vietena.
Stopka se prota&i ve sklicidle Celisti skligidla nebyly usazeny na plosky Pootodte vrtak ploSkami proti Celistem a sklic¢idlo pevné

P P v el stopky nebo slabé dotazeni klickou. dotdhnéte ve vSech 3 otvorech.

6.2 Mezni provozni limity sady KD10243

- Rozsah priméru: 14,0 aZz 25,5 mm s redukovanou stopkou 13 mm (1/2").

- Maximalni povolena tvrdost vrtaného materialu: Do 40 HRC / 1200 MPa (pro tvrdsi materialy nutno pouzit tvrdokov VHM).
- Maximalni doporuéené otacéky: 600 ot./min pro primér 14 mm; max. 350 ot./min pro pramér 25,5 mm.

- Materidl: Rychlofeznd ocel s 5 % kobaltu HSS-Co M35.
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| 7. ES PROHLASENI O SHODE A ZARUENi PODMINKY

ES PROHLASENIi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Dovozce [ Vyrobce: Foreintrade S.A., Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.
Timto prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze nasledujici vyrobek:

Vyrobek: Sada kobaltovych vrtak( HSS-Co 14-25,5 mm KD10243

Znacka: KRAFT&DELE - Model: KD10243

Rok vyroby: 2024 [/ 2025 [ 2026

splfiuje vSechny pfislusné poZadavky nize uvedenych evropskych smérnic a technickych norem:
- 2001/95/ES (Smérnice o obecné bezpeénosti vyrobkl - GPSD)

. CSN EN ISO 12100:2011

- DIN 338 [ DIN 1412 C (Vrtaky do kovi) / 1SO 9001:2015

Vyrobek byl podroben posouzeni shody a nese oznaceni CE.

Krzysztof Forein
V Tarczynu, dne 19.01.2024 Prezes Zarzadu / CEO Foreintrade S.A.

ZARUCNIi PODMINKY A DISTRIBUCE V CESKE REPUBLICE

Vyhradni autorizovany distributor pro ¢R:

Nejedly s.r.o., se sidlem v Ceské republice.

Oficialni e-shop: www.nasenaradi.cz | Zakaznicky a technicky servis v CR.

Zaruéni Ihata:

.+ 24 mésicu pro spotiebitele (fyzické osoby nepodnikajici dle ob&anského zakoniku).

- 12 mésict pro podnikatelské subjekty (nakup na ICO dle obchodniho zakoniku).

Zaruka se vztahuje na vady materiadlu a vyrobni vady vzniklé pfi béZném a spravném pouzivani vyrobku v souladu s timto navodem k obsluze. Zaruka se
nevztahuje na pfirozené mechanické opotfebeni dili podléhajicich otéru, §kody zplsobené pietizenim, nespravnym pouzitim nebo neodbornymi zasahy.
Ekologicka likvidace: Kovové souéasti a obaly po ukonéeni Zivotnosti pfedejte k recyklaci druhotnych surovin dle zdkona €. 541/2020 Sb. o odpadech.

EVIDENCGNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

Druh ukonu (kontrola [ udrzba /|
revize)

ZjiStény stav naradi [ provedené zasahy Razitko a podpis technika
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