KRAFT&DELE rroressIONAL HVLP GRAVITY FEED SPRAY GUN 600 ml (1.4 mm)

PROFESIONALNi PNEUMATICKA LAKYRNICKA STRIKACI PISTOLE HVLP 600 ML S
TRYSKOU 1,4 MM

Model: KD10212 - Vysokotlaka nizkotlaka lakovaci pistole pro autoservis, plnic¢e, baze a vrchni laky « HVLP - Tryska 1,4 mm « Nadobka
600 ml

OBJEM 600 ML TRYZKA 1,4 MM PRENOS BARVY >75% SIROKY PAPRSEK
Horni gravitaéni kelimek z Univerzalni tryska a jehla z Vyrazna uspora barvy a Sivka strikaciho véjife 160 az
nylonu s integrovanym sitkem nerez oceli pro autolaky a baze minimalni prestfik (overspray) 250 mm pro rychlé plosSné kryti

Plnohodnotna profesiondlni stfikaci pistole pro celoplo$né lakovani karoserii, dfeva, ndbytku i kovovych konstrukci
Univerzalni kalibrovana tryska 1,4 mm je idedlni pro akrylatové laky, metalické baze i ¢iré vrchni laky

Pokrocild vzduchova hlavice z mosazi zaru€uje homogenni atomizaci kapének bez pomerancového efektu
Gravita¢ni nadobka o objemu 600 ml je vybavena odkapovym filtrem zachycujicim nedistoty z barvy

Télo kované z hlinikové slitiny s eloxovanym povrchem usnadiiuje myti po praci v fedidlovych myckach

PIné plynula regulace mnoZstvi materiélu, $itky véjite i vstupniho pratoku stlaéeného vzduchu

DULEZITE UPOZORNENI PRO PROVOZ: Pied pfipojenim k tlakovému rozvodu stla&eného vzduchu a naplné&nim nylonové nadobky barvou si peélivé
prostudujte tento navod k obsluze. Pouzivejte odvihéeny a odmastény vzduch o provoznim tlaku 2,5 aZ 3,5 bar. VZdy pouzivejte certifikovany respirator
tfidy A2P3 a ochranny odév.
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1. BEZPECNOSTNi PREDPISY A OCHRANA ZDRAVi PRI LAKOVANI

Profesiondlni pneumaticka stiikaci pistole KRAFT&DELE KD10212 pracuje se stlatenym vzduchem a vysoce hoflavymi, tékavymi natérovymi
hmotami. Zanedbéani pfedepsanych bezpelnostnich opatfeni mlZe zpUsobit vzniceni vypard, intoxikaci dychacich cest nebo mechanické
zranéni.

1.1 Bezpecnostni zasady na lakovacim pracovisti

+ Prevence pozaru a vybuchu: V lakovacim prostoru je pfisné zakdzadno koufeni, manipulace s otevienym ohném a svafovani. VSechna
elektricka svitidla a motory ventilatord musi splfiovat normu ATEX pro prostiedi s nebezpedim vybuchu zény 1.

- Uginné nucené odsavani: Lakovani provadéjte vyhradné v certifikované lakovaci kabiné nebo v boxu vybaveném podlahovymi filtry a nucenou
vymeénou vzduchu zamezujici vzniku vybusné koncentrace par.

+ Uzemnéni a staticka elektfina: Proudéni aerosolu vysokou rychlosti generuje elektrostaticky ndboj. Ujistéte se, Ze lakovany predmét i
vzduchova hadice jsou spolehlivé uzemnény.

- Maximalni povoleny tlak: Nepfekracujte tlak 4,0 bar (58 PSI). Vy§&i tlak zplsobuje nadmérnou tvorbu mlhy, snizuje kvalitu rozstfiku a
nadmérné namaha stény nylonového kelimku.

1.2 Pozadované osobni ochranné pomucky (OOPP)
P¥i pFipravé lakd, fedidel, michani i samotné aplikaci nastfiku je pracovnik povinen pouZivat nésledujici osobni ochranné prostfedky:

Druh ochrany Pfedepsana norma | specifikace Bezpecénostni tiéel a eliminace rizik

Filtrace organickych par, izokyanat( z 2K tuZidel a pevnych

Dychaci cesty Polomaska s kombinovanym filtrem A2P3 NS
castic pigmentu.
A . P, Zabranéni vniknuti asenéh | hemickych
Zrak a oblicej Tésné ochranné bryle (CSN EN 166) av, ranecm v vn’u HICEIEEE0AE CE R &) CEuE e
stfikancu do oéi.
. . e . x Ochrana pfed agresivnim plsobenim rozpoustédel a
PokoZka rukou Chemicky odolné nitrilové rukavice (CSN EN 374) Y . S
vstfebavanim toxina.
. . . Al A . z i i hu do Cerstvého lak h
Télo a od&v Antistaticka kombinéza s kapuci amezeni zaneseni prachu do ¢erstvého laku a ochrana

odévu pracovnika.
ZAKAZ HALOGENOVANYCH ROZPOUSTEDEL: Nikdy nepouZivejte rozpoudtédla obsahujici trichlorethan, dichlormethan (methylenchlorid) ani

jiné halogenované uhlovodiky. Tyto slou€eniny prudce reaguji s hlinikovou slitinou téla pistole, coz vede k hloubkové korozi a mize zpUsobit
destrukci télesa pod tlakem!
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2. TECHNICKE PARAMETRY A KONSTRUKCNi ANATOMIE PISTOLE

Lakyrnicka pistole KRAFT&DELE KD10212 s tryskou 1,4 mm predstavuje univerzalni standard pro celoplo$né lakovani v modernim autoservisu i
truhlarské vyrobé. Zajistuje perfektni rozliti akrylatovych lakd, metalickych bazi i dvousloZkovych polyuretand.

2.1 Kompletni technicka specifikace

Technicky parametr Specifikace a namérené hodnoty KD10212

Model pistole KD10212

RozprasSovaci systém HVLP (High Volume Low Pressure)

Pramér trysky 1,4 mm (brousend nerezova ocel s dlouhou Zivotnosti)
Objem gravitaéni nadobky 600 ml (nylonovy kelimek se $roubovacim vikem)
Provozni tlak vzduchu 2,5 - 3,5 bar (36 - 50 PSI)

Spotieba vzduchu 170 - 230 I/min

Sitka véjife laku 160 - 250 mm pfi vzdalenosti 15-20 cm

Vzduchova pfipojka Zavit G 1/4" + standardni rychlospojka

Hmotnost pistole cca 590 g (bez barvy)

2.2 Anatomie st¥ikaci pistole a funkce uzli

Rozprasovaci soustava Nadobka a téleso pistole

« Mosazna vzduchova hlavice: Pfesné kalibrované boéni a stfedové - Kelimek 600 ml: Vyroben z chemicky odolného nylonu se zavitem G

otvory tvaruji Siroky symetricky veéjit. 3/8".

- Nerezova tryska 1,4 mm: Vysoce odolna proti abrazi pigmentd. - Vnit¥ni sitko: Zachycuje nerozmichané Zmolky pigmentu pfed tryskou.

- Nerezova jehla: Zajistuje bleskové a pfesné uzavieni toku barvy. - Kované télo: Eloxovany hlinik odolévajici fedidlim v ultrazvukovych
myckach.
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3. UPRAVA STLACENEHO VZDUCHU A PRiIiPRAVA MATERIALU

Uspéch lakyrnické prace spodiva ve stabilnim tlaku vzduchu a perfektni &istoté rozvodu. Systém HVLP vyZzaduje pritok vzduchu 170 az 230
I/min, coz klade naroky na vykon kompresoru i dimenzovani hadic.

3.1 Filtracni a regulacni trat stlaceného vzduchu

Pro dosazeni zrcadlového lesku bez krater( je nutné vzduch upravit téistupfiovou filtraci:

- 1. stuperii: Cyklonovy odlu¢ova¢ kondenzatu s filtrem pevnych ¢astic 5 pm.

- 2. stupeii: Koalescenéni mikrofiltr na zachyceni jemného olejového aerosolu 0,01 um.

« 3. stupen: Pfesny membranovy redukéni ventil namontovany bud na sténé boxu, nebo pfimo pod rukojeti pistole.

- Vzduchova hadice: PouzZivejte antistatickou pryZovou hadici o vnitinim priméru min. 9 mm (3/8"). Hadice s malym priamérem (6 mm)
zplsobuji pfi stisku spousté velky pokles dynamického tlaku!

3.2 Viskozita materidlt pro trysku 1,4 mm

Tryska 1,4 mm je univerzalnim standardem pro $irokou $kalu lak(. Pfed naplnénim nadobky zméfte viskozitu vytokovym poharkem DIN 4 mm pfi
teploté smési 20 °C:

Material / Lakovaci systém Vytokova doba (DIN 4 mm [ 20 °C)

Konvenéni a metalické baze 15 — 17 sekund 10 - 20 % dle pokyn( vyrobce
2K akrylatové ¢iré vrchni laky 16 - 19 sekund 5 - 15 % 2K fedidlem
Jednovrstvé 2K akrylové emaily 17 - 20 sekund 10 - 15 % standardnim fedidlem
Akrylatové plnice (stfikaci kity) 20 - 26 sekund 15 = 25 % (pfi vétsim rfedéni)

3.3 Filtrace barvy a priprava nadobky 600 ml

Pfed nasroubovanim nadobky na pistoli vloZte do saciho hrdla kénické nylonové sitko (soucast baleni). Natérovou hmotu vzdy lijte do nadobky
pres jednorazové lakyrnické papirové sitko s hustotou 125 um nebo 190 um. Vicko nadobky pevné dotahnéte rukou, aby nedochdazelo k Uniku
barvy pfi naklonu pistole.
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4. SERIZENi PARAMETRU A TECHNIKA CELOPLOSNEHO LAKOVANI

Spravné sladéni tlaku vzduchu, pritoku materidlu a geometrie stiikaciho véjite je kli¢em k rovnomérnému nastfiku bez pomerancové kury a
stékani.

4.1 Metodika pfesného sefizeni ovladacich prvka

1. Regulace Sifky stfikaciho véjife (horni boéni Sroub)

Pro celoplodné lakovani karosafskych dill (kapoty, dvefe, blatniky) povolte $roub vé&jite téméf naplno. Docilite $irokého plochého ovélu o §ifce 200-
250 mm. Pro Uzké profily nebo sloupky Sroub pfiviete.

2. Regulace davkovani materialu (zadni stfedovy Sroub)
Zadni $roub za$roubujte na doraz a nasledné jej povolte o 2,5 aZ 3,0 celé otacky. Tim umoznite plny zdvih nerezové jehly odpovidajici praméru trysky
1,4 mm pro plynuly pfisun barvy.

3. Nastaveni dynamického provozniho tlaku (spodni mikroventil)

P¥i pIném stisku spou$té (proudi vzduch) nastavte tlak na manometru redukéniho ventilu na hodnotu 2,5 az 3,0 bar. Pro vodou feditelné baze Ize
nastavit 2,0-2,3 bar pro zamezeni vifeni.

4.2 Zasady spravného vedeni stfikaci pistole

Vzdalenost a kolmost k dilu Rychlost a pfekryvani vrstev

- Pracovni vzdalenost: Udrzujte stabilni odstup 15 aZz 20 cm. - Rychlost posuvu: Plynuly tah rychlosti cca 30-40 cm za sekundu.

« Pravy uhel: Pistole musi byt po celou dobu kolmo (90°) k povrchu. . Prekryti tah(: Kazdy néasledujici pas prekryvejte z 50 % az 60 %.

- Pohyb paze: Pohybujte celym ramenem, zapésti méjte zpevnéné. - Zaéatek a konec tahu: Spoust stisknéte pted dilem a pustte az za nim.

VYSTRAHA PRED KYVAVYM POHYBEM ZAPESTi
Castou chybou zaéinajicich lakyrnikd je otadeni pistole v zapésti jako pti mavani véjitem. P¥i vychyleni osy pistole se vzdalenost trysky od dilu na
okrajich zdvojnasobuje, coZ vede ke vzniku suchého poprasku na okrajich a pruhovani (nerovhomérné tloustce vrstvy laku).
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5. UDRZBA, CISTENi A PECE O NEREZOVOU TRYSKU A TESNENI

Dlkladné a okamzité ¢isténi sttikaci pistole KD10212 po ukon&eni prace je naprosto nezbytné. U dvouslozkovych polyuretanovych a akrylovych
hmot dochazi po vytvrzeni tuzidla k nevratnému ucpani vnitfnich kandalkd, které nelze vyfeSit pouhym odmodenim.

5.1 Postup standardniho proplachu po praci

1. Vypusténi zbytkud barvy a vyplach kelimku

Vylijte veskerou zbylou barvu z 600ml nylonové nadobky. Do nadobky nalijte cca 100 ml vhodného myciho fedidla a Stétcem vymyjte stény kelimku i
saci otvor.

2. Proplachnuti pistolového kanalu
Prostiiknéte fedidlo pres trysku do sbérné odpadni nadoby nebo odvétravané mycky, dokud z trysky nevychazi zcela Ciré rozpoustédlo.

3. Zpétné probublani (Back-flushing)

Uchopte Cistou utérku, ptitisknéte ji pevné na mosaznou vzduchovou hlavici a lehce stisknéte spoust. Zpétny tlak vzduchu probubla kanalem a uvolni
zbytky usazeného pigmentu zpét do nadobky.

5.2 Periodicka demontaz a hloubkové ¢isténi

Komponent pistole Spravny postup demontaze a ¢isténi Kritické bezpeénostni varovani

. . Ods$roubujte prevle&nou matici. Ponofte do fedidla na 15 min. PRISNY ZAKAZ pouZivat ocelové draty,

Vzduchova hlavice Yoy P, X . o .
Otvory Cistéte pfilozenym Stétcem. jehly nebo vrtaky do otvor( hlavice!

MaterialovalEry skatiiaimm Predv.\./ysro.ul?ot/arTlmlErysky stisknéte spoust (oddaleni jehly). Vy?rouk?ovam trys!(yvbe.z (?dtaz<avn| jehly
Pouzijte originalni kIi¢. zpusobi deformaci tésniciho kuzelu!

L. . OdsSroubuijte zadni reguldtor, vyjméte pruzinu a vytdhnéte jehlu Dbejte na to, aby jehla nespadla na zem -

Nerezova jehla a pruzina o M " . P . -

smérem vzad. Otfete docista. ohnuti hrotu znici pfesnost davkovani.

Kontrola tésnosti ucpavky za spousti. V pfipadé Uniku barvy kolem = Neutahujte ucpavku pfilis silné, jehla se

LT T LD LY dfiku dotahnéte o 1/8 otacky. musi ve vedeni hladce a volné vracet.

5.3 Mazani a dlouhodobé uloZeni

Pfed ulozenim namazte zdavit vzduchové hlavice, regulaéni Srouby a ¢ep spousté specidlnim mazivem na stfikaci pistole bez obsahu silikonu
(silikon je nejvétsim nepritelem lakovani). Povolte regulator zdvihu jehly pro odlehéeni pruziny. Pistoli zavéste za hacek na suchém misté.
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6. DIAGNOSTIKA ZAVAD, RESENi POTiZi A KONTROLA ROZSTRIKU

Nepravidelny stfikaci obrazec je vzdy disledkem nespravného tlaku, znedisténi rozpraSovaciho uzlu nebo chybného sefizeni. V tabulce nize

naleznete presny postup odstranéni provoznich zavad:

Zavada [ Problém Pravdépodobna pti¢ina Doporucéené napravné opatieni

Jeden z rohovych otvorl vzduchové hlavice je

Véjit stfika kFivé do jedné strany
zanesen zaschlou barvou.

Pistole pulzuje, prska a v kelimku NedotaZzena materidlova tryska 1,4 mm, chybéjici

jdou bubliny tésnéni nebo ucpané odvzdus$néni vicka.

Barva stale kape z trysky po Znecisténé sedlo trysky, poskozeny hrot jehly nebo
uvolnéni spousté pfili§ utaZzend ucpavka jehly.

Vznika silny pomerancovy efekt PFiliS vysoka viskozita barvy, nizky tlak

(hruby povrch) rozpra$ovani, rychlé fedidlo nebo velky odstup.

PFili§ pomaly posuv ruky, nadmérné otevieny

Lak stéka v kapkach (zaclony) reguldtor materialu, mald vzdalenost od dilu.

Unik vzduchu kolem spousté pfi Opotiebované nebo znecisténé O-krouzky hlavniho
klidovém stavu vzduchového ventilu.

DURAZNE VAROVANi PRED ZAMENOVANiIM NAHRADNICH DiLU

Odsroubujte vzduchovou hlavici, odmocte ji v acetonu a
vyCistéte Stétcem z koriskych Zini.

Dotahnéte trysku klicem, zkontrolujte stav tésniciho
krouzku a zprichodnéte otvor ve vigku.

Vycistéte kuzel jehly a trysky. Povolte matici teflonové
ucpavky, aby se jehla hladce vracela.

Donaredte barvu, zvyste provozni tlak na 2,8-3,0 bar a
udrzujte vzdalenost pistole 15-18 cm.

Zrychlete pohyb ruky, pfiviete regulator davkovani barvy a
dodrzujte vzdalenost min. 15 cm.

Demontujte vzduchovy ventil v rukojeti, o¢istéte drik
ventilu a namaZzte bezsilikonovym tukem.

Pokud potifebujete vyménit trysku za jiny rozmér (napft. 1,7 mm pro husté pinice), je nutné vzdy vyménit kompletni sadu obsahujici trysku, nerezovou
jehlu a vzduchovou hlavici pFislugné velikosti! PouZiti jehly 1,4 mm v trysce 1,7 mm zpUsobi okamZity masivni Gnik barvy a nemoZnost regulace.
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7. ES PROHLASENiI O SHODE A ZAKONNE INFORMACE

ES PROHLASENi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Dovozce a zplnomocnény zastupce vyrobce v Evropské unii:

Foreintrade S.A., Janowek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.

Identifikace vyrobku:

Typ nafadi: Profesiondlni pneumaticka lakyrnicka stiikaci pistole HVLP 600 ml (tryska 1,4 mm)
Modelové oznaceni: KRAFT&DELE KD10212

Obchodni série: PROFESSIONAL HVLP GRAVITY FEED SPRAY GUN 600 ml (1.4 mm)

Pfredmét prohlaseni spliiuje pfisluSna harmonizaéni ustanoveni Evropskych spoleéenstvi:

- Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2001/95/ES o obecné bezpe&nosti vyrobkd (GPSD)

- Nafizeni vlady ¢. 176/2008 Sh. o technickych poZadavcich na strojni zafizeni v platném znéni
Pouzité harmonizované normy a technické specifikace:

- SN EN 1953:2013 - Rozprasovaci a stfikaci zafizeni pro natérové hmoty — Bezpeénostni pozadavky
- €SN EN ISO 12100:2011 - Bezpe&nost strojnich zafizeni — Veobecné zésady pro konstrukci

- 1SO 9001:2015 - Systém Fizeni jakosti vyroby

Misto a datum vydani: Tarczyn, Polsko, 15. ledna 2024.

Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace a podpis za dovozce: Krzysztof Forein, jednatel spole¢nosti.

ZARUCNi PODMINKY A SERVISNi ZAZEMi

Na produkt Profesionalni pneumaticka lakyrnicka stfikaci pistole HVLP 600 ml s tryskou 1,4 mm (model KD10212) poskytuje dovozce zdkonnou
zaruéni IhGtu v délce 24 mésich od data prodeje koneénému spotiebiteli (fyzické osobé nepodnikajici). V ptipadé nakupu na ICO (podnikatelské subjekty,
pravnické osoby) &ini zaru¢ni doba 12 mésicl. Zaruka se vztahuje vyhradné na skryté vady materialu, metalurgické defekty vykovkd a vyrobni vady
montéZe. Zaruka se nevztahuje na b&Zné provozni opotfebeni, poskozeni zplsobené pfetizenim, zanedbanim kalibrace nebo &idté&ni, pouZitim nevhodnych
médii a neodbornymi mechanickymi zasahy.

Vyhradni dovozce a autorizovany servis do EU: Foreintrade S.A., Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.

Distribuce pro €R a technicka podpora: Distribuéni sit autorizovanych partneri KRAFT&DELE Ceska republika. Ekologicka recyklace a likvidace
probiha ve shodé se zdkonem ¢. 541/2020 Sb., o odpadech. Obalové materidly a vyfazené kovové dily odevzdejte do sbérného dvora druhotnych
surovin.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi NARADI

Druh ukonu [ revize Zjistény stav a provedené ukony Servisni technik Razitko [/ Podpis

Autorizovany

Pfedprodejni kontrola Kompletnost baleni, vizualni integrita .
prodejce

Pravidelna revize Kontrola kalibrace / tésnosti a zkouska

Pravidelna revize Funkéni provérka a kalibraéni test
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