KRAFT&DELE Hvir MiNi PRECISION GRAVITY FEED SPRAY GUN 150 ml (0.8 mm)
PRESNA PNEUMATICKA LAKYRNICKA MINIPISTOLE HVLP 150 ML S TRYSKOU 0,8 MM

Model: KD10211 - Kompaktni nizkotlaka stfikaci pistole pro detailni autolakyrnické retuse a modela¥stvi « HVLP - Tryska 0,8 mm -
Nadobka 150 ml

TECHNOLOGIE HVLP TRYZKA 0,8 MM NADOBKA 150 ML TROJi REGULACE
High Volume Low Pressure - Nerezova jehla a tryska z Horni gravitaéni plastovy Nezavislé nastaveni paprsku,
vysoky pfenos materialu pfes uslechtilé oceli pro jemné kelimek s odvzdusnovacim prutoku barvy a tlaku vzduchu
70 % pigmenty vickem

Spi¢kova minipistole systému HVLP vyvinuta pro lokalni opravy laku (Spot Repair), modelafstvi a lakovéani hran
Nizky pracovni tlak minimalizuje tvorbu mlhy (pfestfiku) a Setfi az 30 % drahého lakovaciho materialu
Precizné zabrousena tryska 0,8 mm s nerezovou jehlou odoldva vodou feditelnym i rozpoustédlovym barvéam
TFi samostatné regulaéni Srouby: Sitka véjite (kruhovy/ovalny), doraz jehly a mikrometr vstupniho tlaku
Ergonomické télo z lehkého hliniku padne perfektné do ruky a neunavuje zapésti pfi dlouhém lakovani

Snadna rozborka a Cisténi bez nutnosti specialniho naradi — soucasti je Cistici Stétecek a klic¢

DULEZITE UPOZORNENI PRO PROVOZ: Pied pfipojenim k rozvodu stlageného vzduchu a napln&nim nadobky lakovacim materidlem si peélivé
prostudujte tento navod k obsluze. Pouzivejte vyhradné Cisty a odvihéeny vzduch o tlaku 2,0 az 3,0 bar. Vzdy noste certifikovanou dychaci masku proti
aerosolim organickych rozpous$tédel a ochranné bryle.
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1. BEZPECNOSTNi PREDPISY A OCHRANA ZDRAVi PRI LAKOVANI

Pneumaticka lakyrnickd minipistole KRAFT&DELE KD10211 pracuje se stlatenym vzduchem a vysoce tékavymi, hoflavymi nebo toxickymi
natérovymi hmotami. NedodrZeni bezpeénostnich zdsad muze vést k pozaru, vybuchu, intoxikaci dychacich cest nebo poranéni zraku.

1.1 Obecné bezpecnostni zasady

- Nebezpedéi vybuchu a poZaru: V pracovnim prostoru je pfisné zakazano koufit, manipulovat s otevienym ohném nebo provozovat jiskfici
elektricka zafizeni. Vypary fedidel tvofi se vzduchem vybusSnou smés.

- Nucené vétrani: Prace musi probihat v lakovaci kabiné nebo v dobfe ventilovaném prostoru s dostate¢nou vyménou vzduchu zamezujici
prekro&eni limitl expozice $kodlivin.

. Zakaz miFeni na Zivé bytosti: Nikdy nesmérujte trysku pistole proti sobg, jinym osobam ani zvifatim. Proud aerosoll pod tlakem muze
proniknout pokoZkou nebo vazné zranit oci.

- Tlakové limity: Nikdy nepfekradujte maximalni povoleny provozni tlak 3,5 bar (50 PSI). Pfetlakovani mize vést k roztrzeni polyethylenové
nadobky nebo poskozeni tésnéni.

1.2 Osobni ochranné pracovni prostiedky (OOPP)
P¥i manipulaci s lakovacimi hmotami, fedidly i samotném stfikani je obsluha povinna pouzivat tyto certifikované ochranné pomucky:

Ochranny prostiedek Pozadovana norma [ specifikace Uéel ochrany a bezpeénostni riziko

Zamezeni vdechnuti mlhoviny natérové hmoty a toxickych

Ochrana dychadel Polomaska s filtry A2P3 (CSN EN 14387) , . S vox
vyparu organickych rozpoustédel.

Ochrana zraku Uzaviené ochranné bryle (CSN EN 166) Olcv:,hrlana o€l pred odstriknutim Fedidla, barvy a vniknutim
viticiho aerosolu.

Ochrana rukou Nitrilové chemické rukavice (CSN EN 374) Preve.nc'e”devrmatmd;i a vstrebdvani nebezpecnych
chemikalii pres pokoZku rukou.

Ochranny od&v A T el (e e el Zabranéni vzniku elektrostatického vyboje v zéné lakovani

a znecisténi odévu.

VYSTRAHA PRED POUZITIM HALOGENOVANYCH UHLOVODIKU: V pistoli KD10211 je pfisné zakazano pouzivat trichlorethan, methylenchlorid
ani jina rozpoustédla na bazi halogenovanych uhlovodik(! Tyto latky chemicky reaguji s hlinikovym télem pistole za vzniku korozivnich plynd a
mohou zpUsobit explozi.
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2. TECHNICKE PARAMETRY A ANATOMIE MINIPISTOLE HVLP

Stfikaci minipistole KRAFT&DELE KD10211 vyuziva pokrocilou nizkotlakou technologii HVLP (High Volume Low Pressure). Systém pracuje s
velkym objemem vzduchu pfi nizkém tlaku v hlavici (cca 0,7 bar), coZz omezuje odraz kapének od povrchu a zvysuje U¢innost pfenosu barvy nad
70 %.

2.1 Podrobna technicka specifikace

Technicky parametr Hodnota [ Specifikace KD10211

Model pistole KD10211

Technologie nanaseni HVLP (High Volume Low Pressure — velky objem, nizky tlak)
Pramér trysky 0,8 mm (nerezovéa ocel AlSI 304)

Objem nadobky 150 ml (horni gravitaéni, chemicky odolny polyethylen)
Doporuceny pracovni tlak 2,0 — 3,0 bar (30 - 45 PSI)

Spotieba vzduchu cca 120 - 150 I/min pfi tlaku 2,5 bar

Sitka st¥ikaciho paprsku 80 - 130 mm (nastavitelnd)

PFipojeni vzduchu Rychlospojka G 1/4" s tésnénim

Hmotnost prazdné pistole cca 3209

2.2 Konstrukéni schéma a hlavni komponenty

Vzduchova a materialova tryska Ovladaci a regulaéni prvky

- Mosazna vzduchova hlavice: Pfesné vrtané kanalky tvaruji plochy - Regulator véjife (bok): Pfechod mezi bodovym a $irokym paprskem.
oval nebo kuzel. - Regulator materialu (zad’): Omezuje zdvih jehly a mnoZstvi barvy.

- Nerezova tryska 0,8 mm: Zaji$tuje dokonalou atomizaci jemnych - Mikroregulator vzduchu (spodek): Jemné doladéni provozniho tlaku.
pigmenta.

- Kalena jehla: Hladky dosedaci kuzel brani odkapavani barvy.
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3. PRIPRAVA VZDUCHU, REDENi MATERIALU A SERIZENI PISTOLE

Kvalita nastfiku a absence povrchovych vad (kratery, pomerancova kdra, puchyiky) zavisi z 90 % na &istoté stlateného vzduchu a spravné
viskozité lakovaci hmoty.

3.1 Pozadavky na rozvod stlaceného vzduchu

Vzduch pfivadény do pistole musi byt zbaven vody, olejovych par a mechanickych necistot. Do rozvodu pred pistoli zafad'te:

- Odkalova¢ s cyklonovym odlué¢ovacéem a filtrem 5 pm: Zachycuje zkondenzovanou vlhkost ze vzdusniku kompresoru.

- Membranovy regulator tlaku s manometrem: Pfesné nastaveni tlaku pfimo na vstupu do pistole (2,0-2,5 bar).

- Vzduchova hadice: Doporuceny vnitini primér hadice je min. 6-8 mm, délka max. 10 m, aby nedochéazelo k dynamickym poklestim tlaku.

DOPORUGCENI: Nikdy nepouZivejte pro lakovani hadice, které byly dfive pfipojeny k pneumatickému pt¥imazéavadi oleje pro utahovaky nebo
brusky. Olejové stopy v hadici zplsobi okamzZité kraterovani nového laku!
3.2 Pf¥iprava a fedéni natérové hmoty

Tryska 0,8 mm vyZzaduje nizkou az stfedni viskozitu materidlu. Pfed nalitim do nadobky barvu nafedte dle technického listu vyrobce a
zkontrolujte viskozitu vytokovym poharkem DIN 4 mm:

Typ natérové hmoty Doporucena doba vytoku (DIN 4 mm) Vhodné fedidlo

Akrylatové baze a metalizy 14 - 17 sekund Origindlni akrylové fedidlo
Ciré 2K polyuretanové laky 15 — 18 sekund Pomalé / standardni 2K fedidlo
DvousloZkové jemné plnice 18 — 22 sekund PIni¢ové fedidlo dle teploty
Vodou Feditelné barvy 16 — 20 sekund Deionizovand voda [ pfisada

3.3 Postup trojiho sefizeni parametru stfikani

KROK 1: Nastaveni Sifky véjife (bo¢ni Sroub)

Otacenim po sméru hodinovych ruci¢ek se véjit zuzuje do bodového kuZele (vhodné pro rohy, hrany a modelafstvi). Ota¢enim proti sméru se otevira
Siroky plochy oval pro plosné prechody.

KROK 2: Nastaveni davkovani materialu (zadni Sroub)

Zasroubovanim Sroubu omezite zdvih jehly a snizite mnozstvi vytékajici barvy. Povolte $roub o cca 1,5 az 2,5 otacky ze zcela uzaviené polohy pro
optimalni ndnos bez stékani.

KROK 3: Sefizeni tlaku vzduchu (spodni mikroventil)

PYi pIné stisknuté spousti (pratok vzduchu) nastavte mikroventilem tlak na hodnotu cca 2,0-2,2 bar. Spravné nastaveny tlak tvofi jemnou mlhu bez
hrubych kapek a bez vifeni prachu.
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4. SPRAVNA TECHNIKA LAKOVANI A APLIKACE METODOU SPOT REPAIR

Minipistole KD10211 je primarné uréena pro presné lokalni opravy (Spot Repair), lakovani drobnych dild a dostfiky do ztracena. Zvladnuti spravné
motoriky ruky a prace se spousti zaruéuje profesionalni vysledek bez viditelnych pfechodd.

4.1 Dvoustupiova spoust a vedeni pistole

- 1. poloha spousté (cca do poloviny zdvihu): Otevird se pouze vzduchovy ventil. Proud &istého vzduchu ofoukne lakovany dil od usedlého
prachu a predehfeje povrch.

. 2. poloha spousté (plny stisk): Zatahuje se nerezova jehla a otevird se materidlova tryska. Dochazi k rozprasovani barvy. Po ukonceni tahu
nejprve uvolnéte jehlu (barva) a az poté vzduch!

Vzdalenost a uhel k povrchu Prekryvani a rychlost posuvu

« Vzdalenost: UdrZujte stabilni vzdélenost 10 az 15 cm od dilu. . Prekryti past: Kazdy nasledujici tah prekryvejte z 50 %.

- Pravy uhel: Osa pistole musi sméfovat vzdy kolmo (90°) k povrchu. - Rovnomérny tah: Rychlost posuvu cca 20-30 cm/s bez zastavovani.
. Zakaz kyvani v zapésti: Pohybujte celou paZzi rovnobézné s dilem! - Spousténi mimo dil: Spoust stisknéte pred dilem a pustte az za nim.

4.2 Postup provedeni lokalniho zastfiku (Spot Repair)

1. Pfiprava a odmasténi povrchu

Poskozené misto vybruste brusivem P1500-P2000, okoli pfechodu zmatnéte $edou brusnou rohoZi. Dlkladné odistéte a odmastéte antistatickym
odmastovacem na vodni bazi.

2. Aplikace podkladové baze

Nalijte natfedénou bazi do 150ml nddobky ptes sitko 125 um. Nanasejte tenké popraskové vrstvy od stfedu opravy ven. Mezi vrstvami nechte odvétrat
5-8 minut pfi 20 °C.

3. Nastrik ¢irého kryciho laku

Naneste prvni polovi¢ni vrstvu laku s pfesahem pres bazi. Po odvétrani aplikujte plnou lesklou vrstvu s mirnym zdzenim véjite. Hrany rozstfiku
zjemnéte rozstiikovym fedidlem.

UPOZORNENI NA ODVZDUSNOVACI OTVOR Vi€KA

Na hornim vi¢ku 150ml plastového kelimku se nachazi maly odvzdu$iiovaci kanalek. Udrzujte jej vZzdy prichodny! Pokud se otvor ucpe zaschlou
barvou, v nddobce vznikne podtlak a barva pfestane plynule proudit do trysky, coZ vede k prskani a vypadkim néastfiku.
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5. UDRZBA, CISTENI A PECE O NEREZOVOU TRYSKU

Zivotnost stfikaci pistole a kvalita rozpraseni zavisi na okamZitém a ddsledném vygisténi po kazdém lakovéni. Zaschld dvouslozkova barva v
kanalcich hlavice nebo na jehle vede k nevratnému poskozeni geometrie rozprasovace.

5.1 Postup proplachu bezprostiedné po praci

1. Vyprazdnéni zbytku barvy
Vylijte zbylou barvu z kelimku. Otfete vnitfek nddobky netfepivou utérkou navlhéenou v Cisticim fedidle.

2. Proplach ¢isticim rozpoustédlem

Nalijte cca 50 ml Cistého fedidla do nadobky. Spustte sttikani do uzaviené odpadni nddoby nebo mycky pistoli, dokud z trysky nevychazi zcela ¢iré
fedidlo.

3. Zpétny proplach (Back-flushing)
Pritisknéte sloZenou utérku na pfedni vzduchovou hlavici a lehce stisknéte spoust. Stlaceny vzduch zacne probublavat ptes trysku zpét do kelimku a
uvolni zbytky usazeného pigmentu z materidlového kanalku.

5.2 Dukladna demontaz a ¢isténi komponentu

Doporuéeny ¢&istici postup Bezpecénostni zakaz

. . Ponofte do Fedidla na 10 minut. Otvory vy&istéte pFiloZzenym PRISNY ZAKAZ ¢&istit otvory ocelovymi
Vzduchova hlavice vax U P . v .
Stétcem z konskych Zini. draty, jehlami nebo $pendliky!
VT Odsroubujte montaznim klicem. OdCistéte zavit a vnitini kuzel Neutahujte trysku pfes zavit hrubou silou
Materialova tryska 0,8 mm . S wax R . s
jemnym Stétcem. (nebezpedi strzeni jemného zavitu).
L. Vytadhnéte ze zadni ¢asti pistole. Otfete utérkou s fedidlem od Zabrarite padu jehly na tvrdou podlahu -
Nerezova jehla . vy
hrotu ke stopce. ohnuti hrotu zni¢i tésnost.
. x . . Vizudlni kontrola PTFE tésnéni jehly. Mazani olejem bez obsahu Nikdy nenamadcejte celou pistoli do lazné s
Tésnéni a vodici pouzdra L M y. S
silikonu. fedidlem (znici se tésnéni).

5.3 Konzervace a skladovani

Pfed dlouhodobym uloZenim namazte zavit reguldtoru, ¢ep spousté a tésnéni jehly kapkou mineralniho oleje bez silikonu. Povolte zadni regulaéni
Sroub, aby tlacna pruZzina jehly nebyla dlouhodobé stlacena. Pistoli skladujte v suchém, bezprasném prostiedi zavéSenou na stojanku.
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6. DIAGNOSTIKA VAD NASTRIKU A ODSTRANOVANi PORUCH

Tvar stfikaciho paprsku a chovani pistole presné indikuji stav trysek a sefizeni. V tabulce niZze naleznete nejcastéjSi vady nastfiku a jejich

napravu:

Zavada nastriku Pravdépodobna pti¢ina Napravné opatieni

Paprsék je zahnuty do oblouku Jeden z postrannich vzduchovych otvord na hlavici
(banan) je ¢astecné ucpany zaschlou barvou.

Stied paprsku je pFilis husty (oval Pfili§ vysoka viskozita barvy nebo pfili§ nizky tlak

ma tlusty stied) rozprasovaciho vzduchu.

Paprsék se uprostied rozdéluje P¥ili§ vysoky tlak vzduchu vzhledem k priitoku
(tvar pfesypacich hodin) barvy, nadmérné otevieny véjit.

Pistole prska a barva bubla v Uvolnéna materialova tryska, po$kozené tésnéni
kelimku trysky nebo ucpany odvzdusiiovaci otvor vicka.
Barva odkapava z trysky po Nedistota mezi jehlou a kuzelem trysky, poSkozeny
pusténi spousté hrot jehly nebo slaba vratna pruzina.
Pomerané&ova kira na povrchu PFili§ rychlé odpareni fedidla, velkad vzdalenost
dilu pistole od dilu, nizky tlak atomizace.

UPOZORNENI PRO PAROVANI JEHLY A TRYSKY

Odsroubujte vzduchovou hlavici, nechte odmodit v fedidle
a profouknéte vzduchem. Nepouzivejte drat!

Donafedte barvu na spravnou viskozitu nebo mirné zvyste
tlak na vstupu do pistole.

Snizte tlak vzduchu mikroventilem nebo mirné pfiviete
reguldtor Sirky véjite.

Dotahnéte trysku klicem, zkontrolujte stav tésnéni a
propichnéte odvzdusiovaci dirku vicka paratkem.

Vycistéte jehlu a sedlo trysky. Pokud je hrot jehly
deformovany, vymérite sadu jehla+tryska.

PouZijte pomalejsi fedidlo, pfiblizte pistoli na 10-12 cm a
zkontrolujte tlak vzduchu.

Tryska a jehla tvoti pfesné zabrousenou dvojici. Pfi vyméné vzdy ménte trysku i jehlu souc¢asné! Kombinace opotiebované jehly s novou tryskou (nebo

dilG z jinych rozmérd trysek) vede k netdsnosti a znideni kuZelového sedla.

KRAFT&DELE Ceska republika « Technicky navod k obsluze - KD10211

« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE « Profesionalni naradi Model: KD10211 - Vzduchové a lakyrnické naradi /| Pneumatické stfikaci pistole

7. ES PROHLASENiI O SHODE A ZAKONNE INFORMACE

ES PROHLASENi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Dovozce a zplnomocnény zastupce vyrobce v Evropské unii:

Foreintrade S.A., Janowek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.

Identifikace vyrobku:

Typ nafadi: Pfesna pneumaticka lakyrnicka minipistole HVLP 150 ml (tryska 0,8 mm)

Modelové oznaceni: KRAFT&DELE KD10211

Obchodni série: HVLP MINI PRECISION GRAVITY FEED SPRAY GUN 150 ml (0.8 mm)

Pfredmét prohlaseni spliiuje pfisluSna harmonizaéni ustanoveni Evropskych spoleéenstvi:

- Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2001/95/ES o obecné bezpe&nosti vyrobkd (GPSD)

- Nafizeni vlady ¢. 176/2008 Sh. o technickych poZadavcich na strojni zafizeni v platném znéni
Pouzité harmonizované normy a technické specifikace:

- SN EN 1953:2013 - Rozprasovaci a stfikaci zafizeni pro natérové hmoty — Bezpeénostni pozadavky
- €SN EN ISO 12100:2011 - Bezpe&nost strojnich zafizeni — Veobecné zésady pro konstrukci

- 1SO 9001:2015 - Systém Fizeni jakosti vyroby

Misto a datum vydani: Tarczyn, Polsko, 15. ledna 2024.

Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace a podpis za dovozce: Krzysztof Forein, jednatel spole¢nosti.

ZARUCNi PODMINKY A SERVISNi ZAZEMi

Na produkt PFesna pneumaticka lakyrnicka minipistole HVLP 150 ml s tryskou 0,8 mm (model KD10211) poskytuje dovozce zdkonnou zaruéni Ihatu v
délce 24 mésich od data prodeje koneénému spotiebiteli (fyzické osobé nepodnikajici). V pfipadé nakupu na ICO (podnikatelské subjekty, pravnické
osoby) &ini zaruéni doba 12 mésicl. Zaruka se vztahuje vyhradné na skryté vady materidlu, metalurgické defekty vykovkd a vyrobni vady montaze.
Zéaruka se nevztahuje na b&Zné provozni opotfebeni, poskozeni zplsobené pfetizenim, zanedbanim kalibrace nebo ¢&i§téni, pouzitim nevhodnych médii a
neodbornymi mechanickymi zasahy.

Vyhradni dovozce a autorizovany servis do EU: Foreintrade S.A., Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.

Distribuce pro €R a technicka podpora: Distribuéni sit autorizovanych partneri KRAFT&DELE Ceska republika. Ekologicka recyklace a likvidace
probiha ve shodé se zdkonem ¢. 541/2020 Sb., o odpadech. Obalové materidly a vyfazené kovové dily odevzdejte do sbérného dvora druhotnych
surovin.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi NARADI

Druh ukonu [ revize Zjistény stav a provedené ukony Servisni technik Razitko [/ Podpis

Autorizovany

Pfedprodejni kontrola Kompletnost baleni, vizualni integrita .
prodejce

Pravidelna revize Kontrola kalibrace / tésnosti a zkouska

Pravidelna revize Funkéni provérka a kalibraéni test
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