m G80015 GEKO POLSKA « UZIVATELSKA PRIRUCKA - NAVOD K OBSLUZE CZ
Multifunkcni poloautomaticka invertorova svarecka MIG/MAG | MMA | FLUX 220 A

Kompaktni dilensky poloautomat pro svarovani v ochranné atmosfére CO2/Argon i trubi¢ckovym dratem bez plynu
| MODEL: GEKO G80015 - EAN: 5901477800153 - KATEGORIE: Multifunkéni poloautomaty MIG/MAG | FLUX | MMA

SVAROVACIi PROUD METODY SVAROVANI KAPACITA CiVKY ZATEZOVATEL 40°C
40-220A MIG | MAG | FLUX | MMA 1kg /5 kg (D100/D200) 60 % pFi 220 A
) o

VYSTRAZNE BEZPEENOSTNIi A PROVOZNIi UPOZORNENI: NEBEZPECI URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM, VYBUCHU TLAKOVE LAHVE A TOXICKYCH
ZPLODIN! Svatovaci oblouk generuje smrtelné nebezpedné elektrické napéti naprazdno UO, extrémni teploty pfes 5 000 °C a intenzivni UV/IC zaFeni
zpUsobujici téZké popaleni zraku a kiize. Tlakové lahve CO2 a Argonu musi byt svisle zaji$tény fetézem proti padu (tlak az 200 bar). Rotujici ocelové kladky
2kladkového mechanismu podavadée predstavuji vazné riziko vtazeni a rozdrceni prstll — sefizujte a zavadéjte drat vyhradné p¥i vypnutém stroji. Pfi
svafovani samoochrannym trubi¢kovym dratem FLUX vznikaji toxické dymy s oxidy kovu a plynnymi fluoridy — zajistéte trvalé nucené odsavani! Zakaz
prace ve vihku a za desté.

ZAKLADNIi TECHNICKE PARAMETRY

Parametr Hodnota | Specifikace

Napajeci napéti [ Frekvence 230 V ~ 50 Hz (jednofazové jisténi 16 A)

Svarovaci metody MIG/MAG (s plynem), FLUX (trubi¢kovy drat bez plynu), MMA (obalena elektroda)
Rozsah svarovaciho proudu MIG 40 - 220 A (plynula regulace napéti i posuvu dratu)

Rozsah proudu MMA 20-200 A

Zatézovatel (Duty Cycle) 60 % pfi 220 A /100 % pfi 170 A

Podavac¢ dratu Integrovany celokovovy 2kladkovy podavac pro civky 1 kg a 5 kg (D100 / D200)
Pramér svarovaciho dratu @ 0,8 mm a @ 1,0 mm (plny ocelovy, nerezovy i plnény samoochranny FLUX)
Pfepolovani hofaku Rychlé pFepojeni polarity na ¢elnim panelu pro bezproblémovy pfechod na FLUX
Dodavany hofak Pevné pfipojeny ergonomicky MIG/MAG hofak 2,5 m s tryskou MB-15

Trida kryti /| Chlazeni IP21S / Aktivni ventilatorové chlazeni

Rozméry a hmotnost 420 x 210 x 310 mm / 8,9 kg

PREDNOSTI A KLIEOVE VLASTNOSTI

e Univerzalni zafizeni 3v1 umoZfiuje precizni svafovani tenkych plechl karoserii i masivnich profild bez plynové lahve
* Rychld zména polarity umoZniuje okamzity prechod ze svafovani v plynu na samoochranny trubi¢kovy drat FLUX

e Kvalitni celokovovy posuvny mechanismus zarucuje plynulé podavani dratu bez zadrhavani

¢ Plynula regulace svafovaciho napéti a rychlosti podavani dratu umoziuje dokonalé vyladéni svarové lazné
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m G80015 GEKO POLSKA « UZIVATELSKA PRIRUCKA « NAVOD K OBSLUZE CZ
1. BEZPECNOSTNIi PREDPISY A TECHNICKE NORMY (€SN EN 60974-1, CSN EN 60974-10, €SN EN 1SO 12100)

Multifunkéni invertorova svare¢ka GEKO G80015 je zkonstruovana, zkousena a certifikovana v pfisném souladu s evropskymi harmonizovanymi normami €SN
EN 60974-1 (Zafizeni pro obloukové svarovani — Svafovaci Zdl’Oje) CSN EN 60974-10 (Elektromagneticka kompatibilita EMC pro priimyslové zény t¥dy A),
CSN EN ISO 12100 (Bezpeé&nost strojnich zafizeni — Obecné zasady pro posouzeni rizika) a smérnicemi 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC) a
2011/65/EU (RoHS). Zafizeni je uréeno pro poloautomatické svafovani v ochranné atmosféfe plynd (MIG/MAG), svafovani samoochrannym trubi¢kovym
dratem (FLUX) a ruéni svarovani obalenou elektrodou (MMA). Zafizeni sméji obsluhovat pouze zletilé osoby prokazatelné seznamené s timto navodem a
zdsadami pozarni bezpecnosti.

5 KRITICKYCH PROVOZNICH A BEZPECNOSTNICH RIZIK PRI SVAROVANI MIG/MAG [ FLUX:

- 1. VYBUCH A PRUDKY UNIK PLYNU Z TLAKOVE LAHVE AZ 200 BAR (GAS CYLINDER HAZARD): Lahve s ochrannym plynem (&isty CO2, smés
Argon+CO2) jsou pInény na tlak 150-200 bar. Pad nezajisténé lahve a ulomeni ventilu zp(isobi raketové vymrsténi nddoby schopné prorazit zed a usmrtit
osoby v okoli. Lahev MUSI byt VZDY svisle upevnéna ocelovym fetézem ke zdi ¢i voziku! Zakaz transportu s nasazenym redukénim ventilem.

. 2. VDECHOVANIi TOXICKYCH KOVOVYCH DYMU A FLUORIDU Z TAVIDLA FLUX (TOXIC FUMES HAZARD): Pti odpafovani tavidla trubi¢kového dratu
FLUX a svafovéni pozinkovanych plechl vznikéa husty dym obsahujici jedovaté oxidy zinku, manganu, Zeleza a plynné fluoridy. Vdechovani zptsobuje
horedku svafedd, zanét dychaC|ch cest a trvalé poskozem pI|c Pracovi$té MUSI mit u&inné nucené odsavani.

- 3. INTENZIVNI OPTICKE UV A IC ZARENI A TEZKE POPALENi ZRAKU A KUZE (ARC RADIATION): Elektricky oblouk generuje vysokou davku
nebezpecného UV a infracerveného zareni. Pfimy pohled bez filtru i na zlomek vtefiny vyvola akutni fotokeratitidu (tzv. ,popdleni o¢i svarec¢skym bleskem”) a
poskozeni sitnice. PRISNY ZAKAZ zapalovani oblouku bez kukly DIN 9-13!

. 4. MECHANICKE VTAZENi A ROZDRCENI PRSTU V PODAVACI DRATU (WIRE FEEDER PINCH HAZARD): Rotujici ocelové kladky 2kladkového
mechanismu podavade vyvijeji vysoky pfitlak. Pfi zavddéni dratu hrozi vtaZeni rukavice, rozdrceni prstd nebo propichnuti dlané kalenym hrotem dratu.
Nastavovani provadéjte zasadné pfi odpojeném napajeni 230 V!

+ 5. RIZIKO POZARU A POPALENI OD ZHAVEHO ROZSTRIKU TAVENINY > 1 500 °C (FIRE & SPATTER HAZARD): Kapi¢ky roztaveného kovu odlétaji do
vzdalenosti az 10 metrd. V tomto okruhu nesmi byt hoflavé kapaliny, fedidla ani tlakové nadoby. Po skon&eni prace je povinny min. 60minutovy pozarni
dohled.

2. POVINNE OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

Obsluha svarecky GEKO G80015 je povmna trvale pouzwat nasledujici certifikované osobni ochranné pomucky:

e Samostmivaci svafeéska kukla (ESN EN 175 | €SN EN 379): Ochrana zraku a obli¢eje se ztmavenim DIN 9-13 a permanentnim UV/IC filtrem.

» Svareéské celokoZzené rukavice (ESN EN 12477 typ A): Dlouhé rukavice z hovézi §tipenky chranici ruce a predlokti pfed rozstfikem kovu a napétim.
e Nehotlavy ochranny svareésky odév (ESN EN ISO 11611): Pevny oblek z nehoflavé baviny bez otevienych kapes, dopInény koZenou zastérou.

e Bezpeénostni kotnikova obuv (ESN EN ISO 20345 S3 HRO): CelokoZena obuv s ocelovou tuZinkou a podedvi odolnou teplu do 300 °C.

e Ochrana dychacich cest (SN EN 149): Filtraéni polomaska FFP2/FFP3 chranici plice pfed vdechovanim aerosoll kovl a plyni z tavidla FLUX.

3. ELEKTRICKA BEZPEENOST TRIiDY I, JISTENi A MANIPULACE S OCHRANNYMI PLYNY

* Elektricka bezpecnost tFidy | a sitové jiSténi: Invertor GEKO G80015 je elektrickym spotfebi¢em tfidy ochrany I. Musi byt pfipojen k zdsuvce 230 V ~ 50
Hz vybavené ochrannym kolikem PE a proudovym chrani¢em RCD (IAn < 30 mA). Zasuvkovy okruh MUSI byt ji§tén jisti¢em 16 A s pomalou motorovou
charakteristikou C. B&zny jisti¢ charakteristiky B mGZe pfi ndb&hu transformatoru vypadavat.

e Priafez prodluZovaciho kabelu: PouZivejte vyhradné t¥iZilovy gumovy prodluZovaci kabel HO7RN-F s prifezem vodi¢d min. 3 x 2,5 mm? do max. délky 20
m. Poddimenzovany kabel zplsobuje ztraty napéti, pfehfivani pfivodu a nestabilitu svafovaciho oblouku.

e Bezpeéna manipulace s tlakovymi lahvemi CO2/Argon: Lahve pfepravujte pouze na specializovaném voziku s naSroubovanym ochrannym klobouc¢kem
ventilu. Zakaz transportu s redukénim ventilem! Armatury chrarite pfed kontaktem s mastnotami a oleji. Tésnost Sroubeni ovérujte pénotvornym detekénim
roztokem, nikdy otevienym ohném! Lahve nevystavujte salavému teplu nad 50 °C ani mrazu.

e Vétrani pracovisté a riziko uduseni (asfyxie): Ochranné plyny oxid uhli¢ity (CO2) i Argon jsou bezbarvé plyny bez zdpachu, které jsou téZ8i nez vzduch.
V uzavienych prostorach, jimkach a suterénech klesaji k zemi a vytlacuji dychatelny kyslik, coz vyvolava okamzité bezvédomi a uduseni. P¥i svafovani v
dilné zajistéte trvalé nucené vétrani o vykonu min. 800 m?/h.
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m G380015 GEKO POLSKA - UZIVATELSKA PRIRUCKA - NAVOD K OBSLUZE CZ
4. INSTALACE CiVKY DRATU (D100 / D200), NASTAVENi PODAVACE A ZAVEDENi DO HORAKU MB-15

Pfed otevienim bo&niho krytu a manipulaci s podavadem VZDY vypnéte sifovy vypinaé a vytahnéte vidlici 230 V ze zasuvky!

- Montaz civek D100 (1 kg) a D200 (5 kg): Oteviete bo¢ni vyklopny kryt podavace. VySroubuijte pfitlaénou plastovou matici s pruZzinou z hfidele unasece.
Civku D100 (pr&imé&r 100 mm, hmotnost 1 kg) nasadte p¥imo na centrdIni trn. Pro civku D200 (prdmé&r 200 mm, hmotnost 5 kg) pouZijte dodany distan&ni
adaptér s unasecim kolikem, ktery musi zapadnout do vybrani v téle civky. Drat se musi odvijet ze spodniho okraje civky v pfimé ose do mosazné vodici
trubi¢ky. Dotdhnéte aretacni matici tak, aby tfeci brzda unasece spolehlivé zabranila samovolnému pretodeni a rozpleteni dratu po uvolnéni spousté.

. Volba profilu drazky podavaci kladky: Celokovovy 2kladkovy mechanismus vyuZivé oboustrannou reverzni kladku se zafezy pro priméry 0,8 mm a 1,0 mm.
Pro plny ocelovy drat pouzivejte hladkou drazku profilu V. Pro plnény samoochranny trubi¢kovy drat FLUX pouZijte vroubkovanou ryhovanou drazku (knurled),
kterd zaruc€uje bezpecény posuv dutého dratu bez jeho deformace. PoZadovany rozmér otocte smérem dovniti mechanismu k motoru.

. Zavedeni dratu do bowdenu a hofaku MB-15 (2,5 m): Stipacimi kle§témi rovné odstfihnéte ohnuty konec dratu a odstrafite ostré otfepy. Odklopte
pfitlaéné rameno podavace, protahnéte drat vstupni trubi¢kou pfes drazku kladky do hrdla eurohofaku. Rameno zaklopte a sefidte pfitlak matice. Z téla
hofédku MB-15 od$roubujte plynovou hubici a vy§roubujte kontaktni privlak. Hadici hofédku poloZte rovné na podlahu. Zapnéte svafecku a stisknéte spoust
hoféku pro motorové zavedeni dratu celou délkou bowdenu, dokud drat nevysune cca 15 mm z hlavice. Nadroubujte kontaktni privlak odpovidajiciho praméru
(0,8 nebo 1,0 mm) a nasad'te plynovou hubici.

5. RYCHLE PREPINANi POLARITY PRO SVAROVANI S PLYNEM (MIG/MAG) A BEZ PLYNU (FLUX)

Svéarecka GEKO G80015 disponuje ¢elnim polariza¢nim kabelem s bajonetovou rychlospojkou pro okamzitou zménu polarity:
- Svafovani MIG/MAG s ochrannym plynem CO2 [ Argon (pfima polarita DCEP | DC+):

- Pouziva se pro plny ocelovy, nerezovy nebo hlinikovy drat v ochranné atmosféfe plyna.

— Zapojeni: Polariza¢ni kabel hofaku zasurite do kladné zasuvky (+). Kabel zemnici svorky zasurite do zaporné zasuvky (-) a pevné upevnéte na ocistény
kov svafence. Tato polarita koncentruje cca 70 % tepelného vykonu do svafovaného kovu, coZ vytvafi hluboky koFenovy priivar a minimalni rozst¥ik.
- Svafovani samoochrannym trubi¢kovym dratem bez plynu FLUX (obracena polarita DCEN [ DC-):

- Idedlni pro venkovni montaze, stavenisté a praci ve vétru bez nutnosti manipulace s tézkou tlakovou lahvi plynu.

- Zapojeni: Polarizaéni kabel hofadku pfepojte do zaporné zasuvky (-). Kabel zemnici svorky zapojte do kladné zasuvky (+). Obracena polarita soustfedi
teplo do odtavovani dratu a vypafovani vnitfniho tavidla, které vytvari ochrannou atmosféru lazné a kryci strusku.

6. SERIZENi SVAROVACICH PARAMETRU, PRUTOK PLYNU A UDRZBA HORAKU MB-15

- Plynula regulace svarovaciho napéti a posuvu dratu: Celni ovladdaci panel umoZfiuje nezavislé precizni nastaveni svafovaciho napéti (V) a rychlosti
podavani dratu (m/min). Napéti uréuje Siftku oblouku a hloubku zavaru, rychlost dratu reguluje svafovaci proud a mnozstvi nanaseného kovu. Optimaini
vyladéni se projevi klidnym, nepferu§ovanym bzudivym zvukem oblouku bez vybuch( kapi¢ek a nadmé&rného rozsttiku.

- Nastaveni redukéniho ventilu a pritoku ochranného plynu: Hadici od reduk&niho ventilu nasufite na zadni vstupni natrubek svafecky a zajistéte sponou.
Pomalu oteviete ventil lahve. Otoénym ventilem reduktoru nastavte optimalni pritok na 8 az 12 I/min (pfi prdméru dratu 0,8 mm volte 8-10 I/min CO2; pro
drat 1,0 mm ¢i praci v mirném tahu vzduchu zvyste na 10-12 I/min). Tlak v soustavé nepfekracujte nad 4 bar.

- Pravidelna adrzba kontaktniho privlaku a hubice MB-15: Kontaktni privlak podléhd tepelnému otéru. Zvétsi-li se otvor o vice neZ 0,15 mm, dréat ztréaci
kontakt — privlak ihned vyméiite za novy. Vnitfek plynové hubice pravidelné ¢istéte od napedenych kuli¢ek kovu specialnimi svaredskymi kledtémi. Pied
zahéajenim svafovani aplikujte do nah¥até hubice separaéni pastu nebo aerosolovy sprej proti rozstiiku, &im? zabranite zkratu mezi privlakem a pladtém
hubice a zajistite laminarni proudéni plynu.

GEKO Sp. z o0.0. - Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polska - www.geko.pl Strana 3 /4
« Strojoveé pfelozeno



| GEKO RUIIo

GEKO POLSKA « UZIVATELSKA PRIRUCKA « NAVOD K OBSLUZE CZ

7. DIAGNOSTIKA A TABULKA RESENI POTiZi (TROUBLESHOOTING)

Zavada [ Projev

Drat se zapéka do kontaktniho

privlaku (burnback)

Drat v podavadi prokluzuje nebo se

posouva trhané

Svarova housenka je porézni, plna

po6ra a péni

Nadmérny rozstfik kovu a nestabilni

prskajici oblouk

Ochranny plyn neproudi z hofaku

pfi stisku spousté

Pravdépodobna pficina

P¥ili§ nizka rychlost posuvu dratu vi¢i nastavenému
napéti; opotfebeny vytahany pravlak s nadmérnou vali;
malé vzdalenost hubice od svaru (< 10 mm).

Nedostatecény pfitlak kladky podavace; zaneseny vodici
bowden necdistotami a kovovym prachem; nespravna
drazka kladky; pfilis dotazena tfeci brzda unasece civky.

Nedostateény nebo nulovy pritok ochranného plynu;
zanesena plynova hubice horaku rozstifikem; prazdna
lahev CO2/Ar; mastny a zkorodovany material; silny
pravan.

PFili§ vysoké napéti pfi nizké rychlosti dratu; nespravné

nastavena polarita (zapojeno na DC- misto DC+); $patny
elektricky kontakt zemnici svorky na svarenci.

Uzavieny ventil na tlakové lahvi; zamrzly redukéni ventil

(pti odbéru cistého CO2 bez pfedehfevu); skfipnuta
plynova hadice; zavada elektromagnetického ventilu.

8. EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

V souladu se Zakonem €. 541/2020 Sb. o odpadech a evropskou smérnici 2012/19/EU (WEEE) o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich nesmi
byt vyfazené svarecky a poloautomaty likvidovany spoleé¢né se smésnym domovnim odpadem! Vyrazenou svarecku GEKO G80015 odevzdejte k odborné
ekologické recyklaci na autorizované sbérné misto elektroodpadu, do sbérného dvora nebo zpét prodejci naradi GEKO. Zafizeni obsahuje cenné materialy
vhodné k opé&tovnému hutnimu vyuziti (masivni hlinikové chladi¢e, mé&déné vinuti tlumivek a transformatoru, ocelové $asi) a desky plodnych spojd s
polovodici IGBT, které vyZaduji fizenou recyklaci Setfici Zivotni prostfedi. Obalové materidly odevzdejte do tfidéného sbéru.

9. ZARUCNIi PODMINKY A AUTORIZOVANY SERVIS V R

Na invertorovou svafe¢ku GEKO G80015 poskytuje vyrobce zaruku v délce 24 mésicl pro spotiebitele (fyzické osoby dle Ob&anského zékoniku) a 12 mésict
pro podnikatelské subjekty (nakup na I€0) ode dne prodeje vyrobku. Zaruka se vztahuje na skryté vyrobni vady, materialové vady elektronickych obvod(
IGBT, fidici desky a motoru posuvu dratu. Zaruka se nevztahuje na pfirozené opotiebeni spotfebnich &¢asti (kontaktni privlaky, plynové hubice hofdku MB-15,
podavaci kladky, bowdeny, zemnici svorka), mechanické poskozeni hadic a kabell padem, vniknuti vody &i vodivého kovového prachu do skiiné bez
pravidelného &iSténi a $kody vzniklé provozem na elektrocentrale bez spolehlivé AVR regulace. Vyhradni distributor a autorizovany zarucni i pozarucni servis
pro Ceskou republiku: Nejedly s.r.o., Pod Vinickami 764, 252 64 Velké Ptilepy, Web: www.nasenaradi.cz.

10. ES PROHLASENIi O SHODE (CE DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce: GEKO Sp. z 0.0., Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polska

Timto prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze niZze uvedené elektrické zafizeni:
Nazev vyrobku: Multifunkéni poloautomatickd invertorova svarecka MIG/MAG [ MMA [ FLUX 220 A - Model: GEKO G80015 « EAN: 5901477800153

Spliuje veskera pfislu§na ustanoveni evropskych smérnic: 2014/35/EU (Smérnice pro nizké napéti — LVD), 2014/30/EU (Smérnice o elektromagnetické
kompatibilité - EMC) a 2011/65/EU (Smérnice o omezeni nebezpecénych latek — ROHS).
Pouzité harmonizované technické normy: EN IEC 60974-1:2018 (Zafizeni pro obloukové svafovani — Zdroje svafovaciho proudu), EN 60974-10:2014+A1:2015
(EMC pozadavky na zafizeni pro obloukové svarovani), EN ISO 12100:2010 (Bezpecnost strojnich zafizeni — Obecné zasady pro posouzeni rizika).

Misto a datum vydani: Kietlin, 15. ledna 2026 - Zplnomocnéna osoba: Grzegorz Kowalczyk, jednatel GEKO Sp. z o.0.

11. ZAZNAM O VYSTUPNIi KONTROLE KVALITY (QC INSPECTION PROTOCOL)

Datum

15. 01. 2026

15. 01. 2026

16. 01. 2026

16. 01. 2026

Typ kontrolniho tkonu

Méfeni maximalniho proudu MIG 220 A pfi 25,0 V

Zkouska plynulosti 2kladkového podavace 2,0-15

m/min

Test elektromagnetického ventilu plynu a tésnosti 6

bar

Elektricka dielektrickd zkouska izolace 2 500 V AC
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Vysledek méfeni a zkousky

Odporova zatéZzova lavice: naméfeno 221,4 A/
25,1V, stabilita oblouku (VYHOVUJE)

Pfesnost posuvu dratu @ 0,8 mm a @ 1,0 mm bez
prokluzu v celém rozsahu (SCHVALENO)

Pneumaticka zkouska tésno§ti 6,0 bar / 10 min,
reakce dofuku 0,5 s (BEZ ZAVAD)

Dielektricka pevnost 2 500 V AC /1 min (svodovy  Elektrotechnicka zkusebna
proud 1,1 mA), PE odpor 0,02 Q (SCHVALENO)

Doporuéené napravné opatieni
Zvyste rychlost posuvu dratu nebo mirné snizte napéti;

vyméite kontaktni privlak MB-15 za novy pfesného
praméru; udrZujte vzdalenost hubice 10-12 mm.

Pritdhnéte regulacéni Sroub ramene podavace; profouknéte
bowden hofdku suchym vzduchem; otocte kladku na
odpovidajici drazku; povolte aretaci unasece civky.

Nastavte pratok plynu na 8-12 I/min na reduk&énim ventilu;
vycCistéte vnitfek hubice; dopliite plyn v lahvi; svafované
plochy obruste flexou; odstifite pracovisté zasténou.

Slad'te pomér napéti a rychlosti podavani dratu; ovérte
zapojeni polarity hotfdku na kladny pdl (+); dikladné
obruste dosedaci plochu zemnicich klesti.

Oteviete ventil lahve; zkontrolujte pratokomér; u &istého
CO2 pouzijte vyhfivany redukéni ventil 36V/230V;
narovnejte hadici; kontaktujte autorizovany servis GEKO.

Inspektor [ ZkuSebna

Laboratof zkusebny
svarovaci techniky GEKO
#02

Kontrolni stanice podavacich
mechanism( OTK

Montazni linka plynovych
armatur

jakosti GEKO
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