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PROFESIONALNI DILENSKE VYBAVENI A TECHNIKA - KATEGORIE: INSTALATERSKE SVARECI PRISTROJE A NARADI

Polyfuzni svarecka plastovych trubek PPR 2 700 W se 6 nastavci

Dilenska a instalatérska trnova svarecka trubek PPR, PE, PB s regulaci teploty a teflonovymi matricemi

PRIKON TOPNEHO TELESA REGULACE TEPLOTY SADA MATRIC DOBA NAHRATI
2700w 0-300°C 20, 25, 32,40, 50, 63 mm < 15 minut

DULEZITE UPOZORNEN:I: Pfed prvnim uvedenim zafizeni do provozu si diikladné prostudujte tento navod k obsluze, bezpeé&nostni pokyny a veékera
varovani. Navod uschovejte pro budouci pouZiti. DodrZzovanim pokynu zajistite bezpe&ny provoz, dlouhou Zivotnost stroje a zachovani zaru&nich

podminek.

1. OBSAH BALENi A KONTROLA PO DODANiI

Pti prevzeti zasilky neprodlené zkontrolujte neporuSenost pfepravniho obalu. Po vybaleni ovéfte pFitomnost vSech poloZzek dodavané sady. V
pFipadé zjisténi mechanického podkozeni zplisobeného pfepravou nebo nekompletnosti zasilky kontaktujte neprodlené prodejce.

e 1x Polyfuzni svafecka BLACK 3133 (2 700 W)

e 6x Pary teflonovych matric (20, 25, 32, 40, 50, 63 mm)

o 1x Odkladaci kovovy stojan

o 1x NUZky na stiihani plastovych trubek PPR/PE

e 1x Pracovni ochranné rukavice a svinovaci metr 3 m

¢ 1x Inbusovy montazni kli¢ a Sroubovak

e 1x Pevny kovovy transportni kuffik a ¢esky manual

2. URCGENIi ZARIZENI A POPIS FUNKCE

Produkt znacky BLACK PROFESSIONAL TOOLS je zkonstruovan pro spolehlivou praci v domdcich i profesionalnich dilndch, na stavbach,
montéazich & zahradach. Vynika vysokou odolnosti materidld, preciznim zpracovanim a spliiuje vedkeré pfisné evropské bezpe&nostni normy.
Zarizeni je optimalizovano pro dlouhodobou z&atéz pfi dodrzeni doporu¢enych pracovnich postupt.
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3. ZASADY BEZPECNOSTI PRACE A OCHRANA ZDRAVi (BOZP)

Pfi provozu elektrickych, pneumatickych &i hydraulickych stroji je bezpodminedné nutné dodrZovat zékladni bezpeénostni pfedpisy, aby se
minimalizovalo riziko Urazu elektrickym proudem, poZaru nebo téZkého mechanického poranéni.

VYSTRAHA: Jakékoliv Upravy konstrukce zatizeni, obchazeni bezpeénostnich prvk(i nebo provoz s po$kozenymi souéastmi jsou pfisné zakazany a
vedou k okamzitému zaniku zaruky a vysokému riziku zranéni obsluhy.

3.1 Bezpecnost pracovniho prostoru

e Pracovisté udrzujte vzdy v Cistoté, uklizené a dokonale osvétlené. Neporadek a Spatné osvétleni byvaji nej¢astéjsi pric¢inou nehod.

« Se zafizenim nepracujte v prostfedi s nebezpedim vybuchu, v pfitomnosti hoflavych kapalin, plynG nebo tékavych latek.

« Béhem provozu zajistéte, aby se v pracovnim prostoru nezdrzovaly nepovolané osoby, déti a domaci zvitata.

¢ Pracujte na stabilnim, rovném a neklouzavém podkladu. Vyvarujte se nepfirozeného drzeni téla a udrZujte rovnovahu.

3.2 Elektricka a mechanicka bezpecnost

« Vidlice ptivodniho kabelu musi pfesné odpovidat pfislusné sitové zasuvce. Vidlici nikdy neupravujte ani nepouzivejte vadné adaptéry.
« Chrante pfivodni kabel i hydraulické a pneumatické hadice pred vysokymi teplotami, olejem, ostrymi hranami a pohybujicimi se ¢astmi.
e Zatizeni nevystavujte desti ani nadmérné vihkosti. Vniknuti vody do elektrického nafadi podstatné zvysuje riziko Urazu el. proudem.

« Pted provadénim jakychkoliv sefizovacich, isticich nebo Udrzbovych praci VZDY odpojte stroj od zdroje energie.

3.3 Osobni ochranné pracovni prostiedky (OOPP)

« Ochrana zraku: Vzdy pouzivejte certifikované ochranné bryle nebo « Ochrana rukou: PouZivejte odolné pracovni rukavice odpovidajici

celoobli¢ejovy §tit s bo¢ni ochranou. charakteru prace (mechanické / dielektrické [/ chemické).
« Ochrana dychacich cest: Pfi prasnych pracich, brouseni ¢i lakovani  « Pracovni odév a obuv: Nenoste volny odév, Sperky ani rozpusténé
pouzivejte respirator vhodné tfidy (FFP2/FFP3/A1P2). vlasy. VZdy noste pevnou pracovni obuv s ocelovou $pici.

chranice sluchu nebo zatkové chranice.

SPECIFICKA BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRO MODEL 3133:

e NEBEZPECI TEZKYCH POPALENIN! Teplota topné desky dosahuje az 300 °C! Nikdy se nedotykejte horkych ¢asti holou rukou!
e PouZivejte ochranné svate&ské rukavice a odkladejte svafeéku VYHRADNE do dodaného kovového stojanu.

e Svarecku zapojujte pouze do zasuvky 230 V se spolehlivym ochrannym zemnicim kolikem.

e Pfi nahfivani plastl nevdechujte vznikajici vypary — zajistéte dostate¢né vétrani pracovisté.

¢ Chrante pfivodni kabel pfed kontaktem s rozpalenou topnou deskou.
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4. TECHNICKE PARAMETRY A SPECIFIKACE

Konstrukce stroje odpovida nejvy$$im primyslovym standardim. NiZe uvedend tabulka obsahuje pfesné provozni a technické parametry ovéfené
vyrobni kontrolou kvality.

Technicky parametr [ Vlastnost Hodnota a jednotka

Model pfistroje BLACK 3133 (Typ 38400)

Jmenovité napdjeci napéti [ frekvence 230 VAC /50 Hz

Jmenovity piFikon topnych téles 2 700 W (dvoustupriovy ohfev 2x spinac)

Rozsah plynulé regulace teploty 50 °C az 300 °C (otocny termostat s aretaci)
Pracovni teplota pro trubky PPR 260 °C + 5 °C (standardni svafovaci teplota)

Doba zahrati na provozni teplotu Cca 10 az 15 minut

Velikosti topnych matric v baleni 6 velikosti: 20 mm, 25 mm, 32 mm, 40 mm, 50 mm, 63 mm
Povrchova Gprava topnych nastavcu Vysoce odolny nepfilnavy japonsky teflon (PTFE)
MoZnost montaze matric AZ 3 pary matric soucasné na topnou desku
Svételna indikace 2x kontrolka nahtivani a dosaZeni nastavené teploty
TFida elektrické ochrany T¥ida | (vyZaduje ochranné uzemnéni PE kolikem)
Hmotnost celé sady v kufru 4,20 kg

5. POPIS HLAVNICH KONSTRUKCENIiCH CASTi A PRVKU

Pfed zahajenim préce se dikladné seznamte se véemi ovladacimi prvky, bezpeénostnimi spinaci a konstrukénimi uzly zafizeni:
1. Masivni hlinikové topné deska s otvory pro upevnéni nastavci
. 1zolovana ergonomicka rukojet z teplovzdorného plastu

. Plynuly termostaticky regulator teploty se stupnici 0-300 °C
. Dva nezavislé podsvicené kolébkové spinace topnych okruht
. Cervena a zelena LED kontrolka signalizace provozu a teploty
. Sada 6 paru teflonovych Celistovych néastavcl (20 az 63 mm)
. Imbusové upinaci $rouby pro fixaci nastavcl k topné desce

. Stabilni odkladaci kovovy stojan na podlahu &i pracovni stdl

. NUzky na plastové trubky s raénovym prevodem (do 42 mm)

. 10. Ochranné svarec¢ské rukavice, svinovaci metr a kovovy kufr

cCoOmNOOR BN
© 0o NO O WwN

DOPORUCENI VYROBCE: Vechny pohyblivé a tfeci ¢asti zafizeni udrzujte v &istoté. PouZivejte pouze originalni spotfebni material, maziva a
pfisluSenstvi znacky BLACK TOOLS, aby byl zaru¢en maximalni vykon a bezpecnost prace.
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6. PRIPRAVA, MONTAZ A UVEDENi DO PROVOZU

Pfed prvnim spusténim provedte dikladnou vizudlni kontrolu. Pfesvédéte se, Ze v8echny Sroubové spoje jsou pevné dotaZeny a 7adné soulast

nevykazuje znamky poskozeni. Postupujte krok za krokem podle nize uvedenych fazi:

1. 1. Pfiprava matric: Na studenou topnou desku upevnéte inbusovym Sroubem poZadované teflonové nastavce a pevné dotahnéte.

2. 2. Nahrati: Umistéte svarecku do stojanu, zapojte do sité, nastavte termostat na 260 °C a zapnéte spinace. Pockejte, aZz kontrolka zhasne (cca 12
min).

3. 3. PFiprava trubky: Trubku ustfihnéte nlZkami kolmo k ose Fezu, odistéte a odmastéte konec i hrdlo tvarovky.

4. 4. Nahfivani spoje: Zasurite souCasné trubku i tvarovku nadoraz do matrice bez otdceni. Dodrzte dobu prohtati (5 s pro 20 mm, 7 s pro 25 mm, 8
s pro 32 mm).

5. 5. Spojeni: Vysunte dily z matric a okamzité je plynule zasurite do sebe v jedné ose bez pootaceni. Nechte spoj vychladnout v klidu.

7. SPRAVNE PROVOZNi ZASADY A DOPORUCENE TECHNIKY PRACE

« NepretéZujte zafizeni: Nechte stroj pracovat v optimalnich otackach a pracovnich cyklech. Nadmérny tlak nezvysi vykon, ale vede k prehfivani
motoru, spaleni vinuti a pfed¢asnému opotiebeni.

« Pravidelné prestavky: Pfi déletrvajici zatéZi zarazujte kratké technologické prestavky pro ochlazeni motoru a hydraulickych okruhd.

o Spravné vedeni nastroje: UdrZujte stabilni postoj, nafadi vedte plynule ob&ma rukama bez trhavych pohyb.

8. ZAKAZANE MANIPULACE A KRIZOVE SITUACE

8.1 Pfisné zakazané €innosti 8.2 Chovani v nestandardnich situacich

« Nepouzivejte stroj k jinym G€elm, nez ke kterym je vyrobcem « Dojde-li k sevfeni &i zablokovani nastroje v materialu, OKAMZITE
vyslovné urcen. vypnéte stroj a odpojte pfivod energie.

« Nikdy neblokujte spinace ani ovladaci paky v zapnuté poloze lepici « P¥i podezfelych zvucich, jiskfeni, vibracich nebo zadpachu spaleniny
paskou. stroj ihned zastavte.

« Nepracujte pod vlivem alkoholu, 1ék0 sniZujicich pozornost &i pfi e Pred uvolnénim zaseknutého mechanismu nechte stroj UpIné zastavit
unavé. a vychladnout.
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9. PRAVIDELNA UDRZBA, CISTENi A SKLADOVANiI

« Topné matrice Cistéte bezprostiedné po ukonceni prace jesté v teplém stavu mékkym bavinénym hadfikem.

o NIKDY nedistéte teflonové nastavce ocelovymi kartadi, nozem &i draténkou — poskrabani teflonu zpGsobi lepeni plastu!
e Pfed ulozenim do kovového kufru nechte svarecku zcela vychladnout na stojanu.

Pravidelné kontrolujte neporusenost pfivodniho elektrického kabelu.

10. TABULKA NEJCASTEJSICH ZAVAD A JEJICH RESENI

SvéFedka nehieie Ptistroj neni zapojen, vypnuté spinace nebo vadny Zkontrolujte pfivod 230 V a ujistéte se, Ze jsou
) termostat zapnuty oba spinace i termostat
Y e i s - Termostat je nastaven na pfili§ vysokou teplotu (> Otocte termostat na spravnou hodnotu 260 °C pro

Plast se pfi nahtivani pali a koufi °
280 °C) PPR

Plast se lepi na nastavec PosSkozena nebo znedisténd teflonova vrstva matrice OCISE?te matrici Z,a tt?pla bavinénym hadrem nebo

vymeénite teflonovy nastavec

Nedostate¢na doba nahfati nebo pootoceni trubky Dbejte na prfesné ¢asy nahtati a nikdy trubkou pfi

Svar netésni a kape . L S AV
pri spojovani spojovani neotacejte
11. EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI (WEEE)

Elektricka a elektronicka zatizeni, hydraulické kapaliny, oleje a obalové materidly nesmi byt likvidovany spole¢né se smésnym komunalnim odpadem (smérnice
2012/19/EU). Odevzdejte je na uréenych sbérnych mistech k ekologické recyklaci. Spravnou likvidaci pomahate chranit cenné pfirodni zdroje a pfedchazet
negativnim dopadlm na Zivotni prostfedi a lidské zdravi. PouZité akumulétory odevzdavejte ve vybitém stavu.

12. PROHLASENi O SHODE ES (DECLARATION OF CONFORMITY)

ES PROHLASENIi O SHODE - EC DECLARATION OF CONFORMITY CE
Vyrobce / Dovozce: BLACK PROFESSIONAL TOOLS - Distribuéni sit EU: Ceska republika, Slovensko, Polsko

Timto prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze niZze uvedené strojni zafizeni [ elektronaradi:

Vyrobek [ Nazev: Polyfuzni svafecka plastovych trubek PPR 2 700 W se 6 nastavci

Modelové oznaceni: BLACK 3133

PFislu§né smérnice EU: LVD 2014/35/EU, EMC 2014/30/EU, RoHS 2011/65/EU

Harmonizované normy: EN 60335-1:2012, EN 60335-2-45:2002+A2:2012, EN 55014-1:2021, EN 55014-2:2021

Vyrobek spliiuje véechny ptislusné zakladni poZzadavky na bezpecénost a ochranu zdravi stanovené ptredpisy Evropského parlamentu a Rady. Technicka
dokumentace je uloZena v sidle zplnomocnéného zastupce.

UPOZORNENI K PREKLADU A PLATNOSTI DOKUMENTU: Tento navod k obsluze byl strojové pielozen do ¢eského jazyka pro potfeby zakaznikil v CR a SR.
Prohlaseni o shodé a technicka specifikace jsou v plném souladu s originalni technickou dokumentaci vyrobce BLACK TOOLS.
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